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Kappanschlag KA-KS

Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Anleitung/Hinweise lesen!

1 Lieferumfang
Der Kappanschlag besteht aus folgenden Haupt-
bestandteilen:

(1.1)  Anschlagprofil

(1.2)  MaBbandklemme

(1.3)  Abstiitzung

(1.4)  Auflageblech

(1.5)  Anschlagreiter

(1.6)  verstellbares Zwischenstiick
(1.7)  ausfahrbares Endstlick
(1.8)  FuBauflage

(1.9) Mafiband

(1.13) Querstrebe

2 Aufbau

Gehen Sie beim Aufbau in der beschriebenen
Reihenfolge vor.

Wichtig: Zur Anbindung an die KS 120 benoti-
gen Sie zusétzlich die Winkelabstitzung (AB-
KS 120).

Beachten Sie hinsichtlich der Ausrichtung und
Positionierung der Einzelteile das Bild 1. Die An-
sicht in Bild 1 entspricht der Ansicht von hinten.
Im nachfolgenden wird der Aufbau des rechten
Kappanschlags beschrieben. Fir den Anbau des
linken Kappanschlags gehen Sie analog vor! Zur
besseren Orientierung ist in Bild 2 der Anschlag
auf beiden Seiten montiert dargestellt!

2.1 Vorbereitende Arbeiten

- Befestigen Sie die KS 120 auf einem Festool
Multifunktionstisch (MFT), oder einem Arbeits-
tisch mit einer Tischhohe von 790 mm (siehe
Bedienungsanleitung KS 120).

2.2 FuBauflage

Die FuBauflage (1.8) dient zur Abstiitzung des

Kappanschlages und wird am ausfahrbaren End-

stiick (1.7) befestigt.

- Losen Sie die beiden Drehknopfe (3.1) so weit,
dass sich die beiden Stiitzbeine (3.3) in die Rohr-
schellen (3.4) einflihren lassen.

- Flhren Sie die Stiitzbeine so weit ein, dass die

FuBauflage dieselbe Hohe wie Ihre KS 120 be-
sitzt.

- Spannen Sie die Stitzfiile mit den Drehknopfen
(3.1) fest.

-Schrauben Sie das Befestigungsblech am
Schlitz (3.5) mit dem Drehknopf (3.2) und dem
Nutenstein (3.8) an der unteren Nut (3.7) des
ausfahrbaren Endstlicks fest. Achtung: Dabei
missen die beiden Nocken (3.6) in die Nut (3.7)
einrasten.

2.3 Querstrebe
Befestigen Sie die Querstebe (4.3) am Anschlag-
profil.

- Schieben Sie den Nutenstein (4.2) auf das An-
schlagprofil (4.1) auf.

2.4 Anschlagprofil

Befestigen Sie das Anschlagprofil am Tisch fur

die Winkelabstitzung (AB - KS 120):

- Befestigen Sie den Nutenstein (5.2) mit dem
Drehknopf (5.4) an der Bohrung (5.5) des Tisches
fur die Winkelabstutzung. Noch nicht fest anzie-
hen - der Nutenstein muss sich noch ca. 5 mm
von der Winkelabstiitzung abheben lassen.

- Schieben Sie das Anschlagprofil (5.1) auf den
Nutenstein (5.2], bis das Anschlagprofil biindig
mit der Tischkante (5.3) abschlieft.

- Montieren Sie den Tisch fir die Winkelabstit-
zung an der KS 120 (siehe Montageanleitung
Winkelabstitzung].

- Richten Sie den Tisch fiir die Winkelabstiitzung
so aus, dass das Anschlagprofil bindig mit dem
Anschlaglineal der KS 120 ist. Klemmen Sie
den Tisch fir die Winkelabstiitzung fest (siehe
Montageanleitung Winkelabstitzung).

-Befestigen Sie die Bohrung (6.1) der Querstrebe
(6.2) mit der Klemmung (6.3) am MFT. Noch
nicht fest anziehen!

- Richten Sie an einem langen Werkstiick die Flucht
des Kappanschlags zur Kappsage aus.

- SchlieBen Sie den Drehknopf (5.4).

-Klemmen Sie nun die Verbindungen der Quer-
strebe (4.4) und (6.3] fest.

2.5 MaBband, Malbandklemme

-Stecken Sie das Maf3band (7.1) auf das ausfahr-
bare Endstiick.

- Fiuhren Sie das MaBband (7.2) nacheinander
durch die oberen Nuten des ausfahrbaren End-
stlicks, des verstellbaren Zwischenstlicks und
des Anschlagprofils.

- Offnen Sie den Drehknopf (7.4) der MaBband-
klemme.



- Flhren Sie den Nutenstein der Mafibandklemme
in die Nut (7.3) des Anschlagprofils ein.

- Fixieren Sie die MaBBbandklemme im vorderen
Bereich des Mallbandes, indem Sie den Dreh-
knopf (7.4) zudrehen.

2.6 Auflageblech

Das Auflageblech (1.4) dient der Auflage langerer

Werkstucke.

- Schrauben Sie das Auflageblech am Schlitz (8.4)
mit dem Drehknopf (8.5) und der Passfeder (8.1)
in der Nut (8.2) des Anschlagprofils fest. Ach-
tung: Dabei miissen die beiden Nocken (8.3) in
die Nut (8.2) einrasten.

- Ziehen Sie ggfs. das Teleskop des Kappanschlags
10 cm auseinander, um das Auflageblech in die
Nut einzufihren.

2.7 Abstiitzung

Die Abstitzung (1.3) dient der Abstiitzung hoher

Werkstucke.

- Offnen Sie die den Drehknopf (9.1) fiir die Klem-
mung der Abstitzung.

- Fihren Sie den Nutenstein (9.3) in die obere Nut
(9.2) des Anschlagprofils oder des verstellbaren
Zwischensticks ein.

- Ziehen Sie ggfs. das Teleskop des Kappan-
schlags 10 cm auseinander, um die Abstutzung
in die Nut einzufihren.

- Verschieben Sie die Abstiitzung in die gewiinsch-
te Position.

- Fixieren Sie die Abstitzung, indem Sie den
Drehknopf (9.1) zudrehen.

2.8 Anschlagreiter

Mit dem Anschlagreiter (1.5) wird der Abstand

zum Sageblatt eingestellt und damit die Lange

der zu sagenden Werkstulicke.

- Offnen Sie den Drehknopf (1.11) am verstellba-
ren Zwischenstuck.

- Fahren Sie das Anschlagprofil (1.1) und das
Zwischensttick (1.6) ca. 8 cm auseinander.

- Offnen Sie den Drehknopf (10.1) fir die Klem-
mung des Anschlagreiters.

- Fiihren Sie den Nutenstein (10.3]) in die obere
Nut (10.2) des Anschlagprofils oder des verstell-
baren Zwischensticks ein.

- Verschieben Sie den Anschlagreiter in die ge-
wunschte Position.

- Fixieren Sie den Anschlagreiter, indem Sie den
Drehknopf (10.1) zudrehen.

Spiel beim Anschlagreiter einstellen
- Verdrehen (6ffnen bzw. schlieBen) Sie die beiden

Schrauben (10.4), bis sich der Anschlagreiter
spielfrei, aber noch leichtgangig, in der Nut
bewegen lasst.

3 Einstellungen

3.1 Mafiband

Damit das Maf3band nicht mit dem Sageblatt in

Bertihrung kommen kann, beginnt dieses erst bei

30 cm. Daher missen Sie den korrekten Abstand

des Mallbandes zum Sageblatt einstellen:

- Stellen Sie bei der KS 120 einen horizontalen
und vertikalen Gehrungswinkel von jeweils 0°
ein.

- Legen Sie ein Werksttick (11.4) mit einer Lange
von 450 mm seitlich an das Sageblatt (11.3) der
KS 120.

- Schieben Sie den Anschlagreiter (11.1] bis an
das Werkstick heran. Klemmen Sie den An-
schlagreiter in dieser Position fest.

- Offnen Sie den Drehknopf der MaBbandklemme
(11.5).

- Verschieben Sie das Maf3band, bis an der Kante
(11.2) des Anschlagreiters das MaB 450 mm
angezeigt wird.

- Klemmen Sie das Maf3band mit der Maf3band-
klemme (11.5) in dieser Position fest. Das
MafBband zeigt nun den exakten Abstand zum
Sageblatt an. Den Abstand des Anschlagreiters
zum S&geblatt lesen Sie an der Kante (11.2] ab.

3.2 Langenverstellung

Nach Offnen des Drehknopfes (1.12) kénnen Sie
das Endstiick (1.7) aus- und einfahren. Die maxi-
male Auszugslange betragt 2300 mm.

Nach Offnen des Drehknopfes (1.11) konnen Sie
das Zwischenstuck verfahren.

4 Arbeiten
Um ein Werkstlck in einer bestimmten Lange
abzutrennen gehen Sie wie folgt vor:
- Stellen Sie das gewiinschte Maf3 am Anschlag-
reiter ein.
- LegenSiedasWerkstickandenAnschlagreiteran.
-Sagen Sie das Werkstick mit der KS 120
durch.
® Mit montiertem Kappanschlag ist die Schwenk-
funktion der Kappsage auf der rechten Seite
eingeschrankt: Max.: 53°.
® Weitere interessante Informationen zum Arbeiten
mit lhrem Festool Werkzeug finden Sie auf der
Internetseite www.festool.de/fuer-zu-hause,
z.B.:
» Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,
» Maschinenkunde,



» Kostenlose Bauplane zum Download,
» Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexi-
kon

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial: REACh ist die seit 2007 in
ganz Europa gultige Chemikalienverordnung.

Wir als ,nachgeschalteter Anwender”, also als
Hersteller von Erzeugnissen sind uns unserer
Informationspflicht unseren Kunden gegentiber
bewusst. Um Sie immer auf den neuesten Stand
halten zu konnen und ber mogliche Stoffe der
Kandidatenliste in unseren Erzeugnissen zu in-
formieren, haben wir folgende Website fir Sie
eingerichtet. www.festool.com/reach

Trimming attachment KA-KS

Symbols

& Warning of general danger
@ Read the Operating Instructions/Notes!

1 Scope of delivery
The trimming attachment consists of the following
main components:

(1.1)  Stop profile

(1.2)  Tape measure clamp
(1.3)  Support

(1.4)  Support plate

(1.5)  Stop flag

(1.6)  Adjustable spacer
(1.7)  Extendable end piece
(1.8)  Leg support plate
(1.9)  Tape measure

(1.13) Cross brace

2 Set-up

When setting up the attachment, proceed in the
sequence specified.

Important: you will require a crown moulding
stop (AB-KS 120] to make the connection to the
KS 120.

Refer to Figure 1 for the arrangement and posi-
tioning of the individual parts.

Fig. 1showsarearview of the trimming attachment.
The following section describes how to attach the
right trimming attachment. Use the same proce-
dure to attach the left trimming attachment! Fig.
2 shows the stop mounted on both sides!

2.1 Preparations

- Secure the KS 120 to a Festool multifunction
table (MFT) or awork bench with a height of 790
mm (see operating manual KS 120).

2.2 Leg support plate

The leg support plate (1.8) is designed to sup-

port the trimming attachment and is fixed to the

extendable end piece (1.7).

- Unscrew both rotary knobs (3.1) until the two
support legs (3.3) can be inserted into the
clamping sleeves (3.4).

-Insert the support legs until the leg support
plate reaches the same height as your KS 120.

- Tighten the rotary knobs (3.1) to clamp the sup-
port legs in place.

- Screw the rotary knob (3.2) through the recess
(3.5) and into the slot nut (3.8]) in the bottom slot
(3.7) on the extendable end piece to secure the
mounting plate. Note: The two cams (3.6) must
slot into the groove (3.7).

2.3 Cross brace

Secure the cross member (1.13] to the stop profile.

-Slide the slot nut (4.2]) into the stop profile
(4.1).

2.4 Stop profile

Secure the stop profile to the bench for the bracket

support (AB-KS 120]:

- Insert the rotary knob (5.4) through the hole (5.5)
in the bracket support bench and secure the slot
nut (5.2). Do not tighten the knob yet - you must
be able to lift the slot nut approx. 5 mm above
the bracket support.

- Slide the stop profile (5.1) onto the slot nut (5.2)
until the stop profile is flush with the edge of the
bench (5.3).

- Fitthe bracket support bench to the KS 120 (see
bracket support assembly instructions).

- Align the bracket support bench so that the stop
profile is flush with the stop ruler on the KS 120.
Clamp the bracket support bench in place (see
bracket support assembly instructions).

-Inserta clamp (6.3)in the hole (6.1) to secure the
cross brace (6.2) to the MFT. Do not tighten yet!

-Use a long workpiece to align the trimming at-
tachmentin relation to the compound mitre saw.



-Now tighten the connections on the cross braces
(4.4) and (6.3).

2.5 Tape measure, tape measure clamp

- Insert the tape measure (7.1) into the extendable
end piece.

- Guide the tape measure (7.2) through the top
grooves on the extendable end piece, the adjust-
able spacer and the stop profile in succession.

- Unscrew the rotary knob (7.4) for the tape meas-
ure clamp.

- Insert the slot nut for the tape measure clamp
into the slot (7.3) on the stop profile.

-Secure the tape measure clamp towards the
end of the tape measure by tightening the rotary
knob (7.4).

2.6 Support plate

The support plate (1.4) is used to support longer

workpieces.

- Screw the rotary knob (8.5) through the recess
(8.4) and into the slot nut (8.1) in the slot (8.2)
on the stop profile to secure the support plate.
Note: The two cams (8.3) must slot into the
groove (8.2].

- If necessary, extend the telescopic section of
the trimming attachment 10 cm to insert the
support plate into the groove.

2.7 Support

The support (1.3) is used to support taller work-

pieces.

- Unscrew the rotary knob (9.1) that clamps the
support.

- Insert the slot nut (9.3] into the top slot (9.2) on
the stop profile or the adjustable spacer.

- If necessary, extend the telescopic section of
the trimming attachment 10 cm to insert the
support plate into the groove.

- Slide the support to the required position.

- Tightenthe rotary knob (9.1) to secure the support.

2.8 Stop flag

The stop flag (1.5 is used to adjust the distance

between the saw blade and the workpiece so that

the workpiece is cut to the required length.

- Unscrew the rotary knob (1.11) on the adjustable
spacer.

- Move the stop profile (1.1) and the spacer (1.6)
approx. 8 cm apart.

- Unscrew the rotary knob (10.1) that clamps the
stop flag.

- Insert the slot nut (10.3) into the top slot (10.2)
on the stop profile or the adjustable spacer.

- Slide the stop flag to the required position.

- Tightentherotaryknob(10.1)tosecurethestopflag.

Adjusting play on the stop flag

- Turn (tighten or unscrew]) the two screws (10.4)
until the stop flag moves smoothly along the
slot, but without play.

3 Adjustments

3.1 Tape measure

The tape measure starts at 30 cm so that it does

not come into contact with the saw blade. There-

fore, make sure that the distance between the tape
measure and the saw blade is correct:

- Set both the horizontal and vertical mitre angles
on the KS 120 to 0°.

- Place aworkpiece (11.4) with a length of 450 mm
on the KS 120 lengthways against the saw blade
(11.3).

- Slide the stop flag (11.1) up to the workpiece.
Clamp the stop flag in this position.

- Unscrew the rotary knob for the measuring tape
clamp (11.5].

- Move the tape measure until the measurement
at the edge (11.2) of the stop flag indicates
450 mm.

- Use the tape measure clamp (11.5) to secure the
tape measure in this position. The tape meas-
ure now indicates the exact distance to the saw
blade. The measurement at the edge (11.2]) is the
distance between the stop flag and the saw blade.

3.2 Length adjustment

Unscrew the rotary knob (1.12) to extend and re-
tract the end piece (1.7). The maximum extension
length is 2300 mm.

Unscrew the rotary knob (1.11) to move the spacer.

4 Working

To trim a workpiece to a certain length, proceed

as follows:

- Adjust the stop flag to the required dimension.

- Place the workpiece against the stop flag.

- Cut through the workpiece with the KS 120.
Trimming attachments limit the swivel func-
tion of the circular cross-cut saw to a maximum
of 53° on the right side.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As ,.downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Guide butée KA-KS

Symboles
Avertissement de danger général

Lire les instructions / les remarques !

Q>

1 Eléments fournis
Le guide butée comprend les éléments principaux
suivants :

(1.1)  Profilé de butée

(1.2)  Bloque-meétre

(1.3)  Support

(1.4)  Plaque d'appui

(1.5)  Curseur de butée

(1.6)  Piece intermédiaire réglable
(1.7)  Embout coulissant

(1.8)  Support de pieds

(1.9 Metre

(1.13) Renfort transversal

2 Montage

Lors du montage, procédez dans l'ordre indi-
qué.

Important : la butée inclinée (AB-KS 120) est ad-
ditionnellement nécessaire pour le raccordement
a l'unité KS 120.

Pour l'orientation et le positionnement des piéces,
reportez-vous a l'illustration 1.

La vue de la figure 1 correspond a la vue de der-
riere.

Le paragraphe suivant décrit le montage du guide-
butée droit. Procédez de la méme maniéere pour
le guide-butée gauche ! A des fins de meilleure
orientation, la butée est représentée montée des
deux cotés sur la figure 2 !

2.1 Opération préparatoire

- Fixez la KS 120 a une table multifonction Festool
(MFT) ou a une table de travail d'une hauteur
de 790 mm (voir la notice d'utilisation de la
KS 120).

2.2 Support de pieds

Le support de pieds (1.8] est fixé a 'embout cou-

lissant (1.7) et sert d'appui pour le guide butée.

- Dévissez les deux molettes (3.1) jusqu'a ce que
les deux pieds (3.3) puissent étre insérés dans
les fixations (3.4).

- Enfoncez les pieds jusqu’a ce le support de pieds
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soit a la méme hauteur que la KS 120.

- Bloquez les pieds a l'aide des molettes (3.1).

-Solidarisez la plaque de fixation et l'embout
coulissant a l'aide de la molette (3.2) a visser
au niveau de l'encoche (3.5) et du coulisseau
(3.8) a insérer dans la gorge inférieure (3.7) de
'embout coulissant. Attention : les deux ergots
(3.6) doivent s'enclencher dans la gorge (3.7).

2.3 Renfort transversal

Fixez le renfort transversal (1.13) sur le profilé

de butée.

- Engagez le coulisseau (4.2) dans le profilé de
butée (4.1).

2.4 Profilé de butée

Fixez le profilé de butée a la tablette du support

d'angle (AB-KS 120] :

- Fixez le coulisseau (5.2) a 'aide de la molette
(5.4) au niveau du trou (5.5) de la tablette du
supportd'angle. Ne serrez pas encore ! Le cou-
lisseau doit pouvoir s'abaisser d'environ 5 mm
par rapport au support d'angle.

- Poussez le profilé de butée (5.1) sur le coulis-
seau (5.2]) jusqu'a ce que le profilé de butée
soit au méme niveau que le chant de la tablette
(5.3).

- Montez la tablette du support d'angle sur la
KS 120 (voir la notice de montage de la tablette
du support d'angle).

- Orientez la tablette du support d'angle de telle
sorte que le profilé de butée soit au méme niveau
que la réglette de butée de la KS 120. Bloquez
la tablette du support d'angle (voir la notice de
montage du support d'angle).

- Fixez le percage (6.1) du renfort transversal (6.2)
a l'aide du dispositif de serrage (6.3) de l'unité
MFT. Ne pas encore serrer!

- Alignez a l'aide d'une piece a travailler longue
le guide-butée par rapport a la scie guidée.

-Serrez a présent les liaisons du renfort trans-
versal (6.4) et (6.3).

2.5 Meétre, bloque-metre

- Positionnez le métre (7.1) sur 'embout coulis-
sant.

- Déroulez le métre (7.2) dans la gorge supérieure
de 'embout coulissant, de la piece intermédiaire
réglable et du profilé de butée.

- Desserrez la molette (7.4) du bloque-meétre.

- Insérez le coulisseau du bloque-meétre dans la
gorge (7.3) du profilé de butée.

- Bloquez le bloque-meétre a proximité de l'enrou-
leur du metre en serrant la molette (7.4).



2.6 Plaque d'appui

La plaque d'appui (1.4) sert a soutenir les piéces

longues.

- Solidarisez la plaque d'appui et le profilé de bu-
tée a l'aide de la molette (8.5) a visser au niveau
de l'encoche (8.4) et du coulisseau (8.1) ainsérer
dans le gorge (8.2) du profilé de butée. Atten-
tion : les deux ergots (8.3) doivent s'enclencher
dans la gorge (8.2).

- Ecartez le cas échéant l'élément télescopique
du guide-butée de 10 cm, afin de guider la tole-
support dans la rainure.

2.7 Support

Le support (1.3) sert a soutenir les pieces hautes.

- Desserrez la molette (9.1) de fixation du sup-
port.

- Insérez le coulisseau (9.3) dans la gorge supé-
rieure (9.2) du profilé de butée ou de la piece
intermédiaire réglable.

- Ecartez le cas échéant l'élément télescopique
du guide-butée de 10 cm, afin de guider la tole-
support dans la rainure.

- Amenez le support jusqu’a la position souhai-
tée.

- Fixez le support en vissant la molette (9.1).

2.8 Curseur de butée

Le curseur de butée (1.5) permet de régler la

distance par rapport a la lame de scie et donc la

longueur de la piéce a scier.

- Desserrez lamolette (1.11) de la piéce intermé-
diaire réglable.

- Ecartez le profilé de butée (1.1) et la piéce in-
termédiaire (1.6) d'environ 8 cm.

- Desserrez la molette (10.1) de blocage du cur-
seur de butée.

- Insérez le coulisseau (10.3) dans la gorge supé-
rieure (10.2) du profilé de butée ou de la piece
intermédiaire réglable.

- Amenez le curseur de butée dans la position
souhaitée.

- Bloquez le curseur de butée en vissant la mo-
lette (10.1).

Réglage du jeu du curseur de butée

- Vissez ou dévissez les deux vis (10.4) jusqu’a
ce que le curseur de butée se déplace sans jeu
(mais librement) dans la gorge.

3 Réglages

3.1 Métre

Afin que le metre ne puisse pas entrer en contact
avec la lame de scie, ilcommence a 30 cm. Il est
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doncimportant de régler correctement la distance

par rapport a la lame de scie :

- Réglez l'inclinaison de la KS 120 a 0° (horizon-
tale et verticale).

- Positionnez une piéce (9.4) de 450 mm de long
contre la lame de scie (11.3) de la KS 120.

- Poussez le curseur de butée (11.1) contre la
piece. Bloquez le curseur de butée dans cette
position.

- Desserrez la molette du bloque-meétre (11.5).

- Décalez le métre jusqu'a ce que le bord (11.2)
du curseur de butée indique la graduation
450 mm.

- Bloquez le métre dans cette position a l'aide du
bloque-métre (11.5). Le metre indique désor-
mais le distance exacte par rapport a la lame
de scie. Le distance du curseur de butée par
rapport a lalame de scie se lit au niveau du bord
(11.2).

3.2 Réglage de la longueur

Une fois la molette (1.12) desserrée, il est possible
de sortir ou de rentrer l'embout (1.7). La longueur
maximale est de 2 300 mm.

Une fois la molette (1.11) desserrée, il est possible
de déplacer la piece intermédiaire.

4 Travail

Pour scier une piece a la longueur voulue, procé-

dez comme suit :

- Réglez la longueur voulue a l'aide du curseur
de butée.

- Positionnez la piece contre le curseur de bu-
tée.

-Sciez la piece avec la KS 120.

®

Avec guide-butée monté, la fonction de
pivotement de la scie guidée est limitée
sur le coté droit : 53° max.

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a Ulensemble de UEurope
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d'information
vis-a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir
systématiquement informés des dernieres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Tope para tronzar KA-KS

Simbolos
Aviso ante un peligro general

iLeer las instrucciones e indicaciones!

Q>

1 Dotacion de suministro
El tope para tronzar se compone principalmente
de los siguientes elementos:

(1.1)  Perfil de tope

(1.2)  Dispositivo de fijacion de la cinta métrica
(1.3)  Apoyo

(1.4)  Chapa de apoyo

(1.5)  Tope de apoyo

(1.6)  Pieza intermedia ajustable

(1.7)  Pieza final extensible

(1.8)  Soporte

(1.9)  Cinta métrica

(1.13) Traviesa

2 Estructura

Para el montaje de la estructura proceda en la
secuencia descrita a continuacion.

Importante: para unir a la sierra de tronzar
KS 120 necesita adicionalmente el soporte an-
gular (AB-KS 120).

Preste atencion a laimagen 1 con objeto de llevar
a cabo la alineacion y el posicionamiento de las
piezas sueltas.

Lavista en la figura 1 se corresponde con la vista
desde la parte posterior.

A continuacion de describe la estructura del tope
derecho para tronzar. Proceda de forma analoga
para montar el tope izquierdo para tronzar. Para
facilitar la orientacion se representa en la figura
2 el tope montado en ambos lados.

2.1 Trabajos preliminares

- Fije la KS 120 a una mesa multifuncional de
Festool (MFT) 0 a una mesa de trabajo con una
altura de 790 mm (véase el manual de instruc-
ciones de la KS 120).

2.2 Soporte

El soporte (1.8) sirve de apoyo para el tope para

tronzary se sujeta con la pieza final extensible (1.7).

- Abra ambos botones giratorios (3.1) hasta que
las patas de apoyo (3.3) puedan introducirse en
las abrazaderas de tubo (3.4).

- Introduzca las patas hasta que el soporte quede
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a la misma altura que su KS 120.

- Inmovilice las patas de apoyo cerrando los bo-
tones giratorios (3.1).

- Atornille firmemente la chapa de sujecién en la
entalladura (3.5) con el botdn giratorio (3.2), asi
como la lenglietainsertada (3.8) en laranurain-
ferior (3.7) de la pieza final extensible. Atencion:
los dos salientes (3.6) han de quedar enclavados
en la ranura (3.7).

2.3 Traviesa

Fije la traviesa (1.13) al perfil de tope.

- Deslice la lenglieta insertada (4.2) sobre el perfil
de tope (4.1).

2.4 Perfil de tope

Afiance el perfil de tope a la mesa de apoyo an-

gular (AB-KS 120):

- Sujete la lengleta insertada (5.2) con el botén
giratorio (5.4) en el taladro (5.5) de la mesa de
apoyo angular. No apriete el botdn hasta su tope:
la lenglieta debe poder separarse 5 mm aprox.
del apoyo angular.

- Deslice el perfil de tope (5.1) por la lengleta
insertada (5.2) hasta que quede enrasado con
el borde de la mesa (5.3).

- Monte la mesa de apoyo angular en la KS 120
(véanse las instrucciones de montaje del apoyo
angular).

- Regule la mesa de apoyo angular de tal modo
que el perfil de tope quede enrasado con la
guia de tope de la KS 120. Inmovilice la mesa
de apoyo angular (véanse las instrucciones de
montaje del apoyo angular).

- Fije el taladro (6.1) de la traviesa (6.2) con la
sujecion (6.3) a la MFT. {No apriete aun!

- Efectue la alineacidn del tope para tronzary la
sierra tronzadora con la ayuda de una pieza de
trabajo larga.

- Fije ahora las uniones de la traviesa (4.4) y (6.3).

2.5 Cinta métrica, dispositivo de fijacion de

la cinta métrica

- Coloque la cinta métrica (7.1) sobre la pieza final
extensible.

- Desenrolle la cinta métrica (7.2) por las ranuras
superiores de la pieza final extensible, de la
pieza intermedia ajustable y del perfil de tope.

- Abra el botdn giratorio (7.4) del dispositivo de
fijacion de la cinta.

- Inserte la lenglieta del dispositivo de fijacion de
la cinta en la ranura (7.3) del perfil de tope.

- Fije el dispositivo en la zona anterior a la cinta
métrica cerrando el botdn giratorio (7.4).



2.6 Chapa de apoyo

La chapa de apoyo (1.4) actia como apoyo para

piezas de trabajo de mayor longitud.

- Atornille firmemente la chapa de apoyo a la
entalladura (8.4) con el botdn giratorio (8.5) y el
muelle de ajuste (8.1) a la ranura (8.2) del perfil
de tope. Atencion: los dos salientes (8.3) han de
quedar enclavados en la ranura (8.2).

- En caso necesario, saque el telescopio del tope
para tronzar 10 cm para introducir la chapa de
apoyo en la ranura.

2.7 Apoyo

Elapoyo (1.3) sirve, como su propio nombre indica,

de apoyo para piezas de trabajo mas altas.

- Abra el botdn giratorio (9.1) para la sujecion del
apoyo.

- Introduzca la lenglieta (9.3) en la ranura superior
(9.2) del perfil de tope o de la pieza intermedia
ajustable.

- En caso necesario, saque el telescopio del tope
para tronzar 10 cm para introducir la chapa de
apoyo en la ranura.

- Desplace el apoyo hasta la posicion deseada.

- Fije el apoyo cerrando el botdn giratorio (9.1).

2.8 Tope de apoyo

Eltope de apoyo (1.5) permite ajustar la distancia

de separacion con respecto a la hoja de sierrayy,

por consiguiente, la longitud de la pieza que vaya

a serrarse.

- Abra el botdn giratorio (1.11) de la pieza inter-
media ajustable.

- Desplace el perfil de tope (1.1) y la pieza inter-
media (1.6) hasta dejar entre ellos una separa-
cion de 8 cm aprox.

- Abra el botdn giratorio (10.1) para la sujecion
del tope de apoyo.

- Introduzca la lengtieta (10.3) en la ranura su-
perior (10.2) del perfil de tope o de la pieza
intermedia ajustable.

- Desplace el tope de apoyo hasta la posicidn
deseada.

- Fije el tope de apoyo cerrando el boton giratorio
(10.1).

Ajuste del juego del tope de apoyo

- Gire (abriendo o cerrando) ambos tornillos (10.4)
hasta que el tope de apoyo esté exento de juego
pero se pueda seguir moviendo con facilidad.

3 Ajustes

3.1 Cinta métrica

La cinta métrica parte de una medida de 30 cm
para impedir que entre en contacto con la hoja de
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sierra. Debe, por tanto, ajustarse la distancia co-

rrecta entre la cinta métrica y la hoja de sierra:

- Utilice para la KS 120 una escuadra de inglete
que forme un angulo de 0° con los planos hori-
zontal y vertical.

- Coloque la pieza de trabajo (11.4) de una longitud
de 450 mm transversal con respecto a la hoja
de sierra (11.3) de la KS 120.

- Aproxime el tope de apoyo (11.1) hasta la pieza
de trabajo. Inmovilice el tope de apoyo en esta
posicion.

- Abra el botdn giratorio (11.5) del dispositivo de
fijacion de la cinta métrica.

- Desplace la cinta métrica hasta que el borde
(11.2) del tope de apoyo coincida con la marca
de medida de 450 mm.

- Sujete la cinta métrica en esta posicion con el
dispositivo de fijacion (11.5). La cinta métrica
marca ahora la distancia exacta con respecto a
la hoja de sierra. En el borde (11.2) podra ver la
distancia de separacion entre el tope de apoyo
y la hoja de sierra.

3.2 Ajuste de longitud

Con el botdn giratorio (1.12) abierto es posible
extendery retraer la pieza final (1.7). La méaxima
extension que alcanza es de 2.300 mm.

Con el botdn giratorio (1.11) abierto es posible
desplazar la pieza intermedia.

4 Trabajos

Para tronzar una pieza de trabajo a una longitud

determinada, proceda como se describe a conti-

nuacion:

- Ajuste la medida deseada en el tope de apoyo.

- Coloque la pieza de trabajo pegada al tope de
apoyo.

- Sierre la pieza con la KS 120.

®

Con el tope para tronzar montado, la
funcion de oscilacion de la sierra tron-
zadora esta limitada en el lado derecho
a un maximo de 53°.

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como ,usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacion de mantener informados
a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre
al dia de nuestras novedades y de informarle so-
bre las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach
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Battuta
Simboli

KA-KS

Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni/avvertenze!

% I

1 Dotazione
La battuta e costituita dai seguenti componenti
principali:

(1.1)  Profilo di guida

(1.2)  Dispositivo di fissaggio del metro a nastro
(1.3)  Sostegno

(1.4)  Lamiera di appoggio

(1.5)  Scorrevole della battuta

(1.6)  Distanziale regolabile

(1.7)  Riscontro estraibile

(1.8)  Based'appoggio delle gambe della battuta
(1.9)  Flessometro

(1.13) Traversa

2 Montaggio

Per il montaggio, attenersi alla sequenza qui
descritta.

Importante: per il collegamento al KS 120 e ne-
cessario usare anche il supporto angolare (AB-
KS 120).

Per l'allineamento e il posizionamento dei singoli
elementi, fare riferimento alla figura 1.

In fig. 1 & illustrata la vista dal retro.

Di seguito e descritto il corretto montaggio del
riscontro destro. Per il montaggio del riscontro
sinistra, procedere in modo analogo! Per un mi-
gliore orientamento, in fig. 2 il riscontro € visua-
lizzato montato su entrambi i lati!

2.1 Operazioni preliminari

- Fissare l'unita KS 120 ad un tavolo multifunzio-
ne Festool (MFT], o ad un banco di lavoro con
un‘altezza di 720 mm (vedere le istruzioni d‘uso
dell'unita KS 120).

2.2 Based'appoggiodellegambedellabattuta
La base d'appoggio (1.8) serve da sostegno per
le gambe della battuta, ed e fissata al riscontro
estraibile (1.7).

- Svitare le due manopole (3.1) in modo tale da
poterinserire le gambe (3.3) nelle staffe per tubi
(3.4).

- Regolare le gambe in modo che la base d’ap-
poggio presenti la stessa altezza dell'unita
KS 120.
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- Fissare i piedini di supporto con le manopole
(3.1).

- Con la manopola (3.2) e il tassello (3.8), fissare
la lamiera di fissaggio alla fessura (3.5), in cor-
rispondenza della scanalatura inferiore (3.7)
del riscontro estraibile. Attenzione: verificare
che entrambe le camme (3.6) si innestino nella
scanalatura (3.7).

2.3 Traversa

Fissare la traversa (1.13) sul profilo del riscontro.

- Inserire il dado di montaggio per scanalature
(4.2) sul profilo del riscontro (4.1).

2.4 Profilo di guida

Fissare il profilo di guida al banco dell'unita an-

golare (AB-KS 120):

- Con la manopola (5.4), fissare il tassello (5.2
attraverso il foro (5.5) del banco dell'unita an-
golare. Non serrare ancora completamente:
il tassello deve potersi sollevare di ca. 5 mm
rispetto all'unita angolare.

- Spingere il profilo di guida (5.1) sul tassello (5.2),
fino a farlo risultare a filo con il bordo del banco
(5.3].

- Montare il banco dell'unita angolare sull’uni-
ta KS 120 (vedere le istruzioni di montaggio
dell'unita angolare).

- Allineare il banco dell'unita angolare in modo
tale che il profilo di guida risulti a filo con il ri-
ghello di riscontro dell'unita KS 120. Fissare il
banco dell'unita angolare (vedere le istruzioni
di montaggio dell'unita angolare].

- Fissare il foro (6.1) della traversa (6.2) con il
morsetto (6.3) all'MFT. Non stringere ancora!
- Orientare su un pezzo in lavorazione lungo la fuga

del riscontro rispetto alla troncatrice.

- A questo punto, fissare i giunti della traversa
(4.4) e (6.3) stringerli.

2.5 Flessometro, dispositivo di fissaggio del

flessometro

- Inserire il flessometro (7.1) sul riscontro estrai-
bile.

- Far passare il flessometro (7.2) attraverso le
scanalature superiori del riscontro estraibile,
del distanziale regolabile e del profilo di guida.

- Aprire la manopola (7.4) del dispositivo di fis-
saggio del flessometro.

- Inserire il tassello del dispositivo di fissaggio del
flessometro nella scanalatura (7.3) del profilo di
guida.

- Assicurare il dispositivo di fissaggio nella parte
anteriore del flessometro, chiudendo la mano-
pola (7.4).



2.6 Lamiera di appoggio

La lamiera di appoggio (1.4) serve da supporto

per i pezzi in lavorazione di dimensioni partico-

larmente lunghe.

- Con lamanopola (8.5 e la linguetta di aggiusta-
mento (8.1), avvitare la lamiera di appoggio alla
fessura (8.4) in corrispondenza della scanalatu-
ra (8.2) del profilo di guida. Attenzione: verificare
che entrambe le camme (8.3]) si innestino nella
scanalatura (8.2).

- Se occorre, tirare la parte telescopica del ri-
scontro di 10 cm per introdurre la lamiera di
appoggio nella scanalatura.

2.7 Sostegno

Il sostegno (1.3) funge da supporto per i pezzi in

lavorazione particolarmente alti.

- Aprire la manopola (9.1) che blocca il soste-
gno.

- Inserire il tassello (9.3) nella scanalatura supe-
riore (9.2) del profilo di guida o del distanziale
regolabile.

- Se occorre, tirare la parte telescopica del ri-
scontro di 10 cm per introdurre la lamiera di
appoggio nella scanalatura.

- Portare il sostegno nella posizione desiderata.

- Fissare il sostegno chiudendo la manopola (9.1).

2.8 Scorrevole della battuta

Utilizzare lo scorrevole della battuta (1.5) per

impostare la distanza rispetto alla lama e, di con-

seguenza, la lunghezza dei pezzi da segare.

- Aprire la manopola (1.11) in corrispondenza del
distanziale regolabile.

- Ladistanza trail profilo di guida (1.1) e il distan-
ziale (1.6) deve essere di ca. 8 cm.

- Aprire la manopola (10.1) di bloccaggio dello
scorrevole della battuta.

- Inserire il tassello (10.3) nella scanalatura supe-
riore (10.2) del profilo di guida o del distanziale
regolabile.

- Spingere lo scorrevole della battuta nella posi-
zione desiderata.

- Fissare lo scorrevole della battuta chiudendo la
manopola (10.1).

Regolazione del gioco dello scorrevole della

battuta

— Girare (aprire o chiudere] le due viti (10.4), fino a
quando lo scorrevole della battuta risulta mobile
all'interno della scanalatura, ma senza gioco.

3 Impostazioni
3.1 flessometro
Per evitare che il flessometro venga a contatto con
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la lama, questa si trova ad una distanza di 30 cm.

E necessario pertanto impostare la distanza cor-

retta del flessometro rispetto alla lama:

- Sull'unita KS 120 impostare un taglio obliquo
orizzontale e verticale di rispettivamente 0°.

- Posizionare un pezzo (11.4) con una Lunghez-
za di 450 mm lateralmente alla lama (11.3]
dell'unita KS 120.

- Accostare al pezzo in lavorazione lo scorrevole
della battuta (11.1). Serrare lo scorrevole in
questa posizione.

- Aprire la manopola del dispositivo di fissaggio
del flessometro (11.5).

- Regolare il flessometro fino a quando, lungo il
bordo (11.2) dello scorrevole della battuta, viene
visualizzato il valore 450 mm.

- Assicurare il flessometro in questa posizione
con l'apposito dispositivo di fissaggio (11.5). Il
flessometro a questo punto indica la distanza
esatta rispetto alla lama. La distanza tra lo
scorrevole della battuta e la lama ¢ indicata in
corrispondenza del bordo (11.2).

3.2 Impostazione della lunghezza

Una volta aperta la manopola (1.12), & possibile
spostare il riscontro (1.7) in avanti e indietro.
L'estensione massima e di 2300 mm.

Una volta aperta la manopola (1.11), & possibile
regolare il distanziale.

4 Segare

Per segare un pezzo ad una determinata lunghez-

za, procedere nel seguente modo:

- Impostare la misura desiderata attraverso lo
scorrevole della battuta.

- Posizionare il pezzo sullo scorrevole della bat-
tuta.

- Segare il pezzo con l'unita KS 120.

®

Conilriscontro di troncatura montato, la
funzione oscillante della sega per tron-
care sul lato destro e limitata: max: 53°.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach
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Afkortaanslag KA-KS

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Handleiding/aanwijzingen lezen!

1 Leveringsomvang
De afkortaanslag bestaat uit de volgende hoofd-
elementen:

(1.1)  Aanslagprofiel

(1.2)  Meetlintklem

(1.3)  Steun

(1.4)  Oplegplaat

(1.5)  Aanslagruiter

(1.6)  Verstelbaar tussenstuk
(1.7)  Uitschuifbaar uiteinde
(1.8)  Voetsteun

(1.9)  Meetlint

(1.13) Dwarsstuk

2 Opbouw

Ga bij de opbouw volgens de beschreven volgorde
te werk.

Belangrijk: Voor aansluiting op de KS 120 is extra
de hoeksteun (AB-KS 120) vereist.

Bekijk afbeelding 1 voor de uitrichting en positi-
onering van de onderdelen.

Het aanzicht in Afbeelding 1 komt overeen met
het aanzicht van achteren.

Onderstaand wordt de opbouw van de afkortaan-
slag rechts beschreven. Voor de aanbouw van de
linkerafkortaanslag gaat u op dezelfde manier te
werk! Voor een betere oriéntatie wordt in Afbeel-
ding 2 de aanslag aan beide kanten gemonteerd
weergegeven!

2.1 Voorbereidende werkzaamheden

- Bevestig de KS 120 op een Festool multifunctio-
nele tafel (MFT), of een werktafel met een tafel-
hoogte van 720 mm (zie bedieningshandleiding
KS 120).

2.2 Voetsteun

De voetsteun (1.8) dient ter ondersteuning van

de afkortaanslag en wordt aan het uitschuifbare

uiteinde (1.7) bevestigd.

- Draai de beide draaiknoppen (3.1) zover los dat
de beide steunpoten (3.3) in de buisklemmen
(3.4) kunnen worden ingebracht.
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- Breng de steunpoten zover in dat de voetsteun
dezelfde hoogte heeft als de KS 120.

- Zet de steunpoten vast met behulp van de draai-
knoppen (3.1).

- Schroef de bevestigingsplaat aan de uitsparing
(3.5) met de draaiknop (3.2) en de gleufsteen (3.8)
aan de onderste groef (3.7) van het uitschuifbare
uiteinde vast. Let op: Hierbij dienen de beide
nokken (3.6) in de groef (3.7) te vergrendelen.

2.3 Dwarsstuk

Bevestig het dwarsstuk (1.13) op het aanslag-

profiel.

- Schuif de gleufsteen (4.2) op het aanslagprofiel
(4.1).

2.4 Aanslagprofiel

Bevestig het aanslagprofiel aan de tafel voor de

hoeksteun (AB-KS 120):

- Bevestig de gleufsteen (5.2) met de draaiknop
(5.4) aan het boorgat (5.5) van de tafel voor
de hoeksteun. Nog niet vast aandraaien - de
gleufsteen moet nog ca. 5 mm van de hoeksteun
kunnen worden afgenomen.

- Schuif het aanslagprofiel (5.1) op de gleufsteen
(5.2] tot het profiel vlak aansluit op de tafelkant
(5.3].

- Monteer de tafel voor de hoeksteun aan de
KS 120 (zie montagevoorschrift hoeksteun).

- Breng de tafel voor de hoeksteun in zo'n stand
dat het aanslagprofiel zich in lijn met de aan-
slaglineaal van de KS 120 bevindt.

- Klem de tafel voor de hoeksteun vast (zie mon-
tagevoorschrift hoeksteun).

- Bevestig het boorgat (6.1) van het dwarsstuk
(6.2) met de klemming (6.3) op de MFT. Nog niet
vast aandraaien!

- Stel bij een lang werkstuk de rechte lijn van de
afkortaanslag op de afkortzaag af.

- Klem nu de verbindingen van het dwarsstuk (4.4)
en (6.3) vast.

2.5 Meetlint, meetlintklem

- Zet het meetlint (7.1) in het uitschuifbare uit-
einde.

- Leid het meetlint (7.2) eerst door de bovenste
groeven van het uitschuifbare uiteinde en ver-
volgens van het verstelbare tussenstuk en het
aanslagprofiel.

- Open de draaiknop (7.4) van de meetlintklem.

- Breng de gleufsteen van de meetlintklem in de
groef (7.3) van het aanslagprofiel in.

- Zet de meetlintklem in het voorste gedeelte van



het meetlint vast door de draaiknop (7.4) vast te
draaien.

2.6 Oplegplaat

De oplegplaat (1.4) dient ter ondersteuning van

langere werkstukken.

- Schroef de oplegplaat aan de uitsparing (8.4)
met de draaiknop (8.5) en de pasveer (8.1) aan
de groef (8.2) van het aanslagprofiel vast. Let
op: Hierbij dienen de beide nokken (8.3) in de
groef (8.2) te vergrendelen.

- Trek zo nodig de telescoop van de afkortaan-
slag 10 cm uit om de oplegplaat in de groef te
leiden.

2.7 Steun

De steun (1.3) dient ter ondersteuning van hoge

werkstukken.

- Open de draaiknop (9.1) voor de klemming van
de steun.

- Breng de gleufsteen (9.3) in de bovenste groef
(9.2) van het aanslagprofiel of het verstelbare
tussenstuk in.

- Trek zo nodig de telescoop van de afkortaan-
slag 10 cm uit om de oplegplaat in de groef te
leiden.

- Verschuif de steun in de gewenste stand.

- Zet de steun vast door de draaiknop (9.1) vast te
draaien.

2.8 Aanslagruiter

Met de aanslagruiter (1.5) wordt de afstand tot het

zaagblad ingesteld en daarmee de lengte van het

te zagen werkstuk.

- Open de draaiknop (1.11) aan het verstelbare
tussenstuk.

- Schuif het aanslagprofiel (1.1) en het tussenstuk
(1.6) ca. 8 cm van elkaar.

- Open de draaiknop (10.1) voor de klemming van
de aanslagruiter.

- Breng de gleufsteen (10.3] in de bovenste groef
(10.2) van het aanslagprofiel of het verstelbare
tussenstuk in.

-Verschuif de aanslagruiter in de gewenste
stand.

- Zet de aanslagruiter vast door de draaiknop
(10.1) vast te draaien.

Speling bij de aanslagruiter instellen

- Draai (openen of sluiten) aan de beide schroeven
(10.4) tot de aanslagruiter spelingsvrij, maar nog
soepel, in de groef kan worden bewogen.
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3 Instellingen

3.1 Meetlint

Om te voorkomen dat het meetlint in aanraking

komt met het zaagblad begint dit pas bij 30 cm.

Daarom moet u de juiste afstand van het meetlint

tot het zaagblad instellen:

- Stel bij de KS 120 een horizontale en verticale
verstekhoek van 0°in.

-Leg een werkstuk (11.4) met een lengte van
450 mm langs de zijkant van het zaagblad (11.3)
van de KS 120.

- Schuif de aanslagruiter (11.1] tegen het werk-
stuk. Klem de aanslagruiter in deze stand
vast.

- Open de draaiknop (11.5) van de meetlintklem.

- Verschuif het meetlint totdat aan de kant (11.2)
van de aanslagruiter maat 450 mm wordt aan-
gegeven.

- Klem het meetlint met de meetlintklem (11.5) in
deze stand vast. Het meetlint geeft nu de exacte
afstand tot het zaagblad aan. De afstand van de
aanslagruiter tot het zaagblad kunt u bij de kant
(11.2) aflezen.

3.2 Lengte-instelling

Na het openen van de draaiknop (1.12) kunt u het
uiteinde (1.7) in- en uitschuiven. De maximale
uittreklengte bedraagt 2300 mm.

Na het openen van de draaiknop (1.11) kunt u het
tussenstuk bewegen.

4 Werken

Om een werkstuk op een bepaalde lengte af te
korten gaat u als volgt te werk:

- Stel de gewenste maat bij de aanslagruiter in.
- Leg het werkstuk tegen de aanslagruiter.

- Zaag het werkstuk door met de KS 120.

®

Met gemonteerde afkortaanslag is de
zwenkfunctie van de afkortzaag aan de
rechterkant beperkt: max.: 53°.

REACh voor producten, accessoires en ver-
bruiksmateriaal van Festool

REAChis de sinds 2007 in heel Europatoepasselijke
chemicaliénverordening. Wij als ,.downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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Kapanslag KA-KS

Symboler

& Varning for allman risk!

1 Medfoljande delar
Kapanslaget bestar av féljande huvudkompo-
nenter:

(1.1)

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

anslagsprofil

(1.2)  mattbandsklamma
(1.3)  stod

(1.4)  stodplat

(1.5)  anslagslopare

(1.6)  stallbar mellandel
(1.7)  utdragbart &ndstycke
(1.8) fotfaste

(1.9)  Mattband

(1.13) Tvarstag

2 Montera

Satt ihop enheten i den ordning som beskrivs
nedan.

0BS! For anslutning till KS 120 kravs aven ett
vinkelstdd (AB-KS 120].

Titta pa bild 1 hur du ska stalla in och placera
delarna.

Pa bild 1 sett bakifran.

Nedan beskrivs montering av det hogra kapansla-
get. Gor likadant med det vanstra kapanslaget!
For tydlighetens skull visas anslaget monterat pa
bada sidor pa bild 2!

2.1 Forberedelser

- Fast KS 120 pa ett Festool flerfunktionsbord
(MFT) eller 720 mm hogt arbetsbord (se bruks-
anvisningen till KS 120).

2.2 Fotfaste

Fotfastet (1.8) stoder kapanslaget och sitter infast

pa det utdragbara &ndstycket (1.7).

- Lossa de bada vreden (3.1) sa pass att de bada
stédbenen (3.3) gar att fora in i rérklammorna
(3.4).

- For in stodbenen tills fotstodet far samma hojd
som KS 120.

- Dra at stodbenen med vreden (3.1).

- Skruva at fastplaten i slitsen (3.5) med vredet
(3.2) och sparmuttern (3.8) i det undre sparet
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(3.7) pa det utdragbara @ndstycket. Varning! De
bada nockarna (3.6) ska greppa i sparet (3.7).

2.3 Tvarstag

Fast tvarstaget (1.13) pa anslagsprofilen.

- Skjut pa sparmuttern (4.2) pa anslagsprofilen
(4.1).

2.4 Anslagsprofil

Fast anslagsprofilen i bordet till vinkelstodet

(AB-KS 120):

- Fast sparmuttern (5.2) med vredet (5.4) i halet
(5.5) i bordet till vinkelstodet. Dra inte at &nnu
- sparmuttern ska dven upp ca 5 mm fran vin-
kelstodet.

- Skjut pa anslagsprofilen (5.1) pa sparmuttern
(5.2) tills anslagsprofilen ar kant i kant med
bordskanten (5.3).

- Montera bordet till vinkelstodet pa KS 120 (se
monteringsanvisningen till vinkelstodet).

- Stall in bordet till vinkelstodet sa att anslags-
profilen ar kant i kant med anslagslinjalen pa
KS 120. Klam fast bordet till vinkelstodet (se
monteringsanvisningen till vinkelstodet).

- Fast halet (6.1) i tvarstaget (6.2) pa MFT med
klamfastet (6.3). Dra inte at &n!

- Kontrollera att kapanslaget ligger i linje med
kapsagen om arbetsobjektet ar langt.

- Drag at vridknappen (5.4).

- Dra nu at tvarstagets fastséattningar (4.4) och
(6.3).

2.5 Mattband, mattbandsklamma

- Satt pa mattbandet (7.1) pa det utdragbara and-
stycket.

- For pa mattbandet (7.2) i de 6vre sparen pa det
utdragbara andstycket, den stallbara mellan-
delen och anslagsprofilen.

- Lossa vredet (7.4] till mattbandsklamman.

- For pa sparmuttern till mattbandsklamman i
anslagsprofilsparet (7.3).

- Fixera mattbandsklamman i fréamre delen av
mattbandet genom att dra at vredet (7.4).

2.6 Stodplat

Stodplaten (1.4) stottar langre arbetsstycken.

- Skruva at stodplaten i slitsen (8.4) med vredet
(8.5) och passkilen (8.1) i anslagsprofilsparet
(8.2). Varning! De bada nockarna (8.3) ska
greppa i sparet (8.2).

- Dravid behovisar kapanslagets teleskop 10 cm
for att fa in justeringsanslaget i sparet.



2.7 Stod

Stodet (1.3) stottar hoga arbetsstycken.

- Lossa vredet (9.1) till stodklamman.

- For pa sparmuttern (9.3) i det 6vre sparet (9.2) pa
anslagsprofilen eller stallbara mellandelen.

- Dravid behov isar kapanslagets teleskop 10 cm
for att fa in justeringsanslaget i sparet.

- Skjut stodet till det lage du vill ha det.

- Fixera stédet genom att dra at vredet (9.1).

2.8 Anslagslopare

Anslagsléparen (1.5) staller in avstandet till sag-

klingan och alltsad langden pa det arbetsstycke

du ska saga.

- Lossa vredet (1.11) pa den stallbara mellande-
len.

- Dra isar anslagsprofilen (1.1) och mellandelen
(1.6) ca 8 cm.

- Lossa vredet (10.1] till anslagsloparklamman.

- For pa sparmuttern (10.3) i det 6vre sparet (10.2)
pa anslagsprofilen eller stallbara mellande-
len.

- Skjut anslagsloparen till det lage du vill ha
den.

- Fixera anslagsloparen genom att dra at vredet
(10.1).

Still in spelet pa anslagsloparen

- Skruva (lossa resp. dra) pa de bada skruvarna
(10.4) tills anslagsloparen slutar glappa, men
anda glider l&tt i sparet.

3 Stallain

3.1 mattbandet

Mattbandet borjar forst 30 cm in, sa att det inte

kommer i kontakt med sagklingan. Darfor maste

du stalla in ratt avstand mellan mattband och

sagklinga:

- Stall in KS 120 pa gerings- och snedkapnings-
vinkel 0°.

- Lagg pa ett arbetsstycke (11.4) pa 450 mm med
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sidan mot sagklingan (11.3] till KS 120.

- Skjut an anslagsléparen (11.1) mot arbets-
stycket. Klam fast anslagsloparen i det laget.

- Lossa vredet till mattbandsklamman (11.5).

- Skjut mattbandet tills det visar 450 mm vid
kanten (11.2) mot anslagsloparen.

- Klam fast mattbandet med mattbandsklamman
(11.5) i det laget. Mattbandet visar nu exakt
avstand till sagklingan. Las av avstandet mel-
lan anslagsloparen och sagklingan vid kanten
(11.2).

3.2 Langdinstallning

Lossa vredet (1.12), sa kan du kora in och ut
andstycket (1.7). Maximal utdragslangd ar 2
300 mm.

Nar du lossat vredet (1.11), sa kan du flytta mel-
landelen.

4 Arbetsmetod
Sa har kapar du ett arbetsstycke till en viss
langd:

- Stéll in det matt du vill ha pa anslagsloparen.
- Lagg an arbetsstycket mot anslagsloparen.
- Kapa av arbetsstycket med KS 120.

®

Nar kapanslaget ar monterat, ar kap-
sagens svangfunktion pd hoger sida
begransad till max 53°.

REACHh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieforordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av ..ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen ivara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach
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Katkaisurajoitin KA-KS

Symbolit
Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!

OB

Toimituslaajuus
Katkaisurajoitin koostuu seuraavista paaosista:

(1.1)  Rajoitinprofiili

(1.2)  Mittanauhapidike

(1.3)  Tuki

(1.4)  Alustalevy

(1.5)  Rajoitinluisti

(1.6)  Saadettava valikappale
(1.7)  Liikkuva paatykappale
(1.8)  Jalkatuki

(1.9)  Mittanauha

(1.13)  Poikkituki

2 Rakenne

Kokoa laite kuvatussa jarjestyksessa.

Tarkeaa: KS 120:een kiinnittamista varten tarvit-
set lisaksi kulmatuen (AB-KS 120).

Katso yksittaisten osien suuntaus ja sijainti ku-
vasta 1.

Kuva 1 on otettu takaapain.

Seuraavassa selostetaan oikean katkaisuohjai-
men kiinnittaminen. Vasemman katkaisuohjai-
men kiinnittaminen tehdaan vastaavalla tavalla!
Selventamisen vuoksi kuvassa 2 ohjain on asen-
nettu molemmille puolille!

2.1 Valmisteleminen

- Kiinnitd KS 120 Festool-monitoimipoytaan (MFT)
tai tyopoytaan. Poydan korkeuden on oltava 720
mm (katso KS 120:n kayttdohjetta).

2.2 Jalkatuki

Liikkuvaan paatykappaleeseen (1.7) kiinnitettava

jalkatuki (1.8]) on tarkoitettu katkaisurajoittimen

tukemiseen.

- Loysaa kumpaakin kiertonuppia (3.1) niin paljon,
etta voit vieda kummatkin tukijalat (3.3) putken
kiinnittimiin (3.4).

- Vie tukijalat niin syvalle, etta jalkatuki on samal-
la korkeudella kuin KS 120.

- Kirista jalkatuki kiertonupeilla (3.1).

- Ruuvaa kiinnityslevy loven (3.5) kohdalta kier-
tonupin (3.2) ja T-urakiinnittimen (3.8) avulla
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liilkkuvan paatykappaleen alauraan (3.7) kiinni.
Huomio: Talloin kummankin nokan (3.6) on lu-
kituttava uraan (3.7).

2.3 Poikkituki
Kiinnita poikkituki (1.13) ohjainprofiiliin.
- Tyonna urakiinnitin (4.2) ohjainprofiiliin (4.1).

2.4 Rajoitinprofiili

Kiinnita rajoitinprofiili kulmatuen poytaan (AB-KS

120):

- Kiinnita T-urakiinnitin (5.2) kiertonupilla (5.4)
kulmatuen pdydan reikaan (5.5). Al kirist3
kiertonuppia viela tiukkaan - T-urakiinnitinta on
pystyttava nostamaan viela noin 5 mm:n verran
kulmatuesta.

- Tyonna rajoitinprofiilia (5.1) T-urakiinnittimen
(5.2) paélle, kunnes rajoitinprofiili on tasaisesti
poydan reunaa (5.3) vasten.

- Asenna kulmatuen poyta KS 120:een (katso
kulmatuen asennusohjetta).

- Suuntaa kulmatuen poyta niin, etta rajoitinpro-
fiili on tasaisesti KS 120:n rajoitinohjainta vas-
ten. Kiristd kulmatuen poyta (katso kulmatuen
asennusohjetta).

- Kiinnita poikkituki (6.2) reidsta (6.1) puristus-
kiinnikkeelld (6.3) MFT:hen. Al3 viel3 kirista
lopullisesti kiinni!

- Suuntaa pitkaa tyokappaletta kayttaen katkai-
suohjain samansuuntaiseksi katkaisusahan
kanssa.

- Kirista nyt poikkituen (4.4) ja (6.3) kiinnitykset
Kiinni.

2.5 Mittanauha, mittanauhapidike

- Aseta mittanauha (7.1) liikkuvan paatykappaleen
paalle.

- Vie seuraavassa jarjestyksessa mittanauha (7.2)
lilkkuvan paatykappaleen, saadettavan valikap-
paleen ja rajoitinprofiilin ylaurien lapi.

- Avaa mittanauhapidikkeen kiertonuppi (7.4).

- Vie mittanauhapidikkeen T-urakiinnitin rajoitin-
profiilin uraan (7.3).

- Kiinnita mittanauhapidike mittanauhan etualu-
eelle kiristamalla kiertonuppia (7.4).

2.6 Alustalevy

Alustalevy (1.4) on tarkoitettu pitkien tyckappa-

leiden alustaksi.

- Ruuvaa alustalevy loven (8.4) kohdalta kierto-
nupin (8.5) ja sovitusjousen (8.1) avulla rajoi-
tinprofiilin uraan (8.2) kiinni. Huomio: Tall6in
kummankin nokan (8.3) on lukituttava uraan
(8.2).



- Tarvittaessa veda katkaisuohjaimen teleskoop-
pia 10 cm pitemmaksi, jotta saat ohjattua taso-
levyn uraan.

2.7 Tuki

Tuki (1.3) on tarkoitettu korkeiden tyokappaleiden

tukemiseen.

- Avaa tuen kiristimen kiertonuppi (9.1).

- Vie T-urakiinnitin (9.3) rajoitinprofiilin tai saa-
dettavan vélikappaleen ylauraan (9.2).

- Tarvittaessa veda katkaisuohjaimen teleskoop-
pia 10 cm pitemmaksi, jotta saat ohjattua taso-
levyn uraan.

- Siirra tuki haluamaasi paikkaan.

- Kiinnita tuki kiristamalla kiertonuppia (9.1).

2.8 Rajoitinluisti

Rajoitinluistilla (1.5) sédadetdan etaisyys sahan-

teraan ja siten myos sahattavien kappaleiden

pituus.

- Avaa saadettavan valikappaleen kiertonuppi
(1.11).

- Aseta rajoitinprofiili (1.1) ja valikappale (1.6) noin
8 cm:n paahan toisistaan.

- Avaa rajoitinluistin kiristimen kiertonuppi
(10.1).

- Vie T-urakiinnitin (10.3) rajoitinprofiilin tai saa-
dettavan vélikappaleen ylauraan (10.2).

- Siirra rajoitinluisti haluamaasi paikkaan.

- Kiinnita rajoitinluisti kiristamalla kiertonuppia
(10.1).

Rajoitinluistin valyksen saataminen

- Kierra (avaa tai sulje) molempia ruuveja (10.4),
kunnes rajoitinluisti kulkee valyksetta, mutta
viela herkasti urassa.

3 Saadot

3.1 Mittanauha

Mittanauha alkaa vasta 30 cm:n kohdalta, jotta se
ei koskettaisi sahanteraa. Siksi sinun on saadet-
tava mittanauhan ja sahanteran valinen etaisyys
oikein:
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-Saada KS 120:lla vaaka- ja pystysuuntaiseksi
jiirikulmaksi 0°.

- Aseta 450 mm:n pituinen tyokappale (11.4) si-
vuttain KS 120:n sahanteran (11.3]) viereen.

- Tyénna rajoitinluisti (11.1) tyokappaletta vasten.
Kiinnita rajoitinluisti tahan asentoon.

- Avaa mittanauhapidikkeen (11.5) kiertonuppi.

- Tyonna mittanauhaa, kunnes rajoitinluistin reu-
nassa (11.2) nakyy mitta 450 mm.

- Kiinnita mittanauha mittanauhapidikkeella
(11.5) tdhan asentoon. Mittanauha osoittaa
nyt tarkan etaisyyden sahanteraan. Voit lukea
rajoitinluistin ja sahanteran valisen etaisyyden
rajoitinluistin reunasta (11.2).

3.2 Pitkittaissaato

Kun olet avannut kiertonupin (1.12), voit siirtaa
paatykappaletta (1.7) ulos- ja sisdanpain. Liikkeen
pituus ulospain on enintaan 2 300 mm.

Kun olet avannut kiertonupin (1.11), voit siirtaa
valikappaletta.

4 Tyoskenteleminen

Menettele seuraavasti, kun haluat katkaista tyo-
kappaleen tietynpituiseksi:

- Saada haluamasi mitta rajoitinluistilla.

- Aseta tyokappale rajoitinluistia vasten.

- Sahaa tyokappale KS 120:n avulla poikki.

®

Kun katkaisuvaste on asennettu paikal-
leen, se rajoittaa oikealla puolella katkai-
susahan kaantotoimintoa: Maks.: 53°.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach



Afkorteranslag KA-KS

Symboler

1 Leveringsomfang

Afkorteranslaget bestar af falgende hovedkom-
ponenter:

(1.1)

Advarsel om generel fare

Laes vejledning/anvisninger!

Anslagsprofil

(1.2)  Malebandsklemme

(1.3)  Afstgtning

(1.4)  Underlag

(1.5)  Anslagsrytter

(1.6)  Justerbart mellemstykke
(1.7)  Udskydeligt endestykke
(1.8)  Fodstgtte

(1.9)  Méaleband

(1.13)  Tveerprofil

2 Opbygning

Opbyg afkorteranslaget som beskrevet neden-
for.

Vigtigt: Ved tilslutning til KS 120 skal vinkelstgtten
(AB-KS 120) ogsa bruges.

Se billede 1 med hensyn tilindretning og placering
af de enkelte komponenter.

Billede 1 viser systemet bagfra.

Nedenfor beskrives monteringen af hgjre afkor-
teranslag. Venstre afkorteranslag monteres pa
samme made! For overskuelighedens skyld viser
billede 2 anslaget monteret pa begge sider!

2.1 Forberedende arbejde

- Fastger KS 120 pa et Festool multifunktionsbord
(MFT] eller et arbejdsbord med en hgjde pa 720
mm (se betjeningsvejledningen til KS 120).

2.2 Fodstgatte

Fodstgtten (1.8] stgtter afkorteranslaget og fast-

gores til det udskydelige endestykke (1.7).

- Lesn de to drejeknapper (3.1) sa meget, at de
to stgtteben (3.3) kan fgres ind i rerbaererne
(3.4).

- For stgttebenene sa langt ind, at fodstgtten har
samme hgjde som KS 120.

- Fastspand stgttebenene med drejeknapperne
(3.1).

- Skru fastggrelsespladen fast i den nederste not
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(3.7) pa det udskydelige endestykke ved slidsen
(3.5) med drejeknappen (3.2) og notstenen (3.8).
Bemaerk: De to knaster (3.6) skal ga i hak i noten
(3.7).

2.3 Tvaerprofil
Fastger tveerprofilen (1.13) pa anslagsprofilen.
-Skub notstenen (4.2) pa anslagsprofilen (4.1).

2.4 Anslagsprofil

Fastger anslagsprofilen pa vinkelstgtten (AB-KS

120):

- Fastger notstenen (5.2 i hullet (5.5) pa vinkel-
stgtten med drejeknappen (5.4). Fastspaend ikke
notstenen endnu - notstenen skal stadig kunne
leftes ca. 5 mm op over vinkelstgtten.

- Skub anslagsprofilen (5.1) hen over notstenen
(5.2]), indtil anslagsprofilen er plan med bord-
kanten (5.3).

- Monter vinkelstgtten pa KS 120 (se monterings-
vejledningen til vinkelstgtten).

- Justervinkelstgtten sadan, at anslagsprofilen er
plan med anslagslinealen pa KS 120. Fastspaend
vinkelstgtten (se monteringsvejledningen til
vinkelstgtten).

-Fastggr tvaerprofilens (6.2) hul (6.1) p&d MFT med
spaendeanordningen (6.3). Vent med at spande
spaendeanordningen!

-Juster afkorteranslaget ved hjeelp af et langt ar-
bejdsemne, sa det flugter med afkortersaven.
-Fastspand nu tveerprofilens forbindelser (4.4)

og (6.3).

2.5 Maleband, malebandsklemme

- Szt malebandet (7.1) pa det udskydelige ende-
stykke.

- Fgr malebandet (7.2) gennem den gverste not
pa det udskydelige endestykke, det justerbare
mellemstykke og anslagsprofilen.

- Abn drejeknappen (7.4) til méleb&ndsklem-
men.

- Fgr notstenen til malebandsklemmen ind i noten
(7.3) pa anslagsprofilen.

- Fastggr malebandsklemmen i malebandets
forreste omrade ved at lukke for drejeknappen
(7.4).

2.6 Underlag

Underlaget (1.4) anvendes til lange arbejdsem-

ner.

- Skru underlaget fast i noten (8.2) pa anslagspro-
filen ved slidsen (8.4) med drejeknappen (8.5) og
pasfederen (8.1). Bemaerk: De to knaster (8.3)
skal ga i hak i noten (8.2).



- Traek evt. afkorteranslagets teleskop 10 cm ud
for at fgre underlaget ind i noten.

2.7 Afstotning

Afstgtningen (1.3) anvendes til hgje arbejdsem-

ner.

- Abn drejeknappen (9.1) til fastspaending af af-
stgtningen.

- For notstenen (9.3) ind i den gverste not (9.2)
pa anslagsprofilen eller det justerbare mel-
lemstykke.

- Treek evt. afkorteranslagets teleskop 10 cm ud
for at fgre underlaget ind i noten.

- Skub afstgtningen i den gnskede position.

- Fastger afstgtningen ved at lukke for drejeknap-
pen (9.1).

2.8 Anslagsrytter

Med anslagsrytteren (1.5) indstilles afstanden til

savklingen og dermed langden af det arbejds-

emne, der skal saves.

- Abn drejeknappen (1.11) p& det justerbare mel-
lemstykke.

- Flyt anslagsprofilen (1.1) og mellemstykket (1.6)
ca. 8 cm fra hinanden.

- Abn drejeknappen (10.1) til fastspaending af
anslagsrytteren.

- Fgr notstenen (10.3) ind i den gverste not (10.2)
pa anslagsprofilen eller det justerbare mellem-
stykke.

- Skub anslagsrytteren i den gnskede position.

- Fastggr anslagsrytteren ved at lukke for dreje-
knappen (10.1).

Indstilling af anslagsrytterens spillerum

- Drej (abn eller luk]) de to skruer (10.4], indtil
anslagsrytteren gar let og uden spillerum i no-
ten.

3 Indstillinger

3.1 Maleband

For at malebandet ikke kan komme i bergring med
savklingen, starter det fgrst ved 30 cm. Derfor
skal malebandets afstand til savklingen indstil-
les korrekt:
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- Indstil den horisontale og vertikale geringsvinkel
til 0° pa KS 120.

- Laeg et arbejdsemne (11.4) med en leengde pa
450 mm ind mod savklingen (11.3) pa KS 120.
- Skub anslagsrytteren (11.1) ind mod arbejdsem-
net. Fastspaend anslagsrytteren i denne posi-

tion.

—Abn drejeknappen til maleb&ndsklemmen
(11.5).

- Forskyd malebandet, indtil malet 450 mm vises
ved kanten (11.2] af anslagsrytteren.

- Fastspaend malebandet i denne position med
malebandsklemmen (11.5). Malebandet viser
nu den ngjagtige afstand til savklingen. Afstan-
den mellem anslagsrytteren og savklingen kan
afleeses ved kanten (11.2).

3.2 Langdejustering

Ved at abne drejeknappen (1.12) kan endestykket
(1.7) forskydes frem og tilbage. Den maksimale
udtreekslaengde er 2300 mm.

Ved at abne drejeknappen (1.11) kan mellemstyk-
ket forskydes.

4 Arbejde

Et arbejdsemne afskaeres i en bestemt leengde
pa felgende made:

- Indstil det gnskede mal med anslagsrytteren.
- Laeg arbejdsemnet ind mod anslagsrytteren.

- Sav arbejdsemnet med KS 120.

®

Med monteret afkorteranslag er afkor-
tersavens svingfunktion pa hgjre side
begreenset: Maks.: 53°.

REACH til Festool produkter, tilbehor og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende i hele Europa. Som ,downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach



QD

Kappanlegg KA-KS

Symboler

1 Innhold

Kappanlegget bestar av falgende hovedkompo-
nenter:

(1.1)

Advarsel mot generell fare

Anvisning / les merknader!

Anleggsprofil

(1.2)  Malebandklemme

(1.3)  Stotte

(1.4)  Depotplate

(1.5)  Anleggsskyver

(1.6)  Justerbart mellomstykke
(1.7)  Uttrekkbart endestykke
(1.8)  Benunderlag

(1.9)  Malebénd

(1.13) Diagonalavstiver

2 Oppsetting

Folg den beskrevne rekkefglgen ved montering.
Viktig: For bruk med KS 120 trenger du i tillegg
vinkelstgtten (AB-KS 120).

Ta hensyn til innrettingen og posisjoneringen av
enkeltdelene i bilde 1.

Bilde 1 er sett bakfra.

Nedenfor blir det beskrevet hvordan man monte-
rer hgyre kappeanlegg. Du gar frem pa tilsvarende
mate for & montere det venstre kappeanlegget!
For at det skal vaere enklere & orientere seg, er
anlegget montert pa begge sider pa bilde 2.

2.1 Klargjering

- Fest KS 120 pa et Festool multifunksjonsbord
(MFT) eller et arbeidsbord med en hgyde pa 720
mm (se bruksanvisningen for KS 120).

2.2 Benunderlag

Benunderlaget (1.8) fungerer som stgtte for kap-

panlegget og festes pa det uttrekkbare endestyk-

ket (1.7).

- Lgsne begge dreiebryterne (3.1) slik at begge
stgttebena (3.3) kan fgres inn i rerklemmene
(3.4).

- For stgttebena sa langt inn at benunderlaget
har samme hgyde som KS 120.

- Stram stgttebena med dreiebryterne (3.1).

- Skru fast festeplaten i slissen (3.5) med drei-
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ebryteren (3.2) og glideblokken (3.8) pa den
nederste sporet (3.7) pa det uttrekkbare ende-
stykket. Advarsel: Begge knastene (3.6) ma ga
i inngrep i sporet (3.7).

2.3 Diagonalavstiver

Fest diagonalavstiveren (1.13) pa anleggsprofi-

len.

-Skyv glideblokken (4.2) pa anleggsprofilen
(4.1).

2.4 Anleggsprofil

Fest anleggsprofilen pa bordet for vinkelstgtten

(AB-KS 120).

- Fest glideblokken (5.2) med dreiebryteren (5.4) i
hullet (5.5) pa bordet for vinkelstgtten. Ikke trekk
tilenna - glideblokken ma heves enda ca. 5 mm
fra vinkelstgtten.

- Skyv anleggsprofilen (5.1) pa glideblokken (5.2)
tilanleggsprofilen ligger i flukt med bordkanten
(5.3].

- Monter bordet for vinkelstgtten pa KS 120 (se
monteringsanvisningen for vinkelstgtten).

- Juster bordet for vinkelstgtten slik at anleggs-
profilen eri flukt med anleggslinjalen pa KS 120.
Klem fast bordet for vinkelstgtten (se monte-
ringsanvisningen for vinkelstgtten).

- Fest hullet (6.1) pa diagonalavstiveren (6.2) med
klemmen (6.3) pa MFT. Ikke trekk til enna!

-Bruk et emne til 3 nivellere kappeanlegget i flukt
med kappsagen.

-Klem fast forbindelsene pa diagonalavstiveren
(4.4) og (6.3).

2.5 Maleband, malebandklemme

- Sett malebandet (7.1) pa det uttrekkbare ende-
stykket.

- Fgr malebandet (7.2) gjennom de gverste spo-
rene pa det uttrekkbare endestykket, det jus-
terbare mellomstykket og anleggsprofilen.

- Apne dreiebryteren (7.4) p& méaleb&ndklem-
men.

- For glideblokken pa malebandsklemmen inn i
sporet (7.3) pa anleggsprofilen.

- Fest malebandklemmen foran pa malebandet
ved & skru til dreiebryteren (7.4).

2.6 Depotplate

Depotplaten (1.4) brukes til & legge lange arbeids-

emner pa.

- Skru fast depotplaten i slissen (8.4) med drei-
ebryteren (8.5) og passfjeeren (8.1) pa den sporet
(8.2) pa anleggsprofilen. Advarsel: Begge knas-
tene (8.3) ma gdiinngrep i sporet (8.2).



- Trekk ev. fra hverandre teleskopet pa kappean-
legget 10 cm for a fa fort underlagsplaten inn i
sporet.

2.7 Stotte

Stgtten (1.3]) brukes til & stgtte hgye arbeidsem-

ner.

—,&pne dreiebryteren (9.1) for klemmen for stgt-
ten.

- For glideblokken (9.3) inn i det gverste sporet
(9.2) pa anleggsprofilen eller det justerbare
mellomstykket.

- Trekk ev. fra hverandre teleskopet pa kappean-
legget 10 cm for a fa fort underlagsplaten inn i
sporet.

- Skyv stgtten til gnsket posisjon.

- Fest stgtten ved & skru til dreiebryteren (9.1).

2.8 Anleggsskyver

Anleggsskyveren (1.5) brukes til & stille inn

avstanden til sagbladet og dermed lengden pa

arbeidsemnet som skal sages.

- Apne dreiebryteren (1.11) p& det justerbare mel-
lomstykket.

- Skyv anleggsprofilen (1.1) og mellomstykket
(1.6) ca. 8 cm fra hverandre.

- Apne dreiebryteren (10.1) for klemmen for an-
leggsskyveren.

- For glideblokken (10.3) inn i det gverste sporet
(10.2) pa anleggsprofilen eller det justerbare
mellomstykket.

- Skyv anleggsskyveren til gnsket posisjon.

- Fest anleggsskyveren ved & skru til dreiebryte-
ren (10.1).

Fjerne slark pa anleggsskyveren

- Skru (apne eller lukke) pa begge skruene (10.4)
til anleggsskyveren er uten slark, men likevel
kan beveges lett | sporet.

3 Innstillinger

3.1 Maleband

For at malebandet ikke skal komme i bergring
med sagbladet, begynner dette fgrst pa 30 cm.
Derfor ma du stille inn den riktige avstanden mel-
lom malebandet og sagbladet:
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- Stillinn en horisontal og vertikal gjaeringsvinkel
hver pa 0° pa KS 120.

-Legg et arbeidsemne (11.4) med en lengde
pa 450 mm pa siden pa sagbladet (11.3] til
KS 120.

- Skyv anleggsskyveren (11.1) frem til arbeids-
emnet. Klem fast anleggsskyveren i denne
posisjonen.

~Apne dreiebryteren pd malebdndklemmen
(11.5).

- Skyv malebandet til malet 450 mm vises pa
kanten (11.2) av anleggsskyveren.

- Klem fast malebandet med malebandklemmen
(11.5) i denne posisjonen. Malebandet viser na
den ngyaktige avstanden til sagbladet. Avstan-
den fra anleggsskyveren til sagbladet kan du
lese av pa kanten (11.2).

3.2 Lengderegulering

Nar du har apnet dreiebryteren (1.12), kan du
skyve endestykket (1.7) ut og inn. Den maksimale
uttrekkslengden er 2300 mm.

Nar du har apnet dreiebryteren (1.11), kan du
bevege mellomstykket.

4 Arbeid

Slik kapper du et arbeidsemne i en bestemt
lengde:

- Stillinn gnsket mal pa anleggsskyveren.

- Legg arbeidsemnet pa anleggsskyveren.

- Sag gjennom arbeidsemnet med KS 120.

®

Ved montert kappanlegg er svingfunksjo-
nen tilkappsagen begrenset pa den hgyre
siden: Maks.: 53°.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var informasjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet falgende
nettside: www.festool.com/reach
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Batente angular KA-KS

Simbolos

1 Ambito de fornecimento

O batente angular é composto pelos seguintes
componentes principais:

(1.1) Perfil de batente

Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

(1.2)  Pinca para fita métrica
(1.3)  Apoio

(1.4)  Chapa de apoio

(1.5)  Posicionador

(1.6)  Peca intercalar ajustavel
(1.7)  Terminal expansivel
(1.8)  Apoio dos pés

(1.9)  Fita métrica

(1.13)  Reforco transversal

2 Montagem

Ao efectuar a montagem, observe a sequéncia
descrita.

Importante: para ligar a KS 120, precisa de um
apoio angular adicional (AB-KS 120).

Observe a figura 1 em relacao ao alinhamento e
posicionamento das pecas individuais.

A perspectiva da imagem 1 corresponde a pers-
pectiva de tras.

De seguida, sera descrita a montagem do batente
angular direito. Para a montagem do batente an-
gular esquerdo, proceda de forma analoga! Para
uma melhor orientacao, na imagem 2, o batente
esta representado montado de ambos os lados!

2.1 Trabalhos preliminares

- Fixe 0 KS 120 sobre uma bancada multifuncio-
nal Festool (MFT), ou sobre uma bancada de
trabalho com uma altura de 720 mm (consultar
o manual de instrucdes KS 120).

2.2 Apoio dos pés

0 apoio dos pés (1.8) serve para apoiar o batente

angular e ¢ fixo no terminal expansivel (1.7).

- Solte ambos os botdes giratérios (3.1) até ser
possivel introduzir ambos os suportes (3.3) nas
bracadeiras para tubos (3.4).

- Introduza o suporte até o apoio dos pés possuir
a mesma altura do que o seu KS 120.
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- Fixe os pés de apoio com os botdes giratérios
(3.1).

- Aparafuse a chapa de fixacdo na fenda (3.5) com
0 botdo giratério (3.2) e a cavilha acanalada (3.8)
na ranhura inferior (3.7) do terminal expansivel.
Atencao: ambos os ressaltos (3.6) devem enga-
tar na ranhura (3.7).

2.3 Reforco transversal

Fixe o reforco transversal (1.13) ao perfil de ba-

tente.

- Empurre a cavilha acanalada (4.2) no perfil de
batente (4.1).

2.4 Perfil de batente

Fixe o perfil de batente na bancada para o apoio

angular (AB-KS 120]:

- Fixe a cavilha acanalada (5.2) no furo (5.5) da
bancada para o apoio angular, utilizando o botao
giratorio (5.4). Nao apertar ainda - deve ainda
ser possivel elevar a cavilha acanalada do apoio
angular aprox. 5 mm.

- Empurre o perfil de batente (5.1) sobre a cavilha
acanalada (5.2, até o perfil de batente encostar
de forma rematada com o bordo da bancada
(5.3].

- Monte a bancada para o apoio angular no KS 120
(consultar as instrucées de montagem do su-
porte angular).

- Oriente a bancada para o apoio angular de for-
ma a que o perfil de batente encoste de forma
rematada com a régua de batente do KS 120.
Fixe a bancada para o apoio angular (consultar
as instrucoes de montagem do apoio angular).

- Fixe o orificio (6.1) do reforco transversal (6.2)
com o dispositivo de aperto (6.3) a MFT. Nao
aperte ja!

-Numa peca a trabalhar comprida, ajuste o
alinhamento do batente angular em relacao a
serra de chanfros.

- Aperte agora unides do reforco transversal (4.4)
e (6.3).

2.5 Fita métrica, pinca para fita métrica

- Encaixe a fita métrica (7.1) sobre o terminal
expansivel.

- Conduza sucessivamente a fita métrica (7.2)
através das ranhuras superiores do terminal
expansivel, da peca intercalar ajustavel e do
perfil de batente.

- Abra o botdo giratério (7.4) da pinca para fita
métrica.

-Introduza a cavilha acanalada da pinca para
fita métrica dentro da ranhura (7.3) do perfil de



batente.

- Fixe a pinca para fita métrica na zona diantei-
ra da fita métrica, fechando o botao giratorio
(7.4).

2.6 Chapa de apoio

A chapa de apoio (1.4) serve para apoiar pecas a

trabalhar mais compridas.

- Aparafuse a chapa de apoio na fenda (8.4) com o
botdo giratdrio (8.5) e a chaveta (8.1) na ranhura
(8.2) do perfil de batente. Atencdo: ambos os
ressaltos (8.3) devem engatar na ranhura (8.2).

- Eventualmente, separe o telescépio do batente
angular 10 cm, para inserir a chapa de apoio na
ranhura.

2.7 Apoio

0 apoio (1.3) serve para apoiar pecas a trabalhar

altas.

- Abra o botdo giratério (9.1) de fixacdo do
apoio.

- Introduza a cavilha acanalada (9.3) na ranhura
superior (9.2) do perfil de batente ou da peca
intercalar ajustavel.

- Eventualmente, separe o telescépio do batente
angular 10 cm, para inserir a chapa de apoio na
ranhura.

- Empurre o apoio para a posicao desejada.

- Fixe o apoio, fechando o bot3o giratério (9.1).

2.8 Posicionador

0 posicionador (1.5) permite ajustar a distancia

em relacao a lamina de serra e, deste modo, o

comprimento das pecas a serrar.

- Abra o botao giratério (1.11) na peca intercalar
ajustavel.

- Separe o perfil de batente (1.1) e a peca inter-
calar (1.6) em aprox. 8 cm.

- Abra o bot&o giratério (10.1) de fixacdo do posi-
cionador.

- Introduza a cavilha acanalada (10.3) na ranhura
superior (10.2) do perfil de batente ou da peca
intercalar ajustavel.

- Desloque o posicionador para a posicao dese-
jada.

- Fixe o posicionador, fechando o botao giratério
(10.1).

Ajustar a folga no posicionador

- Gire (abrir ou fechar) ambos os parafusos (10.4),
de modo a que o posicionador se mova sem
folgas, mas facilmente na ranhura.
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3 Ajustes

3.1 Fita métrica

Para que nao seja possivel a fita métrica entrar

em contacto com a ldmina de serra, ela s6 come-

ca nos 30 cm. Por isso, deve ajustar a distancia
correcta da fita métrica em relacao a lamina de
serra:

- No KS 120, ajuste um angulo de meia esquadria
horizontal e vertical de, respectivamente, 0°.

- Encoste lateralmente uma peca a trabalhar
(11.4) com um comprimento de 450 mm a l&-
mina de serra (11.3) do KS 120.

- Empurre o posicionador (11.1), até encostar
na peca a trabalhar. Fixe o posicionador nesta
posicao.

- Abra o botao giratdrio da pinca para fita métrica
(11.5).

- Desloque a fita métrica até ser indicada a me-
dida de 450 mm na face (11.2) do posicionador.

- Fixe a fita métrica nesta posicao com a pinca para
fita métrica (11.5). A fita métrica indica agora a
distancia exacta em relacao a lamina de serra.
Podera consultar a distancia do posicionador
em relacdo a ldmina de serra na face (11.2).

3.2 Ajuste do comprimento

Depois de abrir o botdo giratério (1.12), pode fazer
entrar e sair o terminal (1.7). O comprimento de
curso maximo e de 2300 mm.

Depois de abrir o botdo giratério (1.11), pode
deslocar a peca intercalar.

4 Trabalhos

Para cortar uma peca a trabalhar num determi-
nado comprimento, proceda do seguinte modo:
- Ajuste a medida pretendida no posicionador.

- Encoste a peca a trabalhar ao posicionador.

- Serre a peca a trabalhar com o KS 120.

®

Com o batente angular montado, a funcao
de oscilacao da serra de chanfros do lado
direito é limitada: max.: 53°.

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh ¢, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nos,
enquanto “utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, criamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach



TopLoBOYHbLIN ynop KA-KS

CuMBoObI

& [NpenynpexaeHune ob obLien onacHocTH

1 KoMnneKkT noctaBkKu

TopLOBOYHbIN yNOp COCTOUT U3 CNEYOLLNX OCHOB-
HbIX 3/1eMEHTOB:

(1.1)  ynopHbI npodunb

Cobntogante pykoBoACTBO MO 3KCMyaTa-
umun/ykasaHus!

(1.2)  3axum ong pynetku

(1.3)  pmononHuTenbHas onopa

(1.4)  onopHas nnactuHa

(1.5)  orpaHuunTens

(1.6)  nmepepBu>KHas npocTaBka

(1.7)  BbLIABUXXHOM KOHLEBOW 3M1eMeHT
(1.8) nopcTaBka

(1.9)  n3MepwuTenbHas pynetka

(1.13) TpaBepca

2 YcTaHoBKa

[Npn ycTaHOBKe NpuAaepXnBanTecb NOpsaKa, onu-
CaHHOIO HUXe.

Ba)xxHoe ykasaHue: gna coeguHeHuns ¢ KS 120
BaM [LOMOSIHUTENbHO NoTpebyeTcs yrnoBow ynop
(AB-KS 120).

BblpaBHMBaHMe 1M NO3ULMOHMPOBaHWE NPOM3BO-
LVTe B COOTBETCTBUM C puc. 1.

Ha pucyHke 1 npuBepeH BuA c3aan.

[anee onucbiBaeTcs ycTaHOBKa NpaBoro TopLo-
BOYHOTrO0 yrnopa. YCTaHOBKa J1IEBOr0 TOPLLOBOYHOMO
ynopa npou3BoauTcsa aHanornyHo! [na nyywen
Harngg4HOCTN Ha pUCYHKe 2 ynop n3obpaxkeH ycTa-
HOBJIEHHbIM C IBYX CTOPOH!

2.1 MoprotoBUTeNbHbIE paboTbl

- 3akpenute nauty KS 120 Ha MHorodyHkumo-
HanbHoM cTtosie (MFT) Festool nnu Ha nb6om
apyrom pabouem ctone Bbicoton 720 MM (cM.
PykoBoacTso no akcnnyatauuun KS 120).

2.2 MopcraBka

MoacTaska (1.8) cnyxut ana gonofHUTENbHON

onopbl TOPLLOBOYHOTO yropa U 3akpennseTcs Ha

BbIABUXHOM KOHLLeBOM 3sieMeHTe (1.7).

- OcnabbTe 06e Bpauwatowmecsa pydku (3.1) Ha-
CTOJIbKO, 4TObbI 06€e onopHbIe HOXKM (3.3) MoXKHO
66110 BCTaBUTL B 3axumsl (3.5.).

- BcTaBbTe onopHble HOXKM Tak, 4Tobbl moAcTaBka
Haxoaufacb Ha O04MHaKOBOW BbICOTE C MJUTOM
KS 120.

28

- MpoyHo 3aKkpenunTe ONoOpHbIe HOXKW, 3aBUHTUB
Bpalwatowmecs pydku (3.1).

- MpvBepHMTE KpenexHbIn NUcT Yepes wnund, (3.5)
C NoMolLbo BpallatoLeincs pyukn (3.2) v wnoHkm
(3.8) k HuKHeMy nasy (3.7) BbIABMXHOIO KOH-
LeBoro aneMeHTa. BHUMaHue: ob6a ynopa (3.6)
LOJIKHBI BOWTK B nas (3.7).

2.3 TpaBepca

3akpenute Tpasepcy (1.13) Ha ynopHoM npodure.

- HagBuHbTe WNoHKy ¢ nasom (4.2) Ha ynopHbIi
npoduns (4.1).

2.4 YnopHbiii npodunb

3akpenuTe ynopHbl Npodunb Ha cTone Ang yrno-

Boro ynopa (AB-KS 120):

- 3akpenuTe wnoHky (5.2) ¢ nomolblo Bpaliato-
wencs pyukm (5.4) B otBepctum (5.5) cTona ang
yrnosoro ynopa. He 3atarnBante fo KoHua —
LWNOHKa J0/XKHA cBOOOAHO NMpPUMOAHMMATbLCS
MPUM. Ha 5 MM Hap, yrNoBbIM YOPOM.

- HagsuHbTe ynopHbii npoduns (5.1) Ha wnoHky
(5.2) Takum 06pa3oM, uTobbl yropHbIA Npodub
Haxo4WsICs 3anoanuuo ¢ kpomkoit (5.3) ctona.

- YcTaHoBUTE CTON ANS YINIOBOM ONOPbI HA NAUTY
KS 120 (cM. PykoBoacTBO Mo MOHTaxy yriosoro
yrnopal).

- YcTaHoBMTE CTON AN1S YII0BOro ynopa TakuM
obpasoM, 4Tobbl ynopHbl Npodusib HaXo[MNCs
3anogaunuo ¢ ynopHon naankon nantel KS 120.
MpoyHo 3aKpenuTe CToN 4714 yraoBoro yrnopa (cm.
PykoBO[CTBO N0 MOHTa>Yy yriaoBoro yrnopa).

- 3akpenuTe otBepcTume (6.1) TpaBepcsi (6.2) ¢ no-
MoLLblo 3axuMa (6.3) Ha MFT. He 3atarusanTe
[0 KoHua!

- Ha pnnHHOM 3aroToBKe BbIPOBHANTE COOCHOCTb
TOPL,OBOYHOIO ynopa v TOPLLOBOYHOW NMUJlbI.

-[locne 3T0ro NpoYHO 3akpenuTe COefUHEHUS
Tpasepcsl (4.4) n (6.3).

2.5 M3MepuTenbHas pynetka, 3a)xuM ans

pyneTku

- BcraBbTe usMeputensHyio pynetky (7.1) B Bbi-
OBUXKHOW KOHLLEBOW 3JIEMEHT.

-Ynoxute neuty (7.2) pynetkn B BepxHuin nas
KOHLLeBOro 3/IeMeHTa, NepefBUXKHOM MPOCTaBKM
M ynopHoro npoduns.

- OcnabbTe Bpauwatouytoca pyuky (7.4) 3axunma
LNS pyneTKu.

- BBegute WwnoHky 3axunma ons pyneTku B nas
(7.3) ynopHoro npodpuns.

- 3aduKcupynTe 3aXnM N9 pyneTku B Hayane
NEHTHI PyfeTKu, 3aBepHyB pyuky (7.4).



2.6 OnopHas nnacTuHa

MnactuHa (1.4) cnyxnT onopHoi NOBEPXHOCTbIO

OAs BJIVMHHBIX 3aroTOBOK.

- 3akpenuTe onopHyto naacTuHy B nasy (8.2) ynop-
HOro nNpoduns, BBEPHYB BPaLLAOLLYOCS pyyKy
(8.5) B npusmatuuyeckyto wnoxky (8.1) uepes
wnuu (8.4). BHMMaHue: o6a ynopa (8.3) gosxHbi
BoWTM B na3 (8.2).

- [na obneryeHna BBOOA OMOPHOW MAACTUHbI B
na3 pa3gBWHbLTE TeNecKonuyeckuin pykas Top-
LoBoYHoro ynopa Ha 10 cm.

2.7 JononHutenbHasa onopa

Onopa (1.3) cnyxuT ans 0ONOAHUTENLHON NOA-

LEPXKM ANINHHBIX 3aroTOBOK.

- OcnabbTe Bpauwatoulyoca pydky (9.1) ana 3a-
KpenneHus [oMNoSHUTENIbHOM OMNOpbI.
- BeeguTe wnowky (9.3) B BepxHuin nas (9.2) ynop-
Horo npoduns UNM NepeaBUXKHON NPOCTABKMU.
- Ins obneryeHns BBOAA OMOPHOWM MAACTUHLI B
na3 pa3fBWHbTE TENIeCKOMUYECKUA pyKaB Top-
uoBo4yHoro ynopa Ha 10 cMm.

- YcTaHOBUTE LOMOSIHUTENIbHYIO OMOPY B HYXHOe
NonoXeHMe.

- 3adukcmpyinTe onopy, 3aBepHYB BpaLLaloLLyOCH
pyuky (9.1).

2.8 OrpaHuuuTenb

C nomoubto orpaHunyutens (1.5) yctaHasnusaetcs

paccTosiHMe A0 MUIbHOIO AMCKA, @ TeEM CaMbIM

LJINHA OTNWUIEHHOM 3aroTOBKM.

- Ocnabbte Bpalatoutytocs pydky (1.11) Ha nepe-
LBVKHOW NpoCTaBKe.

- YcTtaHoBuTe ynopHbi npoduns (1.1) n npoctasky
(1.6) Ha paccTosiHUM NMpUM. 8 CM.

- Ocnabbre Bpawatoutyoca pyyky (10.1) ana 3a-
KpenjeHus orpaHuynTens.

- BeeawuTe wnowky (10.3) B BepxHuitnas(10.2) ynop-
Horo npoduna Mnn nepeaBUNKHON NPOCTaBKMW.

- YcTaHOBUTE OrpaHUYMUTENb B HY>KHOE MOJioXKe-
Hue.

- 3adukcupynTe orpaHn4YnTENb, 3aBEPHYB Bpa-
watouytocs pydky (10.1).

PerynupoBka 3asopa orpaHuuuTens

- MosepHuTe (0ocnabbre nnu 3ataHuTe) 06a BUHTa
(10.4) Tak, uTobbI OrpaHMUMTENb ABUraNCS B Nase
6e3 3a30poB, HO eLe nerko.

3 PerynupoBka

3.1 MU3MepuTenbHas pyneTtka

YTobbl MMABHBIM OUCK He 3aJeBan NeHTy pyneT-
kn, neHta npoxogut B 30 cM oT Hero. [lng atoro
BbICTaBbTe PAaCcCTOSHME MeXAY NEHTON PyNneTKn v
MUIBbHBIM OUCKOM:
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- YcranoBuTe Ha nnaute KS 120 ropn3oHTanbHbIN 1
BepTVKanbHble yribl ckoca, paBHble 0°.

- MpunoxwTe 3arotoeky (11.4) gnuHon 450 MM K
nunbHoMy aucky (11.3) nanter KS 120.

- MNopsuHbTe orpaHnunTens (11.1) BnioTHyto K 3a-
rotoBKke. XKecTko 3apuKCUpynTe orpaHnymnTeNb
B 3TOM MOJIOKEHMMW.

- OcnabbTe BpalatoLiasca pyyky 3axuma (11.5)
LNS pyneTKy.

- MNoABMHbTE NEHTy pyneTku TakuM obpasoMm, yTo-
6bl kKpoMka (11.2) orpaHnumnTens Haxoaunack Hag
oTMeTKon 450 MM.

- 3adukcmpyiTe neHTy pynetku 3axxkumom (11.5) B
3TOM NoNoXXeHWU. Tenepb pyneTka nokasbiBaeT
TOYHOE paccTosiHMe [0 NUAbHOro amcka. Pac-
CTOSIHME OT OrpaHMuUTeNs Lo NMUIbHOro AMcka
BUAHO Ha KpoMke (11.2).

3.2 YcTaHoBKa ANUHbBI

Mocne ocnabnenus Bpauatouienca pydku (1.12)
MOXHO MepefBuraTb KoHuesoin anemeHT (1.7).
MakcnManbHasa ONMHA, Ha KOTOPYK €ro MOXHO
BbIABUHYTb, cocTaBnseT 2300 MM.

Mocne ocnabnexuns Bpawatowenca pydku (1.11)
MOXHO NnepeABMraTb NPOCTaBKY.

4 BoinonHeHue pabot

Y10bbl OTNINANTL 3aroTOBKY ONpeaeneHHON OJINHBI,
BbIMONIHUTE CliefyloLlme AencTBUS:

- YcTaHOBMTE OrpaHnYnTENb Ha HY>KHYIO OTMETKY.
- [punoxnTe 3aroToBKy K OrpaHUYmUTENIO.

- Coenante pacnun ¢ nomowbio KS 120.

®

Co CMOHTMPOBAHHbIM TOPLLOBOYHbIM YMO-
pOM YHKLMA NMoBOPOTa TOPLLOBOYHOMN
NMUAbl HA NPaBON CTOPOHE orpaHuYyeHa:
Makc. 53°.

REACh pgnsa uspenuii Festool, ux ocHacTku u pac-
XOAHbIX MaTepnanos

C 2007 ropa pupektnBa REACh asnseTcs perna-
MEHTOM MO XMMWYECKMM BeLLecTBaM, AeiCTBYIO-
LWMM Ha TeppuTopum Bcen EBponbl. BeicTynas B
pONiV «NPUBEKAEMOro y4acTHMKa» 3TOro perna-
MEeHTa, Mbl, KaK MPOM3BOAUTENN U3AENNIA, NPUHN-
MaeM Ha cebs 0bs13aTenbCTBO NPefoCTaBAATh CO-
OTBETCTBYHOLLYI0 MHPOPMALMIO HALLUM KIIMEHTaM.
Y1066l fEep>kaTb BaC B Kypce nociefHnX cobbiTum
W npepocTaBnATb MHPOPMaALMIO O BelecTBax,
KOTOpble BKIOYEHbI B CMIMCOK BbILLEYMTOMSAHYTOrO
pernamMeHTa 1M KOTopble MOTYT UCMOMb30BaTbCS
B HalUMX M3[ENNsX, Mbl CO3[aNu cneumanbHbli
Beb-canT: www.festool.com/reach
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Kapovaci doraz KA-KS

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!

O

Rozsah dodavky
Kapovaci doraz se sklada z nasledujicich hlavnich
soucasti:

(1.1)  dorazovy profil

(1.2)  svorka pro upevnéni mériciho pasma
(1.3)  opéra

(1.4)  opérny plech

(1.5)  dorazovy jezdec

(1.6)  nastavitelny stredni dil

(1.7)  vysuvna koncovka

(1.8)  podnozka

(1.9)  méFici pasmo

(1.13)  Pri¢na vzpéra

2 Montaz

Postupujte pri montazi v popsaném poradi.
Dulezité: Pro spojeni s KS 120 potfebujete navic
Uhlovou opérku (AB-KS 120).

Pri zarovnavani a umistovani jednotlivych dild se
ridte obrazkem 1.

Na obrazku 1 je pohled zezadu.

V nasledujicim textu je popsana montaz pravého
kapovaciho dorazu. Pri montazi levého kapovaciho
dorazu postupujte analogicky! Pro lepSi orientaci
je na obrazku 2 vyobrazeny doraz namontovany
na obou stranach!

2.1 Pripravné prace

- Upevnéte KS 120 na multifunkéni stdl Festool
(MFT) nebo na pracovni stil s vySkou 720 mm
(viz ndvod k pouZiti KS 120].

2.2 Podnozka

Podnozka (1.8) slouzi k podepreni kapovaciho

dorazu a pripevnuje se k vysuvné koncovce (1.7).

- Uvolnéte oba otoc¢né knofliky (3.1) tak, aby Sly za-
sunout obé nohy (3.3) do trment trubky (3.4).

- Zasunte nohy tak, aby méla podnozka stejnou
vysku jako Vase KS 120.

- Pevné upnéte nohy otoc¢nymi knofliky (3.1).

- Pevné upnéte upevnovaci plech k dréazce (3.5)
oto¢nym knoflikem (3.2) a posuvnym prvkem
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(3.8) na dolni drazce (3.7) vysuvné koncovky. Po-
zor: Obé vacky (3.6) museji zapadnout do drazky
(3.7).

2.3 Pricna vzpéra

Upevnéte pri¢nou vzpéru (1.13) k dorazovému

profilu.

- Posuvny prvek (4.2) nasunte na dorazovy profil
(4.1).

2.4 Dorazovy profil

Upevnéte dorazovy profil ke stolu k zachyceni Uhlu

(AB-KS 120):

- Pripevnéte posuvny prvek (5.2) s otoénym knof-
likem (5.4) k otvoru (5.5) stolu k zachyceni Ghlu.
Jesté nedotahujte - posuvny prvek musi byt
mozné od zachyceni Uhlu odtahnout asi o 7.

- Nasunte dorazovy profil (5.1) na posuvny prvek
(5.2), dokud se dorazovy profil nezarovna s hra-
nou stolu (5.3).

- Namontujte sttl k zachyceni Ghlu ke KS 120 (viz
navod k montazi zachyceni Ghlu).

- Srovnejte stdl k zachyceni Ghlu tak, aby byl do-
razovy profil zarovnany s dorazovym pravitkem
KS 120. Pevné upnéte stll k zachyceni Ghlu (viz
navod k montazi zachyceni Ghlu).

- Otvor (6.1) pricné vzpéry (6.2) upevnéte pomoci
aretace (6.3) k MFT. Aretaci jes$té nedotahujte!
- Na dlouhém obrobku vyrovnejte kapovaci doraz

vici kapovaci pile.

-Nyni dotdhnéte spoje pricné vzpéry (4.4)
a (6.3).

2.5 Mérici pasmo, svorka pro upevnéni mé-

riciho pasma

- Zasunte mérici pasmo (7.1) do vysuvné koncov-
ky.

- Zasunujte postupné meérici pasmo (7.2) skrz
horni drazku vysuvné koncovky, nastavitelného
stredniho dilu a dorazového profilu.

- Uvolnéte otocny knoflik (7.4) svorky pro upevnéni
meériciho pasma.

- Vlozte posuvny prvek svorky pro upevnéni méri-
ciho pasma do drazky (7.3) dorazového profilu.

- Utazenim otoéného knofliku (7.4) zachytte svor-
ku pro upevnéni mériciho pasma v jeho predni
Casti.

2.6 Opérny plech

Opérny plech (1.4) slouzi k podepreni delsich

obrabénych kusd.

- Prisroubujte opérny plech k drazce (8.4) otoc-
nym knoflikem (8.5) a posuvnym prvkem (8.1)
do drazky (8.2) dorazového profilu. Pozor: Obé
vacky (8.3) museji zapadnout do drazky (8.2).



- Pripadné vytahnéte teleskopickou cast kapo-
vaciho dorazu o 10 cm, abyste mohli do drazky
zavést opérny plech.

2.7 Podpéra

Podpéra (1.3) slouZi k podepreni vyssich obrabé-

nych kusd.

- Povolte oto¢ny knoflik (9.1) k upevnéni podpéry.

- Vlozte posuvny prvek (9.3) do horni drazky (9.2)
dorazového profilu nebo nastavitelného stred-
niho dilu.

- Pripadné vytahnéte teleskopickou cast kapo-
vaciho dorazu o 10 cm, abyste mohli do drazky
zavést opérny plech.

- Nastavte podpéru do pozadované polohy.

- Upevnéte podpéru dotazenim oto¢ného knofliku
(9.1).

2.8 Dorazovy jezdec

Pomoci dorazového jezdce (1.5) se nastavuje

vzdalenost od pilového kotouce, a tak délka kusu,

ktery se ma rezat.

- Povolte otoény knoflik (1.11) na nastavitelném
strednim dilu.

- Vysunte dorazovy profil (1.1) a stredni dil (1.6)
asio8cm.

- Povolte otoc¢ny knoflik (10.1) k upevnéni dorazo-
vého jezdce.

-Vlozte posuvny prvek (10.3) do horni drazky
(10.2) dorazového profilu nebo nastavitelného
stredniho dilu.

- Nastavte dorazovy jezdec do pozadované polo-
hy.

- Upevnéte dorazovy jezdec dotazenim otocného
knofliku (10.1).

Nastaveni vile dorazového jezdce

- Otacejte (uvolnujte, resp. utahujte] oba Srouby
(10.4), dokud se dorazovy jezdec nepohybuje
v drazce bez vile, ale jesté stale lehce.

3 Nastaveni

3.1 MéFici pasmo

Aby mérici pAsmo nemohlo prijit do styku s pilo-
vym kotoucem, zacina az na 30 cm. Proto musite
nastavit spravnou vzdalenost mériciho pasma od
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pilového kotouce:

- Nastavte u KS 120 horizontalni a vertikalni thel
zkoseni vzdy 0°.

- Polozte obrabény kus (11.4) délky 450 mm bo-
kem na pilovy kotou¢ (11.3) KS 120.

- Nasunte dorazovy jezdec (11.1) aZ k obrabénému
kusu. Upevnéte dorazovy jezdec v této poloze.
- Uvolnéte otocny knoflik svorky pro upevnéni

mériciho pasma (11.5).

- Posunujte mérici pasmo, dokud nebude na hrané
(11.2) dorazového jezdce zobrazeno 450 mm.

- Upevnéte mérici pasmo v této poloze pomoci
svorky pro jeho upevnéni (11.5). Mérici pasmo
nyni ukazuje presnou vzdalenost od pilového ko-
touce. Vzdalenost dorazového jezdce od pilového
kotouce ted' mUZete odecist u hrany (11.2).

3.2 Nastaveni délky

Po povoleni otocného knofliku (1.12) lze vysunout
a zasunout koncovku (1.7). Maximalni vysunuti
¢ini 2300 mm.

Po povoleni otoéného knofliku (1.11) lze nastavit
stredni dil.

4 Prace

Pri oddéleni obrabéného kusu v urcité délce po-

stupujte nasledovné:

- Nastavte pozadovanou délku na dorazovém
jezdci.

- PriloZte obrabény kus k dorazovému jezdci.

- Preriznéte obrabény kus pomoci KS 120.

®

S namontovanym kapovacim dorazem je
funkce naklopeni kapovaci pily na pravé
strané omezena na max. 53°.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material

REACH je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uziva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobkl jsme si védomi své
informacni povinnosti vici zakaznikim. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji
a o0 moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvoFili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku: www.festool.com/reach



Prowadnica do obcinania

dtugich elementow KA-KS

Symbole

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

1 Zakres dostawy

Prowadnica do obcinania dtugich elementow
sktada sie z nastepujacych elementow podsta-
wowych:

(1.1)

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Profil prowadnicowy

(1.2)  Zacisk tasmy pomiarowe;j
(1.3)  Podparcie

(1.4)  Przyktadnica blaszana

(1.5)  Konik prowadnicowy

(1.6)  Regulowany element posredni
(1.7)  Wysuwany element koncowy
(1.8)  Naktadka stopowa

(1.9)  Tasma pomiarowa

(1.13) Poprzeczka

2 Montaz

Przy montazu nalezy postepowaé w podanej ko-
lejnosci.

Wazna informacja: Do podtaczenia do KS 120
potrzebne jest dodatkowo podparcie katowe (AB-
KS 120).

Odnosnie ustawienia i pozycjonowania poszcze-
gdlnych elementéw nalezy stosowad sie do ry-
sunku 1.

Widok na rysunku 1 odpowiada widokowi od
tytu.

W dalszym ciagu opisano montaz prawej pro-
wadnicy do przycinania dtugich elementéw. Przy
montazu lewej prowadnicy do przycinania dtugich
elementéw nalezy postepowac analogicznie! Dla
lepszej orientacji na rysunku 2 przedstawiono
prowadnice zamontowana po obu stronach!

2.1 Prace przygotowawcze

- Przymocowac KS 120 do stotu wielofunkcyjne-
go (MFT] firmy Festool lub do stotu roboczego
o wysokosci 720 mm (patrz instrukcja obstugi
KS 120).

2.2 Naktadka stopowa

Naktadka stopowa (1.8) stuzy do podparcia prowad-
nicy do obcinania dtugich elementéw i mocowana
jest do wysuwanego elementu koncowego (1.7).
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- Odkrecic¢ oba pokretta (3.1) na tyle, aby obie nogi
wsporcze (3.3) mozna byto wprowadzi¢ w obejmy
rurowe (3.4).

- Wprowadzic¢ obie nogi wsporcze na taka odle-
gtos¢, aby naktadka stopowa miata taka sama
wysokos¢ co urzadzenie KS 120.

- Zamocowac stopy wsporcze pokrettami (3.1).

- Przykrecic¢ blache mocujaca w szczelinie (3.5)
pokrettem (3.2]) i nakretka rowkowa (3.8] w dol-
nym rowku (3.7) wysuwanego elementu konco-
wego. Uwaga: Przy tym obie krzywki (3.6) musza
zatrzasnac sie w rowku (3.7).

2.3 Poprzeczka

Przymocowa¢ poprzeczke (1.13) do profilu pro-

wadnicowego.

- Nasunaé nakretke rowkowa (4.2) na profil pro-
wadnicowy (4.1).

2.4 Profil prowadnicowy

Przymocowacd profil prowadnicowy do stotu dla

podparcia katowego (AB-KS 120):

- Przymocowac nakretke rowkowa (5.2) pokrettem
(5.4) w otworze (5.5) stotu dla podparcia kato-
wego. Jeszcze nie dokrecac - nakretka rowkowa
musi unosic sie jeszcze ok. 5 mm z podparcia
katowego.

- Nasunac¢ profil prowadnicowy (5.1) na nakretke row-
kowa (5.2), az profil prowadnicowy bedzie zlicowany
z krawedzia stotu (5.3).

- Zamontowac stot dla podparcia katowego do
KS 120 (patrz instrukcja montazu podparcia
katowego).

- Ustawi¢ stét dla podparcia katowego w taki
sposob, aby profil prowadnicowy znajdowat sie
w jednej ptaszczyznie z liniatem prowadnicowym
urzadzenia KS 120. Zacisna¢ stét dla podparcia
katowego (patrz instrukcja montazu podparcia
katowego).

- Przymocowac otwor (6.1) poprzeczki (6.2) zaciskiem
(6.3) do MFT. Jeszcze nie dokrecac!

- Ustawi¢ za pomoca dtugiego elementu obrabia-
nego wspotosiowos¢ prowadnicy do przycinania
dtugich elementéw w stosunku do pilarki do
ciecia poprzecznego.

- Zacisnad potaczenia poprzeczki (4.4) i (6.3).

2.5 Tasma pomiarowa, zacisk tasmy pomia-

rowej

- Nasadzi¢ taéme pomiarowa (7.1) na wysuwany
element koncowy.

- Wprowadzi¢ tasme pomiarowa (7.2) kolejno
poprzez goérny rowek wysuwanego elementu
koncowego, regulowanego elementu posred-

niego | profilu prowadnicowego.



- Odkrecié¢ pokretto (7.4) zacisku tasmy pomiaro-
wej.

- Wprowadzic¢ nakretke rowkowa zacisku tasmy
pomiarowej w rowek (7.3) profilu prowadnico-
wego.

-Przymocowad zacisk tasmy pomiarowej w
przedniej strefie tasmy pomiarowej, dokrecajac
pokretto (7.4).

2.6 Przyktadnica blaszana

Przyktadnica blaszana (1.4) stuzy do przyktadania

dtuzszych elementdéw obrabianych.

- Przykrecic przyktadnice blaszana do szczeliny
(8.4) pokrettem (8.5) i wpustem pasowanym (8.1)
do rowka (8.2) profilu prowadnicowego. Uwaga:
Przy tym obie krzywki (8.3) musza zatrzasnaé
sie w rowku (8.2).

- Rozciagnac w razie potrzeby teleskop prowad-
nicy do przycinania dtugich elementéw na 10
cm, aby wprowadzi¢ przyktadnice blaszana do
wpustu.

2.7 Podparcie

Podparcie (1.3) stuzy do podpierania wiekszych

obrabianych elementdw.

- Odkrecic pokretto (9.1) dla zaciéniecia podparcia.

- Wprowadzi¢ nakretke rowkowa (9.3) w gorny
rowek (9.2) profilu prowadnicowego lub regu-
lowanego elementu posredniego.

- Rozciagnac w razie potrzeby teleskop prowad-
nicy do przycinania dtugich elementéw na 10
cm, aby wprowadzi¢ przyktadnice blaszana do
wpustu.

- Przesunac podparcie na wybrana pozycje.

- Przymocowac¢ podparcie, dokrecajac pokretto
(9.1).

2.8 Konik prowadnicowy

Konikiem prowadnicowym (1.5) ustawiana jest

odlegtos¢ do pity tarczowej, a tym samym dtugosc

elementdw przycinanych.

- Odkrecic¢ pokretto (1.11) przy regulowanym ele-
mencie posrednim.

- Rozsuna¢ profil prowadnicowy (1.1) i element
posredni (1.6) na ok. 8 cm.

- Odkreci¢ pokretto (10.1) dla zaciéniecia konika
prowadnicowego.

- Wprowadzi¢ nakretke rowkowa (10.3) w gorny
rowek (10.2) profilu prowadnicowego lub regulo-
wanego elementu posredniego.

- Przesunac konika prowadnicowego na wybrana
pozycje.

- Przymocowac¢ konika prowadnicowego, dokre-
cajac pokretto (10.1).

33

Ustawianie luzu przy koniku prowadnicowym

- Przekreci¢ (odkreci¢ wzglednie dokreci¢) obie
$ruby (10.4), az bedzie mozna przesuwac konika
prowadnicowego w rowku bezluzowo, ale jesz-
cze tatwo.

3 Ustawienia

3.1 Tasma pomiarowa

Aby tasma pomiarowa nie mogta zetknac sie z pita

tarczowa, rozpoczyna sie ona dopiero od 30 cm.

Z tego wzgledu trzeba ustawi¢ prawidtowa odle-

gtos¢ tasmy pomiarowej od pity tarczowe;j:

- Ustawié w KS 120 poziomy i pionowy kat uciosu
na 0°.

- Przytozy¢ obrabiany element (11.4) o dtugosci
450 mm z boku do pity tarczowej (11.3) urzadze-
nia KS 120.

- Dosunac¢ konika prowadnicowego (11.1) do ob-
rabianego elementu. Zacisnac konika prowad-
nicowego w tej pozycji.

- Odkrecié¢ pokretto zacisku tasmy pomiarowe;
(11.5).

- Przesunac tasme pomiarowa, az na krawedzi
(11.2) konika prowadnicowego bedzie widoczny
wymiar 450 mm.

- Zacisnac tasme pomiarowa w tej pozycji zaci-
skiem taémy pomiarowej (11.5). Taéma pomia-
rowa wskazuje teraz doktadna odlegtos¢ do pity
tarczowej. Odczytac odlegtosc konika prowadni-
cowego od pity tarczowej przy krawedzi (11.2).

3.2 Przestawianie dtugosci

Po odkreceniu pokretta (1.12) mozna wsuwac i
wysuwacé element koncowy (1.7). Maksymalna
dtugosc wyciagniecia wynosi 2300 mm.

Po odkreceniu pokretta (1.11) mozna przesuwac
element posredni.

4 Praca

Aby przyciac obrabiany element na okreslona dtu-

gosc¢ nalezy postepowad w nastepujacy sposob:

- Ustawi¢ wymagany wymiar konikiem prowadni-
cowym.

- Przytozy¢ obrabiany element do konika prowad-
nicowego.

-Przyciac¢ element obrabiany urzadzeniem
KS 120.

®

Przy zamontowanej prowadnicy do obci-
nania dtugich elementéw funkcja wychy-
lania pilarki do ciecia poprzecznego jest
ograniczona po prawej stronie: maks.: 53°.



Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REAChH jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktére obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,,uzytkownik koncowy”,
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a zatem jako producent wyrobdw jest Swiadoma
obowiazku informowania naszych klientow. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatow w wyrobach nasze;
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach















