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Bandschleifer

Technische Daten BS 105/BS 105 E

Leistung 1200/1400 W
Schleifband
Breite 105 mm
Lange 620 mm
Schleifgeschwindigkeit
Leerlauf 380/230-380 m/min
Nennlast 320/170-340 m/min
Gewicht (ohne Kabel) 6,4/6,5 kg
Schutzklasse g/l

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
Achtung, Gefahr!
Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

1 Bestimmungsgemafe Verwendung
Die Maschine ist bestimmt zum trockenen Fla-
chenschleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Spach-
telmasse sowie lackierten Oberflachen. Asbest-
haltige Werkstoffe diirfen nicht bearbeitet werden.
Verwenden Sie nur das fiir diese Maschine vor-
gesehene original Festool-Zubehdr und Festool-
Verbrauchsmaterial, da diese System-Kompo-
nenten optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei
der Verwendung von Zubehor und Verbrauchs-
material anderer Anbieter ist eine qualitative
Beeintrachtigung der Arbeitsergebnisse und Ein-
schrankung der Garantieanspriiche wahrschein-
lich. Je nach Anwendung kann sich der Verschleif3
der Maschine oder |hre personliche Belastung
erhohen. Schiitzen Sie daher sich selbst, lhre
Maschine und |hre Garantieanspriiche durch die
ausschlieBliche Nutzung von original Festool-
Zubehor und Festool-Verbrauchsmaterial!

Fiir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemafem Gebrauch haftet
2 Sicherheitshinweise

der Benutzer.

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler

bei der Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-

sungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ., Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

Tragen Sie geeignete personliche
Schutzausriistungen: Horschutz
zur Verminderung des Risikos an
Schwerhdorigkeit zu erkranken;
Schutzbrille; Schutzhandschuhe

beim Hantieren mit Werkzeugen
und rauen Werkstoffen.

- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Berihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fur die Bedienperson
oderin der N&he befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giltigen Sicherheitsvorschriften. Schlie-
en Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an. Tragen Sie zum Schutz
Ihrer Gesundheit eine P2-Atemschutzmaske.
Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entziindliche Stdube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

Tragen Sie bei langen Haaren einen Haarschutz
(Haarnetz). Arbeiten Sie nur mit enganliegender
Kleidung.

- Fihren Sie das Netzkabel immer nach hinten
von der Maschine weg.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingeris-
senen oder stark zugesetzten Schleifbander.
Halten Sie das Elektrowerkzeug an denisolier-
ten Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsfiihrenden Leitung kann metallene
Teile des Elektrowerkzeuges unter Spannung
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

2.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 87 dB(A)
Schallleistungspegel 98 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

Gehorschutz tragen!

O

Schwingungsgesamtwerte a, (Vektorsumme drei-
er Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:




Handgriff a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Zusatzhandgriff a, =6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rdusch) wurden gemaf den Priifbedingungen in
EN 60745 gemessen, und dienen dem Maschinen-
vergleich. Sie eignen sich auch fir eine vorlaufige
Einschatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz. Die angegebenen Emis-
sionswerte reprasentieren die hauptsachlichen
Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wird jedoch
das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen,
mit anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeni-
gend gewartet eingesetzt, kann dies die Vibra-
tions- und Gerauschbelastung liber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. Fir eine ge-
naue Abschatzung wahrend einem vorgegebenen
Arbeitszeitraum sind auch die darin enthaltenen
Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschine zu
beachten. Dieses kann die Belastung uber den
gesamten Arbeitszeitraum erheblich verringern.

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Netzspannung beachten: Die Spannung
& und Frequenz der Stromquelle muss mit
den Angaben des Leistungsschildes der
Maschine Uibereinstimmen.
In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz eingesetzt
werden.
Ein-/Ausschalten
Der Schalter (1.3) dient als Ein-/Ausschalter (dri-
cken = EIN, loslassen = AUS). Fiir Dauerbetrieb
kann er mit dem seitlichen Arretierknopf (1.2)

eingerastet werden. Durch nochmaliges Driicken
des Schalters wird die Arretierung wieder geldst.

4 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.
4.1 Drehzahlregelung (BS 105 E)
Die Schleifgeschwindigkeit lasst sich mit dem
Stellrad (2.5) stufenlos verstellen. Dadurch kon-
nen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem jeweili-
gen Werkstoff optimal anpassen (siehe Tabelle).
Die optimale Schleifgeschwindigkeit ist zu Beginn
der Schleifarbeiten durch Versuche zu ermitteln,
da mehrere Faktoren ausschlaggebend sind (z.B.

Werkstiickbeschaffenheit, Fabrikat und Kérnung
des Schleifbandes, Geschicklichkeit).

Die in der Tabelle aufgefiihrten Werte stellen
somit nur eine Empfehlung dar.

Anwendungs- Stellrad- | Schleifpapier-
fall stufe kornung
Vollholz 4-6 100
Furnier 3-4 120
Spanplatten 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stahl 2-4 80

Lack entfernen 1-3 24
4.2 Werkzeug wechseln

- Schwenken Sie den Hebel (3.6) nach vorne. Das
Schleifband wird dadurch entspannt.

- Nehmen Sie das alte Schleifband ab.

- Setzen Sie ein neues Schleifband ein.
Achtung: Achten Sie beim Einlegen darauf,
dass die Laufrichtung des Schleifbandes (tb-
licherweise mit einem Pfeil auf der Innenseite
gekennzeichnet] mit der Laufrichtung der Ma-
schine (3.5) ibereinstimmt.

- Schwenken Sie den Hebel (3.6) in die Ausgangs-
stellung zurdick.

- Schalten Sie die Maschine ein und kontrollieren
Sie den Lauf des Schleifbandes. Das Schleifband
muss mittig auf der Schleifunterlage (3.4) laufen.
Ist dies nicht der Fall, regulieren Sie mit dem
Drehknopf (3.1) den Lauf des Schleifbandes.

4.3

ZTL zeugenden Arbeiten stets an eine Absau-

gung an.

Eigenabsaugung

Befestigen Sie das Anschlussstiick (4.3) des

Staubsackes (4.1) mit einer Rechtsdrehung an

der Absaugéffnung (4.2).

Achten Sie darauf, dass die Blattfeder (4.5) das

Bandgehause der Maschine beriihrt.

Zum Entleeren nehmen Sie den Staubsack durch

eine Linksdrehung wieder ab.

Fremdabsaugung mit Absauggerat

Befestigen Sie anstelle des Staubsackes den Ad-

apter (4.4) an der Absaugéffnung (4.2).

An den Adapter konnen Sie ein Festool-Absaug-

gerdt mit einem Absaugschlauch-Durchmesser

von 36 mm oder 27 mm anschlief3en.

Staubabsaugung
SchlieBen Sie die Maschine bei stauber-

4.4 Kiihlluft

Stellen Sie die Luftfihrungsklappe (1.1) so ein,
dass die ausstromende Kihlluft beim Arbeiten
nicht stort.



5 Arbeiten mit der Maschine

- Schalten Sie die Maschine nur vom Werkstiick
abgehoben an.

- Fihren Sie die Maschine nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Schalten Sie die Maschine
erst aus, nachdem Sie diese vom Werkstiick
abgehoben haben.

- Schalten Sie die Maschine vor dem Ablegen
immer aus und warten Sie, bis die Maschine
zum Stillstand gekommen ist.

- Befestigen Sie das Werkstlick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie die Maschine immer mit beiden Han-
den an den vorgesehenen Handgriffen (1.4, 1.5).

Metallbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgriinden folgende Mafinah-
men einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schliefen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

- Schutzbrille tragen.

- Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Achten Sie darauf, dass keine Personen
gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien in der
N&he (Funkenflugbereich) befinden.

Arbeitshinweise

Arbeiten Sie mit méglichst geringem Schleifdruck.
Das Eigengewicht der Maschine ist ausreichend.
Arbeiten Sie mit maBRigem Vorschub. Fiihren Sie
die Maschine in parallelen, sich liberlappenden
Schleifbahnen tber das Werkstlick. Schleifen
Sie in Faserrichtung, um eine gute Oberflache
zu erhalten.

S&dubern Sie beim Schleifen von Lack regelmaBig
die Werkstlickoberflache, damit der Lackschleif-
staub nicht das Schleifband verklebt.
Verwenden Sie ein Schleifband, mit dem Metall
bearbeitet wurde, nicht fir andere Materialien.

® Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,
Maschinenkunde,

Kostenlose Baupldne zum Download,
Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

5.1 Stationéreinsatz (teilweise Zubehor)

- Befestigen Sie die beiden Fiife (5.3) an den
beiden Gewindebohrungen (4.4). Achtung: die
geraden Seiten der Fiile missen nach innen
zueinander zeigen.

- Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand der Maschi-
ne: spannen Sie die FiiBe mit Schraubzwingen
auf der Unterlage fest.

5.2 Langsanschlag (teilweise Zubehdr)

- Befestigen Sie den Langsanschlag mit der
Schraube (5.1) an der Gewindebohrung (5.2).

- Nach Offnen der Schraube (6.3) kdnnen Sie den
Langsanschlag in Schleifbandebene verschie-
ben.

- Zum Schleifen von Schragen kénnen Sie nach
Offnen der Schraube (6.2) den Lingsanschlag
schwenken. Die Skala (6.1) zeigt den eingestell-
ten Winkel an.

5.3 Schleifrahmen (teilweise Zubehor)

Montage

- Setzen Sie die Maschine mit den Nuten (2.4)
auf die Zapfen (2.3) des Schleifrahmens. Das
Gelenkstiick (2.2) der Héhenverstellung muss
an der Unterseite der Feder (2.1) anliegen.

- Driicken Sie die Maschine in Richtung der Nu-
ten (2.4) nach unten, bis das Gelenkstiick (2.2)
einrastet.

Demontage

- Driicken Sie die Randelschraube (2.7) nach
unten, bis das Gelenkstiick (2.2) aus der Feder-
rasterung herausspringt.

- Nehmen Sie die Maschine vom Schleifrahmen
ab.

Hinweis: Die Fiihrungsbocke (2.4) fiir den Schleif-

rahmen sind von Werk aus justiert. Belassen Sie

diese daher an der Maschine!

Arbeiten mit dem Schleifrahmen

Die Hohenverstellung des Schleifrahmens erfolgt
mit der Réndelschraube (2.7).

Die Schnitttiefe (Uberstand des Schleifbandes
gegeniiber Schleifrahmen] nimmt durch Drehen
in Richtung Pluszeichen zu. Eine Umdrehung der
Randelschraube entspricht 0,4 mm.

Anwendungstipp:

Benutzen Sie ein Probewerkstiick, um den
Schleifrahmen auf die optimale Schnitttiefe ein-
zustellen.

Driicken Sie bei Arbeitsende die Exzenterschwin-
ge (2.6) bis zum Einrasten in Richtung Maschine.
Die Maschine wird dadurch vom Werkstiick ab-
gehoben. Nach Zurlickschwenken der Exzen-



terschwinge ist erneut die zuvor eingestellte
Schnitttiefe vorhanden.

6 Warten und Pflegen

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der

Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
& die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, diirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefiihrt
werden.
Halten Sie die Maschine und Kihlluftoffnungen
stets sauber.
Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.
Beiabgenitztem Graphit-Belag ist die Schleifun-
terlage (3.4) auszuwechseln. Offnen Sie dazu die
drei Schrauben (3.2) und nehmen Sie die Druck-
leiste (3.3]) ab.

7 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie nur das flr diese Maschine
vorgesehene originale Festool-Zubehor und
Festool-Verbrauchsmaterial, da diese System-
Komponenten optimal aufeinander abgestimmt
sind. Bei der Verwendung von Zubehdr und
Verbrauchsmaterial anderer Anbieter ist eine
qualitative Beeintrachtigung der Arbeitsergeb-
nisse und Einschrankung der Garantieanspriiche
wahrscheinlich. Je nach Anwendung kann sich
der Verschlei3 der Maschine oder Ihre personli-
che Belastung erhéhen. Schiitzen Sie daher sich
selbst, lhre Maschine und lhre Garantieanspriiche
durch die ausschliefiliche Nutzung von original
Festool-Zubehor und Festool-Verbrauchsma-
terial! Die Bestellnummern des nachfolgend
beschriebenen Zubehdrs entnehmen Sie bitte
lhrem Festool-Katalog oder im Internet unter
“www.festool.com”.
Schleifunterlage
Fir grobe Schleifarbeiten mit hoher Abtragsleis-
tung ist eine Schleifunterlage lieferbar.
Schleifbander
- Kunstharzgebundene X-Gewebeschleifbéander:
Schleifen von Holz, Hartfaserplatten, Eisen,
Stahlblech, Bunt- und Leichtmetall.
- Combinations-Schleifbander: Entfernen von
Anstrichen und Betonresten, Schleifen von
Gipsflachen.

8 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

9 Gewdhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewdhrleistung gemafl den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewdhrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf
natiirliche Abniitzung/Verschleif, Uberlastung,
unsachgemafe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Bedienungsanleitung
zuriickzufiihren sind oder beim Kauf bekannt wa-
ren, bleiben von der Gewahrleistung ausgeschlos-
sen. Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden, die
auf die Verwendung von nicht-original Zubehor
und Verbrauchmaterialien (z.B. Schleifteller)
zuriickzufiihren sind.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte Festool-Kundendienst-
werkstatte zuriickgesendet wird. Bewahren Sie
Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise, Er-
satzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen
gelten die jeweils aktuellen Gewahrleistungsbe-
dingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

REACHh fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa gliltige Che-
mikalienverordnung. Wir als ..nachgeschalteter
Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen
sind uns unserer Informationspflicht unseren Kun-
den gegeniiber bewusst. Um Sie immer auf dem
neuesten Stand halten zu kénnen und tiber mogli-
che Stoffe der Kandidatenliste in unseren Erzeug-
nissen zu informieren, haben wir folgende Web-
site fir Sie eingerichtet: www.festool.com/reach



Belt sander

Technical data BS 105/BS 105 E

Power 1200/1400 W
Sanding belt
width 105 mm
length 620 mm
Sanding speed
no load 380/230-380 m/min
Rated load 320/170-340 m/min
Weight (excluding cable) 6.4/6.5 kg
Degree of protection @/l

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

& Caution. Danger!

. Read the operating instructions/notes

. Wear ear protection!

Intended use
As specified, the machines are designed for
sanding wood, plastic, metal, filler and painted
surfaces.
Materials containing asbestos must not be pro-
cessed.
Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these components are designed spe-
cifically for the machine. Using accessories and
consumable material from other suppliers will
most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!
2 Safety instructions
2.1 General Safety Rules

WARNING! Read all safety warnings and

allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term .power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

2.2

3«

Tool-specific safety rules
Wear suitable personal protection
| @ equipment: ear protection to re-
duce the risk of damaging your
hearing; protective goggles; pro-
ﬁ tective gloves when handling
tools and coarse materials

- Harmful/toxic dusts can occur during your work

(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, espe-
cially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity.
Comply with the safety regulations that apply
in your country. Connect the electric power tool
to a suitable extraction system. To protect your
health, wear a P2 protective mask.
The manufacturer’'s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- Persons with long hair should wear a hair net
while using the machine. Never work with baggy
clothing.

Make sure the mains cable always leads away
from the rear of the machine.

- Never use worn, ripped or heavily clogged sand-

ing belts.
Hold power tool by the insulated gripping
surface, because the belt may contact its own
power cord. Contact with a “live” wire will make
exposed metal parts of the power tool “live” and
shock the operator.

2.3 Noise and vibration information

The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 87 dB(A)
Sound-power level 98 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

Wear ear protection!

O

Overallvibration levels a, (vector sum for three di-
rections) measured in accordance with EN 60745:

Handle a, <2.5m/s?
K=1.5m/s?
Auxiliary handle a, = 6.0 m/s?
K =2.0 m/s?

The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended



for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.

The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suf-
ficiently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.

3 Power supply and start-up
Observe mains voltage: the voltage and
& frequency of the power source must
correspond to the specification on the
machine rating plate.
In North America, only Festool machines with the
voltage specifications 120 V/60 Hz may be used.

On/Off switch

Switch (1.3) serves as an On/Off switch (press =
ON, release = OFF). It may be latched with the
locking knob on the side (1.2] for continuous op-
eration. Pressing the switch again releases the
lock.

4 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
4.1 Speed adjustment (BS 105 E)

You can adjust the speed steplessly using the ad-
justing wheel (2.5). This enables you to optimise
the cutting speed to suit the material (see table).
Several factors influence the sanding speed (e.g.
workpiece consistency, sanding belt and grit
manufacturer, skill of the user) and so tests must
be performed before sanding work commences
to establish the best speed.

The values listed in the table are only recom-
mended.

10

Rotar .
Application contrgll set- Ab_raswe

ting grit
Solid wood 4-6 100
Veneer 3-4 120
Chipboard 5-6 100
Plastics 1-4 100
Steel 2-4 80
Removing paint 1-3 24

4.2 Changing tools

- Push the lever (3.6) forwards to slacken the
sanding belt.

- Remove the old sanding belt.

- Attach a new sanding belt.

Important: When inserting the sanding belt,
make sure that the running direction of the belt
(usually indicated by an arrow on the inside)
matches the running direction of the machine
(3.5).

- Return the lever (3.64) to its original position.

- Switch on the machine and check that the sand-
ing belt is running smoothly. The sanding belt
must run centrally across the sanding base (3.4).
If this is not the case, use the rotary knob (3.1)
to adjust the position of the sanding belt.

4.3

N

Dust extraction
Always connect the machine to a dust
extractor when performing work that
generates dust.

Inboard extraction

Slide the connector (4.3) on the dust bag (4.1) onto
the extractor opening (4.2) and turn clockwise to
secure.

Make sure that the plate springs (4.5) touch the
belt casing on the machine.

Turn the connector anticlockwise to remove and
empty the bag.

External extraction by an extraction unit
Attach the adapter (4.4) to the extractor opening
(4.2) instead of the dust bag.

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 36 mm or 27 mm can be connected
to the adapter.

4.4 Cooling air
Position the air guide flap (1.1) so that the escap-
ing air does not disturb you.



5 Working with the machine

- Only switch off the machine when lifted from the
workpiece.

- Only guide the machine along the workpiece
when switched on. Only switch off the machine
once you have lifted it off the workpiece com-
pletely.

- Before putting the machine down, always switch
it off and wait until it has stopped completely.

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- The machine must always be held with both
hands by the designated handles (1.4, 1.5).

Metalworking
The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-

sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

- Wear protective goggles.

- Sanding metal generates flying sparks. Make
sure that sparks do not pose a risk for other
persons. Flammable materials located within
the range of flying sparks pose a fire hazard and
should be removed immediately.

Operating instructions

Apply minimal pressure when working with the
machine. The weight of the machine should be
sufficient.

Work at a steady pace. Guide the machine in
parallel, overlapping sanding strokes along the
workpiece. Sand in the direction of the grain to
achieve a better surface quality.

When sanding paint, clean the workpiece surface
regularly so that paint dust does not clog the
sanding belt.

Once used on metal surfaces, sanding belts
should not be used on any other material.

5.1 Stationary use (partly accessories)

- Attach both feet (5.3) via the two threaded holes
(4.6). Important: the straight edges of the feet
must face inwards.

- Make sure that the machine is standing firmly:
use clamps to attach the feet to the base.
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5.2 Longitudinal stop (partly accessories)

- Attach the longitudinal stop to the threaded hole
(5.2) using screw (5.1).

- Unscrew the screw (6.3) to adjust the position
of the longitudinal stop along the sanding belt.

- To sand sloping surfaces, unscrew the screw
(6.2) and adjust the longitudinal stop. The scale
(6.1) indicates the angle setting.

5.3 Sanding frame (partly accessories)

Assembly

- Position the machine so that the sanding frame
tenons (2.3) rest in the grooves (2.4). The coun-
terpiece (2.2) on the height adjuster must rest
underneath the spring (2.1).

- Push the machine downwards towards the
grooves (2.4) until the counterpiece (2.2] latches
into position.

Removal

- Push the knurled screw (2.7) downwards until
the counterpiece (2.2) pops out of the notch.

- Remove the machine from the sanding frame.

Note: the position of the sanding frame guide

elements (2.4] is set in the factory. Do not detach

them from the machine!

Working with the sanding frame

Adjust the height of the sanding frame using the
knurled screw (2.7). Increase the cutting depth
(the distance the sanding belt protrudes over the
edge of the sanding frame) by turning the screw
in the direction of the plus sign. One turn of the
knurled screw corresponds to 0.4 mm.

Practical hint: use a test workpiece to set the
sanding frame to the correct cutting depth.
When work is complete, push the eccentric clamp
(2.6) towards the machine until it latches into
position. The machine is raised above the work-
piece. When you return the eccentric clamp to its
original position, the preset cutting depth is the
same as before.

6
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Maintenance and care

Always remove the power sup-
ply plug from the socket before
carrying out any work on the
machine.

All maintenance and repair work
which requires the motor casing
to be opened may only be car-
ried out by an authorised service
centre.



Always keep the machine and the ventilation slots
clean.

The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

The sanding base (3.4) must be replaced if the
graphite coating is worn. Unscrew the three
screws (3.2) and remove the retaining strip (3.3).

7 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
specifically for the machine. Using accessories
and consumable material from other suppliers
will most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!

The order numbers of the accessories listed below
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

Sanding base

A sanding base specially designed for heavy-duty
sanding work and maximum material removal is
available.

Sanding belts

- Synthetic-resin bonded X fabric sanding belts:
sanding wood, fibreboard, iron, sheet steel, non-
ferrous metals and light alloy.

- Combination sanding belts: removing coatings
and concrete residues, sanding plastered sur-
faces.

8 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.
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EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

9 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
least 12 months. Within the EU member states,
the warranty period is 24 months (verification
through invoice or delivery note). Damage caused
by, in particular, natural wear, overloading, incor-
rect handling, or damage caused by the operator,
or damage caused through use of the equipment
contrary that specified in the Operating Instruc-
tions, or damage which was known at the time of
purchase, is not covered by the warranty. Further-
more, damage caused by the use of non-original
Festool accessories and consumable material
(e.g. sanding pads) is also excluded. Complaints
canonly be recognised if the tool is returned while
still assembled to the supplier or an authorised
Festool Customer Service workshop. Keep the
Operating Instructions, Safety Instructions, Spare
Parts List and purchase receipt in a safe place.
Otherwise the respective, current warranty condi-
tions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development
work, we reserve the right to make changes to the
technical content of this documentation.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Ponceuse a bande

Données techniques BS 105/BS 105 E

Puissance 1200/1400 W
Bande abrasive

largeur 105 mm

longueur 620 mm
Vitesse de poncage

avide 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/l

Charge nominale
Poids (sans cable)
Classe de protection

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !
Lire Uinstruction/les renseignements !

Munissez-vous de casques anti-bruit !

1 Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage a sec
de surfaces de bois, plastique, métal, mastic
et surfaces peintes. Il est interdit de travailler
des matériaux contenant de 'amiante. Utilisez
uniquement les accessoires Festool et consom-
mables Festool d'origine prévus pour cet outil,
car ces composants systémes sont parfaitement
mis au point les uns par rapport aux autres. Si
vous utilisez des accessoires et consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut
8tre dégradée et les recours en garantie peuvent
étre soumis a des restrictions. L'usure de L'outil
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos recours en garantie
en utilisant exclusivement les accessoires Festool
et consommables Festool d'origine !

L utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu'il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-

rité.
2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de

sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
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Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

Portez votre propre équipement
O | @ de protection individuelle : pro-
L~ tection auditive pour limiter les
risques de dégradation de l'ouie
@ ﬁ ; lunettes de protection ; gants
pour la manipulation des outils

et des matériaux bruts.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de bois,
métal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
siéres peut présenter un danger pour 'utilisa-
teur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez L'outil
électrique a un dispositif d'aspiration adapté.
Pour votre santé, portez un masque de protec-
tion respiratoire de classe P2.

En cas de poussiéres explosives ou auto-inflam-

mables dues au poncage, il faut absolument res-

pecter les indications du fabricant du matériau

concernant l'usinage.

Portez une protection si vous avez des cheveux

longs (filet a cheveux). Travaillez uniquement en

portant des vétements prés du corps.

Ecartez toujours le cable de secteur vers l'ar-

riere de Uoutil.

N'utilisez pas de bandes abrasives usées, déchi-

rées ou fortement colmatées.

Tenir Uoutil électroportatif par les surfaces

de préhension isolantes, puisque la bande de

poncage peut &tre en contact avec son propre

cable. Lendommagement d'un fil sous tension

conduite sous tension peut mettre sous tension
les parties métalliques de Uoutil électroportatif
et provoquer ainsi un choc électrique.

2.3 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 87 dB(A)
Niveau de puissance sonore 98 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB



O

Valeurs vibratoires globales [somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745 :

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Poignée a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Poignée supplémentaire a, = 6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Lesvaleurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des fins
de comparaisons entre les machines. Elles per-
mettent également une estimation provisoire de la
charge de vibrations et de la nuisance sonore lors
de l'utilisation. Les valeurs d'émission indiquées
représentent les principales applications de 'outil
électrique. Cependant, si l'outil électrique est uti-
lisé pour d'autres applications, avec d"autres ou-
tils de travail ou est insuffisamment entretenu, la
charge de vibrations et la nuisance sonore peuvent
étre nettement supérieures sur la globalité de la
période. Pour une évaluation précise pendant
une période prédéfinie, les temps de vidage et
d'immobilisation de la machine doivent égale-
ment étre respectés. Ceci peut réduire considé-
rablement la charge sur la globalité de la période.

3 Raccordement électrique et mise en
service

Faire attention a la tension du réseau : la
& tension et la fréquence de la source de

courant doivent correspondre aux indica-

tions de la plaque signalétique de Loutil.
En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

Marche/Arrét

L'interrupteur (1.3) sert d'interrupteur marche,
arrét (enfoncé = MARCHE, relaché = ARRET).
L utilisation en continue est facilitée par le bouton
de blocage (1.2) latéral. Une nouvelle pression sur
Uinterrupteur libére le blocage.

4 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
4.1 Régulation de la vitesse

(BS 105 E)
Lavitesse de poncage peut étre réglée en continu
au moyen de la molette (2.5). Vous pouvez ainsi
adapter de facon optimale la vitesse de coupe a
chaque matériau (voir tableau).
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La vitesse de poncage optimale doit étre déter-
minée au début du poncage par des essais, car
plusieurs facteurs sont déterminants (nature de
la piece, marque de la bande abrasive et type de
grain, habileté...]). Les valeurs mentionnées dans
le tableau ne constituent ainsi qu'une recomman-
dation.

Cas Position de |Grain du pa-
d‘application la molette | pier abrasif
Bois massif 4-6 100
Placage 3-4 120
Panneaux 5-6 100
d'aggloméré
Matiere plastique 1-4 100
Acier 2-4 80
En_levement de 1.3 2%
peinture
4.2 Changement d’outil

- Basculez le levier (3.6) en avant. La bande abra-
sive est alors détendue.

- Retirez l'ancienne bande abrasive.

- Insérez une nouvelle bande abrasive.
Attention : Lors de sa mise en place, assurez-
vous que le sens de rotation de la bande abrasive
(habituellement repéré par une fléche sur la
face intérieure) corresponde au sens de rotation
de la machine (3.5).

- Basculez le levier (3.6) en arriére dans la posi-
tion initiale.

- Mettez l'outil en marche et contrélez le défile-
ment de la bande abrasive. La bande abrasive
doit tourner en étant centrée sur la semelle
(3.4). Sice n'est pas le cas, réglez le défilement
de la bande abrasive avec la molette (3.1).

4.3

ATL siére, raccordez toujours la machine a

une aspiration.

Dispositif d‘auto-aspiration

Fixez le raccord (4.3) du sac a poussiére (4.1) par

une rotation a droite sur Uorifice daspiration (4.2).

Faites attention a ce que le ressort (4.5) touche le

logement de la bande abrasive sur loutil.

Pour vider le sac a poussiére, déposez-le a nou-

veau en le tournant sur la gauche.

Aspiration extérieure a l'aide d‘un aspirateur

Fixez l'adaptateur (4.4) sur Uorifice d'aspi-ration

(4.2) & la place du sac a poussiére. Vous pouvez

raccorder a l'adaptateur un aspirateur Festool

avec un tuyau d'aspiration de 36 mm ou 27 mm
de diameétre.

Aspiration de la poussiére
Pour des travaux dégageant de la pous-




4.4 Air de refroidissement

Réglez le volet de passage d'air (1.1) de facon a ce
que l'écoulement de l'air de refroidissement ne
provoque pas de géne au cours du travail.

5 Travail avec la machine
- N'enclenchez Loutil que s'il est écarté de la
piece a travailler.
- N'approchez L'outil de la piéce a travailler que
s'il est en marche. N'arrétez l'outil qu'apres
'avoir écarté de la piece a travailler.
- Arrétez toujours loutil avant de le poser et
attendez que L'outil soit immobilisé.
- Fixer la piéce a usiner de maniére a ce qu'elle
ne puisse pas bouger pendant le traitement.
- Tenir la machine en toute sécurité avec les deux
mains (1.4, 1.5) et la déplacer seulement lente-
ment vers le bas.
Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est

& indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute sécu-
rité :

- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI, PRCD).

- Raccorder loutil a un aspirateur approprié.

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépdts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

- Porter des lunettes de protection.

- Des étincelles peuvent jaillir lors du poncage
des métaux. Faites attention a ne mettre per-
sonne en danger. En raison du risque d‘incendie,
aucun matériel inflammable ne doit se trouver
a proximité (zone d'étincelage).

Informations de travail

Dans la mesure du possible, travaillez toujours

avec une faible pression de poncage. Le poids

propre de L'outil est suffisant.

Travaillez avec une vitesse d'avance modérée.

Guidez l'outil en décrivant des trajectoires de

poncage qui se chevauchent au dessus de la piéce

a travailler. Poncez dans le sens du bois pour

obtenir une bonne qualité de surface.

Au cours du poncage de la peinture, nettoyez

régulierement la surface de la piece de facon a

ce que la poussiére du poncage de la peinture ne

colle pas la bande abrasive.

N'utilisez pas de bande abrasive, ayant servi au

métal, pour le traitement d'autres matériaux.

5.1 Utilisation stationnaire

(certaines sont des accessoires)

- Fixez les deux pieds (5.3) sur les deux trous

taraudés (4.6). Attention : les faces droites des
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pieds doivent étre orientées vers l'intérieur.
- Assurez la stabilité de U'outil : fixez les pieds sur
le support a l'aide de serre-joints.

5.2 Butée longitudinale

(certaines sont des accessoires)

- Fixez la butée en longueur sur le trou taraudé
(5.2) au moyen de la vis (5.1).

- Vous pouvez décaler la butée en longueur dans
le plan de la bande abrasive aprés 'ouverture
de la vis (6.3).

- Basculer la butée en longueur aprés l'ouverture
de la vis (6.2) pour poncer de biais. Le vernier
(6.1) indique la valeur angulaire réglée.

5.3 Cadre de guidage

(certaines sont des accessoires)

Montage

- Placez loutil avec les rainures (2.4) sur les
tenons (2.3) du cadre de guidage. L'articulation
(2.2) du réglage en hauteur doit se trouve sur la
face inférieure du ressort (2.1).

- Appuyez sur 'outil en direction des rainures (2.4)
jusqu’a ce que l'articulation (2.2] soit emboitée.

Démontage

- Appuyez sur la vis moletée (2.7) jusqu’a ce que
Uarticulation (2.2) se dégage du blocage par
ressort.

- Enlevez l'outil du cadre de guidage.

Nota : les supports (2.4) du cadre de guidage sont

réglés au départ d'usine. Pour cette raison, vous

devez les laisser sur loutil !

Travail avec le cadre de guidage

Le réglage en hauteur du cadre de guidage

s'effectue au moyen de la vis moletée (2.7). La

profondeur de coupe (dépassement de la bande

abrasive par rapport au cadre de guidage) aug-

mente par une rotation dans le sens plus. Un tour

de la vis moleté correspond a 0,4 mm.

Conseil d‘utilisation : utilisez une piéce d'essai

pour régler le cadre de guidage a la profondeur

de coupe optimale.

A la fin du travail, enfoncez le bras excentrique

(2.6) en direction de l'outil jusqu'a ce qu’il se

bloque. L'outil est alors soulevé de la piéce a

travailler. Aprés la remise en place du bras excen-

trique, la profondeur de coupe précédemment

réglée est a nouveau disponible.
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Entretien et maintenance

Avant d'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !



Tout entretien ou réparation qui nécessite
& l'ouverture du capot du moteur ne doit

&tre entrepris que par un atelier autorisé.
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.
La semelle (3.4) doit étre remplacée lorsque le
revétement graphite est usé. Pour cela, ouvrez les
trois vis (3.2) puis enlevez la barrette de pression
(3.3).

7 Accessoires, outils

Utilisez uniguement des accessoires et consom-
mables Festool d’origine prévus pour cet outil :
ces composants sont parfaitement adaptés les
uns aux autres. Si vous utilisez des accessoires
et consommables d’autres marques, la qualité
du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions.
L'usure de loutil ou votre charge personnelle
peuvent augmenter selon chaque application.
Pour cette raison, protégez-vous, votre outil et
VoS recours en garantie en utilisant exclusive-
ment les accessoires Festool et consommables
Festool d’origine ! Vous trouverez les références
des accessoires décrits ci-dessous dans votre
catalogue Festool ou sur Internet sous .www.
festool.com”.

Semelle

Une semelle est disponible pour les opérations
grossiéres de poncage avec une grande puissance
d'enlévement.

Bandes abrasives

- Bandes abrasives textile X a lien en résine syn-
thétique : poncage du bois, des panneaux de
fibres dures, du fer, de la tole, des métaux non
ferreux et des alliages légers.

- Bandes abrasives combinées: enlévement des
couches de peinture et restes de béton, poncage
des surfaces de platre.

8 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et l'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c’est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d"aprés la directive européenne
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2002/96/CE relative aux appareils électriques et
électroniques usagés et sa transposition en droit
national, les outils électriques usagés doivent étre
collectés a part et recyclés de maniére écologique.

9 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrication
variable selon les dispositions légales en vigueur
dans le pays d’utilisation, mais en tous cas non
inférieure a 12 mois. A lintérieur des pays de la
Communauté Européenne, la durée de la garantie
est de 24 mois (la facture ou le bon de livraison fai-
sant foi]. Ne sont pas couverts par la garantie les
dommages résultant d'une usure naturelle, d'une
surcharge, d'une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent d'une
utilisation non prévue dans la notice dutilisation,
ou qui étaient connus au moment de l'achat. Sont
également exclus les dommages résultant de
L'utilisation d'accessoires et de consommables
(patins de poncage par exemple) qui ne sont pas
d'origine. Les réclamations ne sont recevables
qu'a la condition que l'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service aprés-
vente agréé Festool. Conservez soigneusement la
notice d’utilisation, les instructions de sécurité, la
liste de piéces de rechange, ainsi qu'une preuve
de l'achat. Pour le reste, ce sont les conditions de
garantie du fabricant en vigueur qui s'appliquent
selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurantici,
et qui sont donc données sous toutes réserves.

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a lensemble de U'Europe
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en loccurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d'information
vis-a-vis de notre clientéle. Afin de vous tenir
systématiquement informés des derniéres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Lijadora de banda
Datos técnicos
Potencia
Banda de lijar
anchura
longitud
Velocidad de lijado
marcha en vacio
Carga nominal
Peso (sin cable)
Clase de proteccion

BS 105/BS 105 E
1200/1400 W

105 mm
620 mm

380/230-380 m/min
320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg

@/l

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

& Atencidn, jpeligro!
iLeer las instrucciones e indicaciones!
jUsar protectores auditivos!

1 Uso conforme a la destinacion

La maquina estd disefada para el lijado en seco de
superficies de madera, plastico, metal, emplaste
asi como de superficies barnizadas. No se deben
trabajar materiales que contengan amianto. Uti-
lice solamente los accesorios Festool originales
y el material de consumo Festool disefados para
esta maquina, puesto que los componentes de
este sistema estan dptimamente ajustados entre
si. La utilizacién de accesorios y material de con-
sumo de otros fabricantes es probable que afecte
a la calidad de los resultados de trabajo y conlleve
una limitacién de los derechos de la garantia. El
desgaste de la maquina o de su carga personal
puede variar en funcién de la aplicacion. Utilice
Unicamente accesorios originales y material de
consumo de Festool para su propia proteccién y
la de la maquina, asi como de los derechos de la
garantia

AN

2 Instrucciones de seguridad
2.1 Instrucciones generales de seguridad
& iATENCIl"JN! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e indica-
ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves. Guarde todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones para
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El usuario responde de los dafios y acci-
dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.

futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexién a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).
2.2 Indicaciones de seguridad especificas de
la maquina

Use equipamientos de proteccion
personal adecuados: proteccion
acustica para disminuir el riesgo
de perder facultades auditivas;
gafas de proteccion; guantes de
proteccion durante la manipula-

cion de herramientas y materia-
les rudos.

- Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacién
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas de
seguridad vigentes en su pais. Conecte la herra-
mienta eléctrica a un equipo de aspiracion apro-
piado. Utilice por el bien de su salud una mas-
carilla de proteccion respiratoria con filtro P2.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos ex-
plosivos o autoin-flamables, se deberan obser-
var imprescindiblemente las instrucciones de
trabajado /mecanizado de la casa pro-ductora
del material que esta siendo trabajado.

- Si tiene el pelo largo, utilice una proteccion
para recogerlo (redecilla para el pelo). Trabaje
solamente con ropa muy ajustada.
Aparte siempre el cable de red de la parte pos-
terior de la maquina.
- No utilice bandas de lijar desgastadas, poco
afiladas o demasiado engrasadas.
Sujete la herramienta eléctrica por las em-
puhaduras aisladas, ya que la banda lijadora
puede llegar a tocar el propio cable de red. Al
dafarse un cable portador de tensién pueden
quedar bajo tension las partes metalicas del
aparato y provocarle una descarga eléctrica.

2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores obtenidos segun la norma EN 60745

alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 87 dB(A)
Potencia sonora 98 dB(A)
Factor de inseguridad de medicién K=3dB



O

Valores totales de oscilaciones a, (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 60745:

ijUsar protectores auditivos!

Empufadura a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Mango adicional a, = 6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Los valores de emisién indicados (vibracidn, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
maquinas. Son adecuados para una evaluacién
provisional de los valores de vibracién y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emisién indicados representan
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se emplea la herra-
mienta eléctrica para otras aplicaciones, con
otras herramienta o con un mantenimiento in-
suficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracién y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta
los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de lamaquina para obtener una evaluacion exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicién incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

3
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Conexion eléctrica y puesta en servicio
Comprobar la tension de la red: la ten-
siony la frecuencia de la alimentacion de
corriente deben coincidir con los datos
que figuran en la placa indicadora de la
potencia.

En Norteamérica sélo las maquinas Festool pue-
den utilizarse con una tensién de 120 V/60 Hz.
Conexion y desconexion

Elinterruptor (1.3) sirve de interruptor de conexion/
desconexion (pulsar = conectado; soltar = desco-
nectado). Para el servicio continuado puede enga-
tillarse con un botén de bloqueo lateral (1.2). Si se
vuelve a pulsar elinterruptor se suelta el bloqueo.

4 Ajustes en la maquina
jAntes de realizar cualquier trabajo en la
& maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
4.1 Regulacion del numero de revoluciones

(BS 105 E)
La velocidad de lijado puede regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (2.5). De este
modo, la velocidad de lijado puede adaptarse
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de manera dptima al respectivo material (véase
tabla).

La velocidad de lijado 6ptima debe determinarse
aliniciar los trabajos de lijado efectuando algunas
pruebas, puesto que existen mas factores deci-
sivos (p. ej. estado del material, caracteristicas
de la banda de lijar y el grano, destreza). Los
valores introducidos en la tabla solamente son
orientativos.

Caso de Escalon de la Grano del
aplicacion rueda de ajuste | abrasivo
Madera maciza 4-6 100
Enchapados 3-4 120
Tableros de 5.6 100
aglomerado
Plastico 1-4 100
Acero 2-4 80
Ellm‘lnauon 1.3 2%
de pinturas
4.2 Cambiar la herramienta

- Incline la palanca (3.6) hacia delante. De este
modo, la banda de lijar se expande.

- Extraiga la banda de lijar antigua.

- Inserte una banda de lijar nueva. Atencion:
Al colocarla, asegurese de que el sentido de
marcha de la cinta lijadora (normalmente vie-
ne indicado con una flecha en la cara interior)
coincide con el de la maquina (3.5).

- Vuelva a colocar la palanca (3.6) en la posicién
inicial.

- Conecte la maquina y controle la marcha de
la banda de lijar. La banda de lijar debe girar
en el centro de la base de lijado (3.4). Si no es
asi, regule la marcha de la banda de lijar con el
botdn giratorio (3.1).

4.3
I
Dispositivo autoaspirador

Fije el empalme (4.3) de la bolsa de polvo (4.1) gi-
rando a la derecha la apertura de aspiracion (4.2).
Compruebe que los muelles laminados (4.5) tocan
la carcasa de la lijadora.

Para vaciar la bolsa, vuelva a extraerla girando a
la izquierda.

Dispositivo de aspiracion de polvo
Para trabajos de aspiracion de polvo co-
necte siempre la maquina a la aspiracion.

Dispositivo de aspiracion ajena con aspirador
Fije el adaptador (4.4) en lugar de la bolsa de polvo
ala apertura de aspiracion (4.2). En el adaptador
puede acoplarse un aspirador Festool con un
didametro de tubo flexible de 36 6 27 mm.



4.4 Aire de refrigeracion

Coloque la tapa de la desviacién de aire (1.1) de
modo que el aire de refrigeraciéon generado no
moleste durante el trabajo.

5 Trabajo con la maquina

- Conecte la maquina antes de colocar la pieza
de trabajo.

- Coloque la herramienta siempre conectada en
la pieza de trabajo. Desconecte la maquina una
vez separada de la pieza de trabajo.

- Desconecte siempre la maquina antes de depo-
sitarla sobre una superficie y espere a que se
detenga por completo.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que
no se pueda mover cuando se trabaje con ella.

- La maquina debera sujetarse siempre con
ambas manos en las empunaduras (1.4, 1.5)
previstas para ello.

Elaboracion de metal

Por motivos de seguridad deberan to-
marse las medidas siguientes al elaborar
metal:

- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-).

- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.

- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

- Usar gafas de proteccion.

- Los trabajos de lijado de metales generan
chispas. Asegurese de que posibles terceras
personas no corren ningun peligro. Aleje todo
material inflamable cercano a la zona de trabajo
(zona de proyeccion de chispas) debido al peligro
de inflamacidn.

Indicaciones de trabajo

Aplique la minima presién de lijado posible. El

propio peso de la maquina ya ejerce una presion

suficiente.

Trabaje con un avance moderado. Utilice la

maquina con las guias de deslizamiento sobre-

puestas paralelamente sobre la pieza de trabajo.

Lije en direccion de la fibra para conseguir una

superficie de calidad.

Limpie regularmente la superficie de la pieza de

trabajo de pintura durante el lijado para que el

polvo resultante del lijado de pintura no se adhiera

a la banda de lijar.

No utilice las bandas de lijar utilizadas para el

tratamiento de metales para el lijado de otros

materiales.
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5.1 Aplicacion estacionaria (Accesorios par-

ciales)

- Fije los pies (5.3) a ambos orificios roscados
(4.6). Atencién: los lados rectos de los pies de-
ben quedar en el interior, uno frente a otro.

- Coloque la maquina en un lugar seguro: fije los

pies con sargentos a la superficie.

5.2 Tope longitudinal (Accesorios parciales)

- Fije el tope longitudinal con el tornillo (5.1) al
orificio roscado (5.2).

- Tras aflojar el tornillo (6.3) puede desplazar el
tope longitudinal hasta el nivel de la banda de lijar.

- Para el lijado de biseles puede inclinar el tope
longitudinal después de aflojar el tornillo (6.2).
La escala (6.1) muestra el angulo ajustado.

5.3
Montaje
- Coloque la maquina con las ranuras (2.4) sobre
los pernos (2.3) del marco de lijar. La pieza de
articulacion (2.2) del ajuste de altura debe estar
en contacto con la parte inferior del muelle (2.1).
- Presione la maquina hacia abajo en direccion a
las ranuras (2.4) hasta que la pieza de articula-
cion (2.2) encaje.
Desmontaje
- Presione el tornillo moleteado (2.7) hacia abajo
hasta que la pieza de articulacién (2.2) salga del
enclavamiento del muelle.
- Extraiga la maquina del marco de lijar.
Advertencia: los caballetes (2.4) para el marco
de lijar vienen ajustados de fabrica. Por tanto, no
los extraiga de la maquina.
Trabajo con el marco de lijar
La altura del marco de lijar se ajusta con el tornillo
moleteado (2.7). La profundidad de corte (saliente
de la banda de lijar frente al marco de lijar) au-
menta girando en direccion al signo mas. Cada
vuelta del tornillo moleteado supone 0,4 mm.
Consejo practico: utilice una pieza de prueba
para ajustar el marco de lijado a la profundidad
de corte optima.
Al finalizar el trabajo presione la biela excéntrica
(2.6) en direccidn a la maquina hasta que encaje.
De este modo, la maquina se separa de la pieza
de trabajo. Al volver a accionar la biela excéntri-
ca la maquina conserva la profundidad de corte
ajustada previamente.

Marco de lijar (Accesorios parciales)

6
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Mantenimiento y conservacion

jAntes de realizar cualquier trabajo en la
maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!



Los trabajos de mantenimiento y repa-
& racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Gnicamente
en un taller autorizado.
Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.
Si la capa de grafito estd deteriorada, cambie
la base de lijado (3.4). Para ello, afloje los tres
tornillos (3.2) y extraiga la barra de presidn (3.3).

7 Accesorios, herramientas

Utilice solamente los accesorios Festool origina-
les y el material de consumo Festool disenados
para esta maquina, ya que los componentes de
este sistema presentan una 6ptima compati-
bilidad entre si. La utilizacién de accesorios y
material de consumo de otros fabricantes es
probable que afecte a la calidad de los resultados
de trabajo y conlleve una limitacién de los dere-
chos de la garantia. El desgaste de la maquina
o de su carga personal puede variar en funcion
de la aplicacién. Utilice Unicamente accesorios
originales y material de consumo de Festool para
su propia proteccion y la de la maquina, asi como
de los derechos de la garantia.

Los nimeros de pedido de los accesorios des-
critos a continuacion puede consultarlos en el
catalogo Festool o en Internet en la direccion
“www.festool.com”.

Base de lijado
Para trabajos de lijado basto con gran rendimiento
de arranque de material puede suministrarse una
base de lijado.

Bandas de lijar

- Bandas de lijar de tejido X de aglomerado de
material sintético: lijado de madera, placas de
fibra dura, hierro, chapas de acero, metales no
férreo y metal ligero.

- Bandas de lijar combinadas: eliminacion de
capas de pintura y restos de hormigén, lijado
de superficies de yeso.
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8 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

9 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestros apara-
tos conforme a las normativas locales vigentes
durante un periodo minimo de 12 meses. El
tiempo de validez de la garantia es de 24 meses
en los paises de la UE (mostrando la factura o el
resguardo de entrega). La garantia no cubre los
dafos producidos por deterioro/desgaste natural,
sobrecarga, manejo inadecuado o dafios ocasio-
nados por el usuario o por un uso distinto a lo
indicado en el manual de instrucciones, asi como
tampoco cubre aquellos danos conocidos por el
usuario en el momento de la compra.

También quedan excluidos los dafos provocados
araiz de la utilizacién de accesorios y materiales
de consumo Festool no originales (p. ej. platos
lijadores). Sélo se aceptaran reclamaciones si se
envia el aparato sin desmontar al proveedor o a
un taller de servicio autorizado por Festool. Con-
serve el manual de instrucciones, las indicaciones
de seqguridad, la lista de piezas de repuesto y el
ticket de compra. En otros casos seran vélidas las
condiciones de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resulta-
do de los continuos trabajos de investigacion y
desarrollo.

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como «usuarios intermedios», es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacion de mantener informados
a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre
al dia de nuestras novedades y de informarle so-
bre las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach
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Levigatrice a nastro
Dati tecnici
Prestazione
Nastro abrasivo
larghezza
lunghezza
Velocita di levigatura
a vuoto
Carico nominale
Peso (senza cavo)
Grado di protezione

BS 105/BS 105 E
1200/1400 W

105 mm
620 mm

380/230-380 m/min
320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg

@/l

Le figure indicate nel testo si trovano allinizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici
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1 Utilizzo conforme

L'utensile & progettato per la levigatura a secco
di superfici di legno, plastica, metallo, stucco e
superfici verniciate. E' vietata la lavorazione di
materiali contenenti amianto.

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questo utensile, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell'applicazione,
pu6 aumentare l'usura dell'utensile o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, l'utensile e la garanzia utilizzando esclu-
sivamente accessorioriginali Festool e materiale
di consumo Festool!

& L utilizzatore & responsabile di eventuali

Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!

danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.
2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze
disicurezza e le istruzioni. Eventuali errorinell'a-
dempimento delle avvertenze e delle istruzioni
qui di sequito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la
macchina

O | @ Indossare un equipaggiamento di

protezione personale adatto:

protezioni acustiche per la ridu-

zione del rischio della sordita;

@ ﬁ occhiali protettivi; guanti di pro-

tezione per maneggiare l'attrez-
zo con gli utensili e con i mate-
riali grezzi.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri

dannose/velenose (ad es. pitture contenenti

piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto

o l'inalazione di tali polveri possono costituire

un pericolo per gli utenti o per le persone che

si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.

Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato

di aspirazione della polvere. Per proteggere la

salute, indossare una maschera di protezione

delle vie respiratorie P2.

Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-

ve o infiammabili si devono osservare scrupolo-

samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.

Se si portano i capelli lunghi, indossare una

protezione per i capelli (retina). Lavorare solo

con vestiti aderenti.

Far passare il cavo di alimentazione sempre

dietro l'utensile.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati

o che abbiano subito forti sollecitazioni.

- Afferrare l'elettroutensile alle superfici di
impugnatura isolate, in quanto il nastro abra-
sivo potrebbe arrivare a toccare il proprio cavo
elettrico. Il danneggiamento di un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione le parti in
metallo dell’elettroutensile, causando quindi
una scossa elettrica.

2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valoririlevatiin base alla norma EN 60745 ripor-

tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 87 dB(A)

Potenza sonora 98 dB(A)

Supplemento per incertezza di misura K=3dB

O

Utilizzare le cuffie di protezione!




Valori complessivi sulle vibrazionia, ([somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma
EN 60745:

Impugnatura a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Impugnatura supplementare a, =6,0 m/s?

K'=2,0 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e
di rumore durante il funzionamento. | valori di
emissione indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dell'utensile elettrico. Se
pero Lutensile elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i
carichi vibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un’esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo di
lavoro.
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Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione

Attenzione alla tensione di rete: La ten-
sione e la frequenza dell” alimentazione
di corrente devono corrispondere alle
indicazioni riportate sulla targhetta
dell'utensile.

In America settentrionale & consentito esclusiva-
mente l'impiego di utensili Festool con tensione
120 V/60 Hz.

Accensione/spegnimento

L'interruttore (1.3) funziona come interruttore On/
Off (schiacciato = apparecchio inserito, rilasciato =
apparecchio spento). In caso di utilizzo prolungato
puo essere bloccato in posizione mediante il pul-
sante di bloccaggio laterale (1.2). Il blocco verra
nuovamente disinserito mediante un’ulteriore
pressione dell’interruttore.

4 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
4.1 Regolazione del numero di giri (BS 105 E)

La velocita di levigatura puo essere impostata in
modo continuo mediante la rotella di regolazione
(2.5). In tal modo sara possibile adeguare in ma-
niera ottimale la velocita ai materiali di volta in
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volta utilizzati (vedere tabella).

La velocita di levigatura ottimale deve essere in-
dividuata per tentativi all'inizio dei lavori di sme-
rigliatura, perché ci sono molteplici fattori che
determinano la velocita ottimale (ad es. la qualita
del materiale da lavorare, il materiale del nastro
abrasivo e la grana, l'abilita dell'operatore).

| valori riportati nella tabella sono pertanto solo
indicativi.

Posizione Grana della

Applicazione |della rotella | carta abrasiva
Legno 4-b 100
massello

Fogli per impi- 34 120
allacciatura

Pannelli . 5_4 100
compensati

Plastica 1-4 100
Acciaio 2-4 80
R'|m02|lone 1-3 2%

di vernice
4.2 Cambio dell‘utensile

- Ribaltare in avanti la leva (3.6). I nastro abrasivo
si allenta.

- Rimuovere il nastro abrasivo usato.

- Inserire un nuovo nastro abrasivo. Attenzione:
Durante lapplicazione fate attenzione che la
direzione di funzionamento del nastro di leviga-
tura (solitamente contrassegnata dalla freccia
sul lato interno) corrisponde alla direzione di
funzionamento della macchina (3.5).

- Riportare la leva (3.6) nella posizione iniziale.

- Accendere l'utensile e controllare il movimen-
to del nastro abrasivo. Il nastro abrasivo deve
scorrere al centro della base di levigatura (3.4).
Se non e cosl, regolare il percorso del nastro
abrasivo mediante la manopola (3.1).

4.3 Aspirazione della polvere

i L Allacciare sempre la macchina ad un
1 dispositivo di aspirazione durante i lavori

che generano polvere.

Aspirazione propria

Fissare il raccordo (4.3) del sacchetto raccoglipol-

vere (4.1) ruotandolo verso destra sull'apertura di

aspirazione (4.2).

Accertarsi che la molla a lamina (4.5) sia a con-

tatto con la carcassa nastro dell’utensile. Per

svuotarlo, estrarre il sacchetto raccoglipolvere

ruotandolo verso sinistra.

Aspirazione esterna con apparecchio di aspira-

zione

Al posto del sacchetto raccoglipolvere, fissare




l'adattatore (4.4) sull'apertura di aspirazione (4.2).
Sull'adattatore & possibile collegare un aspira-
tore Festool con diametro del tubo flessibile per
aspirazione di 36 mm o 27 mm.

4.4 Aria di raffreddamento

Regolare la bocchetta per il passaggio dellaria
(1.1)in modo che l'aria di raffreddamento non dia
fastidio all'operatore durante il lavoro.

5 Lavori con la macchina

- Accendere l'utensile solo quando non & appog-
giato sul pezzo in lavorazione.

- Portare l'utensile a contatto con il pezzo in
lavorazione solo quando & acceso. Spegnere
'utensile solo dopo averlo sollevato dal pezzo
in lavorazione.

- Spegnere sempre l'utensile prima di riporlo e
aspettare che si sia arrestato completamente.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

- Tenete sempre la macchina con entrambe le
mani mediante le impugnature (1.4, 1.5).

Lavorazione del metallo

Nella lavorazione del metallo si devono

& prendere, per motivi di sicurezza, i se-

guenti provvedimenti:

- Attivare preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI, PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

- Indossare gli occhiali protettivi.

- Durante la levigatura di metallo si formano
delle scintille. Fare attenzione che queste non
provochino lesioni a persone. A causa del peri-
colo di incendio, vicino alla zona di lavoro (zona
in cui arrivano le scintille) non devono trovarsi
materiali inflammabili.

Istruzioni di lavoro

Esercitare una pressione minima durante la le-

vigatura. Il peso dell’'utensile esercita una pres-

sione sufficiente.

Durante il lavoro, avanzare in modo uniforme.

Esequire con l'utensile passate parallele e so-

vrapposte sul pezzo in lavorazione. Levigare nella

direzione delle fibre, per ottenere una buona
qualita della superficie.

Durante la levigatura di vernice, pulire regolar-

mente la superficie del pezzo in lavorazione, in

modo che la polvere di levigatura della vernice
non si attacchi sul nastro abrasivo.

Se un nastro abrasivo é stato utilizzato per la lavo-

razione di un metallo, non utilizzarlo per lavorare
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altri materiali.

5.1 Uso stazionario (in parte disponibili come

accessori)

- Fissare i due piedini (5.3) ai due fori filettati (4.6).
Attenzione: i lati diritti dei piedini devono essere
rivolti verso Uinterno.

- Assicurarsi che l'utensile sia in posizione stabi-
le: bloccare i piedini sul piano di lavoro con un
morsetto a vite.

5.2 Guida longitudinale (in parte disponibili

come accessori)

- Fissare la guida longitudinale con la vite (5.1) al
foro filettato (5.2).

- Dopo l'apertura della vite (6.3) & possibile por-
tare la guida longitudinale a livello del nastro
abrasivo.

- Per levigare piani inclinati, dopo l'apertura della
vite (6.2) & possibile inclinare la guida longitudi-
nale. La scala (6.1) indica l'angolo impostato.

5.3 Telaio di levigatura (in parte disponibili

come accessori

Montaggio

- Posizionare l'utensile con le scanalature (2.4) sui
perni (2.3) del telaio di levigatura. L'elemento di
snodo (2.2) della regolazione dell'altezza deve
aderire al lato inferiore della molla (2.1).

- Premere l'utensile verso il basso in direzione
delle scanalature (2.4), finché Ll'elemento di
snodo (2.2] scatta in posizione.

Smontaggio

- Premere la vite a testa zigrinata (2.7) verso il
basso, finché l'elemento di snodo (2.2) esce dal
fermo a molla.

- Rimuovere 'utensile dal telaio di levigatura.

Avvertenza: | supporti di guida (2.4) peril telaio di

levigatura sono registrati dalla fabbrica. Pertanto,

non rimuoverli dall'utensile!

Lavoro con il telaio di levigatura

ILtelaio di levigatura puo essere regolato in altezza

mediante la vite a testa zigrinata (2.7). Per aumen-

tare la profondita di taglio (sporgenza del nastro
abrasivo rispetto al telaio di levigatura), ruotare
la vite in direzione del segno piu. Una rotazione

della vite a testa zigrinata corrisponde a 0,4 mm.

Accorgimento: Utilizzare un pezzo di prova per

impostare il telaio di levigatura sulla profondita

di taglio ottimale.

Al termine del lavoro, premere la leva a eccen-

trico (2.6) finché scatta in direzione dell'utensile.

L'utensile viene cosi sollevato dal pezzo in lavo-

razione. Dopo aver riportato in posizione la leva a

eccentrico, € nuovamente disponibile la profondita

di taglio impostata in precedenza.



Manutenzione e cura

Prima di esequire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere eseguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Mantenere sempre pulita l'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione. L'apparecchio & munito di
spazzole autoestinguenti. Quando questi risultano
consumati, viene interrotta automaticamente la
corrente e l'apparecchio si arresta. Quando la
guarnizione in grafite € consumata, & necessario
sostituire la base di levigatura (3.4). A tale sco-
po, aprire le tre viti (3.2) e rimuovere il listello di
spinta (3.3).
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7 Accessori, utensili
Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questo utensile, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. Lutilizzo di accessori e materiale di consumo
dialtri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell'applicazione,
puo aumentare lusura dell'utensile o possono
aumentare le sollecitazioni per lutilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, lutensile e la garanzia utilizzando esclusi-
vamente accessori originali Festool e materiale di
consumo Festool! | codici di ordinazione degliac-
cessoridescritti di seguito si trovano sul catalogo
Festool o su Internet al sito “www.festool.com”.
Base di levigatura
Per i lavori di smerigliatura grezzi con elevata
asportazione di materiale € disponibile una base
di levigatura.
Nastri abrasivi
- Nastriabrasivi con tessuto a X legato con resina
sintetica: levigatura di legno, pannelli in fibra
dura, ferro, lamiera d‘acciaio, metallo non fer-
roso e metallo leggero.
- Nastri abrasivi combinati: rimozione di mani di
vernice e residui di calcestruzzo, levigatura di
superfici di gesso.
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8 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell’e-
lettroutensile, degli accessori e dell'imballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

9 Garanzia

Perinostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata
della garanzia & pari a 24 mesi (comprovata dalla
fattura o dal documento d'acquisto). Sono esclusi
dalla garanzia eventuali danni che, in particolare,
possano essere ricondotti a naturale usura/logo-
ramento, sovraccarico, utilizzo non conforme, op-
pure danni causati dall'utilizzatore o imputabili ad
altri usi contrari a quanto previsto dal manuale d'i-
struzioni o ancora difetti noti al momento dell’ac-
quisto. Vengono parimenti esclusi anche i danni
derivanti dall'impiego di accessori e materiali di
consumo (ad es. platorelli) non originali Festool.
Eventuali reclami potranno essere riconosciuti
solamente se lelettroutensile verra rispedito,
integro, al fornitore o ad un Centro di Assistenza
Clienti autorizzato Festool. Conservare con cura
le istruzioni per l'uso, le avvertenze di sicurezza,
l'elenco delle parti di ricambio ed il documento
comprovante l'acquisto. Per il resto sono valide
le attuali condizioni di garanzia del costruttore.

Nota: In considerazione del continuo lavoro di
ricerca e sviluppo ci riserviamo il diritto di ap-
portare eventuali modifiche alle informazioni tec-
niche contenute nella presente documentazione.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh & l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e perinformarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach
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Bandschuurmachine

Technische gegevens BS 105/BS 105 E

Vermogen 1200/1400 W
Schuurband
breedte 105 mm
lengte 620 mm

Schuursnelheid
onbelast toerental
Nominale belasting

Gewicht (zonder kabel)

Beschermingsklasse

380/230-380 m/min
320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg

@/l

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

& Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag oorbeschermers!

1 Reglementair gebruik

De machine is bestemd voor het schuren van
droge oppervlakken van hout, kunststof, me-
taal, plamuur en gelakte oppervlakken. Er mag
geen asbesthoudend materiaal worden bewerkt.
Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciers is een
kwalitatieve beinvloeding van de werkresultaten
en een beperking van de garantieaanspraken
waarschijnlijk. Al naar gelang de toepassing kan
de slijtage van de machine of de persoonlijke be-
lasting van u zelf toenemen. Bescherm daarom
uzelf, uw machine en uw garantieaanspraken
door uitsluitend gebruik te maken van originele
Festool-accessoires en Festool-verbruiksmate-
riaal!

AN

2
2.1

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
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Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties

Draag een adequate persoonlijke
veiligheidsuitrusting: oorbe-
schermers om het risico van
slechthorendheid tegen te gaan;
veiligheidsbril; veiligheidshand-

. schoenen bij het hanteren van
gereedschap en ruw materiaal.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften in
acht die in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzuiginstal-
latie. Draag ter bescherming van uw gezondheid
een P2-mondmasker.

Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.
Bijlang haar dient u deze te beschermen (haar-
net dragen). Draag alleen nauwaansluitende
kleding.

Leid het netsnoer altijd naar achteren van de
machine weg.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of sterk
dichtgelopen schuurbanden.

Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, aangezien
de schuurband het netsnoer van het gereed-
schap kan raken. Beschadiging van een span-
ningvoerende leiding kan metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning zetten
en tot een elektrische schok leiden.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 87 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 98 dB(A)



Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

O

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

Draag oorbeschermers!

Handgreep a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Extra handgreep a, = 6,0 m/s?
K=2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt. De aangege-
ven emissiewaarden gelden voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische gereedschap.
Wordt het elektrisch gereedschap echter voor an-
dere toepassingen of met ander inzetgereedschap
gebruikt, of is het onvoldoende onderhouden, dan
kan hierdoor de trillings- en geluidsbelasting
gedurende de hele werktijd aanzienlijk worden
verhoogd. Met het oog op een vastgelegde werk-
periode dienen voor een juiste beoordeling ook
de hierin optredende vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht te worden genomen. De
belasting over de totale werkperiode kan op deze
manier aanzienlijk worden verminderd.

3 Elektrische aansluiting eningebruikne-
ming
Let op de netspanning: De spanning en
& frequentie van de stroombron dienen
overeen te komen met de gegevens op
de kenplaat van de machine.
In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met de spanningsopgave 120 V/60 Hz worden
ingezet.
In-/Uitschakelen
De schakelaar (1.3) dient als aan-/uit-schakelaar
(indrukken = AAN, loslaten = UIT). Voor conti-
nubedrijf kan hij met de vergrendelknop aan de
zijkant (1.2) worden vastgezet. Door nogmaals op
de schakelaar te drukken, kan de vergrendeling
weer ongedaan worden gemaakt.
4 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
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4.1 Toerentalregeling (BS 105 E)

De schuursnelheid kan met de stelknop (2.5) trap-
loos worden ingesteld. Hierdoor kan de snelheid
optimaal aan het te schuren materiaal worden
aangepast (zie tabel.

De optimale schuursnelheid dient aan het begin
van de schuurwerkzaamheden door testen te
worden vastgesteld, omdat er meerdere factoren
doorslaggevend zijn (bijv. de staat van het werk-
stuk, het fabricaat van schuurband en de korrel,
vaardigheid).

Dein de tabel weergegeven waarden dienen hier-
mee slechts als aanbeveling.

Niveau|Korrelvanhet
Toepassing stelwieltje | schuurpapier
Massief hout 4-6 100
Fineer 3-4 120
Spaanplaten 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Staal 2-4 80
Lak verwijderen 1-3 24

4.2 Gereedschap wisselen

- Draai de hendel (3.6) naar voren. De schuurband
wordt hierdoor ontspannen.

- Neem de oude schuurband af.

- Breng een nieuwe schuurband in. Let op: Let
er bij het plaatsen van de schuurband op dat de
looprichting ervan (gewoonlijk aangegeven met
een pijl aan de binnenkant) overeenkomt met de
looprichting van de machine (3.5).

- Draai de hendel (3.6) terug in de oorspronkelijke
stand.

- Schakel de machine in en controleer de loop
van de schuurband. De schuurband dient in het
midden van de schuurplaat (3.4) te lopen. Is dit
niet het geval, regel de loop van de schuurband
dan met de draaiknop (3.1).

4.3 Stofafzuiging

i L Sluit de machine voor werkzaamheden
1 waarbij stof vrijkomt altijd aan op een

afzuiging.

Eigen afzuiging

Bevestig het aansluitstuk (4.3) van de stofzak (4.1)

door de afzuigopening (4.2) naar rechts te draaien.

Let erop dat de bladveer (4.5) de bandbehuizing

van de machine raakt.

Om de stofzak te ledigen neemt u deze weer af

door hem naar links te draaien.

Externe afzuiging met afzuigapparaat

Bevestig in plaats van de stofzak de adapter (4.4)




op de afzuigopening (4.2).

Op de adapter kan een Festool-afzuigapparaat
met een afzuigslang met een diameter van 36 mm
of 27 mm worden aangesloten.

4.4 Koellucht
Stel de luchtgeleidingsklep (1.1) zo in dat de uit-
stromende koellucht niet stoort bij het werken.

5 Werken met de machine

- Schakel de machine alleen in wanneer hij van
het werkstuk afgenomen is.

- Leid de machine alleen ingeschakeld naar het
werkstuk. Schakel de machine pas uit nadat u
deze van het werkstuk heeft afgenomen.

- Schakel de machine altijd uit voor u hem wegzet
en wacht totdat hij tot stilstand is gekomen.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens
de bewerking niet kan bewegen.

- De machine dient steeds met beide handen aan
de daarvoor bestemde handgrepen (1.4, 1.5) te
worden vastgehouden.

Bewerking van metaal

Bij de bewerking van metaal moeten om

& veiligheidsredenen de volgende maatre-

gelen in acht worden genomen:

- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar als
voorschakeling.

- Sluit de machine aan op een geschikt afzuigap-
paraat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

- Draag een veiligheidsbril.

- Bij het schuren van metaal ontstaan wegsprin-
gende vonken. Let erop dat er geen personen in
gevaar worden gebracht. Wegens het gevaarvan
brand mogen zich geen brandbare materialen
in de buurt (bereik van de wegvliegende vonken)
bevinden.

Werkinstructies

U dient met een zo gering mogelijke schuurdruk

te werken. Het gewicht van de machine zelf is

voldoende.

Werk met een matige voorwaartse beweging. Leid

de machine met parallelle, elkaar overlappende

schuurbanen over het werkstuk. Schuur in de
vezelrichting om een goede oppervlaktekwaliteit
te krijgen.

Bij het schuren van lak dient u het werkstuko-

ppervlak regelmatig schoon te maken, zodat het

schuurstof van het lak niet op de schuurband
blijft kleven.

Gebruik een schuurband waarmee metaal ver-

werkt is niet voor andere doeleinden.
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5.1 Stationair gebruik

(ten dele Accessoires)

- Bevestig beide voeten (5.3) aan de beide draad-
gaten (4.6). Let op: De rechte kanten van de
voeten moeten aan de binnenkant naar elkaar
wijzen.

- Zorg ervoor dat de machine veilig staat: Bevestig
de voeten met schroefklemmen op de onder-
grond.

5.2 Lengte-aanslag

(ten dele Accessoires)

- Bevestig de lengte-aanslag met de schroef (5.1)
op het draadgat (5.2).

- Na het losdraaien van de schroef (6.3) kunt u de
lengte-aanslag naar het gebied van de schuur-
band schuiven.

- Voor het schuren van afschuiningen kunt u
na het losdraaien van de schroef (6.2) aan de
lengte-aanslag draaien. De schaal (6.1) geeft
de ingestelde hoek weer.

5.3 Schuurraam

(ten dele Accessoires)

Montage

- Plaats de machine met de groeven (2.4) op de
pennen (2.3) van het schuurraam. Het schar-
nierstuk (2.2) van de hoogte-afstelling moet op
de onderkant van de veer (2.1) aansluiten.

- Druk de machine in de richting van de groeven
(2.4) naar beneden tot het scharnierstuk (2.2)
inklikt.

Demontage

- Druk de kartelschroef (2.7) naar beneden tot
het scharnierstuk (2.2) uit de veervergrendeling
springt.

- Neem de machine van het schuurraam af.

Aanwijzing: De geleidebokken (2.4) voor het

schuurraam zijnin de fabriek afgesteld. Laat deze

daarom op de machine!

Werken met het schuurraam

De hoogte van het schuurraam wordt ingesteld

met de kartelschroef (2.7). De schuurdiepte (het

uitsteken van de schuurband ten opzichte van
het schuurraam) neemt toe door in de richting
van het plusteken te draaien. Een omwenteling

van de kartelschroef komt overeen met 0,4 mm.

Tip voor gebruik: Gebruik een testwerkstuk om

het schuurraam op de optimale schuurdiepte in

te stellen.

Want u klaar bent met de werkzaamheden drukt

u op de excentercoulisse (2.6) in de richting van

de machine tot deze inklikt. De machine wordt



hierdoor van het werkstuk afgenomen. Na het te-
rugdraaien van de excentercoulisse is de schuur-
diepte weer zoals eerder ingesteld.

6
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Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.

Machine en ventilatiesleuven altijd schoon hou-
den.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.

Bij een versleten grafietlaag dient de schuurplaat
(3.4) te worden vervangen. Draai hiervoor de drie
schroeven los (3.2) en neem de vasthouder (3.3) af.

7 Accessoires, gereedschap
Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciers is een
kwalitatieve beinvloeding van de werkresultaten
en een beperking van de garantieaanspraken
waarschijnlijk. Al naar gelang de toepassing kan
de slijtage van de machine of de persoonlijke be-
lasting van u zelf toenemen. Bescherm daarom
uzelf, uw machine en uw garantieaanspraken door
uitsluitend gebruik te maken van originele Fes-
tool-accessoires en Festool-verbruiksmateriaal!
De bestelnummers van de hieronder beschreven
accessoires kunt uvinden in de Festool-catalogus
of op het Internet onder ,,www.festool.com”.
Schuurplaat
Voor omvangrijkere schuurwerkzaamheden met
een hoog afnamevermogen is een schuurplaat
leverbaar.
Schuurbanden
- Kunstharsgebonden X-weefselschuurbanden:
Het schuren van hout, hardvezelplaten, ijzer,
plaatstaal, non-ferro- en lichtmetaal.
- Combinatie-schuurbanden: Het verwijderen van
verfen betonresten, het schurenvan gipsvlakken.
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8 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

9 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materi-
aal- of productiefouten garantie conform de
landspecifieke wettelijke bepalingen, minstens
echter 12 maanden. Binnen de lidstaten van de
EU bedraagt de garantietermijn 24 maanden
(bewijs door rekening of afleveringsbewijs].
Schade door natuurlijke slijtage, overbelasting,
ondeskundige behandeling of schade veroorzaakt
door de gebruiker of door gebruik ingaande te-
gen de aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing
of schade die bij de aankoop gekend was, blijft
uitgesloten van de garantie. Ook schade die is
terug te voeren op het gebruik van niet-originele
Festool-accessoires en verbruiksmateriaal (bijv.
steunschijf) wordt niet in aanmerking genomen.
Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het
toestel volledig naar de leverancier of naar een
geautoriseerde Festool-klantendienstwerkplaats
teruggestuurd wordt. Bewaar de gebruiksaanwij-
zing, veiligheidsvoorschriften, onderdelenlijst en
het aankoopbewijs zorgvuldig. Overigens gelden
de actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de
hier gegeven technische informatie voorbehou-
den.

REACh voor producten, accessoires en ver-
bruiksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als .downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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Bandslipmaskin

Tekniska data BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slipband
bredd 105 mm
langd 620 mm
Sliphastighet
tomgéng 380/230-380 m/min
Marklast 320/170-340 m/min
Vikt (utan kabel) 6,4/6,5 kg
Skyddsklass @/l

De angivna figurerna befinner sig borjan pa
bruksanvisningen.

Varningssymboler

A

1

Varning, Fara!
L&s bruksanvisningen/anvisningarna!
Anvand horselskydd!

Bestammelser for maskinens anvand-
ning
Maskinen avsedd for torr ytslipning av tra, plast,
metall, spackel och lackerade ytor.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas.
Anvand endast Festools originaltillbehdr och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa system-
komponenter ar optimalt anpassade for varandra.
Anvandning av tillbehdr och forbrukningsmaterial
fran andra tillverkare kan det leda till sémre kva-
litet pd arbetsresultatet och till att garantiansprak
ogillas.
Slitaget pd maskinen och belastningen p& anvin-
daren paverkas av hur maskinen anvands.
Skydda dig sjalv, din maskin och dina garantifor-
maner genom att bara anvanda Festools origi-
naltillbehor och Festools forbrukningsmaterial!
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvints pa ett otillatet satt.
2
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Sakerhetsanvisningar

Allmanna sdkerhetsanvisningar
OBS! Las alla sdkerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda till
elektriska overslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sdkerhetsanvisningar och bruks-
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anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosal.

2.2

3«

Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

Anvand lamplig personlig skydds-

|@ utrustning: horselskydd, sa du

minskar risken for horselskador;
skyddsglasdgon; skyddshand-

ﬁ skar nar du hanterar verktyg och
ramaterial.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, ndgra trasorter och
metall]. Att komma i kontakt med eller andasin
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en l@mplig
dammutsugningsanordning. Bar en P2-and-
ningsskyddsmask som skydd for halsan.

Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.
Anvand harndt om du har langt har. Bar alltid
atsittande kldder nar du arbetar.
Se till att du alltid har natkabeln bakom maski-
nen.
Anvand aldrig slipband som &r slitna, spruckna
eller kraftigt igensatta.
Hallielverktygets isolerade handtag eftersom
slipbandet kan skada den egna natsladden.
Skador pa en spanningsforande ledning kan
gora elverktygets metalldelar spanningsforande
och orsaka elektrisk stot.

2.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststallda vardena uppgar till:

Ljudtrycksniva 87 dB(A)
Ljudeffektnivd 98 dB(A)
Matosdkerhetstillagg K=3dB

O

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:

Anvand horselskydd!

Handtag a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Extra handtag a, = 6,0 m/s?
K =2,0m/s?

De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmétts i enlighet med prowvillkoren i EN
60745, och anvands for jamférelse av maskiner.



De kan dven anvandas for preliminar uppskatt-
ning av vibrations- och bullernivdn under arbetet.
De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om elverk-
tyget anvénds fér andra andamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivén 6ka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att f3 en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man &ven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
star stilla.Det kan sénka belastningen avsevért
under hela arbetsintervallet.

3 Elanslutning och anvdndning
Var uppmérksam pa natspanningen:
& Nitets spdnning och frekvens maste
stdmma 6verens med uppgifterna pa
maskinens markskylt.
| Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.
Start/avstangning
Kontakten (1.3) fungerar som till-/frdnkoppp-
lare (trycka = TILL, slippa = FRAN). For lang-
varig anvandning kan den hallas nedtryckt med
sparrknappen pé sidan (1.2). Genom att trycka pa
kontakten en gang till lossar man spérren igen.

4 Instéillningar pa maskinen

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!
4.1 Varvtalsreglering (BS 105 E)

Sliphastigheten kan stallas in steglost med in-
stdllningsvredet (2.5). Det gor att avverkningshas-
tigheten kan anpassas optimalt for alla material
(se tabell 1).

Préva dig fram i borjan av sliparbetet tills du hittar
optimal sliphastighet. Flera faktorer kan inverka,
t.ex. arbetsstyckets egenskaper, slipbandets fa-
brikat och grovlek och din egen skicklighet.

De varden som anges i tabellen ar darfér bara
rekommendationer.

R Reglerh- |Slippapprets
Anvandning julglége kofrl:st':::'lek
Tra ) 100
Fanér 3-4 120
Spanplattor 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Fargborttagning 1-3 24
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4.2 Byta verktyg

- Fall spaken (3.6) framat. P8 sa vis frigérs slip-
bandet.

- Ta loss det gamla slipbandet.

- S&tt ett nytt slipband pa plats. Varning! Vid
ilaggningen ska man kontrollera att slipban-
dets 6priktning (i regel markerad med en pil
pa insidan] dverensstimmer med maskinens
L6priktning (3.5).

- Aterstall spaken (3.6) till sitt ursprungslége.

- Starta maskinen och kontrollera att slipbandet
l6per som det ska. Slipbandet maste (6pa cen-
trerat 6ver slipplattan (3.4). Om det inte gér det,
justera bandlaget med vredet (3.1).

L0

Egenuppsugning
Monteraanslutningen (4.3)for dammpasen (4.1) ge-
nom attvridaden medurs pd maskinens utbl&s (4.2).
Kontrollera att bladfjadern (4.5) &r i kontakt med
maskinens bandhus.

Nar du ska tomma dammpésen tar du loss den
genom att vrida moturs.

Dammutsugning
Anslut alltid maskinen till utsug vid dam-
miga jobb.

Yttre uppsugning med uppsugningsapparat
Montera adaptern (4.4) i stallet for dammpésen
pa maskinens utblasoppning (4.2).

Tilladaptern kan duanslutaenspansugfran Festool
med en slangdiameter pd 36 mm eller 27 mm.

(WA Kylluft
Justera luftspjallet (1.1) sa att den kylluft som
strommar ut inte stor dig i ditt arbete.

5 Arbeta med maskinen

- Starta bara maskinen nar den &ar upplyft frén
arbetsstycket.

- For bara maskinen over arbetsstycket nar den
ar igdng. Stang inte av maskinen férran du har
lyft upp den fran arbetsstycket.

- Stang av maskinen och vanta tills bandet har
stannat innan du stéller ifrén dig den.

- Fast alltid arbetsstycket s att det inte kan rora
sig under bearbetningen.

- Maskinen ska alltid hallas med bada handerna
pa de monterade handgreppen (1.4, 1.5).

Metallbearbetning
N&r man bearbetar metall ska féljande
sakerhetsatgarder vidtas:



- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI, PRCD).

- Anslut verktyget till en passande spansug.

- Ta bortdammavlagringar inuti motorhuset med
jamna mellanrum.

- Anvand skyddsglasdgon.

- Nar du slipar i metall bildas gnistor. Se till att
inga personer utsatts fér fara. P4 grund av
brandrisken far inga brandfarliga material be-
finna sig i narheten (dar gnistorna kan komma
atdem).

Arbetsrad

Arbeta med sa lagt sliptryck som maojligt. Maski-
nen egenvikt ger tillrackligt tryck.

Arbeta med lugna rorelser. For maskinen med
parallella, dverlappande rorelser over arbets-
stycket. Slipa i fiberriktningen for att f& en fin yta.
Rengor arbetsstyckets yta ofta nar du slipar bort
farg sd att fargresterna inte satter igen slipbandet.
Om du har slipat metall med ett slipband, anvand
det inte for andra material.

5.1 Stationar drift (tillbehdrsdelar)

- Montera de bada fotterna (5.3) i de gangade ha-
len (4.6). Varning! De raka sidorna pa fétterna
maste vetta mot varandra.

- Se till att maskinen stér stadigt - spann fast fét-
terna ordentligt mot underlaget med tvingarna.

5.2 Langdanslag (tillbehorsdelar)

- Montera ldngdanslaget med skruven (5.1) i det
gangade halet (5.2).

- N&r du har lossat skruven (6.3) kan du justera
langdanslaget i slipbandsnivan.

- Om du ska slipa fasade kanter kan du lossa
skruven (6.2) och vinkla langdanslaget. Skalan
(6.1) visar installd vinkel.

5.3 Slipram (tillbehérsdelar)

Montering

- Placera maskinen med sparen (2.4) mot tap-
parna (2.3) pé slipramen. Lanken (2.2) fér hoj-
djustering maste ligga an mot undersidan av
fjadern (2.1).

- Tryck maskinen nedat i riktning mot sparen (2.4)
s att ldnken (2.2) greppar.

Demontering

- Tryck den rafflade skruven (2.7) nedat tills lan-
ken (2.2) lossar frén fjadersparren.

- Lyft av maskinen fran slipramen.

OBS! Styrklackarna (2.4) for slipramen ar justera-

de pa fabriken. L&t dem d&rfor vara pa maskinen!
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Arbeta med slipram

Hojdjustering av slipramen sker med hjalp avden
rafflade skruven (2.7). Arbetsdjupet (hur mycket
slipbandet skjuter ut utanfor slipramen) okar nar
du vrider i riktning mot plustecknet. Ett varv pa
den rafflade skruven motsvarar 0,4 mm.
Anvandningstips: Anvand ett provarbetsstycke for
att stalla in slipramen till ratt arbetsdjup.

Tryck arbetsdnden av excenterarmen (2.6) mot
maskinen tills den gar i l3s. P sa vis lyfts ma-
skinen upp frén arbetsstycket. N&r du faller till-
baka excenterarmen, aterstiller maskinen det
installda arbetsdjupet.

Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorhéljet 6ppnas, far
endast utfdras av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

Hall alltid maskinen och ventilationséppningarna
rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrénkopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strémmen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

Nar grafitbeldggningen ar utsliten ska slipunder-
ldgget (3.4) bytas. For att gora det lossar du de
tre skruvarna (3.2) och tar loss trycklisten (3.3).

>

7 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehdr och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa system-
komponenter ar optimalt anpassade for varandra.
Anvandning av tillbehdr och forbrukningsmaterial
fran andra tillverkare kan det leda till sémre kva-
litet p& arbetsresultatet och till att garantiansprak
ogillas. Slitaget pa maskinen och belastningen pa
anvandaren paverkas av hur maskinen anvinds.
Skydda dig sjalv, din maskin och dina garantifor-
maner genom att bara anvanda Festools origi-
naltillbehor och Festools forbrukningsmaterial!
Artikelnumren till de tillbehdor som beskrivs
nedan finns i din Festool-katalog eller pa Internet
pa “www.festool.com”.

Slipunderldgg
For stora sliparbeten med hog avverkningseffekt
finns ett slipunderldgg som tillbehdor.



Slipband

- Konsthartsbundna X-vavsslipband: Slipning av
trd, masonit, jarn, stalplat, jirnfria metaller och
lattmetall.

- Kombinationsslipband: Borttagning av farg och
betongrester, slipning av gipsytor.

8 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehdr och férpackning till &tervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Gédller bara EU-ldnder: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljévanlig atervinning.

9 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med gallande lag/nationella bestam-
melser, men minst 12 manader. Inom EU &r ga-
rantitiden 24 manader (intygas med kvitto eller
foljesedel). Garantin omfattar inte skador som
beror pd normalt slitage, dverbelastning eller e]
avsedd anvandning samt skador som anvanda-
ren sjalv orsakat, som beror pa att anvandaren
inte foljt bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kopet. Undantag géaller dven skador
pa grund av att anvéndaren inte anvant Festools
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originaltillbehor och -forbrukningsmaterial (t.ex.
slipskivor). Garantianspréken géller bara om du
lamnar in verktyget sammansatt till leveranto-
ren eller n&gon av Festools servicestallen. Spara
bruksanvisning, sakerhetsanvisningar, reserv-
delslista och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens
aktuella garantivillkor.

Obs!

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar
pga. kontinuerligt forsknings- och utvecklings-
arbete.

REACh for Festool-produkter, tillbehdr och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieforordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av .ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot véra kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen i vara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach
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Nauhahiomakone

Tekniset tiedot BS 105/BS 105 E

Teho 1200/1400 W
Hiomanauha
leveys 105 mm
pituus 620 mm
Hiomanopeus
tyhjakaynti 380/230-380 m/min
Nimelliskuormitus 320/170-340 m/min
Paino (ilman kaapelia) 6,4/6,5 kg
Suojausluokka @/l

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

Kuvatunnukset

& Huomio, vaaral!
Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maardysten mukaisesti tarkoitettu kui-
vien puu-, muovi-, metalli-, pohjustusaine- ja
maalattujen pintojen hiomiseen.
Asbestia sisaltavia materiaaleja ei saa tydstaa.
Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperdisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja, koska nama jarjestelmakomponentit on
sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmate-
riaalien kaytto vaikuuttaa laadullisesti tyotulok-
siin ja rajoittaa takuuvaatimuksia. Kaytto saattaa
kasvattaa koneen kulumista tai henkilékohtaista
rasittumistasi.
Suojaa itsedsi, konettasi ja takuuvaatimuksia
kayttamalld ainoastaan alkuperdisia Festool-
varusteita ja Festool-kulutusmateriaaleja!
Kayttdja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

2
2.1

Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa joh-
taa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet huo-
lellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
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kalu™ kasittaa verkkokayttdisia sahkdtyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotydkaluja
(ilman verkkojohtoal.

N

.2

3s]

Konekohtaiset turvaohjeet

Kayta sopivia henkilokohtaisia

| @ suojavarusteita: kuulosuojamia

huonokuuloisuuden riskin pie-

nentamiseksi; suojalaseja; suo-
ﬁ jakdsineita tyokaluja ja karkeita

materiaaleja kdsitellessasi.

- Tyostettdessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettdessa). Joutuminen kosketuksiin naiden
pélyjen kanssa tai ndiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkildille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyo-
turvallisuusmaarayksia. Liitd koneeseen aina
polyn poistoimu. Kdytd oman terveytesi vuoksi
P2-luokan hengityssuojainta.

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polyd, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
linvalmistajan ohjeita.

- Kéyta pitkissa hiuksissa hiussuojaa (hiusverk-
ko). Al tydskentele [8ysissa vaatteissa.

- Vie liitantajohto aina koneen takakautta pois.

- Al& kayta kuluneita, revenneita tai voimakkaasti
tukkeutuneita hiomanauhoja.

- Tartu sdahkotyokaluun eristetyistd pinnoista,
koska hiomanauha saattaa osua omaan verk-
kojohtoon. Jannitteisen johdon vaurio voi saat-
taa sahkotyokalun metalliosat jannitteisiksi ja
johtaa sahkdiskuun.

2.3 Ainten ja virindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kéyttoaanitaso 87 dB(A)
Ainitaso max. 98 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

O

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vek-
torisumma) maaritetty EN 60745 mukaan:

Kahva a, <2,5m/s?

Kayta kuulosuojaimia!

K=1,5m/s?
Lisdkahva a, = 6,0 m/s?
K =2,0m/s?

Ilmoitetut padstoarvot (térind, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-



sesti, ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myds tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa.

Ilmoitetut pdastoarvot koskevat sahkotydkalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyoka-
lua kaytetadan muihin kayttotarkoituksiin, muiden
koneeseen liitettavien tyokalujen kayton yhtey-
dessa tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa
tarind- ja melukuormituksen selvaan nousuun
koko tyoskentelyajan aikana. Koko tydskentely-
ajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on otettava
huomioon myds koneen joutokayntiajat ja pysay-
tettynd olon ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti
tydskentelyajan kokonaiskuormitusta.

3 Sahkaliitanta ja kayttoonotto
Huomio verkkojannite: Virtalahteen jan-
& niteen ja taajuuden taytyy olla sama kuin
koneen tehonilmoituskilvessa.
Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Festool-
koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.
Paalle-/paaltdkytkentd
Katkaisin (1.3) toimii paalle/pois p&alta -katkai-
simena (kytkin painettuna = PAALLA, kytkin irti =
POIS PAALTA). Jatkuvaa kayttéa varten voit lukita
katkaisimen lukitusnapilla (1.2). Lukitus vapau-
tuu, kun painat katkaisinta uudelleen.

4 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteestd aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

4.1 Kierrosluvun saato (BS 105 E)

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatopyorasta (2.5). Siten sahausnopeus voidaan
sovittaa jokaiselle materiaalille sopivaksi (katso
taulukko).

Paras mahdollinen hiomanopeus on loydettava
kokeilemalla hiomatdiden alussa, koska useam-
mat tekijat ovat raktkaisevia (esim. tydstettavan
kappaleen ominaisuudet, hiomanauhan materi-
aali ja karkeus, taitavuus). Taulukossa mainitut
arvot ovat vain ehdotuksia.

Kayttotarko- |Saatopyoran |Hiomapape-
itus asetus rin karkeus
Massiivipuu 4-6 100
Vaneri 3-4 120
Lastulevyt 5-6 100
Muovi 1-4 100
Teras 2-4 80
Maalin poisto 1-3 24
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4.2 Terédn vaihto

- K&aannavipu (3.6) eteenpain. Hiomanauha kiristyy.

- Ota vanha hiomanauha pois.

- Aseta uusi hiomanauha paikalleen. Huomio:
Tarkista asennuksen yhteydessd, ettd hio-
manauhan pyérintdsuunta (yleensd merkitty
nuolella sisdpuolelle] tasmaa koneen pydrin-
tasuunnan (3.5) kanssa.

- Kaanna vipu (3.6) takaisin ldhtokohtaan.

- Kytke kone paalle ja tarkasta hiomanauhan
kulku. Hiomanauhan taytyy kulkea keskella
hioma-alustaa (3.4). Jos nain ei ole, sdada hio-
manauhan kulkua kiertonapista (3.1).

L0

Omaimu

Kiinnita polysakin (4.1) litantikappale (4.3) imu-
aukkoon (4.2) kiertamalld myotapaivaan.

Ota huomioon, etté lattajousi (4.5) koskettaa ko-
neen nauhan runkoa.

Irrota polysakki tyhjennysta varten kiertamalla
vastapaivaan.

Pélyn poistoimu
Liita koneeseen aina pdlynpoisto polya
aiheuttavissa tdissa.

Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla

Kiinnita adapteri (4.4) pdlysakin sijasta imuauk-
koon (4.2).

Adapteriin voidaan liittaa Festool-imuri, jonka
poistoimuletkun halkaisija on 36 mm tai 27 mm.

4.4 Jaahdytysilma
Aseta ilmanvirran luukku (1.1) siten, ett3 ulosvir-
taava jdahdytysilma ei hairitse tyon tekoa.

5 Tyoskentely koneella

- Kytke kone paalle vain kun se on irti tyostetta-
vasta kappaleesta.

- Ohjaa vain paallekytkettya konetta tyostettavaa
kappaletta vasten. Kytke kone paalta vasta sen
jalkeen kun olet nostanut sen irti tydstettdvasta
kappaleesta.

- Kytke kone aina paalta ennen kuin laitat sen pois
ja odota kunnes kone on pysahtynyt.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, ettd se
ei padse liilkkumaan tydston aikana.

- Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni molem-
milla k3silla siihen tarkoitetuista kahvoista (1.4,
1.5).



Metallien tyosto
Metalleja tyostettdessa on turvallisuus-
& syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:
- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD] suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.
- Koneen moottorikoteloon kerdantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti
- Kayta suojalaseja.
- Metallia hiottaessa lentelee kipingita. Varo, ettei
kukaan loukkaannu. Palovaaran takia mitaan

helpostipalavia materiaaleja ei saa olla lahelld
(kipingintialue).

Tydohjeita

Tydskentele mahdollisimman pienelld hiomapai-
neella. Koneen omapaino riittaa.

Tyoskentele kohtuullisella syotolla. Ohjaa konetta
yhdensuuntaisin, limittain menevin hiomaradoin
tyostettavad kappaletta pitkin. Hio kuitujen suun-
taan saadaksesi tasaisen pinnan.

Puhdista tydstettavan kappaleen pinta saannél-
lisesti maalia hiottaessa, koska muuten maalin
hiomapoly tarttuu hiomanauhaan kiinni.

Als kayta hiomanauhaa, jolla on tydstetty metallia,
muille materialeille.

5.1 Kiintea kaytto

(osittain tarvikkeita)

- Kiinnita molemmat jalat (5.3) molempiin kierre-
tappileikkauksiin (4.6). Huomio: jalkojen suorien
sivujen taytyy osoittaa sisdanpain toisiaan vas-
taan.

- Huolehdi siitd, etta kone seisoo vakaavasti pai-
kallaan: kirista jalat ruuvipuristimella alustaan
kiinni.

5.2 Suuntaisohjain

(osittain tarvikkeita)

- Kiinnitd suuntaisohjain ruuvilla (5.1) kierretap-
pileikkaukseen (5.2).

- Ruuvin (6.3) avaamisen jalkeen voit siirtaa suun-
taisohjaimen hiomanauhan tasolle.

- Viistohiomista varten voit kdantaa suuntaisoh-
jainta ruuvin (6.2) avaamisen jalkeen. Asteikko
(6.1) osoittaa asetetun kulman.

5.3 Hiontakehys

(osittain tarvikkeita)

Asennus

- Aseta kone urineen (2.4) hiontakehyksen tap-
peihin (2.3). Korkeuden s&&don nivelkappaleen
(2.2) taytyy olla jousen (2.1) alapuolella.

35

- Paina konetta urien (2.4) suuntaan alaspé&in
kunnes nivelkappale (2.2) lukkiutuu.

Irrotus

- Paina pyallettyéd ruuvia (2.7) alaspéin kunnes
nivelkappale (2.2) hyppa jousilukituksesta ulos.

- Ota kone hiontakehyksesta pois.

Huomautus: Hiontakehyksen ohjauspukit (2.4) on

saadetty tehtaalla. Jata ne siksi koneeseen!

Tydskentely hiontakehykselld
Hiontakehyksen korkeuden saato tapahtyy pyal-
letysta ruuvista (2.7). Leikkuusyvyys (hiomanau-
han ylimeneva osa verrattuna hiontakehykseen)
suurenee kadnnettdessa plusmerkin suuntaan.
Pyalletyn ruuvin yksi kierros vastaa 0,4 mm.
Vihje: Kaytd koekappaletta hiomakehyksen saa-
tamiseksi parhaalle mahdolliselle leikkuusyvyy-
delle.
Paina toiden paatyttya epdkeskovipua (2.6) koneen
suuntaan kunnes se lukkiutuu. Kone irtoaa siten
tyostettavasta kappaleesta. Kun epdkeskovipu
kaannetaan takaisin, aikaisemmin asetettu leik-
kuusyvyys on uudelleen kaytossa.
6 Huolto ja ylldpito
Irrota laite verkkojannitteestd aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyét,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyottd keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.
Kun grafiittipinta on kulunut, hioma-alusta (3.4)
téytyy vaihtaa. Avaa kolme ruuvia (3.2) ja ota pai-
nelista (3.3) irti.

7 Tarvikkeet, tyokalut

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja, koska nama jarjestelmakomponentit on
sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmate-
riaalien kaytto vaikuttaa laadullisesti tyotuloksiin
ja rajoittaa takuuvaatimuksia. Kayttd saattaa
kasvattaa koneen kulumista tai henkilokohtaista
rasittumistasi. Suojaa itseasi, konettasi ja takuu-
vaatimuksia kayttamalld ainoastaan alkuperaisia
Festool-varusteita ja Festool-kulutusmateriaa-



leja!

Seuraavassa kuvattujen lisatarvikkeiden tilaus-
numerot loydat Festool-luettelosta tai internetista
osoitteesta ., www.festool.com”.

Hioma-alusta
Karkeita hiontatdita varten, joissa on suuri pois-
toteho, voidaan toimittaa hionta-alusta.

Hiomanauhat

- Muovisidoksiset X-kangashiomanauhat: puun,
kovakuitulevyjen, raudan, terdspellin, kirjo- ja
kevytmetallin hiontaan.

- Yhdistelmahiontanauhat: maalin ja betonin
jaanteiden poistamiseen, kipsipintojen hiontaan.

8 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytdsta poistettu kone, lisatar-
vikkeet ja pakkaus ymparistod sadstavaan kier-
ratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut
ovat lajiteltavaa jatettd, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen.

9 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten la-
kimaardysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12
kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuu-
kautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
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luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta,
epdasianmukaisesta kasittelystd, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttooppaan ohjei-
den vastaisesta kaytdstd, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkelld. Takuu ei kata mydsk&dan vaurioita,
jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esim. hioma-
lautanen) kaytdsta. Voimme hyviksya valitukset
ainoastaan silloin, kun laite lahetetdan purka-
mattomana laitteen toimittajalle tai valtuutetulle
Festool-huoltokorjaamolle. Sdilyta kayttdohjeet,
turvaohjeet, varasosalista ja ostotosite hyvassa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisimmat
valmistajan takuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota
pidatamme oikeudet muutoksiin ndihin teknisiin
tietoihin nahden.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytdamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach



Bandsliber

Tekniske data BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slibeb&nd

bredde 105 mm

leengde 620 mm
Slibehastighed

tomgang 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/l

Nom. belastning
Veegt (uden kabel)
Beskyttelsesklasse

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler

/N o8s,farel
Lees vejledning/anvisninger!
Beer hgrevaern!

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen er beregnet til tgr planslibning af tree,

kunststof, metal, spartelmasse og lakerede over-

flader.

Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbe-

hgr og Festool-forbrugsmateriale, som er bereg-

net tilmaskinen, da disse systemkomponenter er

tilpasset optimalt til hinanden.

Ved anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale

af andre meerker skal man regne med en forrin-

gelse af arbejdsresultaterne og en begraensning

af garantien.

Alt efter anvendelse kan maskinen opslides

hurtigere eller brugeren belastes mere end ngd-

vendigt.

Pas derfor pa Dem selv, maskinen og garantien

ved udelukkende at anvende originalt Festool-

tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale!
Brugeren har ansvaret for skader og

& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.

2

2.1

Sikkerhedshenvisninger

Generelle sikkerhedsinstrukser
OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
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Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
~el-veerktg]” refererer til netdrevet el-veaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-veaerktgj (uden
netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-

Baer egnede personlige veaerne-
O midler: hgrevaern for at mindske
L~ risikoen for tunghgrighed; be-
skyttelsesbrille; beskyttelses-
@ handsker ved handtering af
vaerktgjer og grove materialer.
- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan vaere til fare for operatgren eller personer,
som opholder sig i naerheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlag. Brug en P2-andedraetsma-
ske for at undgé skade pa helbredet.
Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.
Brug harnet til langt har. Arbejd kun med teet-
siddende tgj.
Hold altid ledningen bagud og veek fra maskinen.
Brug aldrig slidte, revnede eller steerkt tilstop-
pede slibeband.
Hold fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribe-
flader, da slibebandet kan ramme dets eget
netkabel. Beskadigelse af en spaendingsfgrende
ledning kan saette el-vaerktgjets metaldele un-
der spaending, hvilket kan fgre til elektrisk stad.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udger typisk:

Lydniveau 87 dB(A)
Lydeffekt 98 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

Brug hgrevaern.

O

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Handgreb a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Ekstra hdndgreb a, = 6,0 m/s?



K =2,0m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til provebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
0gsa bruges til forelgbig bedgsmmelse af vibrati-
ons- og stgjbelastningen ved brug.
De angivne emissionsvaerdier gaelder ved almin-
delig brug af elveerktgjet. Hvis elveerktgjet bru-
ges til andre opgaver eller med andre vaerktgjer,
eller hvis det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan
vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opnd en preecis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsd tages med
i betragtning. Det kan nedszette belastningen
over det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

3 El-tilslutning og ibrugtagning
Bemaerk netspandingen: Strgmkildens
& spaending og frekvens skal svare til an-
givelserne pa maskinens typeskilt.
| Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

Til-/frakobling

Kontakten (1.3) fungerer som til-/frakobler
(trykke = TIL, slippe = FRA). Til varig drift kan man
trykke arreteringsknappen (1.2) ind og lade den
falde i hak. Hvis man trykker pd kontakten igen,
deaktiveres arreteringen igen.

4 Indstillinger pa maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pdbegyndes med maskinen!
4.1 Hastighedsregulering (BS 105 E)

Med stillehjulet (2.5) kan slibehastigheden indstil-
les trinlgst. Dette muligger at tilpasse skaereha-
stigheden optimalt til materialet (se tabel].

Den optimale slibehastighed skal afprgves ved
arbejdets start, da flere faktorer ggr sig geeldende
(f.eks. arbejdsemnets beskaffenhed, slibebdndets
fabrikat og korn samt behandighed).

De angivne vardier i tabellen er kun vejledende
vaerdier.

Anvendelses- | Stillehjul | Slibepapirets

formal trin kornstgrrelse
Massivt trae 4-6 100
Finér 3-4 120
Spanplader 5-6 100
Kunststof 1-4 100
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Stal 2-4 80
Fjernelse

af lak 13 24
4.2 Udskiftning af vaerktgj

- Skyd armen (3.6]) frem. Slibebandet lgsnes der-
med.

- Tag det gamle slibeband af.

- Seet et nyt slibeband i. Obs! Ved ileegning af
slibeb&ndet er det vigtigt, at bandets rotations-
retning (saedvanligvis med en pil pa indersiden)
stemmer overens med maskinens rotationsret-
ning (3.5).

- Skyd armen (3.6] tilbage i udgangsstilling igen.

- Teend for maskinen, og kontroller slibebandets
lgb. Slibebandet skal lgbe midt pa slibeun-
derlaget (3.4). Er det ikke tilfeeldet, reguleres
slibebandets lgb med drejeknappen (3.1).

I,0

Selvafsugning

Fastger stgvposens (4.1) tilslutningsstykke (4.3)
til udsugningsabningen (4.2) ved at dreje det mod
hajre.

Bladfjedrene (4.5) skal rgre ved maskinens mo-
torhus.

Nar stgvposen skal tgmmes, tages den af igen
ved at dreje den mod venstre.

Stgvsugning
Slut altid maskinen til en udsugning ved
stgvdannende arbejde.

Afsugning med stgvsuger

Fastger adapteren (4.4) til udsugningsabningen
(4.2) i stedet for stgvposen.

P& adapteren kan der monteres en Festool-
stevsuger med en slangediameter p& 36 mm eller
27 mm.

(WA Kaleluft
Indstil luftspjeeldet (1.1) sadan, at den udstrgm-
mende kgleluft ikke generer under arbejdet.

5 Arbejde med maskinen

- Maskinen mé ikke sta pd arbejdsemnet, nar den
teendes.

- Maskinen skal veere taendt, nar den saettes pd
arbejdsemnet. Sluk fgrst for maskinen igen, nar
den er fjernet fra arbejdsemnet.

- Sluk altid for maskinen, fgr den leegges til side,
og vent, indtil maskinen er helt standset.

- Fastgeraltid arbejdsemnet pa en sddan made, at



det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.
- Maskinen skal altid holdes med begge hander
i de dertil beregnede greb (1.4, 1.5).

Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal falgende sik-
& kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstremsrelae (HFI-/
PRCD-rele).
- Slut maskinen til et egnet udsugningsaggregat.
- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.
- Brug beskyttelsesbriller.
- Ved slibning af metal opstar der gnister. Pas
pa@ med, at ingen personer kommer i fare. P3

grund af brandfare ma der ikke veere breendbare
materialer i naerheden (gnistomradet).

Arbejdshenvisninger

Arbejd med et s3 lavt slibetryk som muligt. Ma-
skinens egenvaegt er tilstraekkelig.

Arbejd med moderat fremfgring. For maskinen
i parallelle, overlappende baner hen over ar-
bejdsemnet. Slib i fiberretningen for at sikre en
god overflade.

Rens jeevnligt arbejdsemnets overflade ved
slibning af lak, sa lakslibestgvet ikke klaeber til
slibebandet.

Brug et slibeband, der er blevet brugt til bearbejd-
ning af metal og ingen andre materialer.

5.1 Stationaer anvendelse (Til dels tilbehgr)

- Fastggr de to fedder (5.3) til de to gevindhuller
(4.6). Obs! Fgddernes lige sider skal vende ind
mod hinanden.

- Sgrg for at maskinen star stabilt: Speend fad-
derne fast pa underlaget med skruetvinger.

5.2 Langdeanslag (Til dels tilbehgr)

- Fastger leengdeanslaget til gevindhullet (5.2)
med skruen (5.1).

- Ved at lgsne skruen (6.3) kan leengdeanslaget
forskydes langs med slibebdndet.

- Ved slibning af skra flader kan leengdeanslaget
drejes ved at lesne skruen (6.2). Skalaen (6.1)
viser den indstillede vinkel.

5.3 Sliberamme (Til dels tilbehgr)

Montering

- Seet maskinen pa sliberammen ved at fore
tapperne (2.3) ind i noterne (2.4) Vinkelbeslaget
(2.2) til hgjdejustering skal ligge under fjederen
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(2.1).
- Tryk maskinen ned i retning af noterne (2.4, til
vinkelbeslaget (2.2) gar i hak.

Demontering

- Tryk fingerskruen (2.7) ned, til vinkelbeslaget
(2.2) lgsner sig fra fjederen.

- Tag maskinen af sliberammen.

Bemaerk: Styrepladerne (2.4) til sliberammen er

justeret fra fabrikkens side. Lad dem derfor blive

pa maskinen!

Arbejde med sliberammen
Sliberammen justeres i hgjden med fingerskruen
(2.7). Skeeredybden (den del af slibebandet, der
rager ud over sliberammen) forgges ved at dreje
fingerskruen i retning af plustegnet. En omdrej-
ning pa fingerskruen svarer til 0,4 mm.
Tip: Brug et preveemne for at indstille sliberam-
men til den optimale skaeredybde.
Tryk efter endt arbejde excenterstangen (2.6) ind
mod maskinen, til den gar i hak. Maskinen lgf-
tes saledes op fra arbejdsemnet. Skaeredybden
forbliver uzendret, ndr excenterstangen trykkes
tilbage igen.
6 Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikdasen fer ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal 8bne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene.
Polereren er udstyret med selvafbrydende kul,
som afbryder for strammen, ndr de skal skiftes.
Slibeunderlaget (3.4) skal udskiftes, nar grafitbe-
legningen er nedslidt. Det ggres ved at lgsne de
tre skruer (3.2 og tage tryklisten (3.3) af.

7 Tilbehgr, vaerktgjer

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbe-
hgr og Festool-forbrugsmateriale, som er bereg-
net tilmaskinen, da disse systemkomponenter er
tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse af
tilbehgr og forbrugsmateriale af andre maerker
skal man regne med en forringelse af arbejdsre-
sultaterne og en begreensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pd dig selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr



og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for det nedenfor beskrevne
tilbehgr kan De finde i Deres Festool-katalog eller
pa internettet under ,www.festool.com”.

Slibeunderlag
Der leveres et slibeunderlag til groft slibearbejde
med hgj slibeeffekt.

Slibeband

- Kunstharpiksbundne slibeband med X-leerred:
Slibning af tree, masonitplader, jern, stalplader,
uzedelt metal og letmetal.

- Combinations-slibeband: Fjernelse af maling
og betonrester, slibning af gipsflader.

8 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europeeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-veerktgj indsamles seer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

9 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelser yder vi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udger garanti-
perioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel
galder som dokumentation). Garantien daekker
ikke fejl, der matte opsta som felge af naturligt
slid, overbelastning, ukorrekt handtering eller
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fejl, der forarsages af brugeren eller anden an-
vendelse, der er i modstrid med brugsanvisnin-
gen eller fejl, der var kendt ved ksbet. Garantien
daekker heller ikke fejl, der skyldes anvendelse
af ikke-originalt Festool-tilbehgr og -forbrugs-
materiale (f.eks. bagskiver). Reklamationer kan
kun anerkendes, hvis maskinen sendes uadskilt
til leverandgren eller til et autoriseret Festool-
servicevaerksted. Opbevar brugsanvisningen,
sikkerhedsanvisninger, reservedelslisten og
kvitteringen pa et sikkert sted. Desuden geelder
de til enhver tid geeldende garantibetingelser fra
producenten.

Bemaerk:

P& grund af kontinueligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til eendringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende i hele Europa. Som "downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach
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Bandslipemaskin
Tekniske data

BS 105/BS 105 E

Effekt 1200/1400 W
Slipeband

bredde 105 mm

lengde 620 mm
Slipehastighet

tomgang 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/l

Nominell belastning
Vekt (uten kabel)
Verneklasse

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler

AN

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt flatesliping av tre, plast,
metall, sparkelmasse samt lakkerte overflater.
Asbestholdige materialer skal ikke bearbeides.
Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er ment for denne mas-
kinen, siden systemkomponentene er tilpasset
hverandre optimalt. Ved bruk av tilbehgr og
forbruksmateriale fra andre tilbydere senker
kvaliteten p& arbeidsresultatet og en sannsyn-
lig innskrenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pa maskinen eller den personlige be-
lastningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg selv,
maskinen og garantien ved kun & benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktay
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

Bruk greklokker!
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(uten ledning).
2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
Bruk egnet personlig verneutstyr:
| @ herselsvern for & redusere faren
for nedsatt hgrsel; vernebriller;
vernehansker ved handtering av

ﬁ verktgy og grove materialer.

- N&r du arbeider, kan det
avgis skadelig/giftig stev (for eksempel fra
blyholdig maling, enkelte treslag og metall).
Bergring eller inndnding av dette stgvet kan
utgjere en fare for operatgren eller personer
som befinner seg i naerheten. Fglg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land. Koble
elektroverktgyet til en egnet avsugsanordning.
Bruk P2-&ndedrettsvern som beskyttelse.

- Dersom slipestgvet kan vaere brannfarlig el-
ler selvantennende, ma en ubetinget fglge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

- Bruk hérbeskyttelse (harnett) hvis du har langt
har. Bruk alltid tettsittende kleer nar du arbeider.

- For alltid nettledningen bort fra maskinen pa
baksiden.

- Ikke bruk slipeband som er slitt, har riper eller
er tilstoppet.

- Hold elektroverktgyet pa de isolerte grep-
flatene, for slipebandet kan treffe sin egen
stromledning. Skader pa en spenningsfgrende
ledning kan sette elektroverktgyets metalldeler
under spenning og fgre til elektriske stgat.

3«

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 87 dB(A)
Lydnivé 98 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

O

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:
Handtak a, <2,5m/s?

Bruk greklokker!

K=1,5m/s?
Stgttehandtak a, = 6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stgy) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er 0gsa egnet til
en midlertidig vurdering av vibrasjons- og stgybe-
lastning under bruk. De angitte utslippsverdiene
representerer de viktigste brukstypene til elek-



troverktgyet. Dersom elektroverktgyet brukes pa
annen mate eller med andre innsatsverktgy eller
etter utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og
stgybelastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man m& ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i l@pet av totalt arbeidstidsrom.

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Veer oppmerksom pa nettspenning: Spen-

& ningen og frekvensen til stramkilden ma
stemme med spesifikasjonene pd ef-
fektskiltet!

I Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-

maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

Sla pd og av

Bryter (1.3) er en p&-/av-bryter (trykke = PA, slippe
= AV). For kontinuerlig drift kan bryteren settes
fast med ldseknappen (1.2). N&r bryteren trykkes
en gang til apnes lasen igjen.

4 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stopselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pd
maskinen .
4.1 Omdreiningstallsjustering

(BS 105 E)

Slipehastigheten kan stilles inn trinnlgst med
stillhjulet (2.5). Dermed kan skjeaerehastigheten
tilpasses optimalt til hvert materiale (se tabell).
Den optimale slipehastigheten finner du pa be-
gynnelsen av slipearbeidet ved a prove deg frem,
siden flere faktorer er utslagsgivende (f.eks.
emnets beskaffenhet, slipebandfabrikat og korn
samt ferdighetene til den som bruker maskinen).
Verdiene i tabellen utgjer dermed bare en anbe-
faling.

Bruksom- Trinn pa Slipepapir-
réde dreieknappen | korn
Heltre 4-6 100
Finér 3-4 120
Sponplater 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stal 2-4 80
Fjerne lakk 1-3 24
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4.2 Verktgy skiftes ut

- Sving spaken (3.6) fremover. Slipebandet slak-
kes da.

- Ta av det gamle slipebdndet.

- Sett i et nytt slipeband. Viktig:Nar du setter pa
slipebdndet, ma du passe pa at leperetningen
(vanligvis vist med en pil pé innsiden) stemmer
overens med maskinens lgperetning (3.5).

- Sving spaken (3.6) tilbake til utgangsstillingen.

- Sl& p& maskinen og kontroller gangen til slipe-
bandet. Slipebandet ma g& midt pa slipeunder-
laget (3.4). Hvis dette ikke er tilfelle, regulerer
du gangen til slipebandet med dreiebryteren
(3.1).

L0

Maskinenes egne avsugningsinnretninger

Fest koblingsstykket (4.3) til stgvposen (4.1) til
avsugsapningen (4.2) ved & dreie det mot hayre.
Kontroller at bladfjeerene (4.5) bergrer bandhuset
pa maskinen.

Nar du skal tsmme stgvposen, tar du den av ved
a dreie den til venstre.

Stevavsug
Koble alltid maskinen til et avsugssystem
ved stgvproduserende arbeid.

Avsugning med ekstern innretning

Fest adapteren (4.4) i stedet for stevposen til av-
sugsapningen (4.2).

P3 adapteren kan du koble til et Festool-avsug-
apparat med avsugslange med en diameter pd 36
mm eller 27 mm.

4.4 Kjaleluft
Still inn luftferingsklaffen (1.1) slik at kjsleluften
som strgmmer ut, ikke forstyrrer i arbeidet.

5 Arbeide med maskinen

- Sl3 bare p& maskinen nar den er hevet fra em-
net.

- Fgr maskinen bare mot emnet nér den er slatt
pa. Sla fgrst av maskinen etter at du har hevet
den fra emnet.

- Sla alltid av maskinen fgr du legger den fra deg,
og vent til maskinen har stoppet.

- Festalltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender pa de
monterte handtakene (1.4, 1.5).



Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma falgende
& forholdsregler overholdes av sikkerhets-
messige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrem (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.
- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.
- Bruk vernebriller.
- Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at personer ikke utsettes for fare. P&

grunn av brannfare skal det ikke vaere brennbare
materialer i neerheten (gnistsprangomrade).

Arbeidsanvisninger

Arbeid med minst mulig slipetrykk. Egenvekten
til maskinen er tilstrekkelig.

Arbeid med moderat fremfgringshastighet. Fgr
maskinen over emnet i parallelle slipebaner som
overlapper hverandre. Slip i fiberretningen for &
fa en fin overflate.

Ved sliping av lakk ma du regelmessig rengjgre
emneoverflaten, slik at lakkslipestgv ikke fester
seg til slipebandet.

Ikke bruk et slipeband som er brukt pa metall, pa
andre materialer.

5.1 Stasjonzer bruk (delvis tilbehgr)

- Fest begge bena (5.3) pa de to gjengeboringene
(4.6). Viktig: de rette sidene pa bena ma peke
innover og mot hverandre.

- Sgrg for at maskinen star sikkert: spenn fast
bena i underlaget med skrutvinger.

5.2 Lengdeanslag (delvis tilbehgr)

- Fest lengdeanleggene med skruen (5.1) i gjen-
geboringen (5.2).

- Etter at skruen (6.3) er lgsnet, kan lengdeanleg-
gene forskyves til slipebandniva.

- Til sliping av vinkler kan du vippe lengdeanleg-
get etter at skruen (6.2) er lgsnet. Skalaen (6.1)
viser innstilt vinkel.

5.3 Sliperamme (delvis tilbehgr)

Montasje

- Sett maskinen med sporene (2.4) p& tappene
(2.3) pé sliperammen. Leddstykket (2.2) for
hgydereguleringen ma ligge inntil undersiden
av fjeeren (2.1).

- Trykk maskinen nedover mot sporene (2.4] til
leddstykket (2.2) gar i inngrep.
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Demontering

- Trykk den riflede skruen (2.7) nedover til ledd-
stykket (2.2) spretter ut av fjzerholderen.

- Ta maskinen av sliperammen.

0BS! Fgringsbukkene (2.4) for sliperammen er

justert fra fabrikken. La derfor disse vaere pa

maskinen!

Arbeide med sliperammen

Hgydejusteringen av sliperammen skjer ved hjelp
avden riflede skruen (2.7). Kuttedybden (overheng
av slipebéndet i forhold til sliperammen) gker hvis
dudreier mot pluss-tegnet. En omdreining avden
riflede skruen tilsvarer 0,4 mm.

Tips for bruk: Bruk et proveemne for 3 stille inn
sliperammen pa optimal skjeeredybde.
Trykk eksenterspaken (2.6) ved arbeidsslutt mot
maskinen til den gar i inngrep. Maskinen heves
dermed fra emnet. Nar eksenterspaken vippes
bakover, er maskinen innstilt pa den tidligere
innstilte kuttedybden igjen.
6 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjonslarbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset dpnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
des rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slés
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk stréemavbrudd og maskinen stanses.
Ved slitte grafittbelegg ma slipeunderlaget (3.4)
byttes ut. Skru lgs de tre skruene (3.2), og ta av
trykklisten (3.3).

7 Tilbehgr, verktoy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pd denne
maskinen, siden disse systemkomponentene er
optimalt tilpasset hverandre. Ved bruk av tilbehgr
og forbruksmateriale fra andre tilbydere senker
kvaliteten p& arbeidsresultatet og en sannsyn-
lig innskrenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pd maskinen eller den personlige be-
lastningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg selv,
maskinen og garantien ved kun & benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Bestillingsnummerne til tilbehgret som beskrives



nedenfor, finner du i Festool-katalogen eller pa
Internett under “www.festool.com”.

Slipeunderlag
Til store slipearbeider med hgy arbeidshastighet
kan det leveres et slipeunderlag.

Slipeband

- X-stoffslipebdnd med kunstharpiksbinding:
Sliping av tre, hardfiberplater, jern, stalblikk,
uedelt metall og lettmetall.

- Kombinasjonsslipeb&nd: Fjerning av maling og
betongrester, sliping av gipsflater.

8 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

9 Garanti

Vi garanterer mot material- eller produksjo-
nefeil pd vare maskiner i henhold til nasjonale
lover, men minst 12 maneder. Innenfor EU er
garantiperioden 24 maneder (kvittering eller le-
veringsseddel ma fremlegges som bevis). Skader
som skyldes naturlig slitasje, overbelastning,
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ufagmessig behandling eller skader som er
fordrsaket av brukeren eller bruk som ikke er i
henhold til bruksanvisningen eller som var kjent
ved kjgp, dekkes ikke av garantien. Likeledes
dekkes heller ikke skader som kan skyldes bruk
av ikke-originalt tilbehgr og forbruksmaterialer
(f. eks, slipetallerkener]. Reklamasjoner godkjen-
nes kun dersom maskinen sendes udemontert
tilbake til leverandgren eller et autorisert Festool
servicesenter. Oppbevar bruksanvisningen, sik-
kerhetsforskrifter, reservedelsliste og kjgpsbevis
pa et trygt sted. Ellers gjelder de til enhver tid
gjeldende garantibetingelsene fra produsenten.

Merknad

P& grunn av fortlepende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer i de
tekniske opplysningene i dokumentet.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var informasjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet fglgende
nettside: www.festool.com/reach
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Lixadora de cinta

Dados técnicos BS 105/BS 105 E

Poténcia 1200/1400 W
Cinta de lixa
Largura 105 mm
Comprimento 620 mm

Velocidade de lixagem
em vazio
Carga nominal
Peso (sem cabo)
Classe de proteccao

380/230-380 m/min
320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg

@/l

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos
Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

Utilizar protectores de ouvido!

1 Utilizacao em conformidade
A ferramenta esta preparada para uma lixagem
seca de superficies de madeira, plastico, metal,
massa de aparelhar e superficies pintadas. Nao
é permitido trabalhar materiais que contenham
amianto. Utilize apenas acessérios e material de
desgaste Festool originais previstos para esta
ferramenta, pois estes componentes do sistema
estao adaptados uns aos outros. Em caso de uti-
lizacao de acessorios e material de desgaste de
outros fabricantes, é provavel que a qualidade dos
resultados dos trabalhos fique afectada, sendo de
esperar uma limitacdo dos direitos a garantia. Em
funcao da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou
o0 seu esforco pessoal podem aumentar. Por essa
razao, proteja-se a si proprio, a sua maquina e
os seus direitos a garantia, utilizando exclusiva-
mente acessorios e material de desgaste Festool
originais!
0 utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
prépria conforme as disposicoes.

2 Avisos de seguranca
21 Regras gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucdes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-

trucoes para futura referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

2.2

O
®

Indicacoes de seguranca especificas da
maquina

| @ Use equipamentos de proteccdo

pessoal adequados: protectores

auditivos para diminuir o risco de

doencas auditivas; 6culos de

proteccdo; mascaras para dimi-

nuir o risco de inalacdo de poei-

ras nocivas para a saude; luvas
de proteccao para manusear
ferramentas e materiais asperos.

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas

poeiras nocivas/téxicas [p.ex., pintura com

chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.

Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo

de aspiracao adequado. Para proteger a sua

saulde, use uma mascara de proteccao P2.

Caso pos explosivos ou de inflamacao instan-

tdnea possam ser gerados pela esmerilagem,

¢é indispensavel respeitar as prescricoes de
magquinagem do fabricante do material a ser
tratado.

Se tiver cabelo comprido, use uma proteccao

para o cabelo (rede de cabelo). Trabalhe apenas

com vestudrio justo.

Encaminhe o cabo sempre para tras, afastando-

-o da ferramenta.

Nao utilize cintas de lixa desgastadas, rasgadas

ou fortemente ,empapadas”.

- Segurar a ferramenta eléctrica pelas super-
ficies isoladas do punho, pois a cinta abrasiva
pode atingir o proprio cabo de rede. A danifica-
cdo de um cabo sob tensao pode colocar pecas
metalicas da ferramenta eléctrica sob tensdo e
levar a um choque eléctrico.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de presséo acustica 87 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 98 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

O




Utilizar protectores de ouvido!

Niveis totais de vibracdes [soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcao da EN 60745:

Punho a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Punho adicional a, = 6,0 m/s?
K =2,0m/s?

Os valores de emissdo (vibracdo, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicdes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacdo provisoria do coeficiente de vibracdes
e do nivel de ruido durante a aplicacdo. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica. No entanto,
se a ferramenta eléctrica for utilizada para ou-
tras aplicacoes, com outros acessoérios ou com
uma manutencao insuficiente, tal pode aumentar
claramente o coeficiente de vibracdes e o nivel de
ruido durante todo o periodo de funcionamento.
Para uma avaliacdo precisa durante um determi-
nado periodo de funcionamento, devem também
observar-se os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta abrangidos. Tal pode
reduzir consideravelmente o esforco durante todo
o periodo de funcionamento.

3 Ligacao eléctrica e colocacio em funcio-
namento
Observar a tensao da rede: a tensao e a
& frequéncia da fonte de alimentacao deve
corresponder sempre as indicacoes da
chapa de poténcia da ferramenta.
Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de tensao
de 120 V/60 Hz.
Ligar/desligar
0 interruptor (1.3) serve como interruptor para
ligar/desligar (ON/OFF) (premir = LIGAR, soltar
= DESLIGAR). Para um funcionamento continuo
pode ser engatado o botdo de bloqueio lateral
(1.2). Premindo novamente o interruptor solta-se
de novo o bloqueio.

4 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
4.1 Regulacdo do numero de rotacdes (BS

105 E)
Através da roda de ajuste (2.5), é possivel ajustar
progressivamente a velocidade de lixagem. Deste
modo é possivel adaptar adequadamente a veloci-
dade de corte ao respectivo material [ver tabela).
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A velocidade de lixagem apropriada deve ser
determinada no inicio dos trabalhos de lixagem
através de varias ensaios, pois existem varios
factores determinantes (p. ex., a constituicao da
peca a trabalhar, o produtor da cinta de lixa e
granulac3o, a pericia). Assim, os valores mencio-
nados na tabela sdo apenas uma recomendacao.

Caso de apli- |Posicao da roda [ Granulado
cacao reguladora da lixa
Madglra Lo 100
macica

Folheado 3-4 120
Placas de 5.4 100
aglomerado

Material 1-4 100
sintético

Aco 2-4 80
Retirar verniz 1-3 24
4.2 Trocar a ferramenta

- Mova a alavanca (3.4) para a frente. Desse modo,
a tensado da cinta de lixa é atenuada.

- Retire a cinta de lixa antiga.

- Coloque uma nova cinta de lixa. Atencao: Ao
colocar, certifique-se de que o sentido de des-
locamento da cinta de lixa (normalmente, assi-
nalado no interior com uma seta) coincide com
o sentido de deslocamento da ferramenta (3.5).

- Ligue a ferramenta e controle o movimento da
cinta de lixa. A cinta de lixa deve deslocar-se
no centro da base de lixar (3.4). Se tal ndo for o
caso, regule o movimento da cinta de lixa através

do botao giratério (3.1).

4.3

ZTL po, conecte sempre a ferramenta a um
sistema de aspiracao.

Auto-aspiracao

Fixe a peca de juncao (4.3) do saco para o p6 (4.1),

rodando-a para a direita na abertura de aspiracao

(4.2).

Assegure-se de que a mola de lamina (4.5) toca

na carcaca da cinta da ferramenta.

Para esvaziar, retire novamente o saco para o po,

rodando-o para a esquerda.

Aspiracao externa com aspirador

Em vez do saco para o pd, fixe o adaptador (4.4)

na abertura de aspiracdo (4.2).

No adaptador, pode conectar um aspirador Festo-

ol com um diametro de tubo flexivel de aspiracao

de 36 mm ou 27 mm.

Aspiracao de po
Nos trabalhos em que seja produzido




4.4 Ar de refrigeracao

Ajuste a chapeleta de conducao do ar (1.1) de
modo a que o ar de refrigeracao que sai nao in-
comode durante a realizacao dos trabalhos.

5 Trabalhar com a maquina

- Ligue a ferramenta apenas se estiver levantada
da peca a trabalhar.

- Conduza a ferramenta contra a peca a traba-
lhar apenas quando estiver ligada. Desligue a
ferramenta so depois de a ter levantado da peca
a trabalhar.

- Desligue sempre a ferramenta antes de a pousar
e aguarde, até ela se ter desligado por completo.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Aferramenta deve ser sempre segura, com am-
bas as méaos, pelos punhos (1.4, 1.5) previstos
para o efeito.

Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes

& precaucoes devem ser tomadas no pro-

cessamento de metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depdsitos de po6 da caixa do motor.

- Usar 6culos de proteccao.

- Ao lixar metais, produzem-se faiscas. Certifique-
-se de que nao coloca pessoas em risco. Devido
ao perigo de incéndio, ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (area
do voo de faiscas).

Instrucoes de servico

Trabalhe com uma pressdo de lixagem o mais

reduzida possivel. O préprio peso da ferramenta

é suficiente.

Trabalhe com um avanco moderado. Conduza a

ferramenta pela peca a trabalhar, em trajectorias

de lixagem paralelas e sobrepostas. Efectue a

lixagem no sentido das fibras para obter uma

boa superficie.

Ao lixar verniz, limpe regularmente a superficie

da peca a trabalhar para que o pé de lixagem do

verniz nao obstrua por colagem a cinta de lixa.

N3ao utilize uma cinta de lixa com a qual tenha sido

trabalhado metal para outros materiais.

5.1 Utilizacao fixa (acessorios)

- Fixe ambos os pés (5.3) nas duas roscas (4.6).
Atencao: os lados direitos dos pés devem indicar
para dentro, um para o outro.

- Assegure-se de que a ferramenta esta bem fixa:
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fixe os pés na base com sargentos.

5.2 Batente longitudinal (acessérios)

- Fixe o batente longitudinal na rosca (5.2) com o
parafuso (5.1).

- Depois de desenroscar o parafuso (6.3), pode
deslocar o batente longitudinal para o nivel da
cinta de lixa.

- Para lixar chanfraduras, pode inclinar o batente
longitudinal depois de ter desenroscado o para-
fuso (6.2). Aescala (6.1) indica o0 angulo ajustado.

5.3 Quadro para lixar (acessérios)

Montagem

- Coloque a ferramenta com as ranhuras (2.4)
sobre os machos (2.3) do quadro para lixar. A
peca articulada (2.2) do ajuste da altura deve
encostar na parte inferior da mola (2.1).

- Pressione a ferramenta para baixo, no sentido
das ranhuras (2.4}, até a peca articulada (2.2)
engatar.

Sacar

- Pressione o parafuso serrilhado (2.7) para baixo,
até a peca articulada (2.2) saltar para fora do
engate de mola.

- Retire a ferramenta do quadro para lixar.

Nota: Os apoios de guia (2.4) para o quadro para

lixar estdo ajustados de fabrica. Por essa razdo,

deixe-o0s na ferramenta!

Trabalhar com o quadro para lixar

0 ajuste da altura do quadro para lixar efectua-

-se através do parafuso serrilhado (2.7). A pro-

fundidade de corte (sobressaliéncia da cinta de

lixa relativamente ao quadro de lixar) aumenta,
rodando no sentido do simbolo +. Uma volta do

parafuso serrilhado corresponde a 0,4 mm.

Conselho de utilizacao: Utilize uma peca a tra-

balhar de teste para ajustar o quadro para lixar

a profundidade de corte ideal.

No final dos trabalhos, pressione o balanceiro

excéntrico (2.6) no sentido da ferramenta, até

engatar. Deste modo, a ferramenta é levantada da
peca a trabalhar. Depois de se girar o balanceiro
excéntrico para tras, fica novamente disponivel

a profundidade de corte anteriormente ajustada.

6

AN

Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!



Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apds-venda.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tdo gastas actua uma interrupcdo automatica de
corrente e desliga a maquina.

Em caso de desgaste do revestimento de grafite,
deve substituir-se a base de lixar (3.4). Para o
efeito, desenrosque os trés parafusos (3.2) e retire
a barra de pressao (3.3).

AN

7 Acessorios, ferramentas
Utilize apenas acessoérios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utilizacao
de acessorios e material de desgaste de outros
fabricantes, é provavel que a qualidade dos re-
sultados dos trabalhos fique afectada, sendo de
esperar uma limitacdo dos direitos a garantia. Em
funcao da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou
o0 seu esforco pessoal podem aumentar. Por essa
razao, proteja-se a si proprio, a sua ferramenta e
os seus direitos a garantia, utilizando exclusiva-
mente acessoérios e material de desgaste Festool
originais! Consultar os nUmeros de encomenda,
dos acessérios descritos de seguida, no seu cata-
logo Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.
Base de lixar
Para trabalhos de lixagem grosseiros com uma
elevada eficacia de desbaste, esta disponivel uma
base de lixar.
Cintas de lixa
- Cintas de lixa de tecido X de aglomerado sintéti-
co: lixagem de madeira, placas de fibra dura, fer-
ro, chapa de aco, metal nao-ferroso e metal leve.
- Cintas de lixa combinadas: para remover cama-
das de tinta e restos de betdo, lixar superficies
de gesso.

8 Remocao

Né&o deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacées
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electréni-
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cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

9 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacdo a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses. Dentro dos paises da UE,
a garantia tem uma duracdo de 24 meses (prova
através da factura ou da guia de remessa). Os
danos causados particularmente por uma dete-
rioracdo/desgaste natural, sobrecarga, utilizacao
incorrecta ou os danos provocados pelo utilizador
ou por outra utilizacdo contraria ao manual de
instrucées ou os danos que ja eram conhecidos
no momento da compra sao excluidos da garan-
tia. Também se excluem os danos causados pela
utilizacdo de acessorios e material de desgaste
que ndo sejam originais da Festool (p. ex. pratos
de lixar). Asreclamacdes s6 podem ser aceites se
a ferramenta for devolvida intacta ao fornecedor
ou a uma oficina de Servico Apds-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual de
instrucdes, asindicacoes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De
resto, sdo validas as condicoes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh ¢, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nés,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
0 manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, cridamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach



JleHTOoYHas wnudMawmHKa

TexHu4eckune faHHbie BS 105/BS 105 E

MOLLHOCTb 1200/1400 Bt
LinudosanbHas neHTa
LWMpUHa 105 MM
OJnHa 620 MM

CkopocTb WnndoBaHus
XOJIOCTOM Xop,
lpn HOMWHanbHOWM

380/230-380 M/MuH

Harpyske 320/170-340 m/MuH
Macca (6e3 kabens) 6,4/6,5 kr
BesonacHocTtb @/l

I'IpvmaraeMble WNNICTPaLMN HaxooaTCca B Havyane
pykoBoACTBa MO aKcnayaTaunm.

CumBonbl
& Mpeaynpexaerie o6 obLLeit onacHoCTH

CobntoaaiTe pyKOBOAGTBO MO 3KCMAyaTa-
LMW/ UHCTPYKLMH!

Hocutb 3awwiuty opraHos cnyxal

1

MpuMeHeHne No Ha3HaYeHUIo
[aHHaa wnvdmMallmHa npefHa3HavyeHa Ans Bbl-
nonHeHus windosanbHbix paboT "B cyxyw” no
LepeBy, njacTMacce, MeTanny, WnaTneske, a
TakXXe NakoKpaco4HbIM NokpblTUaM. AcbecTtoco-
Lepxalyme Matepuanbl obpabaTbiBaTh 3anpe-
waetcs. Micnonb3yiTe ToNbKo NpefiHa3HaYeHHble
LNS AaHHOW MaLUWHbl OPUrMHaNbHbIE OCHACTKY U
pacxofHble MaTepuansl Festool, Tak Kak 3T1 KoM-
MOHEHTbI ONTUMaNbHO COrNacoBaHbl MexXay coboin.
B cnyyae ncnonb3oBaHUS 0CHACTKM Y PaCXOAHbIX
MaTepuanoB ApPYrux npousBoauTenein cnepyet
NPUHUMATb BO BHYMaHWNE BO3MOXXHOCTb CHUXEHUS
KayecTBa paboTbl U OrpaHUYeHU No rapaHTUi-
HbiM obsa3aTenbctBaM. B 3aBucnMocTu ot BMUAA
paboT 370 MoXeT NpuBecTM K bonee MHTEHCUMBHO-
MY M3HOCY MalUUHbI MY K YBEMYEHWIO HArpy3Kku
Ha pyku. MoaToMy ans Toro, Yytobbl cbepeyb cBOU
CUNbI, ONTUMAaNbHO UCMOJb30BaTb PECYPC MaLLMHBI
n obecneynTb HaAEXHOCTb rapaHTUMHbIX 065-
3aTenbCTB, NPUMEHSNTE TONbKO OPUrUHaNbHbIE
OCHacTKy 1 pacxofHble MaTepuansl Festool!
WNHCTpYMEHT CKOHCTpyMpoBaH Ana npo-
& beccrMoHanbHoro NpUMeHeHus.

3ayuwepb 1 HecyacTHble cyyau, CBA3aH-
Hble C MPUMEHEHMEM He M0 Ha3HaYeH U,
oTBeyaeT [lonb3oBaTesb.

49

2
2.1

YKa3aHusA no TexHuke 6e3onacHoOCTH

06wme ykasaHusa no 6esonacHocTn
BHUMAHME! MpoutuTe BCe yKa3aHus no
TexHuKe 6e30NacHOCTU U peKoMeHaauUu.
Owmnbkun npu cobnogeHnn NpuBeAeHHbIX yKasa-
HWUI U peKoMeHaaLMiA MOTYT MPUBECTH K Mopaxe-
HUIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, MoXapy, U/uam Bbl-
3BaThb TsXKesble TPaBMbl.
CoxpaHsiiTe Bce yKa3aHus no TexHuKe 6esonac-
HocTu U PykoBoacCTBa Mo 3KcnayaTauum B Kaye-
CTBe CNpaBoOYHOro MaTepuana.
Mcnonb3oBaHHoe B HACTOALMX MHCTPYKLUAX U

yKa3aHWsX MOHATUNE «3JIEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCS Ha 3NEeKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHU-
€M 0T ceTu (Co LWHYpPOM NUTaHWs OT 3neKTpoceTH)
M Ha aKKyMyJATOPHbIN 3NeKTPOUHCTPYMEHT (6e3
LHYPOM MWUTaHWA OT 3aeKTpoceTn).
2.2 Cneuunduyeckme npaBuna TexHmku 6es-
OonacHocTU
Mcnonb3yiTe nogxoasine cpea-
O @ CTBa UHAWBWUAYaNbHOW 3alUUThI:
N HaywHwuku, 4ytobbl n3bexats
pucKa noBpeXAeHWs opraHoB
@ ﬁ cnyxa; 3almTHble 04KK; 3aLLmnT-
Hble nepyaTku npu paboTte ¢ UH-
c T p y M e
- Bo BpeMsi paboTbl MoxeT obpa3oBbiBaTbCS
BpeAHas 4Na 340p0BbA/TOKCUYHASA MblNb (Hanp.
OT CBMHELLCOAePKaLLero NoKpbITUS, HEKOTOPbIX
nopoa Aepesa u MeTannos). KoHTakT ¢ Takon
MblSbl0 UK ee BAbIXaHWe NpefcTaBnseT coboi
onacHoCTb Ans paboTatolero AaHHbIM UHCTPY-
MEHTOM Wnn
Ecnu Bo BpeMs wnudoBaHmsa obpasyeTtcs B3pbl-
BOOMAacHas UM CaMOBOCNIaMeHsoLWasACcs NblL,
To HeobxoamMo cobntofaTy, ykasaHus no obpa-
BoTke n3rotoBUTENS MaTepumana.
Ecnun y Bac pnuHHble Bosnockl, X Heobxoanumo
ybpaTb nog wanouky (ceTky ana sosnoc). Pabo-
TaliTe TONbKO B NOTHO NpUieratoLLein ogexae.
CeTeBoi kabenb Bcerga cnepyet oTBOAWUTL B
CTOPOHY TakuM 06pa3oM, YTobbl OH Haxommics
C3aAM MHCTPYMEHTA.
He ncnonb3yiiTe n3HoLWEHHbIE, NOBPEXAEHHbIe
WM CUITbHO 3acaneHHble WANGOBasbHbIE JIEHTbI.
LlepXXuTe 31eKTPOUHCTPYMEHT 32 U30JIUPOBaH-
Hble PYYKHM, TaK KakK WindoBanbHas ieHTa Mo-
)KeT NoBpeAuTb COBCTBEHHbIN WHYpP NUTaHUSA.
MoBpexaeHue NpoBOAKM MOL HaMpsXeHUeM
MOXET MOCTaBWTb Mof, HanNpsXKeHne MeTanmye-
CKMe YacTU 3IeKTPOUHCTPYMeHTa U NpUBECTH K
NopPaXkeHUIo 31EKTPOTOKOM.



2.3 [laHHble no wyMmy u Bubpauum
OnpepeneHHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745 Tn-
NoBble 3HaYeHMUs:

YpoBeHsb WwyMa 87 nb(A)
3ByKOBas MOLLHOCTb 98 nb(A)
[onyck Ha norpelHocTb u3MepeHns  K=3 gb

O

06wuit koadpduumneHT Konebanuin ah (cymma
BEKTOPOB Tpex HanpasfeHwnit) paccunTbiBaeTcs B
cooTBeTcTBUU ¢ EN 60745:

PykosaTka a, <2,5m/c?
MorpewHocTb K=1,5m/c?
LlononHutensbHas pykosTka a, = 6,0 M/c2
MorpelHocTb K = 2,0 m/c?
YkazaHHble 3HaYeHUs ypoBHS LWyMa/Brnbpaumum us-
MEpeHbl B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSIMU UCTbITAHUI
no EN 60745 u cnyxat pis cpaBHeHWS UHCTPYMeEH-
ToB. 3TU 3HAYEHWS MOXHO TakXe MCMoJib30BaTbh
LS NpeiBapuTeNbHOM OLLEHKM LWYyMOBOW U BUbpa-
LIMOHHOW Harpy3ku Bo BpeMsi paboTbl. YkasaHHble
3HaYeHUs ypoBHS LuyMa/BubpaLmmn oTobpaxatoT
OCHOBHble 061aCTU NPUMEHEHWS 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa. [p1 MCcnoNb30BaHMM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa
B APYrUX LENsX, C APYTMMU CMeHHbIMU (pabounmu)
WHCTPYMEHTaMU UNIN B Cly4ae UX HeyA0BJIETBOPU-
TenbHOro obcnyxuBaHus, WymoBas n Bubpauu-
OHHasi Harpysku MoryT 3HauYWTesIbHO BO3pacTaThb
Ha MPOTSXXEHWM BCero cpoka akcnnyatauum. [ns
TOYHOW OLLEHKM Harpy3ok B TeYeHWe yKasaHHOro
cpoka aKcnyaTauum Heobxoammo Takxke cobnio-
faTb NpVMBOAMMbIE B HaCTOSILLLEM PYKOBOACTBE
3HAYeHUs BPeMeHW paboTbl Ha XONOCTOM Xo4y
¥ BpeMeHU npocTosi. 3To NMOMOXET 3HAYUTESIbHO
YMEHbLUUTb HarpysKy B TEYEHWE BCET0 CPOKa IKC-
nayaTauumn aNeKTPOUHCTPYMEHTA.

HocunTb 3awmTy opraHos cniyxa!

3 3AnekTpuyeckoe NOAKIIOYEHNE U BBOJ, B
3KcnayaTauuio
Cobntofaiite ceTeBoe HanpsiXeHue: Ha-
& nps>keHve B CETU LOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb 3HAYEeHMSIM, YKa3aHHbIM Ha 3aBof-
CcKoM Tabnmyke MalnHbI.
B CeBepHoit AMepuKke MOXHO MUCMNONb30BaTh
TONbKO MalunHbl Festool ¢ xapakTepucTukon no
HanpsxeHuio 120 B/60 T,
BkntoueHue/BbIKIOYEHUE
Boiknouatens (1.3) cnyxut ans skaoyeHns/sbl-
kntoyeHna (Haxats = Bkn., OTnyctutb = Bbiki.).
Mpu pnutenbHoi paboTe ero MoxHo 3aduKcmpo-
BaTb 60KOBOI KHOMKoM (1.2). Mpu noBTOPHOM Ha-
>KaTUW BbIKJtOYaTENs MPOUCXOAUT 0cBobOXAEHME
dukcaTtopa.
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4 HacTtpoiika MawmMHbI
Mepen Havyanom noboit paboTbl ¢ Mawwm-
HOW BCerfa BblHUMaNTe LWITeNcenb w3
po3seTku!

4.1 Perynupogka uncna o6opotos (BS 105 E)

Yucno 060poTOB MOXKHO NAABHO U3MEHSTb NPU MO-
MOLLM perynupoBoYHoro Konecwka (2.5). B pesynb-
TaTe 3TOro CKOPOCTb Pe3aHUsi MOXHO OMTUMaJIbHO
noforHaTh K COOTBETCTBYIOLLEMY MaTepuany (cM.
Tabnunuy).

Mpuctynas k paboTe, HeobxoanMo nponsBecTu
npobHble BKIYEHWUS ANs Bbibopa onTUManbHow
CKOpOCTM WNoBaHMs, Tak Kak oHa onpepensieT-
sl HecKoNbkMMK dbakTopamu (HanprMep, KauecTso
obpabaTtbiBaeMoit fetanu, TMN WAMPOBaNbHOM
NeHTbl U 3epHUCTOCTb abpa3unBa, ypoBeHb Ma-
cTepcrgal.

[MosToMy npuBeAeHHble B Tabnuue 3HaYeHUs
crefyeT paccMaTpvBaTb Kak peKOMeHA0BaHHbIe.

g 25
©
2¢| §5%
3apava 2= 223
[TN-] S s =
c X mE o
= S3F
O o
Maccue gpeBecuHbl L-6 100
¢daHepa 3-4 120
[lpeBecHo-CTpy>KeuHble 5.4 100
NANTbI
nnactMacca 1-4 100
cTanb 2-4 80
Aanekue nakokpacouHoro |, 4 2%
NoKpbITUA
4.2 3aMeHa MHCTpPyMeHTa

- MNepesenute poiyar (3.6) Bnepea. HataxeHue
wnndosBanbHoM NeHTbl ocnabHer.

- CHMMUTe cTapylo WnoBabHYIO NeHTY.

- YcTaHoBMTe HOBYIO WANOBaNbHYI0 NeHTy. BHU-
MaHwue: [pu ycTaHoBKe criefnTe 3a TeM, 4TobbI
HanpasneHue BpaLLeHNs LWANPOBANbHON NEHTbI
(06b1uHO yKa3bIBAETCS CTPESIKOM Ha BHYTPEHHEI
CTOpOHe) coBnajano ¢ HanpasneHueM Bpatle-
HUS 3N1eKTPOMHCTpYMeHTa (3.5).

- Mepeseaute poivar (3.6) B ucxonHoe nonoxeHue.

- BkitounTe MalLvHy 1 NPOKOHTPONMPYIiTE fBUXKE-
HWe wnundosanbHo NenTbl. OHa foNXHa nepe-
MeLaTbCs Mo 0CK onopHoM nnactuHsl (3.4). B
NPOTUBHOM Cllyyae OTpPerynupyiTe ee iBUXEHWE
npu noMoLK BpaLawLeica pyyku (3.1).



4.3 OTcacbiBaHMe NblAn
Mpw paboTtax ¢ BbICOKMM Nbineobpaso-
lTL BaHWeM Bcerga nofksoyanTe MallinHy K
YCTPOWCTBY 0TCaCbIBAHWUS MblIN.
CaMooTcacbiBaHne
CoefuHuTenbHbIN aneMeHT (4.3) Melka-nbinec-
BopHuka (4.1) nogcoeanHNTe BpaLleHWeM BNpaso
K BbITS>XKHOMY oTBepcTuio (4.2). O6paTuTe BHUMA-
HUWe Ha To, 4ToBbl NpyXuHa nucta (4.5) kacanack
Kopryca MalunHbl. [lns onopoXHeHUs Mellka-
nbliecbOpHMKa CHUMUTE ero BpalleHWeM BNeBO.
OTcacbiBaHWe U3BHE NpY NOMOLUU OTCACbIBato-
wero npucnocobnenmns
BMecTo Meluka-nbinecbopHuka nofcoeAnHUTe K
BbITSXKHOMY oTBepcTuio (4.2) apanTep (4.4).
K apanTepy MoXHO MOAKMOYNTL MblieoTcachiBa-
towmin annapat Festool ¢ guameTpoM wnaHra 36
MM 1nn 27 MM.

4.4 Oxna)kpaowmi Bo3ayx

YcTaHoBWTe BO3Ayxonposoasawmi knanax (1.1) ta-
KM 0Bpa3oM, 4Tobbl BbIXOASALLMIA OXNaXAAOLW NI
BO34yX He Melwasn paboTaTb.

5 BbinonHeHune paboT c NOMOLLbIO MALUMHbI

- [pw BKIOYEHWUN MaLUUHBI BEpXUTe ee Ha He-
KOTOPOM paccTosiHuu oT obpabaTbiBaemoit no-
BEPXHOCTU.

- MopBoanTe MalwnHy k obpabaTbiBaeMoi geTtanu
TONbKO BO BKJIIOYEHHOM COCTOSIHUK. BbiktoyanTe
MallUWHY TOIbKO TOrAQ, KOrja oHa He KacaeTcs
netanu.

- Mepep TeM Kak OTNOXWTb MaLUWHY, BbIKIOUYNUTE
ee 1 NoJloXKAMTe, Noka oHa He 0CTaHOBUTCS.

- Bcerpa ykpennsite obpabaTbiBaeMyto getanb
Tak, 4Tobbl OHa He fBUranack npu obpaboTke.

- Bcerna pepXxuTte MalwuHy ABYMS pykaMu 3a
npeAHasHayeHHble Ans atoro pyukw (1.4, 1.5).

0O6paboTka MeTannos

Mpwn obpaboTke MeTannoB B Lensx co-
& 6ntopeHns npasun besonacHocTu cnepyeT
BbIMOHATL CeflyloLine Npefnnucanns :

- MopkntounTe BbIKNOYaTEb 3aLUTbI OT NPeBbI-
weHus Toka (FI, PRCD).

- MopKkntoynTe MaLlMHY K NOAXOASALLEMY YCTPOM-
CTBY AN OTCACbIBAHUS MbUIN.

- PerynapHo ounwaiTe MaliMHy OT OTNIOXEHUN
nblW B KOpnyce 3neKTpoaBuraTens.

- PaboTaliTe B 3aLlMTHbIX OYKaX.

- Mpn wnndoBaHnn MeTanIn4eCcKMx NoBepx-
HOCTEM NPOUCXOAUT UckpeHwue. MpumnTe Mepbl
Bo n3bexaHne TpaBMuUpoBaHWUA nogen. M3-3a
onacHoCTW Bo3ropaHus nobnusoctu (B 30He
MCKpPeHUsa) He AOMXKHbI HaXo4UTLCHA ropoyve
MmaTepuarnsl.
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MpousBoacTBeHHbIE YKa3aHus

Bo BpeMsi paboTbl ycunue ¢ Bawelt cTopoHbl
LLO/KHO BbITb MUHMMaNbHBIM. [JocTaTouHo cob6-
CTBEHHOrO Beca MallUHbI.

HanpasnsanTe MalwwnHy paBHoMepHo. Beaute ee
no napasiefbHbIM, NepekpbiBalOWMNMCS yyacT-
kaM obpabaTbiBaeMoit fetanu. Jns obecneyerus
BbICOKOrO KayecTBa MOBEPXHOCTW MPOM3BOAMUTE
wnudoBaHMe No HanpaBAEHWUIO BONOKOH.

Bo BpeMf wnndosaHma perynipHo ouulianTte
MOBEPXHOCTb OT CHATOrO Jlaka BO M3bexxaHne 3a-
COpeHust WANGOBaNbHON NeHTbI.

He ncnonb3yinTe wnndosanbHyto neHTy nocne ob-
paboTka MeTanna ans WnndoBaHNS NOBEPXHOCTEN
U3 Apyrux MaTepuasnos.

5.1 CTauMoHapHbIN peXuM (4acTuyHo oc-

Hacrka)

- 3akpenute obe Hoxku (5.3) Ha pe3bboBbIX OT-
BepcTuax (4.6). BHUMaHUe: npaMble CTOPOHbI
HOXeK A0SIXHbI BbITb 0bpalleHbl BHYTPb ApYT K
Apyry.

- HapexHo 3adukcupyiite MalmHy: 3akpenute
HOXXKWM Ha OCHOBaHWU NpW NOMOLLM CTPYBLUH.

5.2 MpoponbHbIi ynop (yacTMyHo ocHacTka)

- 3akpenuTe NpoAosIbHbI YrOp NPy MOMOLLM BUH-
1a (5.1) uepes pesbbosoe oTeepcTue (5.2).

- OtkpyTvs BKHT (6.3), Bbl cMoxeTe nepemellathb
NPOAOAbHbIN yNop B NI0CKOCTU WNOBaNbHON
NEHTHI.

- Ans wnndosaHms ckocoB Bl cMoxeTe nosopa-
4MBaTb NPOAOSLHLIN YNOp, OTKPYTMB BUHT (6.2).
Wkana (6.1) nokasbiBaeT BbIGpaHHbIN yrof.

5.3 WnndosanbHaa pamKka (4acTuuHo oc-

HacTka)

MoHTax

- CosMecTuTe nasbl (2.4) MalWMHbI ¢ BbICTYNamu
(2.3) wnudosanbHoit pamku. LapHupHblii Me-
XaHu3M (2.2) perynmpoBku Mo BbICOTe LOMKEH
npuneraTtb K HUXHEN CTOpoHe NpyxuHsl (2.1).

- HaxwnmaiiTe Ha MalLiMHy B HanpaBneHUn Nasos
(2.4), noka He ycnblwwnTe wenyok dukcayun
WapHUpHOro MexaHusma (2.2).

JeMoHTaXx

- HaxuMaiTe BHU3 BUHT (2.7) ¢ HakaTHO ronos-
KOM, MOKa WapHUpHbIA MexaHnsMm (2.2) He BbI-
MAeT U3 3aLenneHums.

- CHMMUTe MawwuHy ¢ wandoBanbHON paMku.

YkasaHue: Hanpasnsowme (2.4) ana wandosans-

HOV paMKmM OTperynnpoBaHbl Ha 3aBofe. [1oaTomy

He creflyeT U3MEeHsITb X MnosioxeHue!

PaboTa c wandoBanbHoi paMKom

PerynupoBka wnndoBanbHON paMku no BblcoTe

NPOM3BOAWTCA Mpu momowmn BuHTa (2.7) ¢ Ha-



KaTHoM rosioskon. MybuHa o6paboTku (BbICTYN
WnnMdoBaNbHON NEHTbI Haf, paMKoi) ysenuunsa-
€TCsl NpW BpaLLleHNW B HanpasneHum nitoca. OanH
060poT BMHTa U3MeHseT rnybuny Ha 0,4 MM.
MpuMevaHue: ncnonb3yinTe NpobHy 3aroToBKy
Ans Toro, YTobbl yCTaHOBUTL WM OBabHYIO
pamKy Ha onTUMasnbHyto rybuHy.

Mocne 3aBepLUeHNst paboTbl HAXMUTE Ha 3KCLIEH-
TpMKOBbIN pbiyar (2.6) #o wenuyka B HanpasaeHUm
MalWHbl. B pesynbtaTe 3Toro MalimHa npunoa-
HMMeTCH Haj obpabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTLIO.
BepHyB 3KCLLeHTpWKOBIM pblyar B MCXOf[HOE Mo-
noxeHue, Bbl cHoBa nosnyunTe paHee BbibpaHHyto
rnybuHy obpaboTkm.

6

AN
AN

06cny>kuBaHue u yxon

Mepep HavanoM noboit paboThbl ¢ Mawm-
HOM BCcerpa BblHMMaNTe LWTencenb u3
po3seTku!

Bce paboTbl no 0bcny>KnBaHmio 1 peMoHTy,
KoTopble TpebyeT oTKpbIBaHWSA Kopnyca
ABUraTens, MoryT Nnpou3BOAUTLCS TONIbKO
aBTOPU30BaHHON MacTepCKon CEPBUCHOW
cnyx6ebi.

nna obecneyeHns uMpkynauuMm Bosgyxa, Bce
oxnaxpatoLime oTBepCcTUS B Kopnyce ABuratens
LLOJIXKHbI BbITb MOCTOSIHHO YNCTLIMU U CBOBOLHBIMU.
[punbop ocHalLéH cneunanbHbIM yrném ans aBTo-
MaTuyeckoro oTkodenus. Korga oH nsHawwma-
eTcs, NPOMNCXOAMT aBTOMa-TNYeckoe oTK/IYeHne
Toka, 1 npubop npekpataeT paboTtaTb.

B cnyuae ctupaHua rpapuToBOro NOKpbLITUS He-
06X04MMO 3aMeHUTL OMOpHYto nnacTuHy (3.4).
Ona atoro otkpytute Tpu BuHTa (3.2) M cHUMUTE
NpWXUMHyIo nnaHky (3.3).

7 MpuHapne>XHoCTN, UHCTPYMEHTbI

Mcnonb3yitTe Tonbko NpeAHa3HaveHHble ANS AaH-
HOM MaLLUWMHKN OPUTUHANbHBIE OCHACTKY U Pacxof-
Hble MaTepuansl Festool, Tak Kak 3TV KOMMOHEHTbI
ONTUManbHO cornacoBaHbl Mexay coboit. B cnyyae
MCMONb30BaHWs OCHACTKN M PACXOAHbIX MaTepra-
0B ipYrvX NPOM3BOAUTENEI CeflyeT NPUHUMATb
BO BHVWMaHWe BO3MOXHOCTb CHUXEHWS KayecTBa
paboTbl M OrpaHUYeHWi NO rapaHTUIHBLIM 065-
3aTenbcTBaM. B 3aBucmmocTn ot B1aa pabot ato
MOXeT MpUBECTU K Bosiee NHTEHCUBHOMY W3HOCY
MaLUMHKM UK K YBENIMYEHWUIO HArpy3Ku Ha pyKW.
MoatoMmy pnsa Toro, 4Tobbl cbepeyb cBOM Cunbl,
ONTWMasbHO MCMONb30BaTh PeCYpC MaLUUHKK
1 obecneynTb HAEXHOCTb rapaHTUNHbIX 065~
3aTenbCTB, NPUMEHSITE TOJIbKO OPUrMHAJbHbIE
0CHACTKy U pacxofaHble MaTepuanbl Festool! Kogpl
3aKa3a onucbiBaeMblX fanee NpuHagsiexHocTen
npuBefeHbl B kaTtanore Festool u B HTepHeT no
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appecy .www.festool.com”.

OnopHas nnacTuHa

[ns rpyboro wnmupoBaHUa ¢ BbICOKON NPOM3BO-

LWTENbHOCTbIO CbeMa NpepsiaraeTcs onopHas

nnacTuHa.

LnudoBanbHble NeHTbI

- TkaHeBble WnndoBanbHble NeHTbl X Ha OCHOBe
CUHTETUYECKUX CMON: LAMpOBaHWE ipeBECUHBI,
TBEPLbIX BOJOKHWUCTbIX MINT, Xene3a, IMCTOBON
CTanu, UBETHbIX U NErK1X MeTasnsoB.

- KoMbuHnpoBaHHble WnndoBaNbHble NEHTbI:
yoaneHue Kpacku v octatkoB beToHa, wnudo-
BaHUWe rMncoBbiX NOBEPXHOCTEN.

8 YTunusauus

He BbibpacbiBaiiTe 351€KTPOVHCTPYMEHTLI BMECTe
¢ bbIToBbIMU 0TX0faMu! ObecneubTe besonacHyo
LU151 OKpY>KatoLLeii cpebl yTUAN3aL Mo UHCTPYMEH-
Ta, 0CHACTKM 1 ynakosku. CobniopaiiTe fencry-
loLLiMe HauMoHaNbHble MHCTPYKLUN.

Tonbko ans EC: cornacHo EBponeiickol anpekTun-
Be 2002/96/EG oTcnyxuBLIMe CBOW CPOK 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTbI A0SIKHBI YyTUIM3UPOBATLCS OTAeSb-
HO 1 HanNpaBAATLCS Ha 3KONOTUYHYI0 YTUAN3aLMI0.

9 FapaHTus

[lna Hawmnx npnbopos Mbl NpeocTaBAsAeM rapaH-
TUIO, pacnpoCTpaHsioLLytocs Ha fledekTbl MaTepu-
ana v npov3BOACTBA, COMMAcHO 3aKOHOAATENbHbIM
npeanucaHunaM, 0encTByOLWNM B KOHKPETHOMN
cTpaHe. MUHMManbHbIA CPOK [eACTBUS rapaH-
TMn 12 Mecqaues. Ana ctpaH-yyactHuy EC cpok
NeicTBMUA rapaHTun coctasnseT 24 Mecaua (npu
npeabsBAEHUN YeKa Uin HaknagHow). fapaHTus
He pacnpocTpaHsAeTcst Ha MOBPeXAeHWs, NoJy-
YeHHble B pe3ynbTaTe ecTecTBeHHOro usHoca/
MCMONb30BaHMUA, Meperpy3kn, HeHaanexallero
MCMofb30BaHNA, NOBPEXAEHNS MO BUHE NOSb-
30BaTeNs UAW NPU UCNONb30BaHUKN BOMpPeEKU
PykoBogcTBy no akcnyatauum, nnbo n3BecTHble
Ha MOMeHT nokynku (yueHka Tosapal. Ucknioua-
eTcs Takxe yulepb, Bbi3BaHHbIN UCMONIb30BaHNEM
HEeOPUIMHaNbHOM OCHACTKU W PacXOAHbIX MaTe-
puanos (Hanpumep, WANdOBaNbHbLIX Tapenok).
[peTeH3nn NpMHMMAIOTCS TONIbKO B TOM Cilydae,
ecnv npubop focTaBneH K NocTaBLLMKY UK aBTO-
PV30BaHHbIN CepBUCHbIY LieHTp drpMbl Festool B
Hepa3obpaHHoM Buae. CoxpaHaiTe PykoBoacTBo
no aKcnyaTauuu, UHCTPYKLUM MO TexHuke bes-
0MacHOCTU W TOBapHbIA Yek. B octanbHoM pein-
CTBOBATb COMIaCHO COOTBETCTBYIOLLMM YCII0BUAM
npefoCTaBieHNs rapaHTUK U3roToBUTENS.
MpuMmeyaHue

B cBSI3K ¢ NOCTOSAHHBIMW UCCNE[0BAHUSAMU U HO-



BbIMW TEXHUYECKMMU pa3paboTkamMu pripMa ocTaB-
nsieT 3a coboit NpaBo Ha BHECEHUE N3MEHEHUI B
TeXHUYeckune xapakTepucTukm.

REACh pnsa uspenuii Festool, ux ocHacTku u pac-
XOAiHbIX MaTepuanos

C 2007 ropa aupektnuBa REACh siBnsieTcs perna-
MEHTOM M0 XMMWUYECKUM BellecTBaM, JeNCTBYyIo-
WMM Ha TeppuTopun Bcei EBponbl. BeicTynas B
POV «MNpWBIEKaeMoro y4acTHUKa» 3Toro perna-
MEHTa, Mbl, Kak MPOU3BOANUTENN U3LENWIA, MTPUHN-

MaeM Ha cebs 063aTeNIbCTBO NPefoCTaBNATL CO-
OTBETCTBYHOLLYIO MHOPMALIMIO HALLKM KIIMEHTaM.
YT1o6bl AiepxaThb BacC B Kypce nocnefHux cobbiTmin
¥ NpepocTaBnaTb MHGOPMaLUIO O BELLEeCTBaX,
KOTOpble BK/IOYEHbI B CMIUCOK BbILLEYNOMSHYTOrO
pernaMeHTa v KOTopble MOFyT WCMOb30BaTbCS
B HalUUX W3LENusX, Mbl CO3AaNUN CreunabHbIi
Be6-caiT: www.festool.com/reach
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Pasova bruska

Technické tdaje BS 105/BS 105 E

Vykon 1200/1400 W
Brusny pas

Sirka 105 mm

délka 620 mm
Rychlost brouseni

volnobeh 380/230-380 m/min

320/170-340 m/min
6,4/6,5 kg
@/l

jmenovité zatizeni
Hmotnost (bez kabelu)
Trida ochrany

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly

Varovani pred véeobecnym nebezpecim
Prectéte si ndvod/pokyny!

Nosit ochranu sluchul!

Pouzivani k uréenému Gcelu

Néradi je urcené k rovinnému brouseni dreva,
plastu, kovu, tmelu a lakovanych povrchd za su-
cha. Materialy obsahujici azbest se nesmi zpra-
covavat.Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi
Festool a spotfebni material Festool, uréené pro
toto naradi, protoZe tyto systémové komponenty
jsou navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti
prisluSenstvi a spotfebniho materidlu od jinych
vyrobcl je pravdépodobné kvalitativni zhorgeni
pracovnich vysledk( a omezeni zaruénich narokd.
V zavislosti na pouZiti se mize zvysit opotrebeni
naradi nebo vase osobni zatizeni. Chrante tedy
sami sebe, své naradia zaru¢ni naroky vyhradnim
pouzivanim originalniho prisluSenstvi Festool
a spotrebniho materialu Festool!

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
k jinym acellm, nez ke kterym je stroj
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urcen, ruci uzivatel.
2 Bezpecnostni pokyny
2.1 Vseobecné bezpecnostni predpisy

POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-
nych vystrah a nedodrzovani pfislusnych pokynd
mohou zpdsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouZit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

2.2

3«

Noste vhodné prostredky osobni

| @ ochrany: ochranu sluchu ke sni-

Zenirizika vzniku nedoslychavos-

ti; ochranné bryle; ochranné ru-
surovymi materialy.

- PFi praci mGze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychéani se tohoto
nebo osoby nachéazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. DodrZujte bezpec¢nostni predpisy
platné ve Vasi zemi. PFipojte elektricky pristroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
masku P2.

- Vznikaji-i pfi brouseni explozivni anebo samo-

vznétitelné prachy, je tfeba bezpod-minecné

dbat pokynl ke zpracovani latek vyrobce.

Bezpecnostni pokyny specifickeé pro stroj

kavice pFi manipulaci s nastroji a

prachu mdZe pro osoby pracujici se strojem
Vaseho zdravi pouzivejte ochrannou dychaci
- Pokud mate dlouhé vlasy, noste je zakryté (sit-
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kou navlasy). Pracujte pouze v tésné pfiléhavém
odévu.

- Sitovy kabel vzdy vedte od naradi smérem do-
zadu.

- NepouZivejte opotfebované, roztrzené nebo silné
zanesené brusné pasy.

- Drzte elektronaradi na izolovanych plochach
rukojeti, ponévadz brusny pas mize zasahnout
vlastni sitovy kabel. Poskozeni elektrického
vedeni mlze uvést kovové Casti elektronaradi
pod napétiavést k Uderu elektrickym proudem.

2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjiSténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 87 dB(A)
Hladina akustického vykonu 98 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni K=3dB

O

Celkové hodnoty vibraci ah (soucet vektorl ve
trech smérech) zjisténé podle EN 60745:
Rukojet a, <2,5m/s?

Nosit ochranu sluchu!

K=1,5m/s?
PFidavna rukojet a, = 6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zmére-
ny podle zkuSebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouZi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a hlukem pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty
vibraci a hluénosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi. Prijiném pouZziti elektrického
naradi, s jinymi nastroji nebo pri nedostatecné
Udrzbé se zatizeni vibracemi a hlukem muze bé-
hem celé pracovnidoby vyrazné zvysit. Pro pfesné
posouzeni béhem predem stanovené pracovni
doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi
na volnobéh a vypnuti ndradi v rdmci této doby.
Tim se mizZe zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazné snizit.

3 Elektrické pripojeni a uvedenido provo-
zu
Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti a
& frekvence napajeciho zdroje musi souhla-
sit s Udaji na vykonovém Stitku naradi.
V Severni Americe se smi pouZzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.
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Zapnuti/vypnuti

Spinac (1.3]) slouzi jako vypina¢ (Pgi stisknuti =
ZAPNUTO, pgi povoleni = VYPNUTOJ. Pro trvaly
provoz jej lze zajistit postrannim aretacnim knof-
likem (1.2). Opakovanym stisknutim spinace se
aretace uvolni.

4 Nastaveni na pile

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytdhnout sitovou zastréku ze zdsuvky!
4.1 Regulace otacek (BS 105 E)

Rychlost brouseni lze plynule nastavit koleckem
(2.5). Tak mUzete rychlost broudeni optimalné
prizplsobit obrabénému materialu (viz tabulka).
Na zacatku brouseni je tfeba zkouskou zjistit opti-
malni brusnou rychlost, protoZe rozhodujici je vice
faktord (napf. vlastnosti obrobku, typ brusného
pasu a zrnitost, zruénost).

Hodnoty uvedené v tabulce predstavuji pouze
doporuceni.

o Poloha Zrnitost

Pouziti piepinaciho brusného
kolecka papiru
Masivni drevo L-6 100
Dyha 3-4 120
Drevotriska 5-6 100
Umild hmota 1-4 100
Ocel 2-4 80
Odstranovani 1-3 2%
laku
4.2 Vyména nastroje

- Packu (3.6) posunite dopfedu. Brusny pas se tim
uvolni.

- Stary brusny par sejméte.

- Nasadte novy brusny pas. Pozor: Pri vkladani
dbejte na to, aby se smér chodu brusného pasu
(obvykle byva vyznaéeny na vnitfni strané Sipkou)
shodoval se smérem chodu naradi (3.5).

- Packu (3.6) posurite zpét do vychozi polohy.

- Zapnéte naradi a zkontrolujte chod brusného
pasu. Brusny pas musi bézet na brusné podlozce
(3.4) vystFedéné. Pokud tomu tak neni, upravte
otoénym knoflikem (3.1) chod brusného pasu.

4.3

N

Odsavani prachu

Naradi by mélo byt pFi pracich, pri kterych
vznika prach, trvale pripojeno k odsava-
cimu zarizeni.




Vlastni odsavani

Pripojku (4.3) vaku na prach (4.1) pFipevnéte jed-
nim otoéenim vpravo k odsavacimu otvoru (4.2).
Dbejte na to, aby se listova pruZina (4.5) dotykala
krytu pasu stroje.

Pro vyprazdnéni vak na prach sejméte jednim
otocenim vlevo.

Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pFistroje
Misto vaku na prach pripevnéte k odsavacimu
otvoru (4.2) adaptér (4.4).

Na adaptér lze pripojit vysavac Festool s odsavaci
hadici o priméru 36 mm nebo 27 mm.

4.4 Chladici vzduch
Klapku pro pfivod vzduchu (1.1) nastavte tak, aby
proudici chladici vzduch nerusil pfi praci.

5 Prace s naradim

- Naradi zapinejte pouze zvednuté nad obrobkem.

- Vedte naradi proti obrobku pouze tehdy, je-li
zapnuté. Naradi vypnéte teprve po zvednuti
z obrobku.

- Nez naradi odlozite, vzdy ho nejprve vypnéte
a pockejte, az se zastavi.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opraco-
vavani nemohl pohybovat.

- Naradi drzte vzdy obéma rukama za prislusna
drzadla (1.4, 1.5).

Obrabéni kovu
Pri obrdbéni kovu je treba z bezpec-

& -nostnich divodl dodrZovat nésledujici

opatreni:

- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).

- K néradi pFipojte vhodny vysavac.

- Naradi pravidelné Cistéte a kryt motoru zbavujte
nanosl prachu.

- PouZivejte ochranné bryle.

- PFi brouSeni kov( odlétavaji jiskry. Dbejte na
to, aby nebyly ohroZeny osoby. Kvili nebezpedi
pozaru se v blizkosti (v oblasti odlétavajicich
tfisek) nesmi nachazet hoflavé materialy.

Pracovni pokyny

Na brusku co nejméné tlacte. Vlastni vaha naradi
je dostacujici.

Pracujte se stfednim posuvem. Naradi vedte
po obrobku v rovnobéznych, prekryvajicich se
pruzich. Abyste ziskali kvalitni povrch, bruste po
vlaknech.

Pri brouseni laku pravidelné ocistujte povrch
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obrobku, aby prach z brouseného laku nezalepil
brusny pas.

Brusny pas, se kterym jste brousili kov, nepouzi-
vejte na jiné materialy.

5.1 Stacionarni pouZiti (dil¢i prisludenstvi)

- Obé patky (5.3) upevnéte do otvord se zavitem
(4.6). Pozor: Rovné strany patek musi sméFovat
dovnitr a k sobé.

- Zajistéte bezpecné postaveni naradi: Patky
upnéte Sroubovymi truhlarskymi svorkami
k podkladu.

5.2 Podélny doraz (dili prislusenstvi)

- Podélny doraz upevnéte Sroubem (5.1) do otvoru
(5.2) se zavitem.

- Po povoleni $roubu (6.3) miZete podélny doraz
posunout v roviné brusného pasu.

- Pro brougeni Gkost mlzZete po povoleni $roubu
(6.2) podélny doraz naklonit. Nastaveny dhel se
indikuje na stupnici (6.1).

5.3

Montaz

- Naradi nasadte drazkami (2.4) na cepy (2.3)
brusného ramu. Kloub (2.2) vySkového presta-
veni musi doléhat na spodni stranu pruziny (2.1).

- PFitisknéte naradi dold ve sméru drazek (2.4),
aZ kloub (2.2) zaskodi.

Demontaz

- Stisknéte ryhovany $roub (2.7), az kloub (2.2)
vyskoCi z pruzinové zapadky.

- Vyjméte naradi z brusného ramu.

Upozornéni: Vodici kozliky (2.4) brusného rdmu

jsou kalibrovany z vyroby. Proto je nechte na na-

radi!

Prace s brusnym ramem

VySkové prestaveni brusného ramu se provadi

ryhovanym $roubem (2.7). Otacenim ve sméru

znaménka plus se hloubka Fezu (presah brusného

pasu vici brusnému ramu) zvySuje. Jedno otoceni

ryhovaného Sroubu odpovida 0,4 mm.

Prakticka rada: Pro nastaveni brusného ramu

na optimalni hloubku brouseni pouzijte zkuSebni

obrobek.

Pri skonceni brouseni stisknéte excentrickou

kulisu (2.6), az zasko&i smérem k naradi. Naradi

se tak zdvihne z obrobku. Kdyz excentrickou ku-

lisu preklopite zpét, vrati se predtim nastavena

hloubka rezu.

Brusny ram (dil¢i prisluSenstvi)

6
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Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!



VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udr-
Zované v Cistoté.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.
Kdyz je opotrebovana grafitova vrstva, je nutno
vymeénit brusnou podlozku (3.4). Povolte za timto
Gcelem tFi Srouby (3.2) a sejméte pritlacnou listu
(3.3).

7 Prislusenstvi, nastroje

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi Festool
a spotfebni materiadl Festool urcené pro toto
naradi, protoZe tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti prislu-
Senstvi a spotfebniho materialu od jinych vyrobcl
je pravdépodobné kvalitativni zhorseni pracovnich
vysledkl a omezeni zaruky. V zavislosti na pouziti
se mlZe zvy$it opotFebeni nafadi nebo vade osobni
zatiZzeni. Chrante tedy sami sebe, své naradi a za-
ruku vyhradnim pouzivanim originalniho prislu-
Senstvi Festool a spotfebniho materidlu Festool!
Objednaci ¢isla nize popsaného prisluSenstvi vy-
hledejte, prosim, ve svém katalogu Festool nebo
na internetu pod “www.festool.com”.

Brusna podlozka
Pro hrubé brouseni s velkym Ubérem lze obdrzet
brusnou podlozku.

Brusné pasy

- Pasy brusné tkaniny X s pojivem ze syntetické
pryskyrice: brouseni dreva, tvrdych dfevovlakni-
tych desek, Zeleza, ocelovych plechd, barevnych
a lehkych kovd.

- Kombinované brusné pasy: odstrafiovani natérd
a zbytk( betonu, broueni sddrovych ploch.

8 Likvidace
Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obaly! DodrZujte pritom platné
narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
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musf byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana
k ekologické likvidaci.

9 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na materi-
alni nebo vyrobnivady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé@, minimalné véak 12 mésicd.

Ve statech Evropské unie je zaruéni doba 24 mé-
sicd (prokazani fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pFirozeného opotfebeni, pre-
tézovani, nespravného zachazeni, resp. skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouZitim v
rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody, které
byly pfi nakupu zndmy, jsou ze zaruky vylouceny.
Rovnéz jsou vylouceny $kody, které byly zpisobeny
pouzitim neoriginalniho prisluSenstvi a spotreb-
niho materialu (napr. brusné talire).

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, po-
kud bude strojek v nerozebraném stavu zaslan
zpét dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stredisku Festool.

Dobre si uschovejte navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny, seznam nahradnich dill a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zarucni podminky
vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych Gdajd vyhrazeny.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich pFislusenstvi
a spotfebni material

REACh je nafizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uziva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobkl jsme si védomi své
informadni povinnosti vaci zakaznikdm. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvorfili jsme pro vas nasledujici webo-
vou stranku: www.festool.com/reach



Szlifierka tasmowa

Dane techniczne BS 105/BS 105 E

Moc 1200/1400 W
Tasma szlifierska

szerokos¢ 105 mm

dtugosé 620 mm
Predkosé¢ szlifowania

bieg jalowy 380/230-380 m/min

obciazenie

nominalne 320/170-340 m/min
Ciezar (bez kabla) 6,4/6,5 kg
Klasa ochronna @/l

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
instrukcji eksploatacji.

Symbole

@ Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Stosowac osobiste $rodki ochrony stuchu!

1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania na
sucho powierzchni drewna, tworzywa sztucz-
nego, metalu, masy szpachlowej, jak réwniez
powierzchni lakierowanych. Nie wolno ciaé¢ ma-
teriatow zawierajacych azbest. Nalezy stosowac
wytacznie oryginalne wyposazenie i materiaty
uzytkowe firmy Festool przewidziane dla tego
urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu sa
wzajemnie dopasowane optymalnie. W przypadku
stosowania wyposazenia i materiatéw uzytkowych
innych oferentéw, mozliwe jest jakoSciowe pogor-
szenie wynikdw pracy i ograniczenie praw gwa-
rancyjnych. W zaleznosci od zastosowania moze
ulec zwiekszeniu zuzycie maszyny lub obciazenie
podczas pracy. Z tego wzgledu nalezy chronié sie-
bie, swoja maszyne i prawa gwarancyjne poprzez
wytaczne stosowanie oryginalnego wyposazenia
firmy Festool i oryginalnych materiatéw uzytko-
wych firmy Festool!

Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypadki po-

wstate na skutek uzytkowania niezgodne-

go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

2
2.1

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezen i instruk-
cji moze stac sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia
ciata.
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Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).
2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z
maszyna
Nalezy stosowaé odpowiednie
O | @ osobiste wyposazenie zabezpie-
L~ czajace: ochrona stuchu w celu
unikniecia zagrozenia gtuchota;
@ ﬁ okulary ochronne; rekawice
ochronne przy operowaniu narze-
dziami i szorstkimi materiatami.
- W trakcie pracy moga powstawaé szkodliwe
/ trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektére rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych py-
téw moze stanowic niebezpieczenstwo dla osoby
obstugujacej maszyne lub oséb znajdujacych
sie w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.
Elektronarzedzie nalezy podtaczac¢ do odpowied-
niego urzadzenia odsysajacego. Dla ochrony
zdrowia nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa P2.
Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazéwek producenta obrabia-
nego materiatu dotyczace sposobu obrébki.
W przypadku dtugich wtoséw nalezy nosi¢ osto-
ne wtoséw (siatke na wtosy). Nalezy pracowac
wytacznie w ubraniu $cisle przylegajacym do
ciata.
Przewdd zasilajacy nalezy wyprowadzac zawsze
do tytu za urzadzeniem.
Nie wolno stosowa¢ zadnych zuzytych, nade-
rwanych lub bardzo zanieczyszczonych tasm
szlifierskich.
Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowana
rekojes¢, gdyz tasma szlifierska mogtoby na-
trafi¢ na wtasny przewad sieciowy. Uszkodze-
nie przewodu, znajdujacego sie pod napieciem
moze spowodowac¢ przekazanie napiecia na
czesci metalowe elektronarzedzia, a w efekcie
porazenie pradem.
2.3 Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji
W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie
znorma EN 60745 wynosza:
Poziom cisnienia akustycznego

87 dB(A)



Poziom catkowitego ci$nienia

akustycznego 98 dB(A)
Plus réznica w doktadnos$ci pomiaru  K=3dB
Stosowac osobiste $rodki ochrony stuchu!

t0$¢ catkowita wibracji ah (suma wektorowa
w trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma
EN 60745:

Uchwyt a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Uchwyt dodatkowy a, = 6,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymiw normie EN 60745 i stuza do porow-
nywania urzadzen. Nadaja sie one réwniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjamii hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzy-
te do innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub nieodpowiednio konserwowane,
moze to znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracja-
mi i hatasem catej czasoprzestrzeni roboczej. W
celu doktadnej oceny dla danej czasoprzestrzeni
roboczej trzeba uwzglednié réwniez zawarte w niej
czasy biegu jatowego i czasy przestoju urzadzenia.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym
okresie czasu pracy.

3

AN

Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
uruchomienie

Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sie-
ciowe: Napiecie i czestotliwo$¢ zrédta
pradu musza by¢ zgodne z danymi za-
mieszczonymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacz-
nie urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V/60 Hz.

Witaczanie/wytaczanie

Wtacznik (1.3) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (przyci¢niecie = zat., zwolnienie =
wyt.). Do pracy ciagtej mozna zablokowaé go za
pomoca bocznego przycisku blokujacego (1.2) .
Ponowne nacisniecie wtacznika powoduje zwol-
nienie blokady.

4
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Ustawienia w maszynie

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda!
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4.1 Regulacja predkosci obrotowej (BS 105 E)
Predko$c¢ obrotowa mozna regulowac bezstopnio-
wo za pomoca pokretta nastawczego (2.5). Dzieki
temu mozna optymalnie dopasowac predkosc
ciecia do obrabianego materiatu (patrz tabela).
Optymalna predkosc szlifowania nalezy ustali¢ na
poczatku szlifowania na podstawie préb, poniewaz
wiele czynnikéw ma decydujace znaczenie (np. ja-
kos¢ obrabianego elementu, materiat tasmy szli-
fierskiej i uziarnienie, predko$¢). Wartoéci podane
w tabeli stanowia tym samym jedynie zalecenie.

Przyktad Stopnie | Uziarnienie papie-
zastosowania na kotku | ru szlifierskiego
Drewno lite 4-6 100

Fornir 3-4 120

Ptyty wiérowe 5-6 100
Tworzywo sztuczne 1-4 100

Stal 2-4 80
Usuwanie akieru 1-3 24
4.2 Wymiana narzedzia

- Pochyli¢ dzwignie (3.6) do przodu. Spowoduje to
naprezenie tasmy szlifierskiej.
- Zdja¢ stara tasme szlifierska.
- Zatozy¢ nowa tasme szlifierska. Uwaga: Podczas
wktadania nalezy zwracac uwage na to, aby kie-
runek przesuwu tasmy szlifierskiej (zazwyczaj
oznaczony strzatka po stronie wewnetrznej) byt
zgodny z kierunkiem przesuwu maszyny (3.5).
Odchyli¢ dzwignie (3.6) z powrotem do pozycji
wyjéciowej.
Wtaczyc¢ urzadzenie i sprawdzic¢ przesuw tasmy
szlifierskiej. Tasma szlifierska musi przesuwac
sie wspdtosiowo na podktadce (3.4). W prze-
ciwnym wypadku nalezy wyregulowa¢ przesuw
tasmy szlifierskiej za pomoca pokretta (3.1).

4.3

ZTL pytu urzadzenie nalezy zawsze podtaczaé
do odkurzacza.

Wtasny system pochtaniania pytu

Przymocowac ztaczke (4.3) worka na pyt (4.1) ob-

racajac ja w prawo do otworu ssacego (4.2). Nalezy

zwroci¢ uwage na to, aby sprezyna ptytkowa (4.5)

stykata sie z obudowa tasmy urzadzenia. W celu

opréznienia nalezy ponownie wyja¢ worek na pyt

poprzez obrot w lewo.

Zewnetrzny pochtaniacz pytu

Zamiast worka na pyt nalezy przymocowac ada-

pter (4.4) do otworu ssacego (4.2).

Do adaptera mozna podtaczy¢ odkurzacz firmy Fe-

stool o $rednicy weza ssacego 36 mm lub 27 mm.

Pochtanianie pytu
Przy pracach powodujacych powstawanie




4.4 Powietrze chtodzace

Ustawi¢ klape kierujaca powietrze (1.1) w taki
sposob, aby wyptywajace powietrze chtodzace nie
przeszkadzato przy pracy.

5 Praca za pomoca maszyny

- Urzadzenie nalezy wytaczac wytacznie, gdy jest
ono uniesione z obrabianego elementu.

- Do obrabianego elementu nalezy dosuwac tylko
wtaczone urzadzenie. Urzadzenie nalezy wy-
taczac dopiero wtedy, gdy jest ono uniesione z
obrabianego elementu.

- Przed odtozeniem urzadzenie nalezy zawsze
wytaczac i czekad, az sie zatrzyma.

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposdb, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie
obrébki.

- Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema rekami
za przewidziane do tego celu uchwyty (1.4, 1.5).

Obrébka metalu

Podczas obrébki metalu nalezy z powo-

& déw bezpieczenstwa podjac nastepujace

srodki:

- Zainstalowaé pradowy wytacznik ochronny (FI,
PRCD).

- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.

- Regularnie czy$ci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

- Nosi¢ okulary ochronne.

- Przy szlifowaniu metali wystepuje wyrzucanie
iskier. Nalezy uwazac, aby zadne osoby nie byty
zagrozone. Z uwagi na niebezpieczenstwo po-
zaru w poblizu nie moga znajdowac sie zadne
materiaty palne (strefa wyrzucania iskier).

Wskazowki obstugi
Szlifowanie nalezy wykonywac z mozliwie matym
naciskiem. Ciezar urzadzenia jest wystarczajacy.
Prace nalezy wykonywac z umiarkowanym posu-
wem. Urzadzenie nalezy prowadzi¢ po obrabianym
elemencie réwnolegtymi, zachodzacymi na siebie
pasami szlifowania. Aby otrzymaé dobrze obro-
biona powierzchnie, szlifowanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z kierunkiem utozenia wtdkien.

Przy szlifowaniu lakieru nalezy regularnie czyscic¢

powierzchnie obrabianego elementu, aby pyt ze

szlifowania lakieru nie zaklejat tasmy szlifierskiej.

Tasmy szlifierskiej uzywanej do szlifowania me-

talu, nie nalezy stosowaé do innym materiatow.

5.1 Uzytkowanie stacjonarne (cze$ciowo

wyposazenie)

- Przymocowac obie stopy (5.3) do obu otworéw
gwintowanych (4.6). Uwaga: proste strony stép

musza byc¢ skierowane do wewnatrz do siebie.
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- Nalezy zapewnic bezpieczne ustawienie maszy-
ny: przymocowac stopy $ciskami stolarskim do
podtoza.

5.2 Prowadnica wzdtuzna (cze$ciowo wypo-

sazenie)

- Przymocowa¢ prowadnice wzdtuzna $ruba (5.1)
do otworu gwintowanego (5.2].

- Po odkreceniu $ruby (6.3) mozna przesunac
prowadnice wzdtuzna w ptaszczyznie tasmy
szlifierskiej.

- Do szlifowania skoséw, po odkreceni sruby (6.2),
mozna odchyli¢ prowadnice wzdtuzna. Skala
(6.1) wskazuje ustawiony kat.

5.3 Ramka szlifierska (czesciowo wyposaze-

nie)

Montaz

- Nasadzi¢ urzadzenie wpustami (2.4) na czopy
(2.3) ramy szlifierskiej. Element przegubowy
(2.2) regulacji wysokosci musi przylega¢ do
dolnej strony sprezyny (2.1).

- Docisnaé urzadzenie w kierunku wpustéw (2.4)
do dotu, aby nastapito zatrzasniecie elementu
przegubowego (2.2).

Demontaz

- Docisnaé érube z tbem radetkowym (2.7) w dét,
az element przegubowy (2.2) wyskoczy z zaze-
bienia sprezynowego.

- Zdja¢ maszyne z ramy szlifierskie;.

Zalecenie: Kozty prowadzace (2.4) rame szlifier-

ska sa wyregulowane fabrycznie. Z tego wzgledu

nalezy pozostawic je przy urzadzeniu!

Praca z rama szlifierska

Regulacja wysokosci ramy szlifierskiej odbywa

sie za pomoca $ruby z tbem radetkowym (2.7).

Gtebokos$¢ ciecia (wystawanie tasmy szlifierskiej

w stosunku do ramy szlifierskiej) zwieksza sie

wraz z obrotem w kierunku znaku plus. Jeden

obrét $ruby z tbem radtkowym odpowiada 0,4 mm.

Zalecenie uzytkowe: W celu ustawienia ramy

szlifierskiej na odpowiednia gtebokos¢ ciecia

nalezy uzyé probnego elementu obrabianego.

Na zakonczenie pracy nalezy nacisnac jarzmo

mimosrodowe (2.6) w kierunku urzadzenia az do

zatrzasniecia. Spowoduje to uniesienie urzadzenia

z obrabianego elementu. Po odchyleniu jarzma

mimosrodowego z powrotem dostepna jest usta-

wiona poprzednio gtebokoé¢ ciecia.
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Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda!



Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktdre wymagaja otwarcia obudowy

silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie

przez upowazniony warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza na-
lezy utrzymywad droznosc i czysto$¢ otwordw
wentylacyjnych na obudowie silnika. Urzadzenie
jest wyposazone w specjalne wegle samoczynnie
wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte, nastepuje sa-
moczynne odtaczenie pradu i maszyna zatrzymuje
sie. Przy zuzytej oktadzinie grafitowej nalezy wy-
mieni¢ podktadke (3.4). W tym celu nalezy odkre-
ci¢ trzy $ruby (3.2 i zdja¢ listwe dociskowa (3.3).

7 Wyposazenie, narzedzia
Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposaze-
nie i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidzia-
ne dla tego urzadzenia, poniewaz te komponenty
systemu sa wzajemnie dopasowane optymalnie.
W przypadku stosowania wyposazenia i mate-
riatéw uzytkowych innych oferentdéw, mozliwe
jest jakoSciowe pogorszenie wynikow pracy i
ograniczenie praw gwarancyjnych. W zaleznosci
od zastosowania moze ulec zwiekszeniu zuzycie
maszyny lub obciazenie podczas pracy. Z tego
wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swoja maszyne i
prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie
oryginalnego wyposazenia firmy Festool i orygi-
nalnych materiatow uzytkowych firmy Festool!
Numery katalogowe nizej opisanego wyposazenia
podane sa w katalogu firmy Festool lub w inter-
necie pod adresem “www.festool.com”.
Podktadka
Do zgrubnych prac szlifierskich, wymagajacych
duzej wydajnosci zdzierania dostarczana jest
podktadka.
Tasmy szlifierskie
- Wiazane zywica syntetyczna szlifierskie tasmy
ptécienne (X): szlifowanie drewna, twardych
ptyt pildniowych, zelaza, blachy stalowej, metali
kolorowych i lekkich.
- Kombinowane tasmy szlifierskie: usuwanie
powtok malarskich i resztek betonu, szlifowanie
powierzchni gipsowych.

8 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazaé zgodnie z przepisa-
mi o ochronie $rodowiska do odzysku surowcéw
wtérnych. Nalezy przy tym przestrzegac¢ obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
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osobno i odprowadza¢ do odzysku surowcéw wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

9 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i produk-
cyjnych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy.

Na terenie Standéw Zjednoczonych i Unii Euro-
pejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24 miesiace
(dowdd w postaci rachunku lub dowodu dostawy]).
Uszkodzenia, ktorych przyczyna jest naturalne
zuzycie / starcie, przeciazenie, nieprawidtowa
eksploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktére
wine ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku
uzycia niezgodnego z opisem w instrukcji eksplo-
atacji wzglednie, ktore znane byty w momencie
zakupu, sa wytaczone z roszczen gwarancyjnych.
Nie sa réwniez uwzgledniane szkody, powstate w
wyniku stosowania nieoryginalnego wyposazenia
i materiatow uzytkowych [np. talerze szlifierskie).
Reklamacje moga zostaé uznane wytacznie wtedy,
jesli urzadzenie zostanie odestane w stanie nie-
roztozonym do dostawcy lub jednego z autoryzo-
wanych warsztatéw serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnos$nie bez-
pieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz
dowdd zakupu nalezy przechowywaé w miejscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowiazuja
aktualne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga: Ze wzgledu na staty postep prac eks-
perymentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwos$¢ zmiany zamieszczonych danych tech-
nicznych.

Rozporzadzenie REACh dla produktéw firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatéow eksplo-
atacyjnych

REACh jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktére obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,uzytkownik koncowy”,
a zatem jako producent wyrobéw jest éwiadoma
obowiazku informowania naszych klientéw. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatéw w wyrobach naszej
firmy, utworzyliémy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach



Bandschleifer Serien-Nr.
Belt sander Serial no.
Ponceuse a bande N° de série

BS 105
BS105E

Jahr der CE-Kennzeichnung:
Year of CE mark:

Année du marquage CE :
@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in allei-
niger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten tiber-
einstimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 geman den Be-
stimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG.

490676, 491326, 491328
490595, 490713, 491325
2001

EC-Declaration of Conformity: We declare at our

sole responsibility that this product is in confor-
mity with the following standards or standardised doc-
uments: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance
with the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité communautaire.
Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes ou documents
de normalisation suivants: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 conformément aux prescriptions des directives
2006/42/CE, 2004/108/CE.

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos

bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o do-
cumentos normalizados: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
conforme a las prescripciones estipuladas en las direc-
trices 2006/42/CE, 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto

la nostra esclusiva responsabilita che il presente
prodotto & conforme alle norme e ai documenti normativi
seguenti: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE.

@ EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op ei-
gen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet

aan de volgende normen of normatieve documenten:

EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conform de richtlijnen

2006/42/EG, 2004/108/EG.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer dverens med

féljande normer och normativa dokument: EN 60745-1,

EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-

2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i direktiven

2006/42/EG, 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinvastuullisina, etta tuote on seuraavien

standardien ja normatiivisten ohjeiden mukainen:
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien 2006/42/EY,

2004/108/EY maaraysten mukaan.
EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at have

alene ansvaret for, at dette produkt er i overens-
stemmelse med de falgende normer eller normative
dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til be-
stemmelserne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG.
@ CE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa eget

ansvar at dette produktet er i overensstemmelse
med fglgende normer eller normative dokumenter: EN
60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i radsdi-
rektivene 2006/42/EF, 2004/108/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos,

sob a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos nor-
mativos citados a sequir: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 segun-
do as disposicées das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE.
Leknapauus cootBetcTBuA EC. Mbl 33aB15eM

C UCK/IIOYUTENbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO
[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET CNeAyLLUM HopMaM
v HopMaTuBHbIM fokymeHTaM: EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 B COOTBETCTBMU C MOSIOXKEHUAMU IUPEKTUB

2006/42/EG, 2004/108/EG.
@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s
veSkerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve
shodé s nasledujicimi normami nebo normativnimi do-
kumenty: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanovenf
smérnic, 2006/42/ES, 2004/108/ES.
Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniej-
szym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnos¢,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub dokumen-
ty normatywne: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z po-
stanowieniami wytycznych 98/37/EG (do 28 grudnia 2009
r.), 2006/42/EG (od 29 grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.
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