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1 Sicherheitshinweise

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
- Das Gerat nur an isolierten Handgriffen halten,
da Heizeinheit und Klebstoffdiise hohe Tempe-
raturen erreichen. Es besteht Verbrennungsge-
fahr!

- Das Gerat nur in gut beliifteten Raumen benut-
zen. Ansonsten besteht die Gefahr einer zu ho-
hen Konzentration von Dampfen die bei dem
Arbeiten entstehen.

- Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwen-
den. Bei Uberkopf—Arbeiten besteht die Gefahr,
dass flussiger und heif3er Klebstoff auf die Bedien-
person tropft.

- Das Gerat vor Nasse schiitzen. Nasse kann zu
elektrischem Schlag fuhren.

- Das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schiitzen und von aufgeheizten Gerateelemen-
ten fernhalten. Eine Beschadigung des Kabels
kann zu elektrischem Schlag fiihren.

- RegelmaBig den Stecker und das Kabel priifen
um eine Gefahrdung zu vermeiden, und diese bei
Beschadigung von einer autorisierten Kunden-
dienst-Werkstatte erneuern lassen. Ein Defekt
an Stecker oder Kabel kann zu elektrischem
Schlag fihren.

- Den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose
ziehen. Der Stecker oder das Kabel konnen da-
durch beschadigt werden und zu elektrischem
Schlag fihren.

- Verwenden Sie nur Verlangerungskabel mit
Schutzleiter. Bei Verwendung eines Verlange-
rungskabels ohne Schutzleiter ist der elektri-
sche Schutz der Maschine nicht gegeben. Dies
kann zu elektrischem Schlag fihren.

- Angeschmolzene Klebstoffpatronen nur durch
den Spiilvorgang entfernen. Nicht angeschmol-
zene Klebstoffpatronen konnen von Hand ent-
nommen werden.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen: Atemschutz zur Verminderung des
Risikos gesundheitsschadliche Dampfe einzu-
atmen, Schutzhandschuhe beim Hantieren mit
heifien Gerateteilen, Schutzbrille.

- Der Festool Kantenanleimer darf nur in Verbin-
dung mit der dafiir von Festool vorgesehenen
Stationarvorrichtung in Arbeitstische einge-
baut werden. Durch den Einbau in einen anderen
oder selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden und zu
schweren Unfallen fihren.

- Nur original Festool Zubehor und Klebstoffpat-
ronen verwenden. Nur von Festool getestete und
freigegebene Produkte sind gesundheitlich un-
bedenklich und auf das Gerat und die Anwen-
dung perfekt abgestimmt. Fir weitere Angaben
bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten. Siehe
Festool-Katalog oder www.festool.com.

- Nationale Sicherheitsvorschriften beachten!

1.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpa < 65 dB(A]
Schallleistungspegel Lywa < 76 dB(A)
Unsicherheit K=3dB
Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen]) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend 60745:

Schwingungsemissionswert ap <29 m/s?

(3-achsig):



Unsicherheit K=15m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fiur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

2 Bestimmungsgemafe Verwendung

Der Kantenanleimer ist geeignet zum:

- Anbringen von Kantenbandern aus Holz, holz-
ahnlichen Werkstoffen und Kunststoff unter Ver-
wendung von Festool Klebstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch
haftet der Benutzer; dazu zahlt auch industri-
eller Dauerbetrieb.

3 Technische Daten
Kantenanleimer KA 65
Leistung 1200 W
Netzspannung 220 - 240V ~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Kantenhdhe 18- 65 mm
Kantenstarke 0,5-3,0mm )
Innenradius >50 mm
Aufheizzeit ca. 8 min
Schmelztemperatur Stufe 1 190 °C
Werkseinstellung

Stufe 2 200 °C
Schmelztemperatur ~ Stufe 1/2 100 - 210 °C
Einstellbereich
Vorschubgeschwin- Gang 1 2 m/min
digkeit

Gang 2 4 m/min
Schutzklasse |
Gewicht (ohne Kleb- 7,9 kg

stoffpatronen und
Netzkabel)

* Materialabhangig
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[1-5]
[1-6]
[1-7]
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[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
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Symbole

Warnung vor heifler Oberflache!

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Atemschutz tragen!
Schutzhandschuhe tragen!
Schutzbrille tragen!

Vorsicht, Quetschen der Finger!

Nicht in den Hausmull geben.

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Gerateelemente

Start-Taste
Taste Vorschubgeschwindigkeit
Handgriff

Drehknopf zur Einstellung der Kanten-
hohe

Netzanschlussleitung
Absaugstutzen

Schalter fur Temperaturvorwahl
Ein-/Ausschalter
Sicherungshebel fir Spilung
Einzugswalze

Kantenaufnahme

Mittelplatte

Tropfenfanger

Klebstoffdise

Andruckwalze

Handgriff

Auflagetisch mit Startmarkierung
Klappe
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[1-19] Menitasten
[1-20]  Display
[1-21]1 Nachfulltaste

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

A A

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle miissen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika diirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

6.1 Erste Inbetriebnahme
» Schutzfolie von der Unterseite des Auflageti-
sches[1-171und dem Display [1-20] entfernen.

@ Bei der ersten Inbetriebnahme kann es zu
erheblicher Rauch- und Geruchsbildung
kommen.

@ Gerat und Arbeitsmaterialien nicht unter 15 °C
verwenden. Empfehlung: Raumtemperatur.

6.2 Inbetriebnahme vorbereiten

» Auflagetisch montieren [2].

» Netzstecker in schutzgeerdete Steckdose stecken.

» Mindestens zwei Klebstoffpatronen in das Maga-
zin einlegen (Kapitel 8.2).

» Heiztemperatur auf verwendete Klebstoffpatro-
nen einstellen.

Temperaturvorwahl [1-7] entsprechend Werksein-

stellung:

Stufe 1=190°C

Stufe 2=200°C

Uber die Meniitasten [1-19] kann die Tem-

peratur verandert werden (Kapitel 7.4).

Nach eigener Anderung wird die Werksein-
stellung verworfen und die zuletzt verwendete
Temperatureinstellung automatisch auf der ge-
wahlten Stufe gespeichert.

6.3 Einschalten
» Ein-/Ausschalter [1-8] 1 x dricken bis das
Festool-Logo im Display [1-20] erscheint.

Gerat erhoht Temperatur im Autheizmodus bis
Soll-Temperatur erreicht ist [Display [1-20] leuch-
tet rot).

Gerat wechselt in Durchwérmphase [Display[1-20]
blinkt rot/griin/.

Gerat ist betriebsbereit (Display [1-20]1 leuchtet
grinj.

HINWEIS

Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen!

» Bei Arbeitsunterbrechung unter 15 min das Ge-
rat in den Abkihlmodus versetzen (Kapitel 6.4).

» Bei langerer Unterbrechung das Gerat ganz
ausschalten.

6.4 Ausschalten

» Ein-/Ausschalter [1-8] < 1 s driicken

Gerdt senkt Temperatur im Abkdhlmodus und
schaltet danach ab.

Display [1-20] leuchtet rot, Ventilatorsymbol wird
abgebildet.

» Ein-/Ausschalter [1-8] > 1 s driicken

Gerat schaltet sofort ab.

7 Einstellungen

7.1 Kantenhdhe einstellen [3]

Die Einstellung der Kantenhohe ist nur bei
Betriebstemperatur moglich! Bei Nichtbe-
achtung kann es zu Beschadigung des Gera-
tes kommen.

» Kantenband [3-2] in die Kantenaufnahme [3-3]
einfihren.

» Mit dem Drehknopf [3-1] die Hohe der Kanten-
aufnahme [3-3] so einstellen, dass das Kanten-
band [3-2] oben und unten anliegt.

» Drehknopf um einen Rastpunkt zurlickdrehen,
damit das Kantenband [3-2] durchgleiten kann
ohne zu klemmen.

7.2 Klebstoffmenge anpassen

Die benotigte Klebstoffmenge wird automatisch auf
die aktuelle Kantenhohe eingestellt.

Uber die Meniitasten [1-19] kann die Klebstoff-
menge (Schichtstarke) an unterschiedliche Werk-
stiickmaterialien angepasst werden (Kapitel 7.4).



7.3 Vorschubgeschwindigkeit wahlen

Die Vorschubgeschwindigkeit kann durch die Beta-
tigung der Taste [1-2] gedndert und jederzeit an die
Werkstiickkontur angepasst werden.

Gang 1 =2 m/min
Gang 2 = 4 m/min

7.4 Meniitasten [1-19]

Folgende Einstellungen konnen tber die Meniitas-
ten [1-19] gedndert werden:

- Klebstoffmenge
- Soll-Temperatur
- Mafeinheiten

Wird innerhalb von 10 s keine Men(taste ge-
drickt, wird das Menu automatisch verlas-
sen und die Anderungen verworfen.

KA 65 @

PEXLIEN )

Restkantenléinge**

Kantenbandlange in Bezug auf
noch vorhandenen Klebstoff-
vorrat.

S0

Klebstoffmenge

Einstellung der gewiinschten
Klebstoffmenge.

130 = 190 °C

Ist- und Soll-Temperatur

Wahrend Aufheizmodus,
Display [1-20] leuchtet rot.

190 °C

Soll-Temperatur

Betriebsbereit, Display [1-20]
leuchtet grin.

Nachfiilltaste [1-21] gedriickt

Klebstoffvorschub lauft fur
Nachfillvorgang zurick.

" MODE | Mode-Taste
Durch Dricken der Taste kann
der zu andernde Wert (blinkt)
ausgewahlt werden.

S22 P9 | Pfeiltasten

MBKER B3R | Der ausgewiahlte Wert kann

angepasst werden.

Klappe [1-18] 6ffnen

Klebstoffvorschub ist fir Nach-
fullvorgang zurick gelaufen.
Klappe [1-18] kann geoffnet
werden.

0K 0K
Jede Anderung muss mit <OK>
gespeichert werden.

Klebstoffpatronen einlegen

Klebstoffpatronen konnen im
Magazin nachgefuillt werden.

7.5 Display [1-20]
Im Display [1-20] werden die aktuellen Einstellun-
gen sowie Hinweisgrafiken angezeigt.

Klappe [1-18] schlieBen

Nach SchlieBung der Klappe
[1-18] kann die Arbeit fortge-
setzt werden.

Temperaturvorwahl [1-7]

Stufe 1 (190 °C) / Stufe 2
(200 °C)

& &

Nachfiillvorgang beendet

Klebstoffvorschub lauft vor und
baut Druck auf die Klebestoff-
patronen auf.

Vorschubgeschwindigkeit [1-2]

Gang 1 (2 m/min) / Gang 2
(4 m/min)

> rh

MaBeinheiten

Wahl zwischen °C/m, °C/ft,
°F/ft oder °F/m.

°C = Grad Celsius

m = Meter

°F = Grad Fahrenheit
ft = Feet

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Kanteneinzug bereit

Kantenband innerhalb von 20 s
in Kantenaufnahme [1-11] ein-
fuhren. Restzeit wird ange-
zeigt. Nach Ablauf der Zeit
ohne Einflihrung eines Kanten-
bandes muss Start-Taste [1-1]
erneut gedrickt werden.

Kantenband auf Startposition

Kantenband kann nun durch
Driicken der Start-Taste [1-1]
angebracht werden. Einzug lauft
an und befordert das Kanten-
band durch das Gerat.




Kantenband entfernen

Bereits eingelegtes Kanten-
band wurde beim Einschalten
erkannt. Aufforderung zum
Entfernen des Kantenbandes.
Dazu Start-Taste [1-1]1 dri-
cken, bis Kantenband durchge-
laufen ist.

Spiilstellung erreicht

& 190 °c Mittelplatte [1-12] wurde
() @ komplett abgesenkt und in
Spllstellung gebracht.

A )

@ Spiilvorgang startet
Start-Taste [1-1] wurde

| —|
gedrickt. Nach 1 s startet der
Spilvorgang.
2@ ) | Spiilvorgang wird durchge-
& 190°C fuhrt
@ Klebstoffdisen sind offen,

Druck auf Klebstoffpatronen
ist aufgebaut. Anzeige des
aktuellen Status.

Abkiihlmodus

Gerat senkt Temperatur
wahrend des Abkiihlmodus
und schaltet danach ab.
Abkihlmodus wird erreicht
wenn:

-Ein-/Ausschalter [1-81 <1 s
gedrickt wird

-langerals 15 min keine Bedie-
nung erfolgt

\§= 180 °C
A Q)

Erneutes Einschalten des
Gerates erfolgt durch Dricken
der Start-Taste [1-1] oder
durch Tippen des Ein-/Aus-
schalters [1-8].

Fehlersymbol

L

Problembehebung (Kapitel 12).

“Automatische Berechnung an aktuell erfasste
Kantenhdhe

7.6 Absaugung

A

Aufsteigende Dampfe wahrend des Leimvor-
gangs!

» Fiur gute Beluftung sorgen.

» Absaugung verwenden.

» Stets die nationalen Bestimmungen beachten.

VORSICHT

An den Absaugstutzen [1-6] kann ein Absaug-
schlauch mit einem Durchmesser von 27 mm ange-
schlossen werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Hohe Temperaturen an Heizeinheit und Kleb-
stoffdiise!

Verbrennungsgefahr bei Beriihrung

» Geeignete Schutzhandschuhe tragen!

» Gerat nur anisolierten Handgriffen [1-31, [1-16]
halten!

A

Bewegliches Werkstiick!

Verletzungsgefahr durch verrutschendes Werk-
stiick

» Werkstlck so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

WARNUNG

WARNUNG

8.1 Kantenband anleimen

» Kantenband mit ca. 10 cm Materialzugabe ab-
langen.

Geréat einschalten [1-8].

Temperaturstufe wahlen [1-71.

Display [1-20] leuchtet rot = Ist-und Soll-Tem-
peratur werden angezeigt. Gerat ist noch nicht
betriebsbereit.

Display [1-20] leuchtet griin = Betriebstempe-
ratur erreicht. Soll-Temperatur wird angezeigt.
Gerat /st nun betriebsbereit.

Gewiinschte Einstellungen vornehmen (Kapitel 7).
Start-Taste [1-1]1 1 x driicken.
Kanteneinzug startet.

vy

vy



8.2

v
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Innerhalb von 20 s das Kantenband in die Kan-
tenaufnahme [1-11] einfihren.

Verbleibende Zeit wird im Display [1-20] ange-
zelgt.

Kantenband wird automatisch bis zur Licht-
schranke [3-4] eingezogen.

Einzug stoppt.

Mit Hilfe der Startmarkierung [4-2] das Gerat
am Werkstiick [4-1] mit ca. 2 cm Abstand zur
Andruckwalze [4-3] positionieren [4]. Start-
markierung [4-2] und Werkstlickkante bilden
dabei eine Flucht.

Start-Taste [1-1] erneut driicken.

Einzug startet.

Warten bis Kantenband mit Klebstoff sichtbar
erscheint.

Gerat an Werkstiick andriicken und von rechts
nach links entlang fiihren [5]. Druck auf Aufla-
getisch und gegen Werkstiick ausuben. Kein
Druck in Vorschubrichtung notig.

Gerat wird durch Kantenvorschub automatisch
vorwarts bewegt.

Nach komplettem Durchlauf des Kantenbandes
schaltet der Vorschub nach kurzer Nachlaufzeit
selbstandig ab.

Klebstoffpatrone nachfiillen [6]
Nachfilltaste [6-1] driicken.
Klebstoffvorschub 16-2] féhrt zuriick.
Klappe [6-3] 6ffnen.

Klebstoffpatronen in das Magazin einlegen.
Klappe [6-3] schlief3en.

Warten bis der Klebstoffvorschub [6-2] vorge-
fahren ist und Druck auf die Klebstoffpatronen
aufgebaut hat.

Der Nachfillvorgang ist beendet, die Arbeit mit
dem Gerat kann fortgesetzt werden.

8.3

A

Spiilung von Klebstoffpatronen

WARNUNG

Unmittelbar nach Betatigung des Sicherungshe-
bels [1-8] und gleichzeitigem Absenken der Mit-
telplatte [1-12] (Spiilstellung) kann Klebstoff
austreten!

Verbrennungsgefahr, Sachbeschadigung durch
heiBen Klebstoff

» Tropfenfanger entfernen und grosseres Gefaf3,

z. B. Karton, unter das Gerat stellen.

KA 65 @

Hierbei erfolgt das Durchpressen von Klebstoff
ohne Kantenband zur Durchfiihrung von:

- Farbwechsel bei Klebstoffpatronen

®
®

v

vvyvyyvyy v

v

Fur eine komplette Spilung sind ca. drei
Klebstoffpatronen notwendig.

Bei Bedarf von weiteren Klebstoffpatronen
die Nachfiilltaste [1-21] driicken und Vor-
gang wiederholen.

Gerat an Tischkante stellen [7].
Tropfenfanger [1-13] entfernen.

Gefall zum Auffangen des heifien Klebstoffs
unterstellen.

Nachfiilltaste [1-21] driicken.
Klebstoffvorschub fahrt zurdck.

Klappe [1-18] &ffnen.

Vollstandige Klebstoffpatronen entnehmen.
Neue Klebstoffpatronen einlegen.

Klappe [1-18] schliefien.

Maximale Kantenhohe mit dem Drehknopf zur
Einstellung der Kantenhdhe [1-4] einstellen.

Sicherungshebel fir Spilung [1-9] driicken
und gleichzeitig den Drehknopf zur Einstellung
der Kantenhdhe [1-4] gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis die Mittelplatte [1-12] unten am
Gerat anschlagt.

Splilstellung ist erreicht.

Start-Taste [1-1] > 1 s driicken.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol fir die
Vorbereitung des Spilvorgangs. Dieser startet
nach 1s.

Spulvorgang durchfiihren, bis neuer Klebstoff in
der Klebstoffdise [1-14] erscheint.
Klebstoffdisen sind offen, Druck auf Klebstoff-
patronen ist aufgebaut.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol des
Spllvorgangs mit Statusanzeige.

Spilvorgang unterbrechen: Start-Taste [1-1]
erneut dricken.

Klebstoffdiisen sind offen, Druck auf Klebstoff-
patronen ist unterbrochen.

Spulvorgang beenden und Spulstellung verlas-
sen: Drehknopf zur Einstellung der Kantenhohe
[1-4] im Uhrzeigersinn drehen.

Mittelplatte geht nach oben, Klebstoffdisen
sind geschlossen, Druck auf Klebstoffpatronen
ist beendet. Display [1-20] zeigt normale Be-
reitschaft an.

Tropfenfanger [1-13] wieder einhangen.

11
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8.4 Nach der Arbeit
» Gerat ausschalten und freistehend abkihlen
lassen.

» Wenn notwendig, Klebstoffdise [1-14] vorsichtig
mit einer Holzleiste saubern. Keine metallischen
oder leicht entziindlichen Mittel verwenden!

» Tropfenfanger [1-13] entnehmen und zum
Reinigen umstdlpen.

Folgende Hinweise beachten:

- Nur ein vollstandig abgekiihltes Gerat in den
Systainer stellen.

- Gerat nicht im eingestellten Spilmodus trans-
portieren, da sonst Klebstoff austreten kann.

9 Wartung und Pflege
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

» Gerat stets sauber halten. Dazu Kapitel 8.3 und
8.4 beachten!

» Kunststoff-Gleitplatte [2-1]  (VerschleiBteil)
kann bei Beschadigung durch Losen der vier
Schrauben an der Unterseite des Auflagen-
tisches [1-17] ausgetauscht werden.

» Luftungsoffnungen am Elektrowerkzeug frei
und sauber halten, damit Kihlung gewahrleis-
tet ist.

» Trocken und staubfrei lagern.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufiihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt wer-
den.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

1 EG-Konformitatserklarung
Kantenanleimer Serien-Nr
KA 65 10000233

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

da . Dr- K/(/‘a’h:‘" VW‘_'

Dr Martin Zimmer
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2013-09-12



12 Problembehebung

KA 65 @

Problem

Magliche Ursachen

Abhilfen

Laufender Betrieb stoppt.

Klappe [1-18] ist offen.

Beim Offnen der Klappe wih-
rend des Betriebes stoppt die
Klebstoffzufuhr. Vorschub lauft
jedoch weiter.

Klappe [1-18] schliefien.

Fehlermeldung (wird im Display
[1-20] angezeigt): Kantenband
ist noch eingelegt.

Kantenband entfernen.

Maschine schaltet ab.

Gerat befindet sich im Abkihl-
modus < 50 °C

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Displaybeleuchtung wird rot.

Gerat schaltet nach 15 min ohne

Bedienung in den Abkihlmodus.

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Einzug schaltet vor Einfuhr des
Kantenbands ab.

Das Zeitfenster von 20 s wurde
Uberschritten.

Antrieb durch Driicken der
Start-Taste [1-1] erneut starten.

Einzug schaltet trotz durchgezo-
genem Kantenband nicht ab.

Display zeigt die Aufforderung
zum Entfernen des Kantenban-
des an, obwohl kein Kantenband
eingelegt ist.

Lichtschranke [3-4] ist ver-
schmutzt.

Lichtschranke [3-4] vorsichtig
saubern.

Kantenband klebt nicht.

Verunreinigung/Disenlécher
sind verstopft.

Verunreinigung durch Spulvor-
gang beheben (Kapitel 8.3).

Bei starker Verunreinigung die
Mittelplatte ganz nach oben
drehen und im Betriebszustand
die unteren Dusenlocher durch-
stof3en.

Klebstoff zu fliissig/zu fest.

Falsche Temperatur eingestellt.

Temperatur tber die Meni-
tasten [1-19] auf verwendete
Klebstoffpatronen einstellen.

Mangelhafter Klebstoffauftrag
bei dinnen Kantenbandern
(materialbedingt bei ca. 0,5 -
0,8 mm) am Beginn der
Leimung.

Fehlender Druck des Kanten-
bandes an der Klebstoffdise.

Hinterlegung des Kanten-
bandes am Beginn der Leimung
durch ein zusatzliches Stiick
Kantenband (ca. 20 cm) mit
gleicher Kantenhohe. Dieses
Zusatzstuck wird hinter dem
Kantenband mit in den Kanten-
einzug eingefihrt.

Fehlersymbol erscheint im
Display [1-20].

Die Elektronik der Maschine hat
einen schwerwiegenden Fehler
erkannt.

Geréat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] ausschalten
und einige Minuten abkiihlen
lassen.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] erneut ein-
schalten.

Wird das Fehlersymbol erneut
angezeigt, Verbindung mit dem
Kundendienst aufnehmen.
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1 Safety instructions

1.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings

and instructions may result in electric shock, fire

and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

1.2 Machine-related safety instructions

- Always hold the machine by the insulated han-
dles because the heating unit and adhesive noz-
zle can become very hot. Risk of burns!

- Always use the machine in well-ventilated
rooms. Otherwise there is a risk that excessive
quantities of vapour will develop during work.

- Do not use the machine for overhead work.
When performing overhead work, there is a dan-
ger of hot liquid adhesive dripping on the ma-
chine operator.

- Protect the machine from moisture. Moisture
can cause electric shocks.

- Protect the cable from heat sources, oil and
sharp edges and keep away from hot machine
components. Damage to the cable can cause
electric shocks.

- Check the plug and the cable regularly to avoid
hazards and have them replaced by an autho-
rised after-sales service workshop if they be-

come damaged. A defective plug or cable can
cause electric shocks.

- Do not pull the plug from the socket by the ca-
ble.The plug or cable may become damaged and
cause electric shocks.

- Always use an extension cable with protective
earth conductor. If an extension cable is used
without a protective earth conductor, the ma-
chine’s electrical system is no longer protected,
which can cause electric shocks.

- Always remove melted adhesive cartridges by
purging. Adhesive cartridges that are not melted
can be removed by hand.

- Wear suitable personal protective equipment:
dust mask for reducing the risk of inhaling haz-
ardous vapours, protective gloves for handling
hot machine components, safety goggles.

- The Festool edge bander should always be
mounted on work benches using the stationary
fixture supplied by Festool. The electric power
tool may become unsafe and cause serious acci-
dents ifinstalled in benches from other manufac-
turers or self-manufactured work benches.

- Always use original Festool accessories and ad-
hesive cartridges. Only products tested and ap-
proved by Festool are harmless to health and
perfectly adapted to the machine and application.
Please refer to the safety data sheet for addition-
al specifications. See Festool catalogue or
www.festool.com.

- Observe national safety regulations!

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

1.3 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa < 65 dB(A)
Lwa < 76 dB(A)
Uncertainty K=3dB
Vibration emission level ay, (vector sum for three di-
rections) and uncertainty K measured in accor-
dance with 60745:

Noise level

Vibration emission level (3 direc- an <25 m/s?
tions):
Uncertainty K=15m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)



- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

2 Intended use

The edge bander is suitable for:

- Attaching edge bands made of wood, materials
similar to wood and plastic using Festool adhe-
sives.

The user is liable for improper or non-in-
tended use; this also includes continuous in-
dustrial operation.

3 Technical data
Edge bander KA 65
Power 1200 W
Power supply 220 - 240 V~
Mains frequency 50/60 Hz
Edge height 18- 65mm "
Edge thickness 0,5-30mm "
Inner radius >50 mm
Heating time approx. 8 min
Default  melting Setting 1 190 °C
temperature set-
ting
Setting 2 200 °C
Melting tempera- Setting 1/2 100 - 210 °C
ture setting range
Feed speed 1st gear 2 m/min
2nd gear 4 m/min
Safety class |
Weight (without 7,9 kg
adhesive car-
tridges and mains
cable)
* Depending on material
4 Symbols

C Burning risks from hot surfaces!

/_\ Warning of general danger

KA 65

Q Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!
Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

SO

Wear protective goggles.
)

é CAUTION. Danger of crushing fingers!

ﬁ Do not throw in the household waste.
@ Tip or advice

> Handling instruction

5 Machine features

[1-1] Start button

[1-2] Feed speed button

[1-3] Handle

[1-4] Rotary knob for adjusting the edge
height

[1-5] Mains power cable

[1-6] Extractor connector

[1-7] Switch for temperature selection

[1-8] On/Off switch

[1-9] Safety lever for purging

[1-10]1  Inlet roller

[1-11]1  Edge inlet

[1-12]  Central plate

[1-13]1  Drip catcher

[1-14]  Adhesive nozzle

[1-15]  Contact roller

[1-16]  Handle

[1-17] Support base with start marking

[1-18]  Flap

[1-191  Menu buttons

[1-20]  Display

[1-21]1  Refill button

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

15
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6 Operation

INON

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident
» The mains voltage and the frequency of the pow-

er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

6.1 Initial operation
» Remove protective foil from underneath the
support base [1-17] and display [1-20].

@ The machine may generate large quantities
of smoke and a pungent odour when operat-

ed for the first time.
Do not use the machine and working materi-
als below 15 °C. Recommendation: room
temperature.
6.2 Preparing for operation
» Install the support base [2].
» Insert the plug into an earthed socket.
» Inserta minimum of two adhesive cartridges in
the magazine (chapter 8.2).
» Setthe heating temperature for the relevant ad-
hesive cartridges.
Temperature selection [1-7] according to the de-
fault setting:
Setting 1=190 °C
Setting 2 =200 °C
The temperature can be adjusted by pressing
the menu buttons [1-19] (chapter 7.4). After
independent changes are made, the last

temperature used is automatically saved to the se-
lected setting and replaces the default setting.

6.3 Switching on

» Press the on/off switch [1-8] once and hold until
the Festool logo appears on the display [1-20].

The machine increases the temperature in heating

mode until the setpoint temperature is reached

[display [1-20] lights up red).

Machine switches to warming phase [display[1-20]

flashes red/green].

Machine is ready for operation [display[1-20] lights

up green).

16

NOTE

Do not leave the machine unattended!

» When taking a break of less than 15 minutes,
switch the machine to cooling mode (chapter
6.4).

» When taking a longer break, switch off the ma-
chine completely.

6.4 Switching off

» Press the on/off switch [1-8]1 < 1s

The machine reduces the temperature in cooling
mode and then switches off.

Display [1-20]1 lights up red, fan symbol is dis-
played.

» Press the on/off switch [1-8] and hold > 1's

The machine switches off immediately.

7 Settings

7.1 Adjusting the edge height [3]

The edge height can only be adjusted at op-
erating temperature! Ignoring this instruc-
tion may result in machine damage.
» Guide the edge band [3-2] into the edge inlet [3-
3l.

» Use the rotary knob [3-1] to adjust the height of
the edge inlet [3-3] until the edge band [3-2]
rests against the top and bottom of the inlet.

» Turn back the rotary knob by one locking posi-
tion so that the edge band [3-2] can slide
through smoothly without becoming caught.

7.2 Adapting the adhesive quantity

The necessary adhesive quantity is automatically
adjusted to the current edge height.

Press the menu buttons [1-19] to adapt the adhe-
sive quantity (layer thickness] to different work-
piece materials (chapter 7.4).

7.3 Selecting the feed speed

The feed speed can be adjusted and adapted to the
contour of the workpiece at any time by pressing
the button [1-2].

1st gear =2 m/min
2nd gear = 4 m/min

7.4 Menu buttons [1-19]

The following settings can be modified using the
menu buttons [1-19]:

- Adhesive quantity



- Setpoint temperature
- Units of measurement

If no menu buttons are pressed within 10
seconds, the menu is closed automatically
and the changes are discarded.

Mode button

Press the button to select the
value you wish to change
(flashes).

Arrow buttons

The selected value can be
adjusted.

0K

Press <OK> to save any
changes.

7.5 Display[1-20]
The current settings and information graphics are
shown on the display [1-201.

& &

Temperature selection [1-7]

Setting 1 (190 °C) / Setting 2
(200 °C)

> rh

Feed speed[1-2]

Tst gear (2 m/min) / 2nd gear
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Units of measurement

Select from °C/m, °C/ft, °F/ft or
°F/m.

°C = degrees Celsius

m = metres

°F = degrees Fahrenheit
ft = feet

PEXLIEN )

Remaining edge length**

Edge band length in relation to
the remaining quantity of adhe-
sive.

6 ++ 6

Adhesive quantity

Setting for the required adhe-
sive quantity.

130 = 190 °C

Actual and setpoint tempera-
ture

Display [1-20] lights up red
during heating mode.

190 °C

Setpoint temperature

Ready for operation, display [1-
20] lights up green.

KA 65

B

Refill button [1-21] pressed

Adhesive feed is reversed for
refill process.

Open flap [1-18]

Adhesive feed was reversed for
refill process. Flap [1-18] can
be opened.

Insert adhesive cartridges

The magazine can be refilled
with adhesive cartridges.

Close the flap [1-18]

Work can continue after the flap
[1-18] is closed.

Refill process complete

Adhesive feed moves forward
and pressure builds in the
adhesive cartridges.

Edge inlet ready

Guide the edge band into the
edge inlet [1-11] within 20 sec-
onds. The remaining time is dis-
played. If the edge band is not
inserted within the specified
time, the start button [1-1]
must be pressed again.

Edge band to start position

Now press the start button
[1-1] to glue the edge band. The
inlet starts up and transports
the edge band through the
machine.

Remove the edge band

An edge band was detected
when the machine was switched
on. Request for removal of the
edge band. Press the start but-
ton [1-1] and hold until the edge
band has passed through.

"]
& 190°C

wm &

Purging position reached

Central plate [1-12] has been
lowered completely and moved
to purging position.

Purging process starts

Start button [1-1] was pressed.
The purging process starts after
one second.

17
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Q@ ) |Purging process is carried out

& 190°c Adhesive nozzles are open,
@ pressure has built in the adhe-

current status.

Cooling mode

The machine reduces the tem-
perature in cooling mode and
then switches off. Cooling mode
Is activated when:

-on/off switch [1-8] is pressed
<1ls

-no controls are actuated for
more than 15 minutes

sive cartridges. Display of the
\§= 180 °C
=1 W)

The machine is switched on
again by pressing the start but-
ton [1-1] or the on/off switch
[1-8].

Fault symbol

(ES

Troubleshooting (chapter 12).

" Automatic calculation of currently detected edge
height

7.6 Dust extraction

A

Vapours emitted during the glueing process!
» Ensure there is good ventilation.

» Use an extractor.

» Always observe national regulations.

CAUTION

An extractor hose with a diameter of 27 mm can be
attached to the extractor connector [1-6].

8 Working with the machine

AV

High temperatures on the heating unit and adhe-
sive nozzle!

Risk of burns when touched
» Wear suitable protective gloves.

» Always hold the machine by the insulated han-
dles [1-3], [1-16]!

WARNING

WARNING

A

Moving workpiece!

Risk of injury from sliding workpiece

» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move.

8.1 Glueing the edge band

» Cut the edge band down to size, leaving an al-
lowance of approximately 10 cm.

Switch on the machine [1-8].

Select the temperature setting [1-71.

Display [1-20] lights up red = actual and set-
point temperature are displayed. Machine is not
yet ready for operation.

Display [1-20] lights up green = operating tem-
perature reached. Setpoint temperature is dis-
played.

Machine is now ready for operation.

Adjust the relevant settings (chapter 7).

Press the start button [1-1] once.

Edge inlet mechanism starts up.

» Guide the edge band into the edge inlet within 20
seconds [1-11].

The time remaining is shown on the display
[1-20].
The edge band is drawn in automatically up to

the light barrier [3-4].
Inlet stops.

» Position the machine on the workpiece [4-1]
approx. 2 cm away from the contact roller [4-3]
with reference to the start marking [4-2] [4].
The start marking [4-2] and edge of the work-
piece must be flush with one another.

» Press the start button [1-1] again.

Inlet starts.
Wait until the edge band with adhesive is visible.

» Push the machine down onto the workpiece and
guide lengthways from right to left [5]. Exert
pressure on the support base and against the
workpiece. Applying pressure in the feed direc-
tion is not necessary.

The edge feed mechanism moves the machine
forwards automatically.

Once the edge band has passed through the
feed completely, the mechanism stops automat-
ically after a short delay.

A\ 2 4

VY



8.2 Refilling an adhesive cartridge [6]
Press the refill button [6-1].

Adhesive feed [6-2] moves back.

Open the flap [6-31.

Insert adhesive cartridges in the magazine.
Close the flap [6-3l.

Wait until the adhesive feed [6-2] mechanism
has moved forward and pressure has built up in
the adhesive cartridges.

The refill process is complete, machine operation
can resume.

v
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8.3 Purging of adhesive cartridges

AN

Adhesive may escape immediately after actuat-
ing the safety lever [1-8] and simultaneously low-
ering the central plate [1-12] (purging position)!
Risk of burns, damage to property from hot adhe-
sive

» Remove the drop catcher and place a larger con-

tainer such as a cardboard box under the ma-
chine.

WARNING

Adhesive is pressed through the system without an
edge band present when:

- The colour of adhesive cartridges is changed

@ Approximately three adhesive cartridge are
required to purge the machine completely.

If necessary, press the refill button [1-21] for
other adhesive cartridges and repeat the
procedure.

» Position the machine at the edge of the bench
[71.

» Remove the drop catcher [1-13].

» Place the container for catching hot adhesive
into position.

» Press the refill button [1-21].
Adhesive feed moves back.

» Open the flap [1-18].

Remove all the adhesive cartridges.

» Insert new adhesive cartridges.

v

KA 65

» Close the flap [1-18].

» Setthe edge height to maximum using the rota-
ry knob for adjusting the edge height [1-4].

» Actuate the safety lever for purging the machine
[1-9] while simultaneously turning the rotary
knob for adjusting the edge height [1-4] clock-
wise until the central plate [1-12] rests against
the bottom of the machine.

Purge position is reached.
» Press the start button [1-1] and hold > 1 s.

The purging preparation symbol appears on the
display[1-20]. The process starts after 1 s.

» Continue purging until new adhesive appears in
the adhesive nozzle [1-14].
Adhesive nozzles are open, pressure has built in
the adhesive cartridges.
The purging symbol appears on the display [1-
20] together with a status indicator.

» Interrupt purging: press the start button [1-1]
again.
Adhesive nozzles are open, pressure stops
building in the adhesive cartridges.

» Stop purging and leave purging position: turn
the rotary knob for adjusting the edge height [1-
4] clockwise.
Central plate moves upwards, adhesive nozzles
are closed, pressure stops building in adhesive
cartridges. Display [1-20]1 indicates normal
standby status.

» Insert the drop catcher [1-13] again.

8.4 After finishing work
Switch off the machine and allow to cool.

» If necessary, clean the adhesive nozzle [1-14]
carefully using a strip of wood. Do not use me-
tallic or highly flammable materials!

» Remove the drip catcher [1-13] and turn upside
down to clean.

v

Observe the following instructions:
- Allow the machine to cool completely before
placing in a Systainer.

- Do not transport the machine in purging mode
otherwise adhesive may escape.
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9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

» Always keep the machine clean. Read chapter
8.3 and 8.4!

» If the plastic sliding plate [2-1] (wear part] is
damaged, the plate can be replaced by loosen-
ing the 4 screws underneath the support base
[1-171.

» Keep the ventilation slits on the electric power
tool clean and unobstructed to guarantee ade-
quate cooling.

» Store in a cool location that is free of dust.

Yy

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest

address at: www.festool.com/service
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10 Environment
Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble national regulations.

EU only: In accordance with European
Directive on waste electrical and electronic equip-
ment and implementation in national law, used
electric power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.
Information on REACh: www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Serial no.
10000233

Edge bander

KA 65
Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following Directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

7y D,. f/(/‘arh;- an—x—-

v

Dr. Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2013-09-12



12 Troubleshooting

KA 65

Problem

Possible causes

Remedy

Machine stops operating.

Flap [1-18] is open.

The supply of adhesive stops if
the flap is opened during opera-
tion. However, the feed mecha-
nism continues to operate.

Close the flap [1-18].

Error message (appears on the
display [1-20]): edge band not
yet inserted.

Remove the edge band.

The machine switches off.

The machine is in cooling mode
<50°C

Press the start button [1-1] to
switch on the machine again.

Display lights up red.

The machine switches to cool-
ing mode after an idling time of
15 minutes.

Press the start button [1-1] to
switch on the machine again.

Inlet switches off before the
edge band is inserted.

The time window of 20 seconds
has been exceeded.

Press the start button [1-1] to
start the drive again.

Inlet does not switch off even
though the edge band has
passed through the machine.

The display shows the prompt
to remove the edging although
no edging is inserted.

Light barrier [3-4] is dirty.

Clean the light barrier [3-4]
carefully.

Edge band does not adhere.

Surface dirt/nozzle holes are
blocked.

Initiate the purging process to
remove any dirt (chapter 8.3).

If the contamination is more
severe, raise the central plate
completely and pierce the lower
nozzle holes during operation.

Adhesive too liquid/viscous.

Incorrect temperature setting.

Adjust the temperature for the
relevant adhesive cartridges
using the menu buttons [1-19].

Insufficient adhesive applied to
thin edge bands (approx. 0.5 -
0.8 mm depending on material
at the start of glueing

Lack of edge band pressure on
the adhesive nozzle.

At the start of gluing, place an
additional piece of edge band
(approx. 20 cm) with the same
edge height behind the main
edge band. This additional piece
is guided into the edge inlet
after the edge band.

Error symbol appears on the
display [1-20].

The machine electronics have
detected a serious error.

Switch off the machine by
pressing the on/off switch [1-8]
and allow to cool for a few
minutes.

Switch on the machine again by

pressing the on/off switch [1-8l.

If the error symbol appears
again, contact after-sales

service.
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1 Consignes de sécurité
1.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions.Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme "outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).

1.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
- Ne saisir l'appareil que par les poignées iso-
lées, l'unité de chauffe et la buse de collage at-
teignant des températures élevées. Risque de
brilures !

- N'utiliser l'appareil que dans un espace bien
ventilé. Sinon il y a risque d'une concentration
trop élevée de vapeurs générées pendant le tra-
vail.

- Ne pas utiliser l'appareil pour des travaux au-
dessus de la téte. Pour des travaux au-dessus de
la téte, il y a risque d'écoulement de colle liquide
et chaude sur l'utilisateur.

- Protéger l'appareil contre U'humidité. L'humidi-
té peut provoquer une électrocution.

- Protéger le cable de la chaleur, de U'huile et des
arétes vives et l'éloigner des éléments chauds
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de l'appareil. Un endommagement du cable peut
provoquer une électrocution.

- Controler régulierement le connecteur et le
cable pour éviter tout danger ; en cas d’endom-
magement, les faire remplacer par un des ate-
liers de service aprés-vente agréés. Un défaut
sur le connecteur ou le cable peut provoquer une
électrocution.

- Ne pastirer le connecteur de la prise de courant
par le cable.Le connecteur ou le cable peuvent
étre endommagés et provoquer une électrocu-
tion.

- Utiliser uniquement un cable prolongateur avec
conducteur de protection. En utilisant un cable
prolongateur sans conducteur de protection,
'appareil n'est pas protégé électriquement. Cela
peut provoquer une électrocution.

- Ne retirer les cartouches de colle fondues que
par rincage. Les cartouches de colle non fondues
peuvent étre retirées manuellement.

- Porter des équipements de protection person-
nels et adaptés : masque pour réduire le risque
de respiration de vapeurs nocives, gants pour la
manipulation des parties chaudes de l'appareil
et lunettes de protection.

- La plaqueuse de chants Festool ne peut étre
montée sur des tables de travail qu'en combi-
naison avec les dispositifs stationnaires Festool
prévus a et effet. Le montage sur d'autres tables
de travail ou des tables réalisées par soi-méme
peut rendre l'outil électrique instable et conduire
a de graves accidents.

- Utiliser uniquement des accessoires et car-
touches de colle d'origine Festool. Seuls les
produits testés et validés par Festool sont sans
danger pour la santé et parfaitement adaptés a la
foisa l'appareil et a l'application. Veuillez consul-
ter la fiche de données de sécurité pour obtenir
d'autres renseignements. Voir le catalogue
Festool ou www.festool.com.

- Tenir compte des prescriptions nationales de
sécurité !

1.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acous- Lpa < 65 dB(A)

tique
Niveau de puissance acous- Lwa < 76 dB(A)
tique
Incertitude K=3dB



Valeur d'émission vibratoire aj, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme 60745 :

Valeur d'émission vibratoire (tri- ap <25 m/s?
directionnelle]) :
Incertitude K=15m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

2 Utilisation en conformiteé avec les
instructions

La plaqueuse de chant est concue pour les applica-

tions suivantes :

- Pose de bandes de chants en bois, matériaux si-
milaires au bois et plastique avec utilisation de
colles Festool.

C L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme,
utilisation en milieu industriel comprise.

3 Caractéristiques techniques
Plaqueuse de KA 65
chant
Puissance 1200 W
Tension réseau 220 - 240V ~
Fréquence réseau 50/60 Hz
Hauteur de chant 18- 65 mm
Epaisseur de 0,5-3,0mm ’
chant
Rayon intérieur >50 mm
Temps de chauffe env. 8 min
Température de Niveau 1 190 °C
fusion réglage
usine

Niveau 2 200 °C
Température de Niveau 1/2  100-210°C
fusion plage de
réglage
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Plaqueuse de KA 65
chant
Vitesse d'avance lére 2 m/min
vitesse
2éme 4 m/min
vitesse
Classe de protec- I
tion
Poids (sans car- 7,9 kg

touche de colle ni
cordon d‘alimen-
tation)

* selon le matériau

4 Symboles
Q Avertissement contre les surfaces chaudes !

Avertissement de danger général
Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Porter une protection respiratoire !
Porter des gants de protection !
Porter des lunettes de protection !
Attention ! Risque de pincement des

doigts !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

Astuce, information

'O PO B

Consignes opératoires

5 Composants de Uappareil

[1-1] Touche de démarrage

[1-2] Touche de vitesse d'avance

[1-3] Poignée

[1-4] Bouton rotatif pour réglage de la hau-
teur de chant

[1-5] Cable de raccordement secteur

[1-6] Raccord d'aspiration

23



(:::) KA 65

[1-7] Interrupteur pour choix de la tempéra-
ture

[1-8] Interrupteur de marche/arrét

[1-91 Levier de sécurité pour rincage

[1-10]1  Cylindre d'entrée

[1-11] Logement pour chant

[1-12]1  Plaque intermédiaire

[1-13] Récupérateur de gouttes

[1-14]  Buse de collage

[1-15] Rouleau presseur

[1-16]  Poignée

[1-17] Porte-piece avec marque de démar-
rage

[1-18]  Couvercle

[1-191  Touches de menu

[1-20]  Affichage

[1-21]  Touche de remplissage

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

[ Mise en service

LN /N

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

6.1 Premiére mise en service
» Retirer le film de protection sous le porte-piece
[1-17] et de l'écran [1-20].

@ Lors de la premiere utilisation, une forma-
tion importante de fumées et d'odeurs est
possible.

@ Ne pas utiliser l'appareil et les outils a une
température de moins de 15°C. Conseil :
température ambiante.

6.2 Préparer la mise en service
Monter le porte-piéce [2].

Brancher la fiche secteur dans une prise de
courant dotée d'une terre.

» Placer au moins deux cartouches de colle dans
le chargeur (chapitre 8.2).

vy
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» Régler la température de chauffage des car-
touches de colle utilisées.

Réglage de la température [1-7] selon le réglage
usine :
Niveau 1=190°C
Niveau 2 = 200 °C
Les touches de menu [1-19] permettent de
modifier la température (chapitre 7.4).
Apres modification, les réglages usine sont
supprimés et le dernier réglage de température
utilisé est enregistré automatiquement au niveau
sélectionné.

6.3 Mise en marche

» Presser une fois 'interrupteur marche/arrét [1-
8] 1 jusqu’a ce que le logo Festool apparaisse a
['écran [1-20].

L appareil passe en mode de chauffe jusqu a ce que
la température de consigne soit atteinte [l 'affi-
chage [1-20] s‘allume en rouge).

L 'appareil passe en phase de maintien a tempéra-
ture [l 'affichage [1-201 clignote en rouge/vert).

L ‘appareil est prét a l'utilisation (l'affichage [1-20]
sallume en vert.

AVIS

Ne pas laisser l'appareil sans surveillance !

» Pour une interruption du travail inférieure a
15 min, mettre l'appareil en mode de refroidis-
sement (chapitre 6.4).

» Pour une interruption plus longue, arréter entie-
rement l'appareil.

6.4 Désactivation
» Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] < 1s.

L appareil passe en mode refroidissement et s ar-
réte une fois refroidi.

L affichage[1-20] s ‘allume en rouge, le symbole du
ventilateur s affiche.

» Presser l'interrupteur marche/arrét [1-8] > 1 s.
L appareil s arréte immédiatement.

7 Réglages

71 Réglage de la hauteur de chant [3]
Le réglage de la hauteur de chant n'est pos-
sible qu'a température de service ! Sinon,
risque d'endommagement de 'appareil.
» Introduire la bande de chant [3-2] dans le loge-
ment pour chant [3-31.



» Alaide du bouton rotatif [3-1], régler la hauteur
du logement pour chant [3-3] de facon a ce que
la bande de chant [3-2] soit bien alignée en haut
et en bas.

» Tourner le bouton rotatif d'un cran dans l'autre
sens afin que la bande de chant [3-2] puisse
glisser sans se bloquer.

7.2 Adaptation de la quantité de colle

La quantité de colle nécessaire est réglée automa-
tiguement sur la hauteur de chant actuelle.

Les touches de menu [1-19] permettent d'adapter
la quantité de colle (épaisseur de couche) au maté-
riau de la piéce (chapitre 7.4).

7.3 Sélection de la vitesse d'avance

La touche [1-2] permet de modifier et adapter a
tout moment la vitesse d'avance aux contours de la
piece.

Vitesse 1 =2 m/min

Vitesse 2 = 4 m/min

7.4 Touches de menu [1-19]

Les réglages suivants peuvent étre modifiés a
['aide des touches de menu [1-19] :

- Quantité de colle
- Température de consigne
- Unités de mesure

Si, pendant un délai de 10 s, aucune touche

de menu n'est activée, le menu est automati-

quement fermé et les modifications sont
supprimées.

Touche de mode

Permet de sélectionner la
valeur a modifier (qui clignote).

@9 | Fleches

@I | [ 5valeursélectionnée peut étre
ajustée.

OK

Permet d'enregistrer chaque
modification.

KA 65 ®
7.5 Affichage [1-20]

Les réglages actuels ainsi que les graphiques sont
affichés a ['écran [1-20].

Sélection de la température
[1-7]

Niveau 1 (190 °C) / Niveau 2
(200 °C)

& &

Vitesse d'avance[1-2]

Vitesse 1 (2 m/min) / vitesse 2
(4 m/min)

> rh

Unités de mesure
Sélection entre °C/m, °C/ft,
°F/ft ou °F/m

°C = degré Celsius

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

m = metre
°F = degré Fahrenheit
ft = Feet

Longueur de chant restante **

Longueur de bande de chant
pouvant encore étre posée avec
la quantité de colle restante.

PEIINEN )

Quantité de colle

Réglage de la quantité de colle
souhaitée.

6zt 6

Température réelle et de
consigne

130 & 190 °C

Pendant mode de chauffe, l'affi-
chage[1-20] s'allume en rouge.

Température de consigne

Prét a l'utilisation, l'affichage
[1-20] s'allume en vert.

190 °C

g Touche de remplissage [1-

21]pressée
o P

Le systeme d'avance de la colle
recule pour le processus de
remplissage.

Ouvrir le couvercle [1-18]

Le systeme d'avance de la colle
a reculé pour le processus de
remplissage. Le couvercle [1-
18] peut étre ouvert.

Placer les cartouches de colle
Les cartouches de colle peuvent

étre placées dans le chargeur.
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Fermer le couvercle [1-18]

Une fois le couvercle fermé,
[1-18] le travail peut se pour-
suivre.

[Xe]

Processus de remplissage ter-
miné
Le systeme d'avance de la colle

avance et exerce une pression
sur les cartouches de colle.

Prét pour insertion du chant

Placer la bande de chant

dans le logement pour chant [1-
11] dans un délai de 20s. La
durée restante est affichée. Une
fois le délai écoulé sans que la
bande de chant ait été placée, la
touche de démarrage [1-1] doit
a nouveau étre presseée.

Mode de refroidissement

Pendant le mode de refroidisse-
ment, l'appareil refroidit puis
s'arréte. Le mode de refroidis-
sement est atteint lorsque :

-L'interrupteur  marche/arrét
[1-8] est pressé < 1s;
-'appareil n'est pas utilisé pen-
dant plus de 15 min.

\§= 180 °C
=1\

L'appareil redémarre en pres-
sant la touche de démarrage [1-
1] ou linterrupteur marche/
arrét [1-8].

Symbole d'erreur
Dépannage (Chapitre 12).

J(ZE)

Bande de chant en position de
démarrage

La bande de chant peut mainte-
nant étre

placée sur pression de la touche
de démarrage [1-1]. Le sys-
teme d'insertion transporte la
bande de chant dans l'appareil.

Retirer la bande de chant

Une bande de chant déja pré-
sente a été détectée lors de la
mise en marche. Il est demandé
de retirer la bande de chant. A
cet effet, presser la touche de
démarrage [1-1] jusqu'au pas-
sage complet de la bande de
chant.

“Calcul automatique sur la hauteur de chant ac-
tuellement déterminée

7.6 Aspiration

A

Dégagement de vapeurs pendant le collage !
» Assurer une bonne ventilation.
» Utiliser l'aspiration.

» Toujours respecter les prescriptions nationales
en vigueur.

ATTENTION

Un tuyau d’aspiration d'un diametre de 27 mm peut
étre raccordé aux raccords d’aspiration [1-6].

8 Travail avec la machine

NN

AVERTISSEMENT

=]
8 190°cC

wm KD

Position de rincage atteinte

La plague intermédiaire [1-12]
a été completement baissée et
mise en position de rincage.

Le rincage démarre
La touche de démarrage [1-1] a

|——— |
été pressée. Le rincage
démarre apres 1 s.
Q@ ) |Lerincage est en cours
& 190°c

Les buses de collage sont
ouvertes, une pression est exer-
cée sur les cartouches de colle.
Affichage du statut actuel.
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Températures élevées de l'unité de chauffe et de
la buse de collage !

Risque de brilure
» Porter des gants de protection appropriés !

» Ne saisir l'appareil que par les poignées isolées
[1-3], [1-16]!

AN

Piéce en mouvement !
Risque de blessure par glissement de la piece

» Fixer la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant l'usinage.

AVERTISSEMENT



8.1

v

8.2

v

vvyyvyy

Collage de la bande de chant
Découper la bande de chant en ajoutant env.
10 cm.
Mettre 'appareil en marche [1-8].
Sélectionner le niveau de température [1-71.
L ‘affichage [1-20]1 s'allume en rouge = affi-
chage de la température réelle et de consigne.
L 'appareil n'est pas encore prét a ['utilisation.

L ‘affichage [1-20] s‘allume en vert = tempéra-
ture de fonctionnement atteinte. La tempéra-
ture de consigne est affichée.

L ‘appareil est maintenant prét a [ 'utilisation.

Procéder aux réglages souhaités (Chapitre 7).
Presser 1 fois la touche de démarrage [1-1].
Démarrage de linsertion du chant.

Placer la bande de chant dans le logement pour
chant [1-11]dans un délai de 20 s.

Le temps restant est affiché sur l'écran[1-20].

La bande de chant est tirée automatiquement
Jusqu'au capteur photoélectrique [3-4].

Le systeme d'insertion s arréte.

A l'aide de la ligne de démarrage [4-2], posi-
tionner l'appareil sur la piece [4-1] avec un
écart d'env. 2 cm avec le rouleau presseur [4-
3].La ligne de démarrage [4-2] et le chant de la
piece sont alignés.

Presser a nouveau la touche de démarrage [1-
11.

L insertion commence.

Attendre jusqua ce que la bande de chant avec
colle soit visible.

Presser l'appareil sur la piece et le guider de
droite a gauche [5]. Exercer une pression sur le
porte-piece et sur la piece. Aucune pression
dans le sens de l'avance n'est nécessaire.

L 'appareil est automatiquement déplacé vers
['avant par le systéeme d'avance du chant.

Une fois que toute la bande de chant est passée,
le systéme d'avance s'éteint automatiquement
apres quelques instants.

Insertion de cartouches de colle [6]
Presser la touche de remplissage [6-11.
Le systeme d'avance [6-2] de la colle recule.
Ouvrir le couvercle [6-3].
Placer les cartouches de colle dans le chargeur.
Fermer le couvercle [6-3].

Attendre que le systeme d'avance [6-2] de la
colle soit sorti et exerce une pression sur les
cartouches de colle.

KA 65 @

Le processus de remplissage est terminé, le travail
avec l'appareil peut se poursuivre.

8.3

A

Tout de suite apres l'actionnement du levier de
sécurité [1-8] et la baisse simultanée de la
plague intermédiaire [1-12] (position de rin-
cage), de la colle peut s'échapper !

Risque de briilure ou de dommage matériel par
la colle chaude

» Retirer le récupérateur de gouttes et placer un
grand contenant, par ex. un carton, sous l'appa-
reil.

Rincage de cartouches de colle

AVERTISSEMENT

La pression de colle sans bande de chant est effec-

tuée pour :

- le changement de couleur des cartouches de

colle

@ Env. trois cartouches de colle sont néces-
saires pour un rincage complet.

@ En cas de besoin d'autres cartouches de
colle, presser la touche de remplissage [1-
21] et répéter le processus.

» Placer l'appareil sur le rebord de la table [7].

» Retirer le récupérateur de gouttes [1-13].

Placer un contenant pour récupérer la colle

chaude.

Presser la touche de remplissage [1-21].

Le systeme d'avance de la colle recule.

Ouvrir le couvercle [1-18].

Retirer toutes les cartouches de colle.

Placer de nouvelles cartouches de colle.

Fermer le couvercle [1-18].

Régler la hauteur de chant maximale a l'aide du
bouton rotatif pour réglage de la hauteur de
chant [1-4].

» Presser le levier de sécurité pour le rincage [1-
91 et tourner en méme temps le bouton rotatif
de réglage de la hauteur de chant [1-4] dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a
ce que la plague intermédiaire [1-12] sous l'ap-
pareil arrive en butée.

La position de rincage est atteinte.
» Presser la touche de démarrage [1-1]> 1 s.

Le symbole de la préparation du rincage s af-
fiche a l'écran [1-20). Celui-ci commence au
bout d'une seconde.

v

v

vvvyyvwvyy
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» Exécuter le rincage jusqu'a l'apparition de la
nouvelle colle dans la buse de collage [1-14].
Les buses de collage sont ouvertes, une pres-
sion est exercée sur les cartouches de colle.

Le symbole du rincage est afficheé [1-20] avec le
statut.

» Interrompre le rincage : presser a nouveau la
touche de démarrage [1-11.

Les buses de collage sont ouvertes, la pression
sur les cartouches de colle s'interrompt.

» Terminer le rincage et quitter la position de

rincage : Tourner le bouton rotatif de réglage de
la hauteur de chant [1-4] dans le sens des ai-
guilles d'une montre.
La plague intermédiaire remonte, les buses de
collage sont fermées, la pression sur les car-
touches de colle est terminée. L ‘affichage [1-
20] /ndigue une disponibilité normale.

» Raccrocher le récupérateur de gouttes [1-13].

8.4 Apres le travail
Eteindre l'appareil et le laisser refroidir & part.

\ 2 4

Sinécessaire, nettoyer la buse de collage [1-14]
avec précaution a l'aide d'une baguette en bois.
Ne pas utiliser d'agent métallique ou facilement
inflammable !

» Retirer le récupérateur de gouttes [1-13] et le
retourner pour le nettoyer.
Observez les consignes suivantes:

- Ne placer l'appareil dans le Systainer que lors-
qu'il est complétement refroidi.

- Ne pas transporter l'appareil en mode rincage,
de la colle pourrait s'échapper.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d’'entretien,
retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant !

AVERTISSEMENT

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agrée.
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» Tenir l'appareil toujours propre. Tenir compte
pour cela des chapitres 8.3 et 8.4 !

» En cas d'endommagement, la plaque de gui-
dage en plastique [2-1] (piece d’usure) peut étre
remplacée en desserrant les quatre vis sous le
porte-piece [1-17].

» Toujours maintenir les ouvertures d'aération de
l'outil électrique vides et propres afin qu'un bon
refroidissement soit garanti.

» Conserver au sec et a l'abri de la poussiere.
'W Seuls le fabricant et un atelier homo-
.v) " “a, logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement des piéces de re-
change Festool d'origine.Référence
sur : www.festool.com/service

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les or-

dures ménageres! Eliminer l'appa-

reil, les accessoires et les emballages

de facon compatible avec l'environne-

ment. Respecter les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apreés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

1 Déclaration de conformité CE
Plaqueuse de chant N° de série
KA 65 10000233

Année du marquage CE :2013

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.
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12 Dépannage

Probleme

Causes possibles

Remeédes

Le fonctionnement est inter-
rompu.

Le couvercle [1-18] est ouvert.

Lors de l'ouverture du couvercle
en cours de fonctionnement,
'alimentation en colle est inter-
rompue. Le systéeme d'avance
est toujours actif.

Fermer le couvercle [1-18].

Message d'erreur (affiché sur
['écran [1-20]): la bande de
chant est encore présente.

Retirer la bande de chant.

L'appareil s'éteint.

L'appareil se trouve en mode de
refroidissement < 50 °C

Redémarrer l'appareil en pres-
sant la touche de démarrage
[1-11.

L'affichage s'allume en rouge.

S'il n'est pas utilisé pendant 15
minutes, l'appareil passe en
mode de refroidissement.

Redémarrer 'appareil en pres-
sant la touche de démarrage
[1-1].

Le systeme d'insertion s'arréte
avant introduction de la bande
de chant.

Le délai de 20 secondes a été
dépassé.

Redémarrer l'entrainement en
pressant la touche de démar-
rage [1-1].

Le systeme d'insertion ne
s'arréte pas lorsque la bande de
chant est terminée.

Sur l'écran apparait la demande
d'enlever la bande de chant bien
qu'aucune bande de chant ne
soit insérée.

Le capteur photoélectrique [3-4]
est sale.

Nettoyer le capteur photoélec-
trique [3-4] avec précaution.

La bande de chant ne colle pas.

Encrassement ou bouchons
dans les alésages de la buse.

Nettoyer pour retirer les encras-
sements (chapitre 8.3).

En cas de fort encrassement,
tourner la plaque intermédiaire
entierement vers le haut et en
cours de fonctionnement, pous-
ser les alésages inférieurs de la
buse.

Colle trop liquide/trop solide.

Mauvaise température réglée.

Régler la température via les
touches de menu [1-19] en
fonction de la colle utilisée.
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Probleme

Causes possibles

Remedes

Application de colle insuffi-
sante sur bandes de chant
minces (suivant matériau, env.
0,5-0,8 mm) au début de
l'encollage.

Pression inexistante de la
bande de chant sur la buse de
collage.

Renforcement de la bande de
chant au début de l'encollage
par un supplément de bande de
chant (env. 20 cm) de méme
hauteur. Cette piece supplé-
mentaire est placée derriére la
bande de chant et introduite
avec elle dans l'insertion de
chant.

Le symbole d'erreur apparait a
l'écran [1-20].

L'électronique de la machine a
détecté une erreur fatale.

Eteindre ['appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8] et le laisser refroidir
quelques minutes.

Rallumer 'appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8].

Si le symbole d'erreur s'affiche
a nouveau, contacter le service
Apres-vente.
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1 Indicaciones de seguridad

1.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-
bidamente las indicaciones de advertencia y las
instrucciones puede producirse una descarga eléc-
trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

1.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujetar el aparato Gnicamente por las empuia-
duras aisladas, puesto que la unidad calefacto-
ra y la boquilla del pegamento alcanzan
temperaturas elevadas. jExiste peligro de que-
maduras!

- Utilizar el aparato Unicamente en espacios bien
ventilados. De lo contrario, existe peligro de acu-
mulacion de grandes cantidades de los vapores
que se producen durante el trabajo.

- No hacer uso del aparato para trabajos por en-
cima de la cabeza. En trabajos por encima de la
cabeza existe peligro de que el pegamento liqui-
do caliente gotee sobre el usuario.

- Proteger el aparato de la humedad. La humedad
puede provocar descargas eléctricas.

- Proteger el cable del calor, de aceite y de cantos
afilados y mantenerlo alejado de los elementos
calientes del aparato. Los cables danados pue-
den producir descargas eléctricas.
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- Comprobar periddicamente el enchufe y el ca-
ble para evitar riesgos y, en caso de que presen-
ten danos, acudir a un taller autorizado para
que los sustituya. Un enchufe o cable defectuoso
puede provocar descargas eléctricas.

- No extraer el enchufe de latoma de corriente ti-
rando del cable.De hacerlo, el enchufe o el cable
pueden danarse y producir descargas eléctricas.

- Utilice solo cables de prolongacion con conduc-
tor protector. Los cables de prolongacion sin
conductor protector no garantizan la proteccion
eléctrica de la maquina, lo que podria dar lugar a
descargas eléctricas.

- Retirar los cartuchos de pegamento fundidos
Unicamente por medio del proceso de enjuague.
Los cartuchos de pegamento no fundidos se pue-
den quitar con la mano.

- Lleve equipamientos de proteccion personal
apropiados: proteccion respiratoria para dismi-
nuir el riesgo de inhalar vapores perjudiciales
para la salud, guantes de proteccion en caso de
manipular partes calientes del aparato, gafas de
proteccion.

- El cubrecantos Festool tinicamente debe mon-
tarse en combinacion con el equipo estacionario
previsto para ello por Festool en las mesas de
trabajo. El montaje en mesas de trabajo de otras
marcas o de fabricacion propia puede mermar la
seguridad de la herramienta eléctrica y provocar
accidentes graves.

- Utilizar unicamente cartuchos de pegamento y
accesorios Festool originales. Unicamente los
productos probados y autorizados por Festool
son inocuos para la salud y estan perfectamente
adaptados a la herramientay a la aplicacion. En-
contrara mas informacion en la hoja de datos de
seguridad. Consulte el catalogo de Festool o
www.festool.com.

- Deben observarse las normativas de seguridad
nacionales.

1.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

LPA < 65 dB[A]

LWA <76 dB[A]

Incertidumbre K=3dB
Valor de emisién de vibraciones en a}, (suma vecto-

rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun 60745:

Nivel de intensidad sonora
Nivel de potencia sonora

Valor de emision de oscilaciones ap <29 m/s?
(3 ejes):
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Incertidumbre K=15m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

2 Uso conforme a lo previsto

El cubrecantos es apropiado para:

- Colocar las cintas de cantos de madera, materia-
les similares a la madera y plastico utilizando
pegamentos de Festool.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida; como tal se considera el
funcionamiento industrial continuado.

3 Datos técnicos
Cubrecantos KA 65
Potencia 1200 W
Tension de la red 220-240 V~
Frecuencia de la 50/60 Hz
red
Altura del canto 18- 65mm
Grosor del canto 0,5-3,0 mm i
Radio interior >50mm
Tiempo de calen- aprox. 8 min
tamiento
Temperatura de Nivel 1 190 °C
fusion del ajuste
de fabrica
Nivel 2 200 °C

Area de ajuste de  Nivel 1/2 100 - 210 °C
la temperatura de
fusion
Velocidad de 1.2 veloci- 2 m/min
avance dad

2.2 veloci- 4 m/min

dad

Clase de protec- |
cion
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KA 65
7,9 kg

Cubrecantos

Peso (sin cartu-
chos de pega-
mento ni cable de
red)

* En funcion del material

Simbolos

Aviso de superficie caliente

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUtilizar proteccion respiratoria!
jUtilizar guantes de proteccion!

> jUtilizar gafas de proteccion!

jAtencion: peligro de aplastamiento de los
dedos!

No pertenece a los residuos comunales.

Consejo, indicacion

"OHMPO®ABPPRD T

Guia de procedimiento

5 Componentes

[1-1] Tecla de arranque

[1-2] Tecla de velocidad de avance

[1-3] Empunadura

[1-4] Boton giratorio para el ajuste de la
altura del canto

[1-5] Cable de conexidn a la red

[1-6] Racor de aspiracion

[1-7] Interruptor para la preseleccion de
temperatura

[1-8] Interruptor de conexidn y desconexion

[1-9] Palanca de seguridad para enjuague

[1-10]1  Rodillo de alimentacion

[1-11]  Alojamiento para cantos



[1-12] Placa media

[1-131  Colector de gotas

[1-14]1  Bogquilla del pegamento

[1-15]  Rodillo de presidn

[1-16] Empunadura

[1-17] Mesa de apoyo con marca de inicio
[1-18]  Tapa

[1-19]1  Teclas de menu

[1-20] Pantalla

[1-21]  Tecla de relleno

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

IN N

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool pue-
den utilizarse con una tension de 120 V/60 Hz.

ADVERTENCIA

6.1 Primera puesta en servicio

» Retirar la hoja protectora de la parte inferior de
la mesa de apoyo [1-17]y de la pantalla [1-20].

®
®

6.2 Preparar la puesta en servicio
Montar la mesa de apoyo [2].

» Conectar el enchufe a una caja de contacto con
proteccion de puesta a tierra.

» Insertar al menos dos cartuchos de pegamento
en el cargador (capitulo 8.2).

» Ajustar la temperatura de calentamiento para
los cartuchos de pegamento utilizados.

Preseleccion de temperatura [1-7] conforme al
ajuste de fabrica:

Nivel 1=190°C
Nivel 2 =200 °C

Durante la primera puesta en servicio puede
producirse una formacion considerable de
humos y olores.

No utilizar el aparato ni los materiales de
trabajo por debajo de 15 °C. Recomendacion:
temperatura ambiente.

v
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Por medio de las teclas de menu [1-19] se

puede modificar la temperatura (capitulo

7.4). Después de una modificacion propia se
desecha el ajuste de fabrica y se guarda el ultimo
ajuste de temperatura utilizado automaticamente
en el nivel elegido.

6.3 Conexion

» Pulsar unavezelinterruptor de conexiony des-
conexion [1-8] hasta que aparezca el logotipo
de Festool en la pantalla [1-20].

El aparato aumenta la temperatura en el modo de

calentamiento hasta que se alcanza la temperatura

nominal [pantalla [1-20] /luminada en rojo).

El aparato cambia a la fase de calentamiento com-

pleto [pantalla [1-20] parpadea en rojo/verde).

El aparato esta listo para funcionar [pantalla[1-20]

iluminada en verde).

NOTA

iNo dejar el aparato desatendido!

» Si se hacen pausas en el trabajo de menos de
15 min, cambiar el aparato al modo de enfria-
miento (capitulo 6.4).

» En caso de interrupciones mas largas, desco-
nectar el aparato por completo.

6.4 Desconexion

» Pulsar elinterruptor de conexion y desconexion
[1-8] < 1s.

El aparato disminuye la temperatura en el modo de

enfriamiento y se desconecta a continuacion.

La pantalla [1-20] se ilumina en rojo y se muestra

el icono del ventilador.

» Pulsarelinterruptor de conexion y desconexion
[1-8]>1s.

El aparato se desconecta inmediatamente.

7 Ajustes

7.1 Ajustar la altura del canto [3]

& El ajuste de la altura del canto Unicamente
es posible a temperatura de servicio. En
caso de inobservancia puede producirse un
deterioro del aparato.

» Introducir la cinta para cantos[3-2] en el aloja-

miento para cantos [3-3].

» Con el botdn giratorio [3-1] ajustar la altura del
alojamiento para cantos [3-3] de tal modo que
la cinta para cantos [3-2] se ajuste por arribay
por abajo.
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» Girar el botdn giratorio hacia atras un punto de
encaje, de forma que la cinta para cantos [3-2]
pueda deslizarse sin quedar atascada.

7.2 Ajustar la cantidad de pegamento

La cantidad de pegamento necesaria se ajusta au-
tomaticamente a la altura actual del canto.

Por medio de las teclas de mend [1-19] se puede
adaptar la cantidad de pegamento (espesor de la
capal a los diferentes materiales de la pieza de tra-
bajo (capitulo 7.4).

7.3 Seleccionar la velocidad de avance

La velocidad de avance puede modificarse pulsan-
do la tecla [1-2] y adaptarse en todo momento al
contorno de la pieza de trabajo.

1.3 velocidad = 2 m/min
2.2 velocidad = 4 m/min

7.4 Teclas de menu [1-19]

Se pueden modificar los siguientes ajustes me-
diante las teclas del menu [1-191:

- Cantidad de pegamento
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

Sino se pulsa ninguna tecla durante 10 s, se
abandona automaticamente el menuy se re-
chazan las modificaciones.

7.5 Pantalla [1-20]

En la pantalla [1-20] se muestran los ajustes ac-
tuales, asi como los graficos de indicacion.

Preseleccion de temperatura
[1-7]

Nivel 1 (190 °C) / Nivel 2
(200 °C)

& &

Velocidad de avance[1-2]

1.2 velocidad (2 m/min) / 2.2
velocidad (4 m/min)

> rh

Unidades de medida

Seleccion entre °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m

°C = grados Celsius

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

m = metros
°F = grados Fahrenheit
ft = pies

2 EXCN ) | Longitud de los cantos residua-

les

Longitud de la cinta para cantos
con respecto a las reservas de
pegamento aun disponibles.

6+ 6 Cantidad de pegamento
Ajuste de la cantidad de pega-

mento deseada.

[ MODE | Tecla Mode

Pulsando esta tecla se puede
seleccionar el valor que se
desea modificar (parpadea).

Temperatura nominal y tempe-
ratura real

130 = 190 °C

Durante el modo de calenta-
miento, la pantalla [1-20] se
ilumina en rojo.

BP9l | Teclas de flecha
B3I | Sc puede ajustar el valor selec-
cionado.

0K

Se debe pulsar esta tecla para
confirmar cualquier modifica-

190 °C Temperatura nominal

Listo para el funcionamiento, la
pantalla [1-20] se ilumina en
verde.

cion realizada.

Tecla de relleno [1-21]presio-
nada

El avance del pegamento retro-
cede para el proceso de relleno.

Abrir la chapaleta [1-18]

El avance del pegamento ha
retrocedido para el proceso de
relleno. Es posible abrir la cha-
paleta [1-18].

B 3

Insertar cartuchos de pega-
mento

Se pueden anadir cartuchos de
pegamento al cargador.
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Cerrar la chapaleta [1-18]

Tras el cierre de la chapaleta
[1-18] se puede continuar el
trabajo.

S

Proceso de relleno finalizado

El pegamento avanza y se
genera presion en los cartu-
chos.

«

Alimentacion de cantos lista

Introducir la cinta para cantos
en elintervalo de 20 s

en el alojamiento para cantos
[1-11]. Se muestra el tiempo
restante. Si  transcurre el
tiempo sin haber introducido
una cinta para cantos, se debe
pulsar de nuevo la tecla de
arranque [1-1].

@ = 180 °C Modo de enfriamiento
'—;k\\ El aparato reduce la tempera-
tura durante el modo de enfria-
miento y posteriormente se
desconecta. El modo de enfria-

miento se alcanza si:

-se pulsa el interruptor de cone-
xion y desconexion [1-8] < 1's;
-no se efectia ningun manejo
durante mas de 15 min.

El nuevo encendido del aparato
se lleva a cabo pulsando la tecla
de arranque [1-1] o pulsando
brevemente el interruptor de
conexidn y desconexion [1-8].

Simbolo de error

)

Subsanacion de errores (capi-
tulo 12).

Cinta para cantos en posicion
de arranque

Ahora se puede encolar la cinta
para cantos

pulsando la tecla de arranque
[1-1]. La alimentacion se pone
en marcha y transporta la cinta
para cantos por el aparato.

Retirar la cinta para cantos

Al conectar se ha detectado la
cinta para cantos que ya estaba
introducida. Requerimiento
para retirar la cinta para cantos.
Para ello, pulsar la tecla de
arranque [1-1] hasta que la
cinta haya pasado por completo.

"] I
& 190°cC

wm &

Posicion de enjuague alcan-
zada

La placa media [1-12] se ha
bajado por completo y colocado
en la posicion de enjuague.

Enjuague iniciado
Se ha pulsado la tecla de arran-

= s
que [1-1]. Al cabo de 1 s se ini-
cia el proceso de enjuague.
Q@® ) |Enjuague en proceso
& 190°c

Las boquillas para pegamento
estan abiertas y se ha generado
presion en los cartuchos. Indi-
cacion del estado actual.

“*Calculo automatico para la altura del canto regis-
trada actualmente

7.6 Aspiracion

A

iGeneracion de vapores durante el proceso de en-
colado!

» Procurar una buena ventilacion.
» Utilizar aspiracion.
» Seguir siempre las disposiciones nacionales.

ATENCION

En los racores de aspiracion [1-6] puede conectar-
se un tubo flexible de aspiracion con un didmetro de
27 mm.

8 Trabajo con la maquina

INON

Temperaturas elevadas en la unidad calefactoray
en la boquilla del pegamento

Peligro de quemaduras en caso de contacto
» Utilizar guantes de proteccion adecuados.

» Sujetar el aparato solamente por las empunadu-
ras aisladas [1-3], [1-16].

ADVERTENCIA

35



@ KA 65

A

iPieza de trabajo movil!

Peligro de lesiones a causa de la pieza de trabajo

que puede deslizarse

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

ADVERTENCIA

8.1 Encolar la cinta para cantos

» Cortar a medida la cinta para cantos con aprox.
10 cm de adicion de material.

Conectar el aparato [1-8].
Seleccionar el nivel de temperatura [1-7].

La pantalla[1-20] se /lumina en rojo = se mues-
tran la temperatura real y la nominal. El aparato
todavia no esta listo para funcionar.

VY

La pantalla [1-20] se /lumina en verde = se ha
alcanzado la temperatura de servicio. Se mues-
tra la temperatura nominal.

El aparato esta ahora listo para funcionar.

Efectuar los ajustes deseados (capitulo 7).
» Pulsar unavez la tecla de arranque [1-1].
Se inicia la alimentacion de cantos.

v

» En unintervalo de 20 s introducir la cinta para
cantos en el alojamiento para cantos [1-11].

En la pantalla [1-20] se muestra el tiempo res-
tante.

La cinta para cantos se retrae automaticamente
hasta la barrera optica [3-4].
La alimentacion se detiene.

» Con ayuda de la marca de inicio [4-2], posicio-
nar el aparato en la pieza de trabajo [4-1] con
aprox. 2 cm de distancia respecto al rodillo de
presion [4-3] [4]. La marca de inicio [4-2] y el
canto de la pieza de trabajo quedan alineados.

» Pulsar de nuevo la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion.
Esperar hasta que aparezca visible la cinta para
cantos con pegamento.

» Presionar el aparato contra la pieza de trabajoy
guiarlo a lo largo de derecha a izquierda [5].
Ejercer presion sobre la mesa de apoyo y contra
la pieza de trabajo. No es necesaria ninguna
presion en la direccion de avance.

El aparato se mueve automdticamente hacia
delante por el avance del canto.

Una vez finalizado el paso de la cinta para can-
tos, el avance se desconecta automdaticamente
al cabo de un breve tiempo de marcha por iner-
c/a.

36

8.2 Relleno del cartucho de pegamento [6]
» Pulsar la tecla de relleno [6-11].

El avance de pegamento retrocede [6-2].
Abrir la chapaleta [6-3].

Insertar los cartuchos de pegamento en el car-
gador.

Cerrar la chapaleta [6-3].

Esperar hasta que el avance del pegamento [6-
2] se haya desplazado hacia delante y haya ge-
nerado presion en los cartuchos de pegamento.

El proceso de relleno ha finalizado; puede conti-
nuar el trabajo con el aparato.

A\ 2 4

VY

8.3 Enjuague de los cartuchos de pegamento

A

Inmediatamente tras el accionamiento de la pa-
lanca de seguridad [1-8] y el descenso simulta-
neo de la placa media [1-12](posicion de
enjuague) puede salir pegamento.

Peligro de quemaduras y danos materiales por

pegamento caliente

» Retirar el colector de gotas y colocar un reci-
piente mas grande, p. ej., una caja, bajo el apa-
rato.

ADVERTENCIA

Con esto se lleva a cabo el apretado del pegamento
sin cinta para cantos para la realizacion de:

- Cambio de color en los cartuchos de pegamento

@ Para un enjuague completo se necesitan
aprox. tres cartuchos de pegamento.

Si se precisan mas cartuchos de pegamento,
pulsar la tecla de relleno [1-21] y repetir el
proceso.

Colocar el aparato en el borde de la mesa [7].

Retirar el colector de gotas [1-13].

Colocar debajo el recipiente para recoger el pe-

gamento caliente.

Pulsar la tecla de relleno [1-21].

El avance de pegamento retrocede.

Abrir la chapaleta [1-18].

Sacar los cartuchos de pegamento completos.

Insertar cartuchos de pegamento nuevos.

Cerrar la chapaleta [1-18].

Regular la altura maxima del canto con el botdn
giratorio para el ajuste de la altura del canto [1-4].

vvVvy

v
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» Presionar la palanca de seguridad para el en-
juague [1-8] y girar simultaneamente el boton
giratorio para el ajuste de la altura del canto [1-
4] en sentido contrario a las agujas del reloj
hasta que la placa media [1-12] toque la parte
inferior del aparato.

Se ha alcanzado la posicion de enjuague.
» Pulsar la tecla de arranque [1-1] > 1 s.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo de
la preparacion del proceso de enjuague que co-
mienza tras 1 s.

» Realizar el proceso de enjuague hasta que salga
pegamento nuevo de la boquilla de pegamento
[1-14].

Las boqguillas para pegamento estan abiertas y
se ha generado presion en los cartuchos.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo del
proceso de enjuague con indicacion de estado.

» Interrumpir el proceso de enjuague: volver a
pulsar la tecla de arranque [1-1].

Las boquillas para pegamento estan abiertas y
se ha interrumpido la presion en los cartuchos
de pegamento.

» Finalizar el proceso de enjuague y abandonar la
posicion de enjuague: girar el boton giratorio
para el ajuste de la altura del canto [1-4] en el
sentido de las agujas del reloj.

La placa media se desplaza hacia arriba, las bo-
quillas de pegamento estan cerradas y la pre-
sion en los cartuchos de pegamento ha finaliza-
do. La pantalla [1-20]1 muestra disponibilidad
normal.

» Volver a enganchar el colector de gotas [1-13].

8.4 Al finalizar el trabajo

Desconectar el aparato y dejarlo enfriar.

Sies preciso, limpiar con cuidado la boquilla del

pegamento [1-14] con un listén de madera. No

utilizar medios metalicos ni facilmente inflama-

bles.

» Sacar el colector de gotas [1-13] y volcarlo para
la limpieza.

vy

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- No colocar el aparato en el Systainer hasta que
se haya enfriado totalmente.

- No transportar el aparato con el modo de enjua-

gue ajustado, puesto que en tal caso puede salir
pegamento.
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9 Mantenimiento y cuidado

(NN

Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA

» Mantener el aparato siempre limpio. Para ello
prestar atencion a los capitulos 8.3 y 8.4.

» Puede sustituirse la placa deslizantes de plasti-
co [2-1] (pieza de desgaste) en caso de deterio-
ro soltando los cuatro tornillos situados en la
parte inferior de la mesa de apoyo [1-17].

» Mantener libres y limpios los orificios de venti-
lacion en la herramienta eléctrica para garanti-
zar la refrigeracion.

» Guardar en un lugar seco y sin polvo.

"
‘9?@

. El Servicio de atencion al cliente y re-

paraciones solo estd disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/service
Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service

10 Medio ambiente
No desechar con la basura doméstica.
Reciclar las herramientas, accesorios
y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Respetar las dis-
posiciones nacionales vigentes.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre aparatos
eléctricos y electronicos usados y su transposicion
a la legislacion nacional, las herramientas eléctri-
cas usadas deben recogerse por separado y reci-
clarse de forma respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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1 Declaracion de conformidad CE Festool Group GmbH & Co. KG
Cubrecantos N.C de serie Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
KA 65 10000233

Ano de certificacion CE:2013

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este

roducto cumple todos los requisitos relevantes de YV ..
P P g Dr. Martin Zimmer

las siguientes directivas, normas o documentos

normativos:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN

61000-3-3.

a. Dr- :_}/ua!h;- V“‘L""“ <

Director de investigacion, desarrollo y documenta-

cion técnica
2013-09-12

12 Subsanacion de errores

Problema

Posibles causas

Solucion

Se detiene el funcionamiento en
marcha.

La chapaleta [1-18] est3
abierta.

Al abrir la chapaleta durante el
funcionamiento se detiene el
suministro de pegamento. Sin
embargo, el avance continda en
marcha.

Cerrar la chapaleta [1-18].

Mensaje de error (se muestra
en la pantalla [1-20]): la cinta
para cantos aun esta insertada.

Retirar la cinta para cantos.

La maquina se desconecta.

El aparato se encuentra en el
modo de enfriamiento < 50 °C

Conectar de nuevo el aparato
pulsando la tecla de arranque

[1-1].

La iluminacion de la pantalla se
vuelve de color rojo.

El aparato conmuta al modo de
enfriamiento al cabo de 15 min
sin manejo.

Conectar de nuevo el aparato
pulsando la tecla de arranque
[1-1].

La alimentacion se desconecta
antes de introducir la cinta para
cantos.

Se ha rebasado la ventana tem-
poral de 20 s.

Arrancar de nuevo el acciona-
miento pulsando la tecla de
arranque [1-11.

La alimentacion no se desco-
necta a pesar de que ya ha
pasado toda la cinta para cantos.

La pantalla muestra el requeri-
miento de retirar la cinta de can-
tear aunque no haya ninguna
insertada.

La barrera optica [3-4] esta
sucia.

Limpiar con cuidado la barrera
optica [3-4].

La cinta para cantos no se pega.

Impurezas/Los agujeros de la
boquilla estan obstruidos.

Eliminar las impurezas
mediante el proceso de enjuague
(capitulo 8.3).

Si esta demasiado sucia, girar
la placa media por completo
hacia arriba y, en estado de fun-
cionamiento, limpiar los aguje-
ros inferiores de boquilla.
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Problema

Posibles causas

Solucion

Pegamento demasiado liquido/
demasiado solido.

Temperatura erronea ajustada.

Ajustar la temperatura por
medio de las teclas de menu [1-
191 para los cartuchos de pega-
mento utilizados.

Aplicacion de pegamento defi-
ciente si las cintas para cantos
son delgadas (segln el mate-

rial, entre aprox. 0,5 - 0,8 mm)
al inicio del encolado.

Presion insuficiente de la cinta
para cantos en la boquilla de
pegamento.

Reforzar la cinta para cantos al
inicio del encolado mediante un
suplemento de cinta (aprox.

20 cm) que tenga la misma
altura de canto. Este suple-
mento se introduce también
detras de la cinta para cantos
en la alimentacion de cantos.

Se muestra un simbolo de error
en la pantalla [1-20].

El sistema electronico de la
maquina ha detectado un error
grave.

Desconectar el aparato pul-
sando el interruptor de cone-
xién y desconexion [1-8]y dejar
enfriar unos minutos.

Volver a conectar el aparato
pulsando el interruptor de
conexion y desconexion [1-8].

Si vuelve a mostrarse el sim-
bolo de error, ponerse en con-
tacto con el servicio de atencion
al cliente.
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Istruzioni per l'uso originali
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4 SIMbBOLi e, 41
5 Elementi dell'utensile........ccceevieennnen. 41
6 Messa in funzione ......cccceeevviveecieeeee. 42
7 IMPOStazZIoNT....ccvveeiieeeee e 42
8 Lavorazione con la macchina .............. L
9 Manutenzione e cura ......cccccveevienenen. 46
10 Ambiente....ccooiiiiii 46
1 Dichiarazione di conformita CE ........... 47
12 Risoluzione dei problemi.......cccccee...... 47
1 Avvertenze per la sicurezza

1.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

1.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina
- Trattenere l'apparecchio solo tramite le impu-
gnature isolate: l'unita riscaldante e l'ugello
del collante possono raggiungere temperature
elevate. Pericolo di ustione!

- Utilizzare l'apparecchio soltanto in ambienti
ben aerati. In caso contrario sussiste il rischio
che si formi una concentrazione di vapori ecces-
siva durante la lavorazione.

- Non impiegare l'apparecchio per lavori sopra
testa. Durante i lavori sopra la testa sussiste il ri-
schio di gocciolamento di colla liquida e rovente
sull'operatore.

- Proteggere l'apparecchio dall'umidita. L'umidi-
ta puo provocare scosse elettriche.

- Proteggere il cavo da calore, olio e bordi affilati
e tenerlo lontano dagli elementi dell'apparec-
chio riscaldati. In caso di danneggiamento del
cavo sussiste il rischio di scossa elettrica.
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- Controllare periodicamente il cavo e la spina e
accertarsi che non presentino danneggiamenti.
All'occorrenza, incaricare della riparazione un
centro di assistenza clienti autorizzato. In caso
di spina o cavo difettosi, sussiste il rischio di
scossa elettrica.

- Non estrarre la spina dalla presa facendo tra-
zione sul cavo.La spina o il cavo possono essere
danneggiati e provocare una scossa elettrica.

- Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga con
cavo di terra. In caso di utilizzo di un cavo di pro-
lunga senza cavo di terra, non e possibile garan-
tire la sicurezza elettrica della macchina. Cio puo
provocare il rischio di scosse elettriche.

- Rimuovere cartucce di colla fuse solo mediante
risciacquo. Cartucce di colla non fuse potranno
essere rimosse manualmente.

- Indossare equipaggiamenti protettivi personali
di tipo idoneo: respiratore, per ridurre il rischio
di inalare vapori nocivi; guanti protettivi, per la
manipolazione di parti calde dell’'apparecchio;
occhiali protettivi.

- L'incollatrice angolare Festool andra installata
esclusivamente su tavoli da lavoro, abbinata
all’apposito dispositivo Festool per uso stazio-
nario. Con il montaggio su un tavolo da lavoro di-
verso o fabbricato in proprio, l'elettroutensile
puo diventare poco sicuro e provocare incidenti
gravi.

- Utilizzare soltanto accessori e cartucce di colla
originali Festool. Soltanto i prodotti testati e au-
torizzati da Festool sono sicuri per la salute e
perfettamente armonizzati all'apparecchio e
all’applicazione. Per ulteriori informazioni, con-
sultare la scheda tecnica. Consultare il catalogo
Festool, oppure l'indirizzo www.festool.com.

- Rispettare le norme nazionali sulla sicurezza!

1.3 Emissioni
Valori tipici misurati in base alla norma EN 60745:

|_|:>A < 65 dB{A]
Ly < 76 dBIA)

Tolleranza K=3dB
Valore dell'emissione di vibrazioni aj, (somma vet-

toriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati secon-
do la norma 60745:

Livello di pressione acustica
Livello di potenza acustica

Valore di emissione delle vibra- an <25 m/s2
zioni (su 3 assi):
Tolleranza K=15m/s?

| valoridi emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)



- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante 'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

2 Utilizzo conforme
L'incollatrice angolare e adatta alle seguenti ope-
razioni:
- Applicazione di nastri per bordi in legno, simil-le-
gno e plastica, utilizzando colle Festool.
/_\ L'operatore risponde dei danni provocati da
un uso dell’attrezzo non consono al proprio
scopo, anche nei casi di esercizio industriale

continuato.
3 Dati tecnici
Incollatrice KA 65
angolare
Potenza 1200 W
Tensione di rete 220 - 240 V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Altezza bordo 18-65mm "
Spessore bordo 0,5-3,0mm *
Raggio interno >50 mm
Tempo di riscalda- ca. 8 min
mento
Temperatura  di Livello 1 190 °C
fusione  predefi-
nita
Livello 2 200 °C

Temperatura  di  Livelli 1/2 100 - 210 °C
fusione, campo di
regolazione
Velocita di avanza-  Velocita 1 2 m/min
mento

Velocita 2 4 m/min
Classe di prote- I
zione
Peso (senza car- 7,9 kg

tucce di colla e
cavo di rete)

*|n base al materiale

&

O PO T

5

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]

KA6s 1D
Simboli

Attenzione, superfici roventi!

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare una mascherina!
Indossare i guanti protettivi!
Indossare gli occhiali protettivi!

Attenzione, pericolo di schiacciamento delle
dita!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

Consiglio, avvertenza

Istruzioni per l'uso

Elementi dell'utensile

Tasto di accensione
Tasto velocita di avanzamento
Impugnatura

Manopola di regolazione dell'altezza
bordo

Cavo di rete
Bocchettone d'aspirazione

Interruttore di preselezione tempera-
tura

Interruttore  di  accensione/spegni-

mento

Leva di sicurezza per risciacquo
Rullo d'ingresso

Invito bordo

Piastra centrale

Raccoglitore gocce

Ugello colla

Rullo pressore

Impugnatura
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[1-17] Tavolo di appoggio con contrassegno
d'inizio

[1-18]  Sportello

[1-191  Tasti di menu

[1-20]  Display

[1-21]  Tasto di rifornimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

6.1 Prima messa in funzione

» Rimuovere la pellicola protettiva dal lato infe-
riore del tavolo di appoggio [1-17] e dal display
[1-20].

@ Alla prima messa in funzione saranno possi-

bili una notevole quantita di fumo e un forte
odore.

Non utilizzare l'apparecchio e | materiali di
lavoro al di sotto dei 15 °C. Condizione consi-
gliata: temperatura ambiente.

6.2 Operazioni preliminari alla messa in
funzione
» Montare il tavolo di appoggio [2].

v

Innestare la spina di rete in una presa collegata
a terra.

» Introdurre almeno due cartucce di colla nel ca-
ricatore (capitolo 8.2).
» Regolare la temperatura di riscaldamento sulla
cartuccia di colla utilizzata.
Preselezione temperatura [1-7] predefinita:
Livello 1 =190 °C
Livello 2 =200 °C
Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile
modificare la temperatura (capitolo 7.4). A
modifica effettuata, la regolazione predefini-
ta verra revocata e la regolazione temperatura uti-
lizzata piu di recente verra memorizzata automati-
camente nel livello selezionato.
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6.3 Inserimento
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] 1 volta fin-
ché sul display compare il logo Festool [1-20].

In modalita riscaldamento, ['apparecchio aumen-
tera la temperatura fino a raggiungere la tempera-
tura nominale [display [1-20] acceso di colore ros-
soJ.

L 'apparecchio passa alla fase di riscaldamento [di-
splay[1-20]1 lampeggia di colore rosso/verde).

L ‘attrezzo é pronto all'uso [display[1-20] acceso di
colore verde].

AVVERTENZA

Non lasciare l'apparecchio incustodito!

» In caso di interruzioni del lavoro inferiori a 15
min, portare l'apparecchio in modalita di raf-
freddamento (capitolo 6.4).

» In caso di interruzioni piu lunghe, spegnerlo del
tutto.

6.4 Disinserimento

» Premere l'interruttore ON/OFF [1-81 < 1s

In modalita raffreddamento [‘apparecchio ridurra
la temperatura, per poi spegnersi.

Display [1-20] acceso con luce rossa; verra visua-
lizzato il simbolo del ventilatore.
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] > 1 s

L ‘apparecchio si spegnera immediatamente.

7 Impostazioni

71 Regolazione dell'altezza bordo [3]
La regolazione dell’altezza bordo € possibile
soltanto a temperatura d'esercizio. La man-
cata osservanza di tale norma puo comporta-
re danni all’apparecchio.
» Introdurre il nastro per bordi [3-2] nell'invito [3-
3l
» Mediante la manopola [3-1] impostare l'altezza
dell'invito [3-3] in modo tale che il nastro per
bordi [3-2] sia a contatto in basso e in alto.
» Ruotare la manopola all'indietro di uno scatto
affinché il nastro per bordi [3-2] possa scorrere
senza bloccarsi.

7.2 Adattamento della quantita di colla

La quantita di colla necessaria verra regolata auto-
maticamente all'altezza bordo corrente.



Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile adat-
tare la quantita di colla (spessore dello strato) ai
vari materiali del pezzo in lavorazione (capitolo
7.4).

7.3 Selezione della velocita di avanzamento

Premendo il tasto [1-2] & possibile modificare la
velocita di avanzamento e adattarla, in qualsiasi
momento, al profilo del pezzo in lavorazione.

Velocita 1 =2 m/min
Velocita 2 = 4 m/min

7.4 Tasti di menu [1-19]

E possibile modificare le sequenti impostazioni con
i tasti del menu [1-191:

- Quantita di colla
- Temperatura nominale
- Unita di misura
Se entro 10 s non verra premuto alcun tasto,

il menu verra chiuso automaticamente e le
modifiche annullate.

KA 65 ®

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unita di misura
Possibilita di scelta °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m.

°C = gradi Celsius

m = metri

°F = gradi Fahrenheit
ft = piedi

PEXINEN )

Lunghezza residua bordo™

Lunghezza nastro per bordi,
rispetto alla scorta di colla
ancora disponibile.

6 ++ 6

Quantita di colla

Impostazione della quantita di
colla desiderata.

130 = 190 °C

Temperatura reale e nominale
Durante la modalita riscalda-
mento, il display [1-20] risulta
acceso e di colore rosso.

Tasto di modalita

Premendo questo tasto si potra
selezionare il valore da modifi-
care (lampeggiante).

190 °C

Temperatura nominale

Pronto all'uso, display [1-20]
acceso di colore verde.

Tasti di direzione

Il valore selezionato puo essere
adattato.

» B

Tasto di rifornimento [1-
21]premuto

L'avanzamento colla arretrera
per la procedura di riforni-
mento.

0K 0K
Ogni modifica andra memoriz-
zata con <OK>.

7.5 Display [1-20]
Sul display [1-20] vengono visualizzate le imposta-
zioni attuali e le avvertenze grafiche.

Aprire lo sportello [1-18]

L'avanzamento colla sara arre-
trato per la procedura di riforni-
mento. Lo sportello [1-18] puo

essere

aperto.

Introdurre le cartucce di colla

Le cartucce di colla possono
essere introdotte nel caricatore.

Preselezione temperatura [1-
88 |

Livello 1 (190 °C]) / Livello 2
(200 °C)

Chiudere lo sportello [1-18]

Dopo la chiusura dello sportello
[1-18] & possibile continuare il
lavoro.

Velocita di avanzamento[1-2]
Velocita 1 (2 m/min) / Velocita 2

> rh

(4 m/min)

b

Processo di riempimento ter-
minato

L'avanzamento colla procede e
aumenta la pressione sulle car-
tucce di colla.
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«

Introduzione bordo pronta

Introdurre il nastro per bordi
entro 20 s

nell'invito bordo [1-11]. Verra
visualizzato il tempo residuo.
Trascorso il tempo senza che
sia stato introdotto un nastro
per bordi, il tasto di accensione
[1-1] potra essere nuovamente
premuto.

Nastro per bordi in posizione
iniziale

Il nastro per bordi puo ora
essere posizionato

premendo il tasto di accensione
[1-1]. L'introduzione si avviera,
facendo scorrere il nastro per
bordi attraverso 'apparecchio.

Modalita raffreddamento

Durante la modalita raffredda-
mento l'apparecchio ridurra la
temperatura, per poi spe-
gnersi. L'apparecchio passera
in modalita raffreddamento se:
-verra premuto linterruttore
ON/OFF [1-8] < 1s

-non verranno effettuati co-
mandi per pit di 15 min

\§= 180 °C
=1\

La riaccensione dell'apparec-
chio avviene premendo il tasto
di avwiamento [1-1] o premendo
leggermente l'interruttore ON/
OFF [1-8].

Rimuovere il nastro per bordi

Un nastro per bordi eventual-
mente gia inserito verra rilevato
all’accensione.  Richiesta di
rimozione del nastro per bordi.
A tale scopo, premere il tasto
[1-1] fino allo scorrimento com-
pleto del nastro per bordi.

Simbolo di errore

Ed

0 Risoluzione dei problemi (capi-

tolo 12).

2
& 190°cC

Posizione di lavaggio raggiunta

La piastra centrale [1-12] e
stata completamente abbas-
sata e portata in posizione di
lavaggio.

Processo di lavaggio avviato
Tasto Start [1-1] premuto. Dopo

| —
1 sil risciacquo verra awviato.
Q@W ) |Processodilavaggio in corso
& 190°c

Gliugelli della colla sono aperti,
la pressione sulle cartucce di
colla e presente. Visualizza-
zione dello stato attuale.
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“Calcolo automatico in base all'altezza bordo at-
tualmente rilevata

7.6 Aspirazione

A

Vapori in ascesa durante l'incollaggio!
» Garantire un'adeguata aerazione.
» Usare l'aspirazione.

» Attenersi sempre alle disposizioni nazionali in
materia.

ATTENZIONE

Sui manicotti di aspirazione [1-6] & possibile colle-
gare un tubo di aspirazione con diametro di 27 mm.

8 Lavorazione con la macchina
Temperature elevate sull'unita riscaldante e
sull'ugello colla.

Pericolo di ustione in caso di contatto.

» Indossare guanti protettivi adatti!

» Trattenere l'apparecchio solo tramite le impu-
gnature isolate [1-31, [1-16].

AVVERTENZA



A

Pezzo in lavorazione non fissato.

Pericolo di lesioni in caso di scivolamento del
pezzo in lavorazione.

» Fissare il pezzo in lavorazione in modo che non
possa spostarsi durante il lavoro.

AVVERTENZA

8.1 Incollaggio del nastro per bordi

» Tagliare a misura il nastro per bordi con ca. 10 cm
di alimentazione materiale.

» Accendere 'apparecchio [1-8].
» Selezionare il livello di temperatura [1-7].

Il display [1-20]1 s/ accende di colore rosso =
vengono visualizzate la temperatura reale e no-
minale. L 'apparecchio non é ancora pronto
all'uso.

Il display [1-20] s/ accende di colore verde =
temperatura di esercizio raggiunta. Verra visua-
lizzata la temperatura nominale.
L ‘apparecchio é ora pronto all uso.

» Effettuare le regolazioni desiderate [capitolo 7).

» Premere il tasto di accensione [1-1]1 1 volta.
L 'introduzione bordo verra avviata.

» Introdurre il nastro per bordi entro 20 s nell'in-
vito [1-111.
Il tempo restante verra visualizzato sul display
[1-20].
Il nastro per bordi verra introdotto automatica-
mente fino alla barriera fotoelettrica [3-4].
L'introduzione si arresta.

» Mediante il contrassegno diinizio [4-2] posizio-
nare l'apparecchio sul pezzo [4-1] con ca. 2 cm
di distanza dal rullo pressore [4-3] [4]. In tale
fase, il contrassegno d'inizio [4-2] e il bordo del
pezzo in lavorazione saranno allineati.

» Premere nuovamente il tasto di accensione [1-11].

L'introduzione si awvia.
Attendere fino a quando il nastro per bordi, con
la colla, sia visibile.
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» Premere l'apparecchio sul pezzo in lavorazione
e condurlo longitudinalmente da destra verso
sinistra [5]. Esercitare pressione sul tavolo di
appoggio e contro il pezzo in lavorazione. Non
occorre esercitare pressione in direzione di
avanzamento.

L ‘apparecchio verra spostato automaticamente
in avanti dall'avanzamento bordo.

Transitato lintero nastro per bordi, [avanza-
mento si disattivera automaticamente, dopo un
breve tempo residuo.

8.2 Rifornimento della cartuccia di colla [6]
Premere il tasto di rifornimento [6-1].

L ‘avanzamento colla[6-2] si ritrae.

Aprire lo sportello [6-3].

Introdurre le cartucce di colla nel caricatore.
Chiudere lo sportello [6-3].

Attendere fino a quando l'avanzamento colla
[6-2] sia avanzato e la pressione sulle relative
cartucce si sia generata.

Il processo di riempimento e terminato, il lavoro
con l'apparecchio puo continuare.

v
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8.3 Risciacquo delle cartucce di colla

In tal caso la colla verra convogliata senza nastro
per bordi, per effettuare le seguenti operazioni:

- cambio del colore per cartucce di colla

Per un risciacquo completo occorreranno
circa tre cartucce di colla.

AVVERTENZA

A

Immediatamente dopo l'azionamento della leva
di sicurezza [1-8] e parallelamente all'abbassa-
mento della piastra centrale [1-12] (posizione di
risciacquo) potrebbe verificarsi una fuoriuscita di
colla!

Pericolo di ustione e danni materiali a causa della
colla ad alta temperatura

» Rimuovere il raccoglitore gocce e sistemare sot-
to l'apparecchio un recipiente ampio, ad es. un
cartone.

» Posizionare 'apparecchio sul bordo del tavolo
[71.
» Rimuovere il raccoglitore gocce [1-13l.

» Sistemare un recipiente per raccogliere la colla
calda.

» Premere il tasto di rifornimento [1-211].
L ‘avanzamento colla si ritrae.
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Aprire lo sportello [1-18].

Rimuovere le cartucce di colla complete.
Introdurre cartucce di colla nuove.
Chiudere lo sportello [1-18].

Regolare l'altezza bordo massima con la mano-
pola per la regolazione dell'altezza bordi [1-41.

Premere la leva di sicurezza per risciacquo [1-9]
ruotando nel contempo la manopola per la rego-
lazione dell'altezza bordi [1-4] in senso antiora-
rio fino a portare la piastra centrale [1-12] a
contatto con la parte inferiore dell'apparecchio.

La posizione di risciacquo é raggiunta.

» Premere il tasto di accensione [1-1] > 1 s.
Sul display [1-20] compare il simbolo di prepa-
razione del processo dj risciacquo, che si avwia
dopo 7 s.

» Eseguire il risciacquo finché nell'ugello della
colla non compare nuova colla [1-14].

Gli ugelli della colla sono aperti, la pressione
sulle cartucce dj colla é presente.

Sul display [1-201 compare il simbolo del ri-
sciacquo con indicazione dello stato.

» Interrompere il processo di risciacquo: premere
nuovamente il tasto di accensione [1-1].

Gli ugelli della colla sono aperti, la pressione
sulle cartucce di colla é interrotta.

» Terminare il processo di lavaggio e lasciare la
posizione di lavaggio: ruotare la manopola per
la regolazione dell'altezza bordi [1-4] in senso
orario.

La piastra centrale si sposta verso lalto, gl
ugelli della colla sono chiusi, la pressione sulle
cartucce della colla é terminata. Il display [1-
20] /ndica la normale operativita dell attrezzo.

» Riagganciare il raccoglitore gocce [1-13].

Se necessario, premere il tasto di riempi-
mento di altre cartucce di colla [1-21] e ripe-
tere la procedura.

vvvyyvwvyy

v

8.4 Dopo il lavoro

Spegnere l'apparecchio e lasciarlo raffreddare.
Se necessario, pulire con cautela la cartuccia di
colla [1-14] con una barra di legno. Non utiliz-
zare strumenti metallici o facilmente inflamma-
bili!

» Prelevare il raccoglitore gocce [1-13] e rivoltar-

lo per effettuarne la pulizia.

vy

Osservare le seguenti indicazioni:

- Collocare nel Systainer l'apparecchio solo se
completamente raffreddato.
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- Non trasportare l'apparecchio in modalita ri-
sciacquo impostata, poiché in caso contrario la
colla potrebbe fuoriuscire.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

» Mantenere l'apparecchio sempre pulito. Atalri-
guardo, attenersi alle indicazioni dei capitoli 8.3
e 8.4.

» La piastrain pattino di plastica [2-1] (parte sog-
getta a usura) puo essere sostituita in caso di
danneggiamento svitando le quattro viti sulla
parte inferiore del piano di appoggio [1-171.

» Mantenere libere e pulite le aperture d'aerazio-
ne dell'elettroutensile, al fine di garantirne il
raffreddamento.

» Conservare in luogo asciutto e privo di polvere.

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di servi-
zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

10 Ambiente

Non gettare l'apparecchio tra i rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli
accessori e gliimballaggi in modo eco-
compatibile. Attenersi alle disposizioni
di legge nazionali in vigore.

Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vecchi
dispositivi elettrici ed elettronici e la sua applica-
zione in ambito nazionale, gli elettroutensili usati
devono essere raccolti separatamente e riciclati in
modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach



11 Dichiarazione di conformita CE
Incollatrice angolare N. di serie
KA 65 10000233

Anno del contrassegno CE:2013

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto e conforme a tutti i requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
T, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

2013-09-12
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Risoluzione dei problemi
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Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

(‘Fa . \3,. f/&tat m-. VAMM—-\—'

Dr. Martin Zimmer
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecnica

Problema

Possibili cause

Rimedi

[l funzionamento si arresta.

Lo sportello [1-18] ¢ aperto.

Aprendo lo sportello durante il
funzionamento, l'alimentazione
colla si arrestera. L'avanza-
mento, tuttavia, proseguira a
funzionare.

Chiudere lo sportello [1-18].

Segnalazione di errore (visua-
lizzata sul display [1-20]):
nastro per bordi ancora pre-
sente.

Rimuovere il nastro per bordi.

L'utensile si spegnera.

L'apparecchio si trovera orain
modalita raffreddamento, < 50 °C

Riaccendere l'apparecchio pre-
mendo il tasto di accensione

[1-1].

L'illuminazione display passera
al colore rosso.

In modalita raffreddamento, in
assenza di comandi l'apparec-
chio si spegnera dopo 15 min.

Riaccendere 'apparecchio pre-
mendo il tasto di accensione
[1-11.

L'avanzamento si disattiva
prima dell'introduzione del
nastro per bordi.

La finestra temporale di 20 s e
stata superata.

Riavviare 'azionamento pre-
mendo il tasto di accensione
[1-11.

L'avanzamento non si disattiva,
nonostante il nastro per bordi
sia transitato.

Il display invita a togliere il
nastro di bordatura anche
quando non € inserito nessun
nastro.

La barriera fotoelettrica [3-4] &
imbrattata.

Pulire con cautela la barriera
fotoelettrica [3-4].

Il nastro per bordi non incolla.

Imbrattamento/Fori dell'ugello
ostruiti.

Eliminare l'imbrattamento tra-
mite risciacquo (capitolo 8.3).

In caso di forte imbrattamento,
ruotare completamente verso
l'alto la piastra centrale e, nello
stato d'esercizio, liberare i fori
inferiori dell'ugello.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

Colla troppo fluida/troppo
solida.

Regolazione di temperatura
errata.

Impostare la temperatura con i
tasti del menu [1-19] in base
alle cartucce di colla usate.

Applicazione di colla insuffi-
ciente in caso di nastri per bordi
sottili (a seconda del materiale
daca. 0,5 -0,8 mm) all'inizio
dell'incollaggio.

Pressione insufficiente del
nastro per bordi sull'ugello
della colla.

Deposito del nastro per bordi
allinizio dell'incollaggio con un
pezzo aggiuntivo di nastro per
bordi (ca. 20 cm) con stessa
altezza dei bordi. Questo pezzo
aggiuntivo viene introdotto die-
tro il nastro per bordi con intro-
duzione bordi.

Il simbolo di errore compare sul
display [1-20].

L'elettronica della macchina ha
individuato un grave errore.

Spegnere 'apparecchio pre-
mendo l'interruttore ON/OFF
[1-8] e lasciarlo raffreddare per
alcuni minuti.

Riaccendere l'apparecchio con
Uinterruttore ON/OFF [1-81.

Se viene visualizzato nuova-
mente il simbolo di errore, con-
tattare il servizio clienti.
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1 Veiligheidsvoorschriften
1.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

& Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen.Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

1.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften
- De machine alleen bij de geisoleerde handgre-
pen vasthouden, omdat de verwarmingseen-
heid en het lijmmondstuk hoge temperaturen
bereiken. Er bestaat gevaar van verbranding!

- De machine alleen in een goed geventileerde
ruimte gebruiken. Anders bestaat het gevaar dat
er bij het werk een te hoge concentratie dampen
ontstaat.

- De machine niet voor bovenhandse werkzaam-
heden gebruiken. Bij bovenhands werken be-
staat het risico dat er vloeibare en hete lijm op de
bediener druppelt.

- Het apparaat beschermen tegen vocht. Vocht
kan tot een elektrische schok leiden.

- De kabel tegen hitte, olie of scherpe randen be-
schermen en uit de buurt houden van verhitte
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machine-elementen. Beschadiging van de kabel
kan leiden tot een elektrische schok leiden.

- Ter voorkoming van gevaarlijke situaties regel-
matig de stekker en kabel controleren en deze
bij beschadiging door een geautoriseerde on-
derhoudswerkplaats laten vernieuwen. Een de-
fect aan de stekker of kabel kan leiden tot een
elektrische schok.

- De stekker niet aan het snoer uit het stopcon-
tact trekken.De stekker of de kabel kunnen hier-
door worden beschadigd, hetgeen tot een
elektrische schok kan leiden.

- Gebruik alleen een verlengsnoer met randaar-
de. Bij gebruik van een verlengsnoer zonder ran-
daarde is de elektrische beveiliging van de
machine niet gegarandeerd. Dit kan tot een elek-
trische schok leiden.

- Aangesmolten lijmpatronen alleen verwijderen
door te spoelen. Niet-aangesmolten lijmpatro-
nen kunnen met de hand worden uitgenomen.

- Draag een passende persoonlijke veiligheids-
uitrusting: ademhalingsbescherming ter ver-
mindering van het risico om dampen in te
ademen die schadelijk zijn voor de gezondheid,
veiligheidshandschoenen bij de omgang met
hete machineonderdelen, veiligheidsbril.

- De Festool kantenlijmer mag alleen in combina-
tie met de hiervoor door Festool bestemde sta-
tionaire inrichting in de werktafel worden
ingebouwd. Door inbouw in andere of zelfge-
maakte werktafels kan het elektrisch gereed-
schap onveilig worden, met mogelijk ernstige
ongevallen als gevolg.

- Alleen originele Festool-accessoires en lijmpa-
tronen gebruiken. Alleen door Festool geteste
en vrijgegeven producten zijn perfect afgestemd
op de machine en het gebruik, en vormen geen
gevaar voor de gezondheid. Zie voor meer infor-
matie het veiligheidsinformatieblad. Zie Festool-
catalogus of www.festool.nl.

- Nationale veiligheidsvoorschriften in acht ne-
men!

1.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpa < 65 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lywa < 76 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen] en onzekerheid K bepaald volgens
60745:
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Trillingsemissiewaarde ap <29 m/s?
(3-assig):
Onzekerheid K=15m/s

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

2 Gebruik volgens de voorschriften
De kantenlijmer is geschikt voor het:

- Aanbrengen van kantenbanden van hout,
houtachtig materiaal en kunststof, met gebruik
van Festool lijm.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat

niet volgens de voorschriften plaatsvindt;

hiertoe behoort ook industrieel continuge-
bruik.

3 Technische gegevens
Kantenlijmer KA 65
Vermogen 1200 W
Netspanning 220 - 240 V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Kanthoogte 18- 65mm
Kantdikte 0,5-3,0mm”
Binnenradius >50 mm
Opwarmtijd ca. 8 min
Smelttempera- Niveau 1 190 °C
tuur fabrieksin-
stelling
Niveau 2 200 °C

Smelttempera- Niveau 1/2 100 - 210 °C
tuur  instelbe-
reik
Aanvoersnel- versnelling 1 2 m/min
heid

versnelling 2 4 m/min
Beveiligings- I
klasse
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Kantenlijmer KA 65
Gewicht (zon- 7,9 kg
der lijmpatro-

nen en

netsnoer)

* Afhankelijk van het materiaal

Symbolen

Waarschuwing voor heet oppervlak!

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag een zuurstofmasker!
Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een veiligheidsbril!

O POOOAPED "

Voorzichtig, uw vingers kunnen beklemd
raken!

Niet in huisafval.

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

5 Toestelelementen

[1-1]1  Start-toets

[1-2]  Toets aanvoersnelheid

[1-3]1 Handgreep

[1-4]1  Draaiknop voor de instelling van de kant-
hoogte

[1-5]  Aansluitkabel

[1-6]1  Afzuigaansluiting

[1-71  Schakelaar voor voorinstelling tempera-
tuur

[1-8]  In-/uit-schakelaar

[1-91 Borghendel voor spoeling

[1-10] Aanvoerrol

[1-11] Kantopname



[1-12]1 Middenplaat

[1-13]1 Druppelvanger

[1-14] Lijmmondstuk

[1-15] Aandrukrol

[1-16]1 Handgreep

[1-17] Steuntafel met startmarkering
[1-18] Klep

[1-19]1 Menutoetsen

[1-20] Display

[1-21] Bijvultoets

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

WAARSCHUWING

6.1 Eerste inbedrijfstelling

» Beschermfolie van de onderzijde van de steun-
tafel [1-17] en het display [1-20] verwijderen.

@ Bij het eerste gebruik kan er aanmerkelijke

rook- en geurvorming ontstaan.

@ Machine en werkmateriaal niet gebruiken
onder 15 °C. Aanbevolen: kamertempera-
tuur.

6.2 Inbedrijfstelling voorbereiden

» Steuntafel monteren [2].

» Netstekker in een geaard stopcontact steken.

» Tenminste twee lijmpatronen in het magazijn
inbrengen (hoofdstuk 8.2).

» Verwarmingstemperatuur instellen op de te ge-
bruiken lijmpatronen.

Voorinstelling temperatuur [1-7] volgens fabriek-
sinstelling:

Niveau 1 =190 °C
Niveau 2 =200 °C
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Via de menutoetsen [1-19] kan de tempera-

tuur worden gewijzigd (hoofdstuk 7.4). Na

wijziging vervalt de fabrieksinstelling en
wordt de laatst gebruikte temperatuurinstelling
automatisch op het gekozen niveau opgeslagen.

6.3 Inschakelen
» In-/uitschakelaar [1-8] 1 x indrukken tot het
Festool-logo in het display [1-20] verschijnt.

Machine verhoogt de temperatuur in de opwarm-
modus tot de ingestelde temperatuur is bereikt
[display [1-20] /s rood verlicht.

Machine schakelt naar doorwarmfase [display [1-
201 knippert rood/groen).

Machine is klaar voor gebruik [display [1-20] /s
groen verlicht/.

AANWIJZING

Machine niet onbeheerd achterlaten!

» Bij een werkonderbreking van minder dan 15
min de machine in de afkoelmodus zetten
(hoofdstuk 6.4).

» Bij een langere onderbreking de machine geheel
uitschakelen.

6.4 Uitschakelen

» In-/uitschakelaar [1-8] < 1 s indrukken
Machine verlaagt de temperatuur in de aftkoelmo-
dus en schakelt daarna uit.

Display [1-20] is rood verlicht. Ventilatorsymbool
wordt weergegeven.

» In-/uitschakelaar [1-8] > 1 s indrukken
Machine schakelt direct uit.

7 Instellingen

71 Kanthoogte instellen [3]

De instelling van de kanthoogte is alleen bij
bedrijfstemperatuur mogelijk! Wordt dit niet
in acht genomen, dan kan de machine be-
schadigd raken.

» Kantenband [3-2] in de kantopname [3-3] in-
brengen.

» Met de draaiknop [3-1] de hoogte van de kant-
opname [3-3] zo instellen, dat de kantenband
[3-2] boven en onder aansluit.

» Draaiknop één positie terugdraaien, zodat de
kantenband [3-2] kan doorglijden zonder te
klemmen.
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7.2 Hoeveelheid lijm aanpassen

De benodigde hoeveelheid lijm wordt automatisch
ingesteld op de actuele kanthoogte.

Via de menutoetsen [1-19] kan de hoeveelheid lijm
(laagdikte) worden aangepast aan de verschillende
werkstukmaterialen (hoofdstuk 7.4).

7.3 Aanvoersnelheid kiezen

Met de toets [1-2] kan de aanvoersnelheid gewij-
zigd en steeds aan de omtrek van het werkstuk
aangepast worden.

Versnelling 1 =2 m/min
Versnelling 2 =4 m/min

7.4 Menutoetsen [1-19]

De volgende instellingen kunnen via de menutoet-
sen [1-19] worden gewijzigd:

- Hoeveelheid lijm
- Gewenste temperatuur
- Maateenheden

Wordt binnen 10 s geen menutoets inge-
drukt, dan wordt het menu automatisch ver-
laten en worden de wijzigingen niet doorge-
voerd.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maateenheden

Keuze tussen °C/m, °C/ft, °F/ft
of °F/m.

°C = graden Celsius

m = meter

°F = graden Fahrenheit
ft = voet

R EXDIEN )

Resterende kantlengte**

Kantenbandlengte in relatie tot
nog aanwezige lijmvoorraad.

o+ 0

Hoeveelheid lijm

Instelling van de gewenste hoe-
veelheid Llijm.

130 = 190 °C

Werkelijke en gewenste tem-
peratuur

TijJdens opwarmmodus, display
[1-20] is rood verlicht.

190 °C

Gewenste temperatuur

Bedrijfsklaar, display [1-20] is
groen verlicht.

Modus-toets

Door de toets in te drukken kan
de te wijzigen waarde (knippert)
worden geselecteerd.

Bijvultoets [1-21]ingedrukt

De lijmaanvoer loopt terug voor
het bijvullen.

Pijltoetsen

De gekozen waarde kan worden
aangepast.

Klep [1-18] openen

De lijmaanvoer is voor het bij-
vullen teruggelopen. Klep [1-
18] kan geopend worden.

0K

Elke wijziging moet met <OK>
worden opgeslagen.

Lijmpatronen inbrengen

Lijmpatronen kunnen in het
magazijn worden bijgevuld.

7.5 Display [1-20]
In het display [1-20] worden de actuele instellingen
en bitmapafbeeldingen getoond.

Klep [1-18] sluiten

Na het sluiten van de klep
[1-18] kan het werk worden
voortgezet.

Voorinstelling temperatuur
[1-7]

Niveau 1 (190 °C) / Niveau 2
(200 °C)

& &

1 ) $
t BB Bl
O

Bijvullen beéindigd

Lijmaanvoer loopt naar voren en
bouwt druk op de lijmpatronen

op.

Aanvoersnelheid[1-2]

> rh

Versnelling 1 (2 m/min) / Ver-

snelling 2 (4 m/min)

Kantaanvoer gereed

Kantenband binnen 20 s

in kantopname [1-11] invoeren.
Resterende tijd wordt weerge-
geven. Na afloop van de tijd zon-
der invoer van een kantenband
moet de start-toets [1-1]
opnieuw worden ingedrukt.




Kantenband in startpositie

Kantenband kan nu worden
aangebracht

door de start-toets[1-1] in te
drukken. Aanvoer start en leidt
het kantenband door de
machine.

Kantenband verwijderen

Reeds ingelegd kantenband
wordt bij het inschakelen her-
kend. Verzoek om het kanten-
band te verwijderen. Hiervoor
de start-toets [1-1] indrukken
tot het kantenband is doorgelo-

pen.
Q@ ) |Spoelstand bereikt
& 190°C | Middenplaat [1-12] is geheel
CEE @ neergelaten en in de spoelstand
gebracht.
@ Het spoelproces start

Start-toets [1-1] is ingedrukt.

| —
Na 1 s start het spoelproces.
Q@W ) |Hetspoelproces wordt uitge-
& 190°C voerd
(‘} Lijmmondstukken zijn open,

druk op lijmpatronen is opge-
bouwd. Indicatie van de actuele
status.

@ = 180 °C Afkoelmodus

'—;h\ Machine verlaagt de tempera-
tuur tijdens de afkoelmodus en
schakelt daarna uit. Afkoelmo-
dus wordt bereikt wanneer:
-in-/uitschakelaar [1-8]1 < 1s
wordt ingedrukt

-er langer dan 15 min geen be-
diening plaatsvindt

Machine wordt opnieuw inge-
schakeld door de start-toets [1-
11 in te drukken of de in-/uit-
schakelaar [1-8]aan te tippen.

EAEJ Foutsymbool
0 u Probleemoplossing (hoofdstuk
12).

" Automatische berekening aan de hand van actu-
eel vastgelegde kanthoogte

KA 65 @

7.6 Afzuiging

A

Opstijgende dampen tijdens het lijmproces!

» Voor een goede ventilatie zorgen.

» Afzuiging gebruiken.

» Altijd de nationale voorschriften in acht nemen.

VOORZICHTIG

Aan de afzuigaansluiting [1-6] kan een afzuigslang
met een diameter van 27 mm worden aangesloten.

8 Het werken met de machine

AV

Hoge temperaturen bij verwarmingseenheid en
lijmmondstuk!

Gevaar van verbranding bij aanraking
» Geschikte veiligheidshandschoenen dragen!

» Machine alleen aan geisoleerde handgrepen [1-
3], [1-16] vasthouden!

A

Beweegbaar werkstuk!
Letselgevaar door verschuivend werkstuk

» Werkstuk zo bevestigen, dat het tijdens de be-
werking niet kan bewegen.

WAARSCHUWING

WAARSCHUWING

8.1 Kantenband vastlijmen

» Kantenband meteen overmaatvanca. 10 cm af-
korten.

» Machine inschakelen [1-8].
» Temperatuurniveau kiezen [1-71.

Display [1-20] /s rood verlicht = Werkeljjke en
gewenste temperatuur worden aangegeven.
Machine is nog niet klaar voor gebrulk.

Display [1-20] /s groen verlicht = Bedrijfstem-
peratuur bereikt. Gewenste temperatuur wordt
weergegeven.

Machine is nu klaar voor gebruik.

» Gewenste instellingen uitvoeren (hoofdstuk 7).
» Start-toets [1-1]1 1 x indrukken.
Kantaanvoer start.
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» Binnen 20 s het kantenband in de kantopname
[1-11] invoeren.

Resterende tijjd wordt in het display [1-20]
weergegeven.

Kantenband wordt automatisch tot de detectie-
cel [3-4) ingevoerd.
Aanvoer stopt.

» Met behulp van de startmarkering [4-2] de ma-
chine bij het werkstuk [4-1] op ca. 2 cm afstand
van de aandrukrol [4-3] positioneren [4]. Start-
markering [4-2] en de rand van het werkstuk
liggen hierbij in één Lijn.

» Start-toets [1-1] opnieuw indrukken.

Aanvoer start.
Wachten tot de kantenband met ljm tevoor-
schijn komt.

» Machine tegen het werkstuk aan drukken en er
van rechts naar links langs voeren [5]. Druk uit-
oefenen op de steuntafel en tegen het werkstuk.
Geen druk in aanvoerrichting nodig.

Machine wordt door de kantaanvoer automa-
tisch voorwaarts bewogen.

Na een complete doorloop van de kantenband
schakelt de aanvoerbeweging na een korte na-
looptijd automatisch uit.

8.2 Lijmpatronen bijvullen [6]
Bijvultoets [6-1] indrukken.
Lijmaanvoer [6-2] loopt terug.

Klep [6-3] openen.

Lijmpatronen in het magazijn inbrengen.
Klep [6-3] sluiten.

Wachten tot de lijmaanvoer [6-2] naar voren is
gelopen en druk op de patronen heeft opge-
bouwd.

Het bijvullen is beéindigd, het werk met de machine
kan worden voortgezet.

v

vvyvyy

8.3 Spoeling van lijmpatronen

A

Onmiddellijk na het indrukken van de borghendel
[1-8] en het gelijktijdig neerlaten van de midden-
plaat [1-12] (spoelstand) kan lijm vrijkomen!

Gevaar van verbranding, materiéle schade door
hete lijm

» Druppelvanger verwijderen en een grotere bak,
bijv. kartonnen doos, onder de machine plaat-
sen.

WAARSCHUWING
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Hierbij wordt lijm zonder kantenband doorgedrukt
voor het uitvoeren van:

- kleurwisseling bij lijmpatronen
@ Voor een compete spoeling zijn ca. drie lijm-

patronen nodig.
@ Indien meer lijmpatronen zijn gewenst, de
bijvultoets [1-21] indrukken en de procedure
herhalen.
Machine aan de rand van de tafel zetten [7].
Druppelvanger [1-13] verwijderen.
Bak voor het opvangen van de hete lijm eronder
plaatsen.
Bijvultoets [1-21] indrukken.
Lijmaanvoer loopt terug.
Klep [1-18] openen.
Volledige lijmpatronen uitnemen.
Nieuwe lijmpatronen inbrengen.

Klep [1-18] sluiten.

Maximale kanthoogte met de draaiknop voor de
instelling van de kanthoogte [1-4] instellen.

Borghendel voor spoeling [1-9] indrukken en
tegelijkertijd de draaiknop voor de instelling van
de kanthoogte [1-4] tegen de klok in draaien tot
de middenplaat [1-12] onderaan de machine
aanslaat.

Spoelstand is bererkt.
» Start-toets [1-1] > 1 s indrukken.

In het display [1-20] verschijnt het symbool voor
de voorbereiding van het spoelen. Dit startna 1 s.
» Spoelproces uitvoeren tot er nieuwe lijm in het
lijmmondstuk [1-14] verschijnt.
Lijmmondstukken zijn open, druk op lijmpatro-
nen is opgebouwd.
In het display[1-20] verschijnt het symbool van
het spoelen met statusindicatie.
» Spoelproces onderbreken: Start-toets [1-1]op-
nieuw indrukken.

Liymmondstukken zijn open, druk op ljmpatro-
nen is onderbroken.

» Spoelen beéindigen en spoelstand verlaten:
Draaiknop voor de instelling van de kanthoogte
[1-4] met de klok mee draaien.

Middenplaat gaat omhoog, ljmmondstukken
zijn gesloten, druk op lympatronen is beéindigd.
Display[1-20] geeft normale gereed-stand aan.

» Druppelvanger [1-13] weer inbrengen.

vvyy

vVvyvyyvwvyy v
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8.4 Na afloop van het werk
» Machine uitschakelen envrijstaand laten afkoe-
len.

» Indien nodig het lijmmondstuk [1-14] voorzich-
tig met een houten staafje schoonmaken. Geen
metalen of licht ontvlambaar middel gebruiken!

» Druppelvanger [1-13] uitnemen en voor het rei-
nigen ondersteboven keren.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Alleen een volledig afgekoelde machine in de
Systainer plaatsen.

- Machine niet in ingestelde spoelmodus trans-
porteren, omdat er dan lijm kan vrijkomen.

9 Onderhoud en verzorging

INON

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

» Machine altijd schoon houden. Hiervoor hoofd-
stuk 8.3 en 8.4 in acht nemen!

» Kunststof glijplaat [2-1] (slijtdeel) kan bij be-
schadiging worden vervangen door de vier
schroeven aan de onderkant van de steuntafel
[1-17] los te draaien.

» Ventilatieopeningen van het elektrisch gereed-
schap vrij en schoon houden, zodat koeling ge-
garandeerd is.

» Droog en stofvrij opslaan.

P o Klantenservice en reparatie alleen
,i; i ‘&, door producent of servicewerkplaat-
@ sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

12 Probleemoplossing

KA 65 @

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/service

10 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef het apparaat niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, acces-
soires en verpakkingen op milieu-
vriendelijke wijze af! Neem de gelden-
de nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de vertaling hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te wor-
den afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

11 EG-conformiteitsverklaring
Kantenlijmer Serie-nr.
KA 65 10000233

Jaar van de CE-markering:2013

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ga. D,. ,Hwh; VW—\—-

Dr Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

2013-09-12

Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Lopend bedrijf stopt.

echter verder.

Klep [1-18] is open.

Bij het openen van de klep tij-
dens bedrijf stopt de lijmtoe-
voer. Aanvoerbeweging loopt

Klep [1-18] sluiten.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Foutmelding (wordt in het dis-
play [1-20] weergegeven): kan-
tenband is nog aanweazig.

Kantenband verwijderen.

Machine schakelt uit.

Machine bevindt zich in de
afkoelmodus < 50 °C

Machine opnieuw inschakelen
door de start-toets [1-1] in te
drukken.

Displayverlichting wordt rood.

Machine schakelt na 15 min
zonder bediening in de afkoel-
modus.

Machine opnieuw inschakelen
door de start-toets [1-1]in te
drukken.

Aanvoer schakelt uit voor invoer
van de kantenband.

Het tijdsbereik van 20 s is over-
schreden.

Aandrijving opnieuw starten
door de start-toets [1-1]in te
drukken.

Aanvoer schakelt niet uit
ondanks doorgetrokken kanten-
band.

Het display toont de oproep om
het kantenband te verwijderen,
hoewel er geen kantenband is
ingelegd.

Detectiecel [3-4] is verontrei-
nigd.

Detectiecel [3-4] voorzichtig
schoonmaken.

Kantenband lijmt niet.

Verontreiniging/openingen
mondstuk zijn verstopt.

Verontreiniging door spoelen
opheffen (hoofdstuk 8.3).

Bij sterke verontreiniging de
middenplaat helemaal naar
boven draaien en in bedrijfstoe-
stand de onderste mondstuko-
peningen doorsteken.

Lijm te vloeibaar/te vast.

Verkeerde temperatuur inge-
steld.

Temperatuur via de menutoet-
sen [1-19] op de te gebruiken
lijmpatronen instellen.

Bij dunne kantenbanden (afhan-
kelijk van het materiaal bij ca.
0,5 - 0,8 mm) is de lijmlaag aan
het begin van de verlijming
gebrekkig.

Onvoldoende druk van de kan-
tenband tegen het lijmmond-
stuk.

Een extra stuk kantenband (ca.
20 cm) met dezelfde kanthoogte
aan het begin van de verlijming
achter de kantenband plaatsen.
Dit extra stuk wordt achter de
kantenband met de kantaan-
voer ingevoerd.

Foutsymbool verschijnt in het
display [1-20].

Door de elektronica van de
machine is een ernstige fout
herkend.

Machine uitschakelen door de
in-/uitschakelaar [1-8] in te
drukken en enkele minuten
laten afkoelen.

Machine opnieuw inschakelen
door de in-/uitschakelaar [1-8]
in te drukken.

Wordt het foutsymbool opnieuw
weergegeven, dan contact
opnemen met de klantendienst.
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1 Sakerhetsanvisningar

1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

& Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-

ningar och instruktioner.Om man inte foljer

varningsmeddelanden och anvisningar kan

det leda till elstotar, brand och/eller svara person-
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan nétka-
bel).

1.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall alltid verktyget i de isolerade handtagen,
eftersom varmeenheten och limmunstycket
blir mycket varma. Risk for brannskador!

- Anvand endast verktyget i val ventilerade rum.
Annars finns risk att koncentrationen av anga
blir for hog under arbetet.

- Verktyget ska inte anvandas ovanfor huvudhaojd.
Vid arbete over huvudhojd finns risk att hett, fly-
tande lim droppar ner pa anvandaren.

- Skydda verktyget mot vata. Vatan kan leda till
elchock.

- Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter
och hall den borta fran varma maskindelar. Om
kabeln ar skadad finns risk for elchock.

- Kontrollera kontakten och kabeln regelbundet
for att undvika risker, och lat en auktoriserad
serviceverkstad byta ut dem om de ar skadade.

KA 65 @

Om kontakten eller kabeln ar skadad kan det
leda till elchock.

- Drainte ut kontakten ur eluttaget genom att dra
i kabeln.Da kan kontakten eller kabeln skadas
och orsaka elchock.

- Anvand endast jordade forlangningskablar. Om
en forlangningskabel utan skyddsledare an-
vands, ar verktyget inte ordentligt elskyddat. Det
kan leda till elchock.

- Smalta limpatroner far endast tas bort genom
spolning. Ej smalta limpatroner kan tas bort for
hand.

- Anvand lamplig skyddsutrustning: Andnings-
skydd for halsofarliga angor, arbetshandskar for
varma delar, skyddsglasogon.

- Festools kantlimmare far endast monterasi ar-
betsbord i kombination med dartill avsett stativ
fran Festool. Om det monteras p& andra arbets-
bord eller egentillverkade bord kan elverktyget
bli instabilt och orsaka svara olyckor.

- Anvand endast Festool originaltillbehor och
limpatroner fran Festool. Endast produkter som
testats och godkants av Festool ar riskfria att an-
vanda och dessutom perfekt avstamda for verk-
tyget och anvandningen. For ytterligare
information, se sakerhetsdatabladet. Se Festool-
katalogen eller www.festool.com.

- Folj de nationella sakerhetsforeskrifterna!

1.3 Emissionsvarden

De varden som faststéallts enligt EN 60745 uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpa < 65 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa < 76 dB(A)
Osékerhet K=3dB

Svdangemssionsvarde ap, (vektorsumma i tre rikt-
ningar) och osakerhet K faststallda enligt 60745:

Svangningsemissionsvarde ap <29 m/s?
(3-axligt):
Osakerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan ¢ka vid andra anvéndningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!
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2 Avsedd anvandning Varning, risk att klamma fingrarna!
Kantlimmaren ar lamplig for:

- Limning av kantlls_tlc.er avtra, tr'allkr]ande materloal Tillhér inte till kommunalavfall.
och plast med hjalp av andra limsorter fran ﬁ
Festool.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa Tips, information
{ j ) anvandaren, aven nar det galler industriell, @

kontinuerlig drift.

> Bruksanvisning
3 Tekniska data
Kantlimmare KA 65 5 Maskindelar
Effekt 1200 W [1-1] Startk
Niitspanning 20-260V- " Kar ”f‘?pp S
Natfrekvens 50/60 Hz [1-3] HnaZf or Matningshastigne
Kanthgjd 18- 65mm andtag
Kanttjocklek 05-30mm " [1-4] Vridknapp for installning av kanthojd
. B +  [1-8]1  Natkabel
Innerradie >50 mm )
T : [1-6] Utsugsror
Uppvarmningstid ca 8 min [1-7] K et rurinstLni
Fabriksinstalld Steg 1 190 °C napp for temperaturinstatining
smalttemperatur [1-8] Strombrytare
Steg 2 200 °C [1-9] Sakerhetsspak for spolning
Installningsomrade ~ Steg1/2  100-210°c  [1-10]  Indragningsvals
for smalttemperatur [1-11] Kanthallare
Matningshastighet 1:a vax- 2 m/min [1-12]  Mittplatta
eln [1-13]1  Droppskydd
2:a Vé’l(' 4 m/min [1-14]  Limmunstycke
Slvddskl en I [1-15]  Pressvals
Kyagsiiass [1-16]  Handtag
Vikt (utan limpatro- 7,9 kg

[1-171  Arbetsplatta med startmarkering
[1-18]  Lucka
[1-191  Menyknappar

ner och natkabel)
* Beroende pa materialet

4 Symboler [1-20]  Display
& Varning for varm yta! [1-21]1  Pafyllningsknapp
De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
C Varning for allman risk! ningen.
o iy 6 Driftstart
C Varning for elstotar
VARNING
Las bruksanvisningen/anvisningarna! & &
Otilldten spanning eller frekvens!
@ Anvind andningsskydd! Olycksrisk
» Stromkaéllans natspanning och frekvens maste
@ Anvind arbetshandskarl stamma Overens med uppgifterna pa markpla-
' ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med

@) Anvand skyddsglasdgon! markspanning 120 V/60 Hz anvindas.

o1
(e¢]



6.1 Forsta driftstarten

» Ta bort skyddsplasten fran stodplattans under-
sida [1-17] och displayen [1-20].

®
®

6.2 Forbereda idrifttagningen

» Montera arbetsplattan [2].

» Sattinatkontakten i ett jordat eluttag.

» Laggiminst tva limpatroner i magasinet (kapit-
let 8.2).

» Stall in ratt varmetemperatur for de limpatro-
ner som anvands.

Temperaturinstéllning [1-7]1 motsvarande fabriks-
installningen:
Steg 1=190°C
Steg 2=200°C
Temperaturen kan andras med menyknap-
parna [1-19] (kapitlet 7.4). Nar man gjort en
egen installning forsvinner fabriksinstall-
ningen, och den senaste temperaturinstallningen
sparas automatiskt for det valda steget.

Forsta gangen verktyget anvands kan det
ryka och lukta mycket.

Anvand inte verktyget och arbetsmaterialet i
temperaturer under 15 °C. Rekommenda-
tion: rumstemperatur.

6.3 Tillkoppling
» Tryck pa strombrytaren [1-8] 1 gang tills
Festools logotyp visas pa displayen [1-20].

Verktyget 6kar temperaturen i uppvarmningslaget
tills den instillda temperaturen uppnatts [display-
en[1-20] lyser rodl.

Verktyget overgar till genomvérmningsfasen (dis-
playen[1-20] blinkar réd/gron).

Verktyget ar driftklart [displayen[1-20] lyser grin).

OBS

Lamna inte verktyget utan uppsikt!

» Vid avbrott i arbetet som ar kortare an 15 minu-
ter ska verktyget vara i avkylningslage (kapitel
6.4).

» Vid langre avbrott ska det stangas av helt.

6.4 Frankoppling
» Tryck pa strombrytaren [1-8] < 1 sekund

Temperaturen sanks i avkylningslaget och verkty-
get stangs sedan av.

Displayen[1-20] lyser réd, flaktsymbolen visas.
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» Tryck pa strombrytaren [1-8] > 1 sekund
Verktyget kopplas omedelbart ifran.

7 Installningar

7.1 Stilla in kanthéjden [3]
Kanthojden kan bara stallas in vid arbets-
temperatur! Om det inte beaktas kan verkty-
get skadas.
» Stick in kantlisten [3-2] i kanthallaren [3-31.
Stall in hojden pa kanthallaren [3-3] med vrid-
knappen [3-1], sd att kantlisten [3-2] ligger an
upptill och nedtill.

» Vrid tillbaka vridknappen ett snépp, sa att kant-
listen [3-2] kan glida igenom utan att fastna.

v

7.2 Anpassa limmangden

Limmaé&ngden stalls automatiskt in pa den aktuella
kanthojden.

Med menyknapparna [1-19] kan man anpassa lim-
mangden (skikttjockleken) till olika material (ka-
pitlet 7.4).

7.3 Valja matningshastighet

Matningshastigheten kan andras med knappen [1-
2] och kan nar som helst anpassas till arbetsobjek-
tets kontur.

1:avaxeln 1 =2 m/min
2:avaxeln 1 =4 m/min

7.4 Menyknappar[1-19]

Foljande installningar kan andras med menyknap-
parna [1-19]:

- Limmangd
- Installd temperatur
- Mattenheter

Om man inte trycker pa ndgon menyknapp
inom 10 sekunder, stangs menyn automa-
tiskt och inga andringar sparas.

Lagesknapp

N&r man tryckt pa knappen kan
man valja det varde som ska
andras (blinkar).

@29l | Pilknappar
)]

Det valda vardet kan andras.

0K

Alla andringar maste sparas
med <OK>.
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7.5 Display[1-20]
Pa displayen [1-20] visas de aktuella installningar-
na och informationshilderna.

& &

Instilld temperatur [1-7]
Steg 1 (190 °C) / steg 2 (200 °C)

Dl 4 2

Matningshastighet[1-2]

1:a vaxeln 1 (2 m/min)/ 2:a vax-
eln 2 (4 m/min)

Kantindragningen beredd

Stick in kantlisten i
kanthallaren [1-11] inom 20
sekunder. Aterstdende tid visas.
Om tiden gar utan att nagon
kantlist sticks in, maste man
trycka pa startknappen [1-1]
igen.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mattenheter

Val mellan °C/m, °C/ft, °F/ft
eller °F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit
ft = fot

Kantlist i startposition

Nu kan man limma kantlisten
genom att trycka pa startknap-
pen [1-1]. Indragningen startar
och matar kantlisten genom
verktyget.

PEIINEN )

Aterstiende kantlingd

Kantlistlangd beroende pa till-
ganglig limmangd.

¢+ 6

Limmangd

Installning av onskad lim-
mangd.

Ta bort kantlist

Om det redan sitter en kantlist i
verktyget, identifieras detta vid
tillkopplingen. Man uppmanas
att ta bort kantlisten. Tryck da
pa startknappen [1-1] tills kant-
listen har dragits igenom.

130 = 190 °C

Faktisk temperatur och
installd temperatur

| uppvarmningslaget lyser dis-
playen [1-20] rod.

AN )
& 190°C

wm &

Spolldget har natts

Mittplattan [1-12] har sénkts
helt och stallts i spollage.

190 °C

Installd temperatur

Driftklart, displayen [1-20]
lyser gron.

Spolningen har startat
Startknappen [1-1] har tryckts

Pafyllningsknappen [1-21]
intryckt

Limmatningen gar tillbaka for
pafyllning.

| ——
in. Spolningen startar efter
1 sekund.
2@ ) | Spolningen utfors
& 190°c

Limmunstyckena ar 6ppna och
tryck byggs upp mot limpatro-
nerna. Aktuell status visas.

Oppna luckan [1-18]

Limmatningen har gatt tillbaka
for p&fyllning. Luckan [1-18]
kan

oppnas.

Lagga i limpatroner

Limpatroner kan fyllas pa i
magasinet.

Stinga luckan [1-18]

Nar luckan har stangts
[1-18] kan arbetet fortsatta.

\§= 180°C
=1\

Avkylningslage

Verktyget sanker temperaturen
I avkylningslaget och stangs
sedan av. Avkylningslaget nas
nar:

-Strombrytaren [1-8] trycks in
< 1 sekund

-Verktyget inte anvdnds pa 15
minuter

Verktyget kan kopplas till igen
med startknappen [1-1] eller en
kortvarig tryckning pa strém-
brytaren [1-8].

Pafyllning avslutad

Limmatningen gar framat och
trycker mot limpatronerna.

1

Felsymbol
Problematgardande (kapitel 12).

60

" Automatisk berakning av aktuell kanthojd




7.6 Utsug

A

,&ngor uppstar under limningen!

» Sorj for god ventilation.

» Anvand utsug.

» Folj alltid de nationella foreskrifterna.

OBSERVER

En sugslang med 27 mm diameter kan anslutas till
utsugsroret [1-6].

8 Arbeta med maskinen

AV

Varmeenheten och limmunstycket ar mycket var-
ma!

Risk for brannskador vid kontakt
» Anvand lampliga arbetshandskar!

» Hall alltid verktyget i de isolerade handtagen [1-
3], [1-16]!

A

Arbetsobjektet ror sig!
Risk for personskador om arbetsobjektet glider
ur lage

» Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att det
inte kan forflytta sig under arbetet.

VARNING

VARNING

8.1 Limma kantlist

» Kapa kantlisten med ca 10 cm materiallangd
tillgodo.

Koppla till verktyget [1-8].

» Valj temperatursteg [1-7].

Displayen[1-20] lyser réd = Ar- och Bor-tempe-
raturen visas. Verktyget ar inte driftklart an.

Displayen[1-20] lyser gron = arbetstemperatu-
ren har natts. Den instillda temperaturen visas.
Nu &r verktyget driftklart.

Gor 6nskade installningar (kapitlet 7).
Tryck pa startknappen [1-1] en gang.
Kantindragningen startar.

» Stick in kantlisten i kanthallaren [1-11]1 inom 20
sekunder.

Aterstiende tid visas pa displayen [1-20].

Kantlisten dras automatiskt in till fotocellen[3-4].
Indragningen stannar.

v

A\ 2 4
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» Anvand startmarkeringen [4-2] for att placera
[4] arbetsobjektet [4-1] ca 2 cm fran pressval-
sen [4-3]. Startmarkeringen [4-2] och arbets-
objektets kant ar da i linje.

» Tryck pa startknappen [1-1] pa nytt.

Indragningen startar.
Vénta tills kanlisten syns med lim pa.

» Tryck verktyget mot arbetsobjektet och for det
utmed kanten fran hoger till vanster [5]. Pressa
hela tiden mot stodplattan och mot arbetsob-
Jjektet. Man behover inte pressa | matningsrikt-
ningen.

Verktyget ror sig automatiskt framat genom
kantmatningen.

Néar hela kantlisten ar [immad stannar fram-
matningen automatiskt efter en kort stund.

8.2 Fyll pa limpatronen [6]
Tryck pa pafyllningsknappen [6-11.
Limmatningen [6-2] gar tillbaka.
Oppna luckan [6-3].

Lagg i limpatronerna i magasinet.
Stang luckan [6-3].

Vanta tills limmatningen [6-2] har gatt framat
och tryck har byggts upp mot limpatronerna.

Pafyliningen avslutas och arbetet kan fortsétta.

v

vVvywvyy

8.3 Spola limpatronerna

A

Limmet kan rinna ut omedelbart efter det att sa-
kerhetsspaken [1-8] mandvrerats och man sam-
tidigt sanker mittplattan [1-12] (spolléget)!

Risk for briannskador och materialskador pa
grund av hett lim

» Ta bort droppskyddet och stall en stor behallare,
till exempel en kartong, under verktyget.

VARNING

Har pressas limmet igenom utan kantlist for att:
- Byta farg pa limpatroner

®
®

» Stall verktyget pa bordskanten [7].
» Ta bort droppskyddet [1-13].

» Stall behallaren under verktyget for att samla
upp det heta limmet.

Det kravs ungefar tre limpatroner for en
komplett spolning.

Om fler limpatroner behdvs, tryck pa pafyll-
ningsknappen [1-21] och upprepa proceduren.
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» Tryck pa pafyllningsknappen [1-211.
Limmatningen gar tillbaka.

Oppna luckan [1-18].

Ta bort hela limpatronerna.

L&gg i nya limpatroner.

Stang luckan [1-18].

Stallin maximal kanthojd med vridknappen [1-4].

Tryck pa sékerhetsspaken for spolningen [1-9]
och vrid samtidigt vridknappen moturs, for att
stalla in kanthojden [1-4] tills mittplattan [1-
12] gar emot nedtill pa verktyget.

Spolldget har natts.
» Tryck pa startknappen [1-1] > 1 sekund.

Pa displayen [1-20] visas symbolen for spol-
ningsforberedelse. Den startar efter 1 sekund.

» Spola anda tills nytt lim syns i limmunstycket
[1-14].

Limmunstyckena ar 6ppna och tryck byggs upp
mot limpatronerna.

P3 displayen [1-20] visas symbolen for spol-
ningen med statusvisning.

» Avbryta spolningen: Tryck pa startknappen
[1-11igen.

Limmunstyckena ar oppna, inget tryck ligger pa
mot limpatronerna.

» Avsluta spolningen och lamna spollaget: Vrid
vridknappen medurs for installning av kanthoj-
den [1-4].

Mittplatitan lyfts, immunstyckena ar stangda,
inget tryck ligger langre pa limpatronerna. Dis-
playen[1-20] visar normal beredskap.

» Haka pa droppskyddet [1-13]igen.

vvyvyyvyyvwyy

8.4 Efter arbetet
Stang av verktyget och Lat det svalna fristdende.
Limmunstycket [1-14] kan vid behov rengéras

forsiktigt med en tralist. En list av metall eller
lattantandligt material far inte anvandas!

» Ta bort droppskyddet [1-13] och vénd verktyget
uppochned for att rengora det.

vy

Observera foljande anvisningar:

- Verktyget maste ha svalnat helt innan det stalls
ner i en Systainer.

- Transportera inte verktyget med spollaget in-
stallt, eftersom lim da kan rinna ut.
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9 Underhall och skotsel

INON

Risk for personskada, elstot
» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

» Hall alltid verktyget rent. Félj kapitlet 8.3 och
8.4 for detta!

» Om Plast-glidplatta [2-1] (slitdel) skadas, kan
den lossas med de fyra skruvarna pa undersi-
dan av stodplattan [1-17] och bytas ut.

» Hall verktygets ventilationshal fria och rena for
att kylningen ska fungera ordentligt.

» Forvara verktyget torrt och dammfritt.

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:
= www.festool.com/service

3

Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:
www.festool.com/service

10 Miljs
Slidng inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig
atervinning. Folj gallande nationella
foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om gamla el- och
elektronikverktyg samt nationell ratt maste uttjan-
ta elverktyg kéllsorteras och atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/reach

1 EG-forklaring om overensstam-
melse
Kantlimmare Serienr
KA 65 10000233

Ar for CE-méarkning:2013
Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-

fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.



Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

KA 65 @

Dr. Martin Zimmer

tion
2013-09-12

(‘ra' Q,. /(Xtathm. VAMM—-\—'

12 Problematgirdande

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-

Problem

Mojliga orsaker

.&tgéirder

Verktyget stannar.

Luckan [1-18] ar Gppen.

Om man oppnar luckan under
drift avstannar limtillforseln,
men frammatningen fortsatter.

Stang luckan [1-18].

Felmeddelande (visas pa dis-
playen [1-20]): Kantlisten ligger
fortfarande kvar.

Ta bort kantlisten.

Verktyget kopplas ifran.

Verktyget ar i avkylningslage <
50 °C

Koppla till verktyget igen
genom att trycka pa startknap-
pen [1-1].

Displayen lyser rod.

Om verktyget inte har anvants
pa 15 minuter kopplar det om
till avkylningslaget.

Koppla till verktyget igen
genom att trycka pa startknap-
pen [1-1].

Indragningen stannar innan
kantlisten har stuckits in.

Tidsfonstret pa 20 sekunder har
gatt ut.

Starta drivningen genom att
trycka pa startknappen [1-1]
igen.

Indragningen stannar inte trots
att kantlisten har dragits ige-
nom.

Displayen visar en uppmaning
om att kantlisten ska tas bort,
trots att ingen kantlist ar ilagd.

Fotocellen [3-4] ar smutsig.

Rengor fotocellen [3-4] forsik-
tigt.

Kantlisten limmas inte fast.

Fororening/munstyckets hal
igensatta.

Ta bort fororeningar genom att
spola (kapitlet 8.3).

Om mittplattan ar mycket smut-
sig, ska man vrida upp den helt
och rengora munstyckets undre
hal med verktyget igang.

Limmet &r for lattflytande/for
fast.

Fel temperatur installd.

Stall in ratt temperatur for de
aktuella limpatronerna med
menyknapparna [1-19].

For lite lim appliceras pa tunna
kantlister (beroende pa mate-
rial vid ca 0,5 -0,8 mm) i borjan
av limningen.

Inget tryck pa kantlisten vid lim-
munstycket.

Lagg ytterligare ett stycke kant-
list (ca 20 cm] med samma
kanthojd bakom kantlisten i
borjan av limningen. Detta extra
stycke fors in samtidigt bakom
kantlisten i kantindragningen.
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Problem

Mojliga orsaker

.&tgéirder

En felsymbol visas pa displayen
[1-20].

Elektroniken i verktyget har
identifierat ett allvarligt fel.

Stang av verktyget genom att
trycka pé strombrytaren [1-8]
och lat det svalna i ndgra minu-
ter.

Koppla till verktyget igen
genom att trycka pa strombry-
taren [1-8] pa nytt.

Kontakta service om felsymbo-
len visas igen.
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1 Turvaohjeet

1.1 Yleiset turvaohjeet

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tuli-
palon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttdisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

1.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Laitteesta saa pitaa kiinni vain sen eristetyista
kahvoista, koska kuumennusyksikko ja Llii-
masuutin kuumentuvat voimakkaasti. Palovam-
mavaara!

- Laitetta saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa ti-
loissa. Muuten on vaarana, etta tyoskentelyn yh-
teydessa syntyy lilan suuri hoyrypitoisuus.

- Laitetta ei saa kayttaa paan ylapuolella tehta-
viin toihin. Paan ylapuolella tehtavissa tdissa on
vaarana, etta nestemaista ja kuumaa liimaa pisa-
roi kayttohenkilon paalle.

- Suojaa laite kastumiselta. Kosteus voi aiheuttaa
sahkoiskun.

- Suojaa johtoa kuumuudelta, oljylta ja teravilta
reunoilta ja pida se etaalla laitteen kuumen-
neista osista. Johdon vaurioituminen voi aiheut-
taa sahkoiskun.

- Tarkasta vaaran valttamiseksi pistoke ja johto

saanndllisesti ja anna vaihtaa ne vauriotapauk-
sessa valtuutetussa huoltokorjaamossa. Pis-
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tokkeen tai vaurio voi aiheuttaa

sahkoiskun.

- Ald irrota pistoketta pistorasiasta johdosta ve-
tamalla.Pistoke tai johto voivat vaurioitua ja ai-
heuttaa sahkoiskun.

- Kayta vain maadoitettua jatkojohtoa. Jos kaytat
maadoittamatonta jatkojohtoa, silloin koneen
sahkoinen suojaus el toimi. Tama voi aiheuttaa
sahkoiskun.

- Poista kiinnisulaneet liimapatruunat vain huuh-
telutoimenpiteen avulla. Kiinnisulamattomat lii-
mapatruunat voidaan ottaa kasin pois.

- Kayta soveltuvia henkilokohtaisia suojavarus-
teita: hengityksensuojain terveydelle haitallisten
hoyryjen hengittamisen valttamiseksi, suojakasi-
neet kuumien laiteosien kasittelyyn, suojalasit.

- Festool-reunanauhanliimaajan saa asentaa
tyopoytiin vain yhdessa Festoolin tahan hyvak-
syman kiintean kiinnittimen kanssa. Jos kone
asennetaan toisenlaiseen tai itsevalmistettuun
tyopoytaan, tama voi haitata sahkotyokalun tuke-
vuutta ja aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Kayta vain alkuperadisia Festoolin tarvikkeita ja
liimapatruunoita. Vain Festoolin testaamat ja hy-
vaksymat tuotteet ovat varmasti terveydelle vaa-
rattomia ja sopivat taydellisesti laitteelle ja
kayttosovellukselle. Lisatietoja voit katsoa kayt-
toturvallisuustiedotteesta. Katso Festool-luette-
lo tai www.festool.com.

- Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

johdon

1.3 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaan maaritellyt arvot ovat
tyypillisesti:

Ainenpainetaso Lpa < 65 dB(A)

Lwa < 76 dB(A)
Epavarmuus K=3dB
Varahtelyarvo ay, (kolmen suunnan vektorisummal)

ja epavarmuus K normin 60745 mukaan maaritet-
tyna:

Ainentehotaso

ap, < 2,5 m/s?

K=15m/s?

Varahtelyarvo (3-akselinen):

Epavarmuus

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!
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2 Maaraystenmukainen kaytto

Reunanauhanliimaaja soveltuu:

- Puusta, puunkaltaisista materiaaleista ja muo-
vista valmistettujen reunanauhojen kiinnitykseen
Festool-liimojen kanssa.

& Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-

sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista,
naihin kuuluu myos jatkuva teollisuuskaytto.

3 Tekniset tiedot
Reunanauhanlii- KA 65
maaja
Teho 1200 W
Verkkojannite 220 - 240V ~
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Reunan korkeus 18- 65mm
Reunan vahvuus 0,5-3,0 mm i
Sisasade > 50 mm
Kuumennusaika n. 8 min
Sulamislampatilan Vaihe 1 190 °C
tehdasasetus
Vaihe 2 200 °C

Sulamisléampdtilan  Vaihe 1/2 100 - 210 °C
saatoalue
Etenemisnopeus Vaihde 1 2 m/min

Vaihde 2 4 m/min
Suojausluokka |
Paino (ilman liima- 7,9 kg

patruunoita ja verk-
kojohtoa)

* Riippuu materiaalista

Tunnukset

Varo kuumennutta pintaa!

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojahansikkaita!

=N ONT Il D

@\ Kayta suojalasejal
(CaATd

o~
o~

é Ole varovainen, sormien puristumisvaara!

ﬁ Ei kuulu kunnallisjatteisiin.
@ Ohje, vihje

> Kasittelyohje

5 Laitteen osat

[1-1] Kaynnistyspainike

[1-2] Etenemisnopeuden painike
[1-3] Kahva

[1-4] Reunankorkeuden saadon kiertonuppi
[1-5] Verkkoliitant&johto

[1-6] Poistoimuliitanta

[1-7] Lampotilan esivalintakytkin
[1-8] Kayttokytkin

[1-9] Huuhtelun varmistusvipu
[1-10]  Vetotela

[1-11]  Reunanauhan sisaanmeno
[1-12]  Keskilevy

[1-13]1  Pisaraloukku

[1-14]  Liimasuutin

[1-15]  Puristustela

[1-16] Kahva

[1-171  Aloitusmerkilla varustettu tukipoyta
[1-18]  Luukku

[1-191  Valikkopainikkeet

[1-20]  Naytts

[1-21]  Tayttopainike

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS



6.1 Ensimmainen kayttoonottokerta
» Poista suojakalvo tukipoydan [1-17] alta ja n&y-
tolta [1-20].
Ensimmaisen kayttokerran yhteydessa voi
syntya erittain paljon savua ja hajua.
Ala kayts laitetta eika kayttomateriaaleja alle

15 °C lampotilassa. Suositus: huonelampoti-
la.

6.2 Kayttoonoton valmistelu
Tukipdydan asennus [2].
Kytke verkkopistoke suojamaadoitettuun pisto-
rasiaan.
» Laita vahintaan kaksi liimapatruunaa makasii-
niin (luku 8.2).
» Saada kuumennuslampotila kaytettaville liima-
patruunoille.
Lampdotilan esivalinta [1-7] tehdasasetusta vastaa-
vasti:
Vaihe 1=190°C
Vaihe 2 =200 °C
Valikkopainikkeilla [1-19] voit muuttaa lam-
potilaa (luku 7.4). Itse tehdyn muutoksen jal-
keen tehdasasetus kumotaan ja viimeksi

kaytetty lampotila-asetus tallennetaan valitulle
vaiheelle automaattisesti.

vy

6.3 Paallekytkenta

» Paina kayttokatkaisinta [1-8] 1 x, kunnes nayt-
toon [1-20] tulee Festool-logo.

Laite l[ampenee kuumennusmoodilla, kunnes ohy-
elampdtila on saavutettu [ndytto [1-20] palaa pu-
naisenaj.

Laite vaihtaa kdyttolampdvaiheeseen [ndytto[1-20]
vilkkuu punaisena/vihreand.

Laite on kayttovalmis [ndytto [1-20] vilkkuu vihres-
néj.

HUMAUTUS

Al3 jati laitetta ilman valvontaa!

» Alle 15 minuutin pituisissa tyotauoissa aseta lai-
te jaahdytysmoodiin (luku 6.4).

» Pitempien taukojen yhteydessa kytke laite koko-
naan pois paalta.

6.4 Poiskytkenta

» Paina kayttokatkaisinta [1-8]1 < 1s

Laite jaahtyy jaaghdytysmoodilla ja kytkeytyy sitten
pois paalta.
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Néytto [1-20] palaa punaisena, tuuletinsymboli tu-
lee nakyviin.

» Paina kayttokatkaisinta [1-8]> 1 s

Laite sammuu valittomasti.

7 Saadot

7.1 Reunankorkeuden saato [3]
Reunankorkeuden saato on mahdollista vain
kayttolampotilassa! Taman ohjeen noudat-
tamisen laiminlyonti voi aiheuttaa laitteen
vaurioitumisen.
» Ohjaa reunanauha [3-2] reunanauhan sisaan-
menoon [3-3].

» Saada kiertonupilla [3-1] reunanauhan sisaan-
menon [3-3] korkeus niin, ettad reunanauha [3-
2] on siina ylhaalta ja alhaalta kiinni.

» Kaanna kiertonuppia yhden lukituspykalan ver-
ran takaisinpain, jotta reunanauha [3-2] kulkee
takertelematta sisaanmenon lapi.

7.2 Liimamaaran saato

Tarvittava liimamaara saadetaan automaattisesti
nykyiselle reunankorkeudelle.

Valikkopainikkeilla [1-19] liimamé&ara (kerrosvah-
vuus) voidaan s&ataa sopivaksi eri tyokappalemate-
riaaleille (luku 7.4).

7.3 Etenemisnopeuden valinta

Etenemisnopeutta voidaan muuttaa painiketta [1-
2] painamalla ja mukauttaa koska tahansa tyckap-
paleen muodolle sopivaksi.

Vaihde 1 =2 m/min
Vaihde 2 =4 m/min

7.4 Valikkopainikkeet [1-19]

Seuraavia asetuksia voidaan muuttaa valikkopai-
nikkeilla [1-19]:
- Lilmamaara
- Ohjelampotila
- Mittayksikot
Jos 10 s sisalla ei paineta mitaan valikkopai-
niketta, silloin valikosta poistutaan auto-

maattisesti ja muutokset jatetaan huomioi-
matta.

Moodi-painike

Painikkeen painalluksella voi-
daan valita muutettava arvo
(vilkkuul).
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Nuolipainikkeet
Valittua arvoa voidaan saataa.

0K

Jokainen muutos taytyy tallen-
taa <OK>-painikkeella.

Sulje luukku [1-18]

Luukun sulkemisen jalkeen
[1-18] tyoskentelya voidaan jat-
kaa.

7.5 Niytts [1-20]

Naytossa [1-20] ilmoitetaan nykyiset asetukset
seka ohjegrafiikat.

Tayttotoimenpide saatu paa-
tokseen

Liimansyottaja tyontyy eteen-
pain ja muodostaa painetta lii-
mapatruunoihin.

& &

Lampétilan esivalinta [1-7]

Vaihe 1 (190 °C) / vaihe 2
(200 °C)

> rh

Etenemisnopeus[1-2]

Vaihde 1 (2 m/min) / vaihde 2
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mittayksikot

Valinta °C/m, °C/ft, °F/ft tai
°F/m valilla.

°C = celsiusaste

m = metri

°F = fahrenheitaste
ft = Feet (jalka)

Reunanauhan sisdanveto val-
miina

Ohjaa reunanauha 20 s sisalla
reunanauhan sisaanmenoon
[1-11]. Ja&nnosaika ilmoite-
taan naytolla. Jos aika kuluu
loppuun ilman reunanauhan
sisaanohjaamista, kaynnistys-
painiketta [1-1] taytyy painaa
uudelleen.

Reunanauha aloituskohdassa

Reunanauha voidaan sitten kiin-
nittaa

painamalla kaynnistyspainiketta
[1-1]. Veto kaynnistyy ja kuljet-
taa reunanauhaa laitteen lapi.

P EIINEN )

ETIT . **
Jaannosreunanpituus

Reunanauhanpituus jaljella ole-
vaan liimamaaraan nahden.

¢ bt 6

Liimamaara
Halutun liimamaaran asetus.

130 = 190 °C

Tosi- ja ohjelampotila

Kuumennusmoodin aikana,
naytto [1-20] palaa punaisena.

Reunanauhan poisto

Ennestaan asetettu reuna-
nauha havaittu paallekytken-
nan yhteydessa. Reunanauhan
poistokehoitus. Paina sita var-
ten kaynnistyspainiketta [1-1],
kunnes reunanauha on kulke-
nut laitteen lapi.

190 °C

Ohjelampotila

Kayttovalmis, naytto [1-20]
palaa vihreana.

"] )
& 190°C

o (O

Huuhteluasento saavutettu

Keskilevy [1-12] laskettu tay-
dellisesti alas ja siirretty huuh-
teluasentoon.

Tayttopainike [1-21]painettuna

Liimansyottaja siirtyy taakse
tayttotoimenpidetta varten.

B

Avaa luukku [1-18]
Liimansyottaja on siirtynyt
taakse tayttotoimenpidetta var-

ten. Luukku [1-18] voidaan
avata.

Huuhtelutoimenpide kaynnis-
tetty

Kaynnistyspainiketta [1-1] on
painettu. Huuhtelutoimenpide
kaynnistyy 1 s kuluttua.

Asenna liimapatruunat

Liimapatruunat voidaan tayttaa
makasiiniin.

A
& 190°C

Huuhtelutoimenpide suorite-
taan

Liimasuuttimet ovat auki, liima-
patruunoihin on muodostettu
painetta. Nykyisen tilan naytto.
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@ = 180 °C Jadhdytysmoodi

!:,%)\. Laite jaahtyy jaahdytysmoodin
aikana ja kytkeytyy sitten pois
paalta. Jaahdytysmoodiin paas-
taan, kun:

-kayttokatkaisinta [1-8] paine-
taan < 1 s ajan

-laitetta ei kayteta yli 15 mi-
nuuttiin

Laitteen uudelleenkaynnistys
tapahtuu painamalla kaynnis-
tyspainiketta [1-1] tai kosketta-
malla kayttokatkaisinta [1-8].

Virheen tunnus

J[ZE)

Ongelman poisto (luku 12).

“Automaattinen laskenta parhaillaan mitatulle
reunankorkeudelle

7.6 Imurointi

A

Liimattaessa ilmaan nousee hoyryja!

» Huolehdittava tehokkaasti ilmanvaihdosta.
» Kayta imuria.

» Noudata aina kansallisia maarayksia.

HUOMIO

Poistoimuliitantdan [1-6] voidaan kytketa halkaisi-
jaltaan 27 mm:n kokoinen imuletku.

8 Tyoskentely koneella

AV

Kuumennusyksikko ja liimasuutin tulevat erittain
kuumiksi!

Koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran

» Kayta sopivia suojakasineita!

» Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista kah-
voista [1-3], [1-16]!

A

Liikkuva tyokappale!

Loukkaantumisvaara luiskahtavan tyokappaleen

takia

» Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase liik-
kumaan tyoston aikana.

VAROITUS

VAROITUS

KA 65 (::ED
8.1 Reunanauhan liimaus
Katkaise reunanauha noin 10 cm liian pitkaksi.
» Kytke laite paalle [1-8].
Valitse lampatilavaihe [1-71.
Naytto [1-20]1 palaa punaisena = tosi- ja ohj-
elampatila ilmoitetaan. Laite ei ole vield kaytto-
valmis.
Naytto [1-20] palaa vihredna = kayttéldmpotila
saavutettu. Ohjelampaotila naytetaan.
Laite on sitten kayttovalmis.

Suorita haluamasi saadot (luku 7).
» Paina kaynnistyspainiketta [1-11 1 x.
Reunanauhan sisaanveto alkaa.

» Ohjaa reunanauha 20 s sisalla reunanauhan si-
saanmenoon [1-11].

Jaljelld oleva aika ilmoitetaan néytolld [1-201].

Reunanauha vedetadn automaattisesti valoken-
noon [3-4] asti.
Veto loppuu.

» Kohdista aloitusmerkin [4-2] avulla laite tyo-
kappaleelle [4-11 niin, ettd etdisyys puristuste-
laan [4-3] on noin 2 cm [4]. Aloitusmerkki [4-2]
Ja tyokappaleen reuna ovat talloin samalla lin-
jalla.

» Paina kaynnistyspainiketta [1-1] uudelleen.

Veto kaynnistyy.
Odota, kunnes liimalla sivelty reunanauha tulee
esiin.

» Paina laite tyokappaleeseen kiinni ja ohjaa sita
pitkin oikealta vasemmalle [5]. Paina laitetta
tukipoydan paalta ja tyokappaletta vasten. Pai-
namista ei tarvitse kohdistaa etenemissuun-
taan.

Laite kulkee reunanauhan litkkeen myéta auto-
maattisesti eteenpdain.

Reunanauhan taydellisen lapikulun jalkeen veto
kytkeytyy lyhyen jalkikayntiajan jalkeen auto-
maattisesti pois paalta.

v

v

v

8.2 Liimapatruunan tiyttéo makasiiniin [6]
Paina tayttopainiketta [6-1].

Liimansyottdja [6-2] siirtyy taaksepdin.

Avaa luukku [6-31.

Laita liimapatruunat makasiiniin.

Sulje luukku [6-31.

Odota, kunnes liimansyottdja [6-2] on siirtynyt
eteenpdin ja muodostanut painetta liimapat-
ruunoihin.

Tayttotoimenpide on paattynyt, toita laitteen kanssa
voidaan jatkaa.

v

vvvyywyy
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8.3 Limapatruunoiden huuhtelu

A

Liimaa voi valua ulos valittomasti varmistusvivun
[1-8] painamisen ja samanaikaisen keskilevyn
[1-12] laskemisen (huuhteluasento) jalkeen!

Palovammavaara, esinevahinkojen vaara kuu-
man liiman takia

» Poista pisaraloukku ja aseta suurehko astia,
esim. pahvilaatikko, laitteen alle.

VAROITUS

Tassa yhteydessa tehdaan liiman lapipuristus il-
man reunanauhaa seuraavia toimenpiteita varten:

- Varinvaihto liimapatruunoiden yhteydessa

Taydelliseen huuhteluun tarvitaan noin kol-
me liimapatruunaa.

Jos liimapatruunoita tarvitaan lisaa, paina
tayttopainiketta [1-21] ja toista toimenpide.

v

Aseta laite poydan reunalle [7].
» Poista pisaraloukku [1-13].

» Aseta astia laitteen alle kuuman liiman keraa-
mista varten.

Paina tayttopainiketta [1-21].

Liimansyottaja siirtyy taaksepain.

Avaa luukku [1-18].

Ota taydelliset liimapatruunat pois.

Asenna uudet liimapatruunat.

Sulje luukku [1-18].

Aseta reunan maksimikorkeus reunankorkeu-
den s&adon kiertonupilla [1-4].

Paina huuhtelun varmistusvipua [1-9] ja kaan-
na samanaikaisesti reunankorkeuden saadon
kiertonuppia [1-4] vastapéivaan, kunnes keski-
levy [1-12] menee laitteen alavasteeseen.
Huuhteluasento on saavutettu.

» Paina kaynnistyspainiketta [1-1]1 > 1 s.
Néyttoon [1-20]1 tulee huuhtelutoimenpiteen

valmistelun tunnus. Tama kaynnistyy 1 s kulut-
tua.

vvvyywyy v

v

» Suorita huuhtelutoimenpide, kunnes liimasuut-
timeen [1-14] tulee uutta liimaa.

Liimasuuttimet ovat auki, liimapatruunoihin on
muodostettu painetta.

Néyttoon [1-201tulee  huuhtelutoimenpiteen
tunnus tilailmoituksen kanssa.

» Huuhtelutoimenpiteen keskeytys: paina kayn-
nistyspainiketta [1-1]1 uudelleen.

Liimasuuttimet ovat auki, paineen muodostami-
nen liimapatruunoihin on keskeytetty.
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» Huuhtelutoimenpiteen lopetus ja huuteluasen-
nosta poistuminen: kaanna reunankorkeuden
saadon kiertonuppia [1-4] myctapaivaan.
Keskilevy siirtyy ylos, liimasuuttimet ovat kiinni,
paineen muodostus liimapatruunoihin on lope-
tettu. Nayttd [1-20] /imoittaa normaalin kaytto-
valmiuden.

» Ripusta pisaraloukku [1-13] jalleen paikalleen.

8.4 Toiden jalkeen
Sammuta laite ja anna sen jaahtya erillaan.

Tarvittaessa puhdista liimasuutin [1-14] varo-
vasti puutikulla. Ala kayta metallisia tai herkasti
syttyvia apuvalineita!

» Ota pisaraloukku [1-13] pois ja kaanna puhdis-
tusta varten.

VY

Noudata seuraavia ohjeita:
- Laita vain taydellisesti jaahtynyt laite Systaineriin.

- Ala kuljeta laitetta huuhtelumoodiin asetettuna,
koska muuten liimaa voi valua ulos.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat

moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

» Pida laite aina puhtaana. Noudata tahan liittyen
luvun 8.3 ja 8.4 ohjeita!

» Jos muovinen liukulevy [2-1] (kulutusosa) on
vaurioitunut, se voidaan vaihtaa avaamalla nelja
tukipdydan [1-17] alapuolella olevaa ruuvia.

» Jaahdytyksen takaamiseksi pida sahkotyokalun
tuuletusaukot esteettomina ja puhtaina.

» Varastoikuivassa ja polyttomassa sailytystilassa.
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso

. oy
<o
@ sinua lahinnd oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/service

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service




10 Ymparisto
Al3 heitd kaytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita ko-
neet, tarvikkeet ja pakkaukset ympa-
ristoa saastavaan kierratyspisteeseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU: Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikka-
laiteromua koskevan direktiivin ja sita vastaavan
maakohtaisen lainsdaadannon mukaisesti kaytosta
poistetut sahkotyokalut taytyy kerata erilleen ja toi-
mittaa ymparistoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach

12 Ongelman poisto

KA 65 @

11 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Reunanauhanliimaaja Sarjanumero

KA 65 10000233

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2013

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-
nen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(‘Fa . \3,. f/&tat m-. VAMM—-\—'

Dr. Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2013-09-12

Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

Toiminta lakkaa.

Luukku [1-18] on auki.

Jos luukku avataan kayton
yhteydessa, liimansyotto lop-
puu. Eteenpainliike kuitenkin
jatkuu edelleen.

Sulje luukku [1-18].

viela sisalla.

Virheilmoitus (ilmoitetaan nay-
t6ssal1-20]): reunanauha on

Ota reunanauha pois.

Kone sammuu.
<50°C

Laite on jaahdytysmoodissa

Kytke laite uudelleen paalle pai-
namalla kaynnistyspainiketta
[1-11.

Nayton valosta tulee punainen.

Jos 15 minuuttiin ei tehda
mitaan kayttotoimenpiteita,
laite kytkeytyy jaahdytystilaan.

Kytke laite uudelleen paalle pai-
namalla kaynnistyspainiketta
[1-1].

Veto katkeaa ennen reunanau-
han syottamista.

20 s aikaikkuna on ylitetty.

Kytke veto uudelleen paalle pai-
namalla kaynnistyspainiketta

[1-1].

Veto ei lakkaa, vaikka reuna-

nauha on mennyt kokonaan lapi.

Naytto ilmoittaa reunanauhan
poistokehotuksen, vaikka reu-
nanauhaa ei ole laitettu sisaan.

Valokenno [3-4] on likainen.

Puhdista valokenno [3-4] varo-
vasti.
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Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

Reunanauha ei liimaudu kiinni.

Epapuhtauksia/suutinreiat
tukossa.

Poista epapuhtaudet huuhte-
lulla (luku 8.3).

Jos erittain likainen, siirra kes-
kilevy aivan ylos ja avaa kayttoti-
lassa alemmat suutinreiat
puikon avulla.

Liima liian juoksevaa/liian jah-
meaa.

Vaara lampotila asetettuna.

Saada lampotila valikkopainik-
keilla [1-19] kéaytettaville liima-
patruunoille sopivaksi.

Puutteellinen liiman levitys
ohuiden reunanauhojen (kulloi-
sestakin materiaalista riippuen
noin 0,5 - 0,8 mm) yhteydessé
liimauksen alussa.

Reunanauhaa ei paineta riitta-
vasti liimasuuttimen kohdalla.

Liimauksen alussa reunanau-
han taakse asetetaan ylimaarai-
nen kappale
reunakorkeudeltaan saman-
suuruista reunanauhaa (n. 20
cm). Tama lisdkappale ohjataan
mukana reunanauhan takana
reunanauhan sisaanmenoon.

Virheen tunnus tulee nayttoon
[1-20].

Koneen elektroniikka on
havainnut vakavan vian.

Sammuta laite kayttokatkai-
sinta [1-8] painamalla ja anna
jaahtya muutaman minuutin
ajan.

Kytke laite uudelleen paalle
kayttokatkaisimen [1-8] painal-
luksella.

Jos virheen tunnus tulee uudel-

leen nayttoon, ota yhteytta huol-
topisteeseen.
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1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

& Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger
og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-
gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,

brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elvaerktgj (uden
netkabel).

1.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger
- Hold altid apparatet i de isolerede handgreb, da
varmeenheden og limdysen kan blive meget
varme. Der er fare for forbranding!

- Anvend kun apparatet i godt ventilerede rum. |
modsat fald er der fare for en for hgj koncentra-
tion af de dampe, som opstar i forbindelse med
arbejdet.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over hoved-
hgjde. Ved opgaver over hovedhgjde er der fare
for, at flydende og varm lim drypper ned pa bru-
geren.

- Beskyt apparatet mod fugt. Fugt kan medfgre
elektrisk stgd.

- Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kan-
ter, og hold det pa sikker afstand af opvarmede
apparatdele. En beskadigelse af kablet kan
medfgre elektrisk stgd.

- Kontrollér jaevnligt stik og kabel for at undga fa-
rer. | tilfelde af skader skal de udskiftes af et

KA 65

autoriseret servicevaerksted. En defekt pa stik
eller kabel kan medfgre elektrisk stgd.

- Treek ikke stikket ud af stikkontakten ved at
hive i kablet.Stikket eller kablet kan derved blive
beskadiget og medfgre elektrisk stad.

- Anvend kun forlaengerkabler med beskyttel-
sesleder. Ved anvendelse af forleengerkabler
uden beskyttelsesleder har apparatet ikke en til-
streekkelig elektrisk beskyttelse. Dette kan med-
fgre elektrisk stgd.

- Fjern kun smeltede limpatroner ved at udfgre
en skylning. Limpatroner, der ikke er smeltet,
kan fjernes med handen.

- Baer egnet personligt beskyttelsesudstyr: An-
dedraetsvaern for at mindske risikoen for at ind-
ande sundhedsskadelige dampe,
beskyttelseshandsker ved handtering af varme
apparatdele, beskyttelsesbriller.

- Festool kantlimer ma kun indbygges i savborde
sammen med den Festool godkendte stationze-
re anordning. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et
andet eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Brug kun originalt Festool tilbehgr og originale
Festool limpatroner. Kun produkter, som er te-
stet og godkendt af Festool, er sundhedsmaessigt
uskadelige og er afstemt perfekt i forhold til ap-
paratet og opgaven. Se sikkerhedsdatabladet for
at fa yderligere oplysninger. Se Festool-kataloget
eller www.festool.com.

- Overhold nationale sikkerhedsforskrifter!

1.3 Emissionsvaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau Lpa < 65 dB(A)
Lydeffekt Lwa < 76 dB(A]
Usikkerhed K=3dB

Vibrationsemissionsveerdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Vibrationsemission (3-akset]: ap < 2,5 m/s?

Usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsvaerktgjer eller ved utilstraskkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!
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2 Bestemmelsesmaessig brug
Kantlimeren egner sig til:

- Montering af kantband i tree, treelignende mate-
rialer og kunststof ved hjzlp af Festool lim.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren; herunder ogsé kontinuer-
lig drift i industrien.

3 Tekniske data

Kantlimer KA 65
Effekt 1200 W
Netspaending 220 - 240 V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Kanthgjde 18- 65mm
Kanttykkelse 0,5-3,0mm :
Indvendig radius >50 mm
Opvarmningstid ca. 8 min
Smeltetemperatur, Trin 1 190 °C
fabriksindstilling
Trin 2 200 °C

Smeltetemperatur, Trin 1/2 100 - 210 °C
indstillingsomrade
Fremf@ringshastig- 1. gear 2 m/min
hed

2. gear 4 m/min
Beskyttelsesklasse I
Vaegt (uden limpa- 7,9 kg

troner og netkabel)
* Materialeafhangigt

Symboler

Advarsel mod varm overflade!

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!
Brug andedraetsvaern!
Beskyttelseshandsker pabudt!

Beskyttelsesbriller pabudt!

0B P "

'@

~
M~

é Forsigtig! Fare for klemning af fingrene!

affald.

ﬁ Bortskaffes ikke sammen med kommunalt

@ Tip, Bemaerk

> Handlingsanvisning

5 Maskinelementer

[1-1] Startknap

[1-2] Knap, fremfgringshastighed
[1-3] Handgreb

[1-4] Drejeknap til indstilling af kanthgjden
[1-5] Netledning

[1-6] Udsugningsstuds

[1-7] Kontakt til temperaturforvalg
[1-8] Teend/sluk-knap

[1-9] Sikkerhedsgreb til skylning
[1-10]  Indtreekningsvalse

[1-11]  Kantholder

[1-12]  Mellemplade

[1-13]1  Drabefanger

[1-14]  Limdyse

[1-15]  Trykvalse

[1-16]  Handgreb

[1-17]1  Stettebord med startmarkering
[1-18] Lag

[1-191  Menuknapper

[1-20]  Display

[1-21]  Pafyldningsknap

De angivne illustrationer findes 1 tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL



6.1 Fgrste ibrugtagning
» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden af stgt-
tebordet [1-17]og fra displayet[1-20].
Ved fgrste ibrugtagning kan der forekomme
kraftig rég- og lugtudvikling.
Anvend ikke apparatet og arbejdsmaterialer
under 15 °C. Anbefaling: stuetemperatur.

6.2 Forberedelse af ibrugtagning
Monter stgttebordet [2].

» Szt netstikket i en beskyttelsesjordet stikkon-
takt.

» Ileeg mindst to limpatroner i magasinet (kapitel
8.2).

» Indstil varmetemperaturen for de anvendte lim-
patroner.

Temperaturforvalg [1-7] i overensstemmelse med
fabriksindstilling:
Trin1=190°C
Trin 2=200°C
Med menuknapperne [1-19] kan temperatu-
ren sendres (kapitel 7.4). Nar du selv har
foretaget andringer, overskrives fabrik-
sindstillingen, og den senest anvendte tempera-

turindstilling gemmes automatisk pa det valgte
trin.

v

6.3 Teending
» Tryk 1x pa teend/sluk-knappen [1-8], indtil Fe-
stool-logoet vises pa displayet [1-20].

Apparatet oger temperaturen | opvarmningstil-
stand, indstil den nominelle temperatur er naet
[displayet[1-20] lyser rodt].

Apparatet skifter til gennemvarmningsfase [dis-
playet[1-20] blinker rodt/gront.

Apparatet er driftsklart [displayet [1-20] lyser
gront).

Bemark

Efterlad ikke apparatet uden opsyn!

» Ved afbrydelse af arbejdet i mindre end 15 mi-
nutter skal apparatet saettes i afkglingstilstand
(kapitel 6.4).

» Ved leengere afbrydelser skal apparatet slukkes
helt.

6.4 Slukning
» Tryk pé teend/sluk-knappen [1-8]i < 1 sekund

Apparatet seenker temperaturen i atkolingstilstand
0g slukkes derefter.

KA 65

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet vi-
ses.

» Tryk patend/sluk-knappen [1-8]i > 1 sekund
Apparatet slukkes omgaende.

7 Indstillinger

7.1 Indstilling af kanthgjde [3]

Indstilling af kanthgjde er kun mulig ved
driftstemperatur! Hvis dette ignoreres, kan
det medfgre beskadigelse af apparatet.

» Indfgr kantband [3-2] i kantholderen [3-3].

» Indstil hgjden af kantholderen [3-3] med dre-
jeknappen [3-1], sa kantbandet [3-2] ligger an
gverst og nederst.

» Drejdrejeknappen et klik tilbage, s& kantbandet
[3-2] kan glide igennem uden at sidde fast.

7.2 Tilpasning af limmangde

Den ngdvendige limmangde indstilles automatisk
efter den aktuelle kanthgjde.

Med menuknapperne [1-19] er det muligt at tilpas-
se limmaengden (lagtykkelse] til forskellige emne-
materialer (kapitel 7.4).

7.3 Valg af fremfgringshastighed

Fremfgringshastigheden kan a&ndres ved at trykke
pa knappen [1-2] og til enhver tid tilpasses til em-
nekonturen.

1. gear =2 m/min
2. gear = 4 m/min

7.4 Menuknapper [1-19]

Fglgende indstillinger kan aendres med menuknap-
perne [1-19]:

- Limmangde
- Nominel temperatur
- Maleenheder

Hvis der ikke trykkes pa nogen knapper in-
den for 10 sekunder, forlades menuen auto-
matisk, og @&ndringerne annulleres.

Knappen Mode

Ved at trykke pa denne knap kan
du veelge den vaerdi, der skal
andres (blinker).

Pileknapper
Den valgte vaerdi kan tilpasses.

0K

Enhver &ndring skal bekraeftes
med <OK>.
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7.5 Display [1-20]
P3 displayet [1-20] vises de aktuelle indstillinger
og henvisningsgrafikker.

& &

Temperaturforvalg [1-7]
Trin 1 (190 °C]) / Trin 2 (200 °C)

Dl 4 2

Fremfgringshastighed[1-2]

1. gear 1 (2 m/min) /2. gear
(4 m/min)

Kantindtraekning klar

Indfgr kantbandet i kantholde-
ren [1-11] inden for 20 sekun-
der. Resttiden vises. Nar tiden
er gaet, og kantbandet ikke er
indfgrt, skal der trykkes pa
startknappen [1-1] igen.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheder

Valg mellem °C/m, °C/ft, °F/ft
eller °F/m.

°C = grader celsius

m = meter

°F = grader fahrenheit
ft = feet

Kantband pa startposition

Kantband kan nu

limes pa ved at trykke start-
knappen [1-1]. Indtraekningen
starter og transporterer kant-
bandet gennem apparatet.

PEIINEN )

Restkantlaangde**

Kantbandlaengde i forhold til
den p.t. tilbagevaerende Llim-
mangde.

Fjernelse af kantband

Allerede ilagt kantband blev regi-
streret ved teending. Du far en
meddelelse om at fjerne kant-
bandet. Det ggr du ved at holde
startknappen [1-1] nede, indtil
kantbandet er lgbet igennem.

6 ++6

Limmangde

Indstilling af den gnskede lim-
mangde.

"] S
& 190°C

o K

Skylleposition opnaet

Mellempladen [1-12] er saenket
helt ned og sat i skylleposition.

130 = 190 °C

Faktisk og nominel temperatur

| opvarmningstilstand, dis-
playet [1-20] lyser radt.

190 °C

Nominel temperatur

Driftsklar, displayet [1-20] lyser
grent.

Skylningen starter

Der er trykket pa startknappen
[1-1]. Efter 1 sekund starter
skylningen.

Pafyldningsknap [1-21]trykket

Limfremfgring kerer tilbage for
at muliggere pafyldning.

=]
& 190°c

Skylningen gennemfgres

Limdyserne er abne, der er
opbygget tryk pa limpatronerne.
Visning af aktuel status.

Abn laget [1-18]
Limfremfgring er kert tilbage
for at muliggere pafyldning.
Laget [1-18] kan

abnes.

Ilegning af limpatroner

Limpatroner kan fyldes i maga-
sinet.

Luk laget [1-18]

Nar (aget er lukket,
[1-18] kan arbejdet fortsattes.

\§= 180°C
=1\

Afkglingstilstand

Apparatet sa&nker temperatu-
ren i afkglingstilstand og sluk-
kes derefter.
Afkglingstilstanden opnas, nar:
-der trykkes pa tsend/sluk-
knappen [1-8]i < 1 sekund
-der ikke foretages nogen be-
tjening i mere end 15 minutter

Du teender apparatet igen ved at
trykke pa startknappen [1-1]
eller pa teend/sluk-knappen

[1-8].

! ) 4
[ BB B
O

Pafyldning afsluttet
Limfremfgring kerer frem og
opbygger tryk pa limpatro-
nerne.

5]

0

Fejlsymbol
Problemafhjeelpning (kapitel 12).
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7.6 Udsugning

A

Opstigende dampen under limningen!
» Sgrg for god udluftning.

» Anvend udsugning.

» Overhold altid de nationale regler.

FORSIGTIG

Pa udsugningstudsen [1-6] er det muligt at tilslutte
en udsugningsslange med en diameter pa 27 mm.

8 Arbejde med maskinen

AV

Hgje temperaturer pa varmeenheden og limdy-
sen!

Fare for forbraending ved bergring
» Brug egnede beskyttelseshandsker!

» Hold altid apparatet i de isolerede handgreb [1-
3], [1-16]!

A

Bevageligt emne!

Fare for personskader pa grund af emne, der
skrider

» Fastger emnet, sa det ikke kan bevaege sig un-
der bearbejdningen.

ADVARSEL

ADVARSEL

8.1 Palimning af kantband

» Afkort kantbandet med ca. 10 cm materialetil-
farsel.

Teend apparatet [1-8].
» Veelg temperaturtrin [1-71.

Displayet[1-20] lyser rodt = Faktisk og nominel
temperatur vises. Apparatet er endnu ikke
driftsklart.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatu-
ren er opnaet. Nominel temperatur vises.
Apparatet er nu driftsklart.

» Foretag de gnskede indstillinger (kapitel 7).

v
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» Tryk 1x pa startknappen [1-11].
Kantindtraekningen starter.

» Indfgr kantbandet i kantholderen [1-11] inden
for 20 sekunder.

Den resterende tid vises pa displayet[1-20].
Kantbandet treekkes automatisk ind indtil foto-
cellen [3-4].

Indforingen standser.

» Positionér ved hjeelp af startmarkeringen [4-2]
apparatet pa emnet [4-1] med ca. 2 cm afstand
til trykvalsen [4-3] [4]. Startmarkering [4-2] og
emnekant danneriden forbindelse en flugtende
linje.

» Tryk pa startknappen [1-1] igen.

Indforingen starter.
Vent, indtil kantbandet med lim kommer til sy-
ne.

» Tryk apparatet pa emnet, og fgr det langs emnet
fra hgjre mod venstre [5]. Sgrg for at trykke pa
stgttebordet og mod emnet. Det er ikke ngdven-
digt at trykke i fremfgringsretningen.

Apparatet bevaege automatisk fremad ved hjzelp
af kantfremfaringen.

Nar hele kantbandet er lobet igennem, frakob-
les fremfaringen automatisk efter en kort efter-
lobstid.

8.2 Pafyldning af limpatroner [6]
Tryk pa pafyldningsknappen [6-1].
Limfremfaringen [6-2] karer tilbage.
Abn laget [6-3].

Ilaeg limpatroner i magasinet.

Luk laget [6-31.

Vent, indtil limfremfgringen [6-2] er kgrt frem
og har opbygget tryk pa limpatronerne.

v

vvyvyy

Pafyldningen er afsluttet, og arbejdet med appara-
tet kan fortseaettes.

8.3 Skylning af limpatroner

/N

Umiddelbart efter aktivering af sikkerhedsgre-
bet [1-8] og samtidig senkning af mellempladen
[1-12] (skylleposition) kan der stremme lim ud!

Fare for forbraending, tingsskader pa grund af
varm lim

ADVARSEL

» Fjern drabefangeren, og anbring en stgrre be-
holder, f.eks. en kasse, under apparatet.
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| denne forbindelse presses lim igennem uden
kantband for at:

- skifte farve pa limpatroner

@ For at udfgre en komplet skylning kraeves ca.
tre limpatroner.

@ Tryk pa pafyldningsknappen [1-21], hvis der
er behov for flere limpatroner, og gentag pro-
ceduren.

» Set apparatet hen til bordkanten [7].

» Fjern drabefangeren [1-13].

Anbring en beholder til at opsamle den varme

lim under.

Tryk pa pafyldningsknappen [1-21].

Limfremfaringen korer tilbage.

Abn (3get [1-181.

Fjern komplette limpatroner.

Ilaeg nye limpatroner.

Luk laget [1-18].
Indstil den maksimale kanthgjde med drejek-
nappen til indstilling af kanthgjden [1-4].
Tryk pa sikkerhedsgrebet til skylning [1-9], og
drej samtidig drejeknappen til indstilling af
kanthgjden [1-4] mod uret, indtil mellempladen
[1-12] hviler nederst pa apparatet.
Skyllepositionen er naet.
» Tryk pa startknappen [1-1]i> 1 sekund.
P4 displayet[1-20] ses symbolet for forberedel-
se af skylningen. Denne starter efter 1 sekund.
» Gennemfgr skylningen, indtil ny lim ses i limdy-
sen [1-14].
Limdyserne er dbne, der er opbygget tryk pa
limpatronerne.
P3 displayet [1-20] ses symbolet for skylning
med statusvisning.
» Afbryd skylningen: Tryk pa startknappen [1-1]
igen.

v

vvyvyyvwvyy v

v

Limdyserne er abne, trykket pa limpatronerne
er afbrudt.

» Afslut skylningen, og forlad skyllepositionen:
Drej drejeknappen til indstilling af kanthgjden
[1-4] med uret.

Mellempladen bevaeger sig op, [imdyserne er
lukkede, trykket pa limpatronerne er afsluttet.
Displayet [1-20]1 viser normal driftsklar til-
stand.

» St drébefangeren [1-13] pa igen.
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8.4 Efter arbejdet
Sluk apparatet, og lad det kgle af.

Renggr om ngdvendigt forsigtigt limdysen [1-
14] med en treeliste. Anvend aldrig metalliske
eller let anteendelige hjaelpemidler!

» Fjern drabefangeren [1-13], og vend den om for
at renggre den.

VY

Overhold falgende anvisninger:

- Sat kun apparatet i Systaineren, nar det er kolet
helt af.

- Apparatet ma ikke transporteres, nar skylning er
indstillet, da der ellers kan stremme lim ud.

9 Vedligeholdelse og pleje

(NN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stad
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

» Hold altid apparatet rent. Se i den forbindelse
kapitlet 8.3 og 8.4!

» Kunststofglideplade [2-1] (sliddel) kan udskif-
tes i tilfeelde af beskadigelse ved at lgsne de fire
skruer pa undersiden af stgttebordet [1-17].

» Sgrg for at holde ventilationsabningerne pa el-
vaerktgjet frie og rene, sa kelingen fungerer.

» Opbevares tgrt og stgvfrit.

. ’W Kundeservice og reparationer ma kun

" &, udfgres af producenten eller service-

@ vaerksteder: Naermeste adresse finder
== Depa: www.festool.com/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

10  Miljg
Apparatet ma ikke bortskaffes med
almindeligt husholdningsaffald! Ap-
parater, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Geel-
dende nationale forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.



Informationer om REACh: www.festool.com/reach

11 EU-overensstemmelseserklaering
Kantlimer Serie-nr.
KA 65 10000233

Ar for CE-maerkning:2013

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med alle relevante krav i fal-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN

KA 65

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(ra . Q,. /(/}nnu. VAM"—-\—'

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

2013-09-12

61000-3-3.

12 Problemafhjzelpning

Problem

Mulige arsager

Afhjalpning

lgangvaerende drift standset.

Laget [1-18] er abent.

Hvis laget abnes under driften,
standser limtilfgrslen. Fremfg-
ringen fortsaetter dog.

Luk laget [1-18].

Fejlmeddelelse (vises pa dis-
playet [1-20]): Kantband endnu
ikke ilagt.

Fjern kantbandet.

Maskinen slar fra.

Apparatet befinder sig i afkg-
lingstilstand < 50 °C

Taend apparatet igen ved at
trykke pa startknappen [1-11.

Displaybelysningen bliver rgd.

Apparatet skifter efter 15
minutter uden betjening til
afkglingstilstand.

Taend apparatet igen ved at
trykke pa startknappen [1-1].

Indfgringen slar fra fgr indfg-
ring af kantbandet.

Perioden pa 20 sekunder blev
overskredet.

Start drevet igen ved at trykke
pa startknappen [1-11].

Indfgringen slar ikke fra, pa
trods af at kantband er trukket
igennem.

Pa displayet vises en opfordring
til at fjerne kantbandet, selv om
der ikke er ilagt noget kant-
band.

Fotocellen [3-4] er tilsmudset.

Renggr fotocellen [3-4] forsig-
tigt.

Kantbandet klaeber ikke.

Urenheder/dysehuller er til-
stoppede.

Fjern urenheder ved hjzelp af
skylning (kapitel 8.3).

Ved kraftig tilsmudsning skal
mellempladen drejes helt op, og
de nederste dysehuller skal
gennembores i driftstilstand.

Lim for flydende/for fast.

Forkert temperatur indstillet.

Indstil temperaturen til de
anvendte limpatroner med
menuknapperne [1-191.
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Problem

Mulige arsager

Afhjzelpning

Mangelfuld limpafgring ved
tynde kantband (afhaengigt af
materialet ved ca. 0,5-0,8 mm)],
nar limningen pabegyndes.

Manglende tryk pa kantbandet
ved limdysen.

Placering af et ekstra stykke
kantband (ca. 20 cm) med
samme kanthgjde bag kantban-
det, nar limningen pabegyndes.
Dette ekstra stykke bliver fgrt
med ind i kantindfgringen bag
kantbandet.

Fejlsymbol vises pa displayet
[1-20].

Maskinens elektronik har regi-
streret en alvorlig fejl.

Sl apparatet fra ved at trykke
pa teend/sluk-knappen [1-8], og
lad det kgle af i nogle minutter.

Taend apparatet igen ved at
trykke pa teend/sluk-knappen
[1-8].

Hvis fejlsymbolet vises igen,
skal du kontakte kundeservice.

80




Originalbruksanvisning

1 Sikkerhetsregler ......cccooviiiiiiiniienne 81
2 Riktig Bruk.....ccooviiiiiiicccc 82
3 Tekniske data ......ccoveviiiiiiiiie, 82
4 Symboler ... 82
S Apparatets deler ......cccoovevieiieinnnne 82
6 lgangsetting ...occvvieeiiiiiie e 83
7 INNStILlINGer...coooiiiie e 83
8 Arbeid med maskinen..........cccocvennene. 85
9 Vedlikehold og pleie ....ccooveeviieiiienne 86
10 MILJB .o 87
1 EU-samsvarserklaering ........cccccceeveee 87
12 Problemlgsning........cccoveveiiiiiiicnnn, 87
1 Sikkerhetsregler

1.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger.Hvis advarslene og anvisningene

ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk
stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy"”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning].

1.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen
- Hold bare apparatet i de isolerte handtakene,
fordi varmeelement og limdyse blir svaert var-
me. Det er fare for forbrenning!

- Bruk bare apparatetigodt luftede rom. Ellers er
det fare for at det oppstar en altfor hgy konsen-
trasjon av damp under arbeidet.

- Bruk ikke apparatet ved arbeider over hode-
hgyde. Ved arbeid over hodehgyde er det fare for
at flytende og varmt lim drypper ned pa personen
som betjener apparatet.

- Beskytt apparatet mot fuktighet. Fuktighet kan
fare til elektrisk stgt.

- Beskytt kabelen mot varme, olje og skarpe kan-
ter og hold den unna de varme delene av appa-
ratet. Dersom kabelen far skader, kan dette fgre
til elektrisk stgt.

- Kontroller regelmessig plugg og ledning for a
unnga farer, og fa dem byttet hos et autorisert
kundeserviceverksted hvis de er skadet. En de-
fekt pa pluggen eller kabelen kan fgre til elek-
trisk stgt.

KA 65 @

- Ikke trekk i kabelen nar du skal ta stgpselet ut
av stikkontakten.Dette kan fgre til skader pa
pluggen eller kabelen, noe som igjen kan fgre til
elektrisk stgt.

- Bruk kun skjgteledninger med jording. Bruker
du en skjgteledning uten jording, finnes det ikke
lenger noe garanti for beskyttelse mot overspen-
ning i maskinen. Dette kan fgre til elektrisk stgt.

- Smeltede limpatroner ma bare fjernes under
skylleprosessen. Limpatroner som ikke har
smeltet, kan fjernes for hand.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: andedretts-
vern for & redusere faren for & puste inn helse-
skadelig stgv; vernehansker ved handtering av
varme apparatdeler, vernebriller.

- Festool kantlimer skal bare brukes i forbin-
delse med den stasjonzre anordningen fra
Festool som bygges inn i arbeidsbord. Monte-
ring i andre eller hjemmelagde arbeidsbord kan
fgre til at elektroverktgyet blir mindre sikkert a
bruke. Det kan fgre til alvorlige ulykker.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og limpa-
troner. Kun produkter som er testet og godkjent
av Festool, er trygge a bruke og perfekt tilpasset
apparatet og bruksformalet. Se sikkerhetsdata-
bladet for mer informasjon. Se Festool-katalo-
gen eller www.festool.com.

- Folg nasjonale sikkerhetsforskrifter!

1.3 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa < 65 dB(A)
Lydeffektniva Lywa < 76 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
60745:

Svingningsemisjonsverdi (treak- ap < 2,5 m/s?
set):
Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan 0gsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-

satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!
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2 Riktig bruk

Bruk andedrettsvern!
Kantlimeren egner seg til: @
- Festing av kantband i tre, trelignende materialer Bruk vernehansker
eller plast ved bruk av Festool-lim. @
Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bruke- _
i j ) ren ansvaret, under dette regnes ogsa indus- Bruk vernebriller!
triell, kontinuerlig bruk.
_ - . |

3 Tekniske data c Forsiktig, klemfare for fingrene!
Kantlimer KA 65 lkke kommunalt avfall.

Effekt 1200 W E

Nettspenning 220-240 V~ Tips, merknad

Nettfrekvens 50/60 Hz @ '

Kanthgyde 18 - 65 mm ) > Veiledning

Kanttykkelse 0,5-3,0mm

Innvendig radius >50 mm

Oppvarmingstid ca. 8 min 5 Apparatets deler
Smeltetempera- Trinn 1 190 °C [1-1] Starttast

’[iunrg fabrikkinnstil- [1-2] Tast for fremfgringshastighet

frinn 2 2007 ::-2} gan'dtkak for innstilli kanthgyd

Smeltetempera-  Trinn1/2 100 - 210 °C reieknapp for Innstiting av anthayde
tur innstillingsom- [1-5] Strgmledning

rade [1-6] Avsughette

Fremfgringshas- 1. gir 2 m/min [1-7] Bryter for temperaturvalg
tighet [1-8] Pa/av-knapp

2. gir 4 m/min [1-9] Sikringsbgyle for skylling

Eleskyttelses— | [1-10] Inntrekksvals

v aksts[et T T [1-11]  Kantfgring

ekt (uten lim og ,9 kg .
ledning) [1-12]  Midtplate

[1-131  Drapefanger
[1-14]  Limdyse
[1-15]  Trykkvalse

* materialavhengig

4 Symboler

C Advarsel om varme overflater! [1-16] Handtak
[1-171  Posisjonsplate med startmarkering
C Advarsel mot generell fare [1-18] Klaff

[1-19] Menytaster
[1-20]  Display

Anvisning/les merknader! [1-21]  Pafyllingstast
De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-

anvisningen.

/_\ Advarsel om elektrisk stgt
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6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Forste gangs bruk
» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden av posi-
sjonsplaten [1-17] og displayet [1-20].
Fgrste gang apparatet brukes, kan det opp-
sta en del rgyk og lukt.

Bruk ikke apparatet og arbeidsmaterialer
ved under 15 °C. Anbefaling: romtemperatur.

6.2 Klargjore til bruk
Monter posisjonsplaten [2].
» Sett nettstgpselet inn i en jordet stikkontakt.

» Sett minst to limpatroner inn i magasinet (ka-
pittel 8.2).
» Stillinn oppvarmingstemperaturen etter limpa-
tronene som brukes.
Temperaturvalg [1-7] tilsvarende fabrikkinnstil-
ling:
Trinn 1=190°C
Trinn 2 =200 °C
Du kan endre temperaturen med menytaste-
ne [1-19] (kapittel 7.4). Etter at du har en-
dret temperaturen manuelt, blir fabrikkinn-

stillingene overskrevet og den sist brukte tempera-
turinnstillingen lagres automatisk pa valgt trinn.

v

6.3 S13 p3

» Trykk pa pa/av-knappen [1-8] 1 x til Festool-lo-
goen vises i displayet [1-20].

| oppvarmingsmodus oker temperaturen i/ appara-

tet til det oppnar innstilt temperatur [displayet [1-

20] lyser rodt).

Apparatet skifter til gjennomvarmingsfasen [dis-

playet[1-20] blinker rodt/gront).

Apparatet er klart til bruk [displayet [1-20] lyser

gront].

KA 65 (ND
OBS

Ikke la apparatet bli staende uten tilsyn!

» Dersom du tar en arbeidspause pa under 15
min., setter du apparatet i avkjglingsmodus (ka-
pittel 6.4).

» Ved lengre pauser ma apparatet slas helt av.

6.4 Sla av

» Trykk pa pa/av-knappeni[1-8] < 1 sek.
Apparatet senker temperaturen i avkjolingsmodus
og slar seq deretter av.

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet vi-
ses.

» Trykk pa pa/av-knappeni[1-8] < 1 sek.
Apparatet slar seq av med en gang.

7 Innstillinger

7.1 Stille inn kanthgyde [3]
Kanthgyden kan bare stilles inn ved drifts-
temperatur! Hvis ikke, kan det fgre til skader
pa apparatet.
Legg kantbandet [3-2] inn i kantfgringen [3-3].
Still inn hgyden pa kantfgringen [3-3]1 med
dreieknappen [3-1] slik at kantbandet passer i
fgringene oppe og nede [3-2].
» Vri dreieknappen ett lasepunkt tilbake, slik at
kantbandet [3-2] trekkes igjennom uten & kom-
me i klem.

\ A 4

7.2 Tilpasse limmengde

Limmengden som trengs, stilles automatisk inn et-
ter aktuell kanthgyde.

Du kan tilpasse limmengden (beleggstykkelsen) et-
ter forskjellige materialer med menytastene [1-19]
(kapittel 7.4).

7.3 Velge fremfgringshastighet

Fremfgringshastigheten kan endres med tasten [1-
2] og nar som helst tilpasses emnets kontur.

1. gir =2 m/min
2. gir =4 m/min

7.4 Menytaster[1-19]

Du kan endre fglgende innstillinger med menytas-
tene [1-191:

- Limmengde
- Innstilt temperatur
- Maleenheter
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Hvis du ikke trykker pa menytasten i lgpet av
10 sekunder, lukkes menyen automatisk og
endringene forkastes.

Mode-tast

Trykk pa tasten for a velge ver-
dien som skal endres (blinker).

Apne klaffen [1-18]
Limfremfgringen er trukket til-
bake pa grunn av pafylling.
Klaffen [1-18] kan apnes.

Piltaster

Den valgte verdien kan tilpas-
ses.

Sette inn limpatroner

Du kan fylle pa limpatroner i
magasinet.

0K

Lukke klaffen[1-18]

Nar klaffen er lukket,
[1-18] kan du fortsette arbeidet.

Lagre hver endring med <OK>.

7.5 Display[1-20]
| displayet [1-20] vises de aktuelle innstillingene
samt informasjonsgrafikk.

& &

Temperaturvalg [1-7]

Trinn 1 (190 °C) / Trinn 2
(200 °C)

Dl 4 2

Fremfgringshastighet[1-2]

1. gir (2 m/min) / 2. gir
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheter

Velg mellom °C/m, °C/f, °F/f
eller °F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit
ft = Feet

PEXINEN )

Restkantlengde**

Kantbandlengden etter
mye lim som er igjen.

hvor

¢ bt 6

Limmengde
Innstilling av énsket limmengde.

130 & 190 °C

Faktisk og innstilt temperatur

| oppvarmingsmodus, displayet
[1-20] lyser rodt.

190 °C

Innstilt temperatur

Klar til bruk, displayet [1-20]
lyser grent.

» B

Pafyllingstast [1-21]trykket

Ved pafylling trekkes limfremfg-
ringen tilbake.

84

Etterfylling avsluttet

Limfremfgringen kjgres frem og
utgver trykk pa limpatronene.

Kantinntrekking klar

Legg kantbandet i

kantfgringen [1-11] innen 20
sek. Resttiden vises. Etter at
tiden er utlgpt uten at det er
lagt i kantband, ma du trykke en
gang til pa starttasten [1-11].

Kantband i startposisjon

Kantbandet kan na legges i ved
a trykke pa starttasten [1-11.
Inntrekket starter og transpor-
terer  kantbandet  gjennom
apparatet.

Fjerne kantband

Da apparatet ble slatt pa, ble
det registrert kantband som
allerede er lagt inn. Du blir bedt
om a fjerne kantbandet. For 3
gjere det trykker du pa starttas-
ten [1-1] til kantbdndet har gatt
igjennom.

"]
& 190°C

wm &

Skyllestilling nadd

Midtplaten [1-12] har blitt sen-
ket helt ned og brakt i skyllestil-
ling.

Skyllingen starter
Startknappen [1-1] har blitt

]
trykt inn. Skylleprosessen star-
ter etter ett sekund.
D@ ) | Skyllingen utfgres
& 190°C

Limdysene er apne, det er trykk
pa limpatronene. Visning av
aktuell status.




\§= 180 °C AijﬂlingsmOdUS

'—;k)\ Apparatet senker temperatu-
ren i avkjglingsmodus og slar
seg deretter av. Apparatet gar i
avkjglingsmodus nar:
-Pa/av-knapp trykkes inni[1-8]
<1s

-apparatet ikke betjenes pa
over 15 min

Apparatet kan slas pa pa nytt
ved a trykke pa starttasten [1-1]
eller ved a trykke kort pa pa/av-
knappen [1-8].

Feilsymbol

J[ZE)

Problemlgsning (kapittel 12).

" Automatisk beregning etter aktuelt registrert
kanthgyde

7.6 Avsug

A

Stigende damp under limeprosessen!

» Sorg for god ventilasjon.

» Bruk avsug.

» Overhold alltid de nasjonale bestemmelsene.

FORSIKTIG

En sugeslange med en diameter pa 27 mm kan ko-
bles til avsuget [1-6].

8 Arbeid med maskinen
Hoy temperatur pa varmeenhet og limdyse!
Forbrenningsfare ved bergring

» Bruk egnede vernehansker.

» Hold bare apparatet i de isolerte handtakene [1-
3], [1-16].

A

Bevegelig emne!
Fare for skade pa grunn av emne som kan skli ut.

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg under
bearbeiding.

ADVARSEL

ADVARSEL

KA 65 @

8.1 Lime pa kantband

» Tilpass fremfgringslengden pa kantbandet til
ca. 10 cm.

» Sla pa apparatet [1-8].

» Velge temperaturtrinn [1-7].

Displayet[1-20] lyser rodt = Faktisk temperatur
0g innstilt temperatur vises. Apparatet er ikke
klart til bruk enna.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatur
nadd. Innstilt temperatur vises.

Apparatet er na klart til bruk.

» Foreta gnskede innstillinger (kapittel 7).

Trykk én gang pa starttasten [1-1].

Start kantinntrekket.

» Legg kantbandet i kantfgringen [1-11] innen 20
sekunder.

Resterende tid vises i displayet [1-20].
Kantbandet trekkes automatisk inn til fotocelle-
felt [3-4].

Inntrekket stopper.

» Plasser apparatet pa emnet [4-1]1 med ca. 2 cm
avstand til trykkvalsen [4-3] ved hjelp av start-
markeringen [4-2] [4]. Startmarkeringen [4-2]
og kanten pa emnet skal flukte.

» Trykk én gang til pa starttasten [1-1].
Inntrekket starter.

Vent til kantbandet vises med synlig lim.

» Trykk apparatet mot emnet og fgr det fra hgyre
til venstre [5]. Legg trykk pa posisjonsplaten og
mot emnet. Det er ikke ngdvendig med trykk i
fremfgringsretning.

v

Apparatet beveges automatisk fremover pa
grunn av kantfremfaringen.

Fremfaringen stopper automatisk en liten stund
etter at hele kantbandet er fort gjennom.

8.2 Fylle pa limpatron [6]

Trykk pa pafyllingstasten [6-11.
Limfremfaringen [6-2] kjores tilbake.
Apne klaffen [6-3].

Sett limpatronene inn i magasinet.
Lukk klaffen [6-3].

Vent til limfremfgringen [6-2] er kjgrt frem og
det har bygd seg opp trykk pa limpatronene.

Etterfyllingen er avsluttet, arbeidet med apparatet
kan fortsette.

v

vvvyywyy
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8.3 Skylle limpatronene

A

Rett etter betjening av sikringsbgylen [1-8] og
samtidig senking av midtplaten [1-12] (skyl-
lestilling) kan det lekke ut lim!

Fare for forbrenning og materielle skader pa
grunn av varmt lim

» Ta bort drapefangeren og sett en stgrre behol-
der, f.eks. kartong, under apparatet.

ADVARSEL

Limet presses gjennom uten kantband for & gjen-
nomfgre fglgende:

- fargebytte i limpatroner
Det trengs ca. tre limpatroner til en komplett
skylling.
Ved behov for flere limpatroner trykker du pa
pafyllingstasten [1-21] og gjentar prosessen.

v

Sett apparatet mot bordkanten [7].
» Fjern drapefangeren [1-13].

» Sett en beholder under for & fange opp det var-
me limet.

Trykk pa pafyllingstasten [1-21].
Limfremfaringen kjores tilbake.
Apne klaffen [1-18].
Ta ut de fulle limpatronene.
Sett i nye limpatroner.
Lukk klaffen [1-18].
Still inn maksimal kanthgyde med dreieknap-
pen for innstilling av kanthgyden [1-4].
Trykk pa sikringsbgylen for skylling [1-9] og vri
samtidig dreieknappen for innstilling av kant-
hgyden [1-4] mot klokken til midtplaten [1-12]
slar imot nede pa apparatet.
Skyllestillingen er nada.
» Trykk > 1 sek. pa starttasten [1-1].
/ displayet[1-20] vises symbolet for forberedel-
se av skylleprosessen. Den starter etter 1 sek.
» Kjgr skylleprosessen til nytt lim er synlig i lim-
dysen [1-14].
Limdysene er dpne, det er trykk pa limpatrone-
ne.
/ displayet [1-20] vises symbolet for skyllepro-
sessen med statusvisning.
» Avbryte skylleprosessen: trykk pa starttasten
[1-11 pa nytt.
Limdysene er &pne, trykket pa limpatronene
har opphort.

vvvyywyy v

v
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» Avslutte skylleprosessen og forlate skyllestil-
lingen: Vri dreieknappen for innstilling av kant-
hgyden [1-4] med klokken.

Midtplaten gar opp, imdysene er lukket, trykket
pa limpatronene har opphort. Displayet [1-20]
viser normal beredskap.

» Heng drapefangeren [1-13] pa plass igjen.

8.4 Etter arbeidet

» Sl3 avapparatet og la det avkjsles mens det star
fritt.

» Rengjer limdysen [1-14] forsiktig med en trelist
om ngdvendig. kke bruk redskap av metall eller
lett antennelige redskaper!

» Taavdrapefangeren [1-13] og sett den pa hodet.

Ta hensyn til falgende merknader:

- Apparatet skal vaere helt avkjglt fgr det settes i
systaineren.

- Apparatet skal ikke transporteres i skyllemodus,
fordi det da kan lekke lim.

9 Vedlikehold og pleie

INON

Skaderisiko. Elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som

krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

v

Hold alltid apparatet rent. Se kapittel 8.3 og 8.4!

Hvis glidesale i plast [2-1] (slitedel) skades, kan
den byttes ut ved a lgsne de fire skruene pa un-
dersiden av posisjonsplaten [1-171.

» Hold luftedpningene pa elektroverktgyet apne
og rene, slik at kjglingen fungerer.

» Oppbevares tgrt og stevfritt.

v

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service




10 Miljo

Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballa-
sje skal sorteres til gjenvinning. Ta
hensyn til gjeldende nasjonale for-

skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

12 Problemlgsning

KA 65 @

1" EU-samsvarserklaring
Kantlimer Serienr.
KA 65 10000233

Ar for CE-merking:2013

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produktet er

61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

(ra ] \3,-, f/(/ta: a’?u- VWV”‘-—\—'

IZSr. Martin Zimmer
Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-

sjon
2013-09-12

I samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN

Problem

Mulige arsaker

Losning

Stopper pagaende drift.

Klaffen [1-18] er apen.

Hvis klaffen apnes under drift,
stopper limtilfgrselen. Fremfg-
ringen fortsetter.

Lukk klaffen [1-18].

Feilmelding (vises i displayet
[1-20]): Kantband ligger forts-
att i.

Fjern kantbandet.

Maskinen slas av.

Apparatet er i avkjglingsmodus
<50°C

Sl3 pa apparatet ved a trykke pa
starttasten [1-1] én gang til.

Displaybelysningen blir rgd.

Etter 15 minutter uten betjening
gar apparatet i avkjglingsmo-
dus.

Sla pa apparatet ved a trykke pa
starttasten [1-1] én gang til.

Inntrekket slar seg av fgr innfg-
ring av kantbandet.

Tidsvinduet pa 20 sekunder ble
overskredet.

Sla pa drivenheten ved a trykke
pa starttasten [1-1] pa nytt.

Inntrekket slas ikke av selv om
kantbandet er trukket igjen-
nom.

Displayet viser en oppfordring
til & fjerne kantbandet, selv om
det ikke er satt inn noe kant-
band.

Fotocellefeltet [3-4] er tilsmus-
set.

Rengjgr fotocellefeltet [3-4]
forsiktig.

Kantbandet limer ikke.

Tilsmussing/dysehullene er til-
stoppet.

Fjern tilsmussing gjennom
skylling (kapittel 8.3).
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Problem

Mulige arsaker

Lgsning

Ved kraftig tilsmussing ma du
dreie midtplaten helt opp og
stikke opp de nedre dysehullene
med i driftstilstand.

Limet er for flytende/for fast.

Feil temperatur stilt inn.

Still inn temperaturen med
menytastene [1-19] etter limet
som brukes.

Manglende limlag pa tynne
kantband (materialavhengig ved
ca. 0,5-0,8 mm)] pa begynnel-
sen av limingen.

Manglende trykk pa kantban-
dene mot limdysen.

Dobbelt kantband pa begynnel-
sen av limingen med et ekstra
stykke kantband (ca. 20 cm)
med samme kanthgyde. Dette
ekstra stykket ligger bak kant-
bandet og fgres inn i kantinn-
trekket sammen med det.

Feilsymbol vises i displayet
[1-20].

Elektronikken i maskinen har
oppdaget en alvorlig feil.

Sla av maskinen ved & trykke pa
pa/av-knappen [1-8] og la den
avkjgles noen minutter.

Sla pa maskinen pa nytt ved a
trykke pa pa/av-tasten [1-8].
Dersom feilsymbolet vises

igjen, ma du ta kontakt med
kundeservice.
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1 Indicacoes de seguranca

1.1 Instrucoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicacoes de
& seguranca e instrucoes.A nao observacao

das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

O termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

1.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

Segurar a ferramenta apenas pelos punhos iso-

lados, pois a unidade de aquecimento e o hico

injector de cola atingem temperaturas eleva-

das. Existe risco de queimadural!

- Utilizar a ferramenta apenas em espacos bem
ventilados. Caso contrario, existe perigo de con-
centracao demasiado elevada de vapores duran-
te os trabalhos.

- Nao utilizar a ferramenta para a realizacao de
trabalhos sobre a cabeca. Durante trabalhos so-
bre a cabeca existe perigo de derrame de cola li-
quida quente sobre o operador.

- Proteger a ferramenta da humidade. A humida-
de pode causar choques eléctricos.

- Proteger o cabo de humidade, dleo e arestas
afiadas e manter afastado de elementos quen-
tes da ferramenta. Danos no cabo podem causar
choques eléctricos.

KA 65 @

- Verificar regularmente aficha e o cabo para evi-
tar qualquer perigo e, em caso de danificacao,
mandar substitui-los numa oficina de Servico
Apods-Venda autorizada. Um defeito na ficha ou
cabo pode causar choques eléctricos.

- Nao puxar pelo cabo para retirar a ficha da to-
mada.A ficha ou cabo podem ser danificados e
causar choques eléctricos.

- Utilize apenas extensoes de cabos com condu-
tor de proteccao. Se utilizar uma extensao de
cabo sem condutor de proteccao, nao existe pro-
teccao eléctrica da maquina. Isto pode causar
choques eléctricos.

- Remover cartuchos de cola derretidos apenas
através do processo de enxaguamento. Os car-
tuchos de cola nao derretidos podem ser retira-
dos a mao.

- Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados: mascara de proteccdo para reduzir o
risco de inalacao de vapores nocivos a saude, lu-
vas de proteccao para manusear pecas quentes
da ferramenta, dculos de proteccao.

- A maquina de colagem de arestas Festool so
pode ser montada em bancadas de trabalho em
conjunto com o dispositivo fixo previsto pela
Festool. Se a ferramenta eléctrica for montada
numa outra bancada de trabalho ou numa de fa-
brico préprio, ela pode ficar instavel e provocar
acidentes graves.

- Utilizar apenas acessdrios e cartuchos de cola
originais Festool. Apenas os produtos testados e
homologados pela Festool sao inofensivos para a
saude e perfeitamente adequados a ferramenta
e a sua utilizacdo. Consultar a ficha técnica de
seguranca para mais informacoes. Consultar o
catalogo Festool ou www.festool.com.

- Respeitar as normas de seguranca nacionais !

1.3 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a EN 60745
sao tipicamente:

LPA < 65 dB[A]

LWA <76 dB[A]

Incerteza K=3dB
Nivel de emissao de vibracées a;, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma 60745:

Nivel de pressao acustica
Nivel de poténcia acustica

Nivel de emissao de vibracdes ap <29 m/s?
(3 eixos):
Incerteza K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)
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servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

2 Utilizacao conforme as disposi-
coes
A maquina de colagem de arestas € apropriada para:

- Aplicacao de rebordos em madeira, materiais se-
melhantes a madeira e plastico, utilizando colas
Festool.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-

& sabilidade é do utilizador; de uma utilizacao
incorrecta também faz parte um funciona-
mento industrial continuo.

3 Dados técnicos
Maquina de KA 65
colagem de
arestas
Poténcia 1200 W
Tensao da rede 220 - 240V ~
Frequéncia da 50/60 Hz
rede
Altura das ares- 18- 65 mm
tas
Espessura das 0,5-3,0 mm i
arestas
Raio interior >50 mm
Tempo de aque- aprox. 8 min
cimento
Temperatura de Nivel 1 190 °C
fusao, ajuste de
fabrica
Nivel 2 200 °C

Temperatura de Nivel 1/2 100 - 210 °C
fusao, margem
de ajuste
Velocidade de Velocidade 1 2 m/min
avanco

Velocidade 2 4 m/min

Classe de pro- I
teccao
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Maquina de KA 65
colagem de

arestas

Peso (sem car-

tuchos de cola e

cabo de alimen-

tacao)

* dependente do material

7,9 kg

Simbolos

C Aviso de superficie quente!

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacdes/notas!
Usar mascara de proteccao!
Usar luvas de proteccao!

Usar 6culos de proteccao!

Cuidado, esmagamento dos dedos!

Nao pertence ao residuo comunal.

Conselho, indicacao

'®§ﬁ®¢@®ﬂ®[~>

Instrucoes de manuseamento

5 Componentes da ferramenta
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

Tecla Arranque
Tecla Velocidade de avanco
Punho

Botao rotativo para ajuste da altura das
arestas

[1-5]
[1-6]
[1-7]

Cabo de ligacao a rede
Bocal de aspiracao

Interruptor de pré-seleccao da tempe-
ratura

[1-8]
[1-9]

Interruptor de activacdo/desactivacao

Alavanca de retencao para enxagua-
mento



[1-10]  Rolo de alimentacao
[1-11] Fixacao de arestas
[1-12]  Placa central

[1-13]  Apanha-gotas

[1-14] Bico injector de cola
[1-15]  Cilindro de pressao
[1-16]  Punho

[1-171  Mesa de apoio com marcac3o inicial
[1-18]  Tampa

[1-191  Teclas de menu

[1-20]  Visor

[1-21] Tecla de reabastecimento

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas

ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sdo de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

6.1 Primeira colocacao em funcionamento
» Remover a pelicula protectora pela parte de
baixo da mesa de apoio [1-17]e do visor [1-20].

@ Aquando da primeira colocacao em funcio-
namento, pode ocorrer uma significativa for-
macao de fumo e odores.

@ Nao utilizar a ferramenta e materiais de tra-
balho a temperaturas inferiores a 15 °C. Re-
comendacao: temperatura ambiente.

6.2 Preparar a colocacao em funcionamento

Montar a mesa de apoio [2].

» Ligaraficha de rede a umatomada com protec-

cao de terra.

» Inserir, pelo menos, dois cartuchos de cola no
carregador (capitulo 8.2).

» Ajustar a temperatura de aquecimento aos car-
tuchos de cola utilizados.

Pré-seleccao da temperatura [1-7] de acordo com

0 ajuste de fabrica:

Nivel 1=190°C

v
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Nivel 2 =200 °C
Através das teclas de menu [1-19], é possi-
vel alterar a temperatura (capitulo 7.4). Apds
uma alteracdo propria, o ajuste de fabrica é
rejeitado e o ultimo ajuste da temperatura utilizado
é memorizado automaticamente no nivel seleccio-
nado.

6.3 Ligar

» Premir 1xointerruptor de activacdo/desactiva-
cao [1-8], até o logdtipo da Festool aparecer no
visor [1-20].

A ferramenta aumenta a temperatura no modo de
aguecimento, até ser atingida a temperatura nomi-
nal [o visor [1-20] acende-se a vermelho).

A ferramenta muda para a fase de aquecimento [vi-
sor[1-20] pisca a vermelho/verde).

A ferramenta esta operacional [visor [1-20] acen-
de-se a verde).

NOTA

Nao deixe a ferramenta sem vigilancia!

» Em caso de interrupcoes dos trabalhos inferio-
res a 15 minutos, colocar a ferramenta no modo
de arrefecimento (capitulo 6.4).

» Desligar completamente a ferramenta em caso
de interrupcoes mais longas.

6.4 Desligar

» Premir o interruptor de activacdo/desactivacao
[1-8] < 1 segundo

A ferramenta diminui a temperatura no modo de
arrefecimento e, em seguida, desliga-se.

0 visor [1-20] acende a vermelho; € apresentado o
simbolo do ventilador.

» Premir o interruptor de activacdo/desactivacdo
[1-8] > 1 segundo

A ferramenta desliga-se de imediato.

7 Ajustes

71 Ajustar a altura das arestas [3]
0 ajuste da altura das arestas s é possivel a
temperatura de funcionamento! Em caso de
inobservancia, a ferramenta pode ficar dani-
ficada.
» Inserir o rebordo [3-2] na fixacio de arestas [3-31.
» Utilizando o botao rotativo [3-1], ajustar a altura
da fixacao de arestas [3-3] de modo a que o re-
bordo [3-2] encosto em cima e em baixo.
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» Rodar o botao rotativo um ponto de retencao
para tras, de modo a que o rebordo [3-2] possa
deslizar sem ficar preso.

7.2 Ajustar a quantidade de cola

A quantidade de cola necessaria € automaticamen-
te ajustada a altura actual das arestas.

Através das teclas de menu [1-19], é possivel ajus-
tar a quantidade de cola (espessura da camada) a
diferentes materiais de trabalho (capitulo 7.4).

7.3 Seleccionar a velocidade de avanco

A velocidade de avanco pode ser alterada através
do accionamento da tecla [1-2] e ajustada, a qual-
quer momento, ao contorno da peca a trabalhar.

Velocidade 1 =2 m/min
Velocidade 2 = 4 m/min

7.4 Teclas de menu [1-19]

E possivel alterar os sequintes ajustes através das
teclas de menu [1-191:

- Quantidade de cola
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

Se nao se premir nenhuma tecla de menu no
intervalo de 10 s, 0o menu é automaticamente
abandonado e as alteracoes rejeitadas.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida

Seleccao entre °C/m, °C/ft, °F/ft
ou °F/m.

°C = graus Celsius
m = metros
°F = graus Fahrenheit

ft = pés

2 EXr ) |Comprimento residual das
arestas
Comprimento dos rebordos
relativamente a reserva de cola
ainda existente.

6 i+ 6 Quantidade de cola
Ajuste da quantidade de cola
pretendida.

130 & 190 °c | Temperatura real e nominal
Durante o modo de aqueci-
mento, o visor [1-20] acende-se
a vermelho.

190 °C Temperatura nominal

Operacional, o visor
[1-20]acende-se a verde.

[ MODE | Tecla Mode

Premindo a tecla, é possivel
seleccionar o valor a alterar
(piscal.

Tecla de reabastecimento
[1-21] premida

Avanco da cola recua para o
processo de reabastecimento.

BP9l Teclas de seta
@3 | 0 valor seleccionado pode ser
ajustado.

Abrir a tampa [1-18]

Avanco da cola regressou para o
processo de reabastecimento. A
tampa [1-18] pode

ser aberta.

0K

Qualquer alteracao tem de ser
guardada com <OK>.

Inserir cartuchos de cola

E possivel acrescentar cartu-
chos de cola ao carregador.

7.5 Visor [1-20]

No visor [1-20], sdo apresentados os ajustes ac-
tuais e graficos de indicacao.

Fechar a tampa [1-18]

Apos o fecho da tampa,
[1-18] pode prosseguir-se com
o trabalho.

Pré-seleccao da temperatura
[1-7]

Nivel 1 (190 °C] / Nivel 2
(200 °C]

& &

B

Processo de reabastecimento
concluido

0 avanco da cola é realizado e
gera pressao sobre os cartu-
chos de cola.

Velocidade de avanco[1-2]
Velocidade 1 (2 m/min) / Veloci-

> rh

dade 2 (4 m/min)
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Insercao das arestas pronta

No intervalo de 20 s, inserir o
rebordo

na fixacio de arestas [1-11]. E
apresentado o tempo restante.
Uma vez decorrido este tempo
sem que tenha sido inserido um
rebordo, é necessario premir
novamente a tecla Inicio [1-11.

Rebordo na posicao de arran-
que

O rebordo pode agora ser apli-
cado,

premindo a tecla Inicio [1-1]. A
insercao inicia-se e transporta o
rebordo pela ferramenta.

@ = 180°C Modo de arrefecimento

'—;k\\ A ferramenta diminui a tempe-
ratura durante o modo de arre-
fecimento e, em seguida,
desliga-se. O modo de arrefeci-

mento é alcancado se:

-0 interruptor de activacao/de-
sactivacao [1-8] for premido
por <1 segundo

-nao ocorrer qualquer comando
durante mais de 15 min

A ferramenta ¢é reactivada ao
premir a tecla Inicio [1-1] ou
tocando no interruptor de acti-
vacao/desactivacao [1-8].

Remover o rebordo

Ao ligar, foi detectado um
rebordo ja inserido. Solicitacao
de remocao do rebordo. Para o
feito, premir a tecla Inicio [1-1],
até o rebordo ter passado.

Simbolo de defeito

)

Resolucao de problemas (capi-
tulo 12).

"]
& 190°cC

wm KD

Posicao de enxaguamento
alcancada

A placa central[1-12] é comple-
tamente rebaixada e colocada
em posicao de exaguamento.

0 processo de enxaguamento
inicia

| —|
Premir a tecla Inicio [1-11. O
processo de enxaguamento ini-
cia-se apos 1s.
D@ ) | Oprocesso de enxaguamento &
& 190°c executado

Os bicos injectores de cola
estdo abertos; é gerada pressao
sobre os cartuchos de cola.
Indicacao do estado actual.

**Calculo automatico da altura das arestas actual-
mente registada

7.6 Aspiracao

A

Subida de vapores durante o processo de cola-
gem!

» Providenciar uma boa ventilacao.

» Utilizar a aspiracao.

» Observar sempre as regulamentacoes nacio-
nais.

CUIDADO

E possivel ligar um tubo flexivel de aspiracdao com
um didmetro de 27 mm ao bocal de aspiracao [1-6].

8 Trabalhos com a ferramenta

Altas temperaturas na unidade de aquecimento e
no bico injector de cola!

Risco de queimadura em caso de contacto

» Usar luvas de proteccao adequadas!

» Segurar a ferramenta apenas pelos punhos iso-
lados [1-3], [1-16]!

ATENCAO
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A

Peca a trabalhar movel!

Perigo de ferimentos devido ao deslizamento da
peca a trabalhar

» Fixar a peca a trabalhar, de modo a que nao se
possa mover, ao ser trabalhada.

ATENCAO

8.1 Colar rebordo

» Cortar o rebordo ao comprimento com aprox.
10 cm de material excedente.

» Ligar a ferramenta [1-8].
» Seleccionar o nivel de temperatura [1-71].

O visor[1-20] acende-se a vermelho = sao indi-
cadas as temperaturas real e nominal. A ferra-
menta ainda nao esta operacional.

Ovisor[1-20] acende-se a verde = a temperatu-
ra de funcionamento foi alcancada. E apresen-
tada a temperatura nominal.

A ferramenta esta agora operacional.

Efectuar os ajustes pretendidos (capitulo 7).
» Premir 1xa tecla Inicio [1-1].
Inicia-se a insercao das arestas.

» Nointervalode 20 s, inserir o rebordo na fixacao
de arestas [1-11].

0 tempo remanescente € indicado no visor [1-
20].

O rebordo é inserido automaticamente até a
barreira de luz[3-4].
A insercao para.

» Com a ajuda da marcacdo inicial [4-2], posicio-
nar a ferramenta na peca a trabalhar [4-1] com
uma distancia de aprox. 2 cm em relacao ao ci-
lindro de presséao [4-3] [4]. A marcacao inicial
[4-2] e a aresta da peca a trabalhar ficam, as-
sim, alinhadas.

» Premir novamente a tecla Inicio [1-11].

A insercao inicia-se.
Aguardar até o rebordo com cola ficar visivel.

» Pressionar a ferramenta contra a peca a traba-
lhar e conduzi-la ao longo da peca, da direita
para a esquerda [5]. Exercer pressao sobre a
mesa de apoio e contra a peca a trabalhar. Nao
é necessaria qualquer pressao no sentido de
avanco.

v

A ferramenta desloca-se automaticamente
para a frente através do avanco da aresta.

Uma vez completado o percurso do rebordo, o
avanco desliga-se automaticamente apos um
breve periodo de desactivacao.
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8.2 Reabastecer o cartucho de cola [6]
Premir a tecla de reabastecimento [6-11].
0 avanco da cola[6-2] recua.

Abrir a tampa [6-3].

Inserir cartuchos de cola no carregador.
Fechar a tampa [6-3].

Aguardar até que o avanco da cola [6-2] tenha
actuado e exercido pressao sobre os cartuchos
de cola.

0 processo de reabastecimento esta concluido;
pode prosseguir-se o trabalho com a ferramenta.

v

vvyvyy

8.3 Enxaguamento de cartuchos de cola

AN

Imediatamente apos o accionamento da alavanca
de retencao [1-8]e o rebaixamento simultaneo da
placa central [1-12](posicao de enxaguamento),
pode ocorrer saida de cola!

Risco de queimadura, danos materiais devido a

cola quente

» Remover o apanha-gotas e colocar um recipien-
te maior, p. ex., cartao, por baixo da ferramenta.

ATENCAO

Efectua-se, aqui, a compressao da cola sem rebor-
do para a realizacao de:

- Mudanca de cor nos cartuchos de cola

@ Para um enxaguamento completo, sao ne-
cessarios aprox. trés cartuchos de cola.

Caso sejam necessarios mais cartuchos de
cola, premir a tecla de reabastecimento [1-
21]e repetir o procedimento.

Encostar a ferramenta a aresta da bancada [7].

Remover o apanha-gotas [1-13].

Colocar um recipiente por baixo para recolher a

cola quente.

Premir a tecla de reabastecimento [1-21].

0 avanco da cola recua.

Abrir a tampa [1-18].

Retirar os cartuchos de cola completos.

Inserir novos cartuchos de cola.

Fechar a tampa [1-18].

Ajustar a altura maxima das arestas com o botao
rotativo de ajuste da altura das arestas [1-4].

vwvyy

v

vvyvyyvwvyy



» Pressionar a alavanca de retencao para o enxa-
guamento [1-9]e, a0 mesmo tempo, rodar o bo-
tao rotativo de ajuste da altura das arestas [1-4]
para a esquerda, até a placa central [1-12] en-
costar a parte de baixo da ferramenta.

Foi alcancada a posicao de enxaguamento.
» Premir atecla Inicio [1-1] > 1 s.

No visor[1-201, surge o simbolo para a prepa-
racao do processo de enxaguamento, que se ini-
cla apos 1 s.

» Realizar o processo de enxaguamento, até que
surja cola nova no bico injector de cola [1-14].

Os bicos injectores de cola estao abertos; € ge-
rada pressao sobre os cartuchos de cola.

No visor[1-201, surge o simbolo do processo de
enxaguamento com indicacao de estado.

» Interromper o processo de enxaguamento: pre-
mir novamente a tecla Inicio [1-1].

Os bicos injectores de cola estao abertos; € inter-
rompida a pressao sobre 0s cartuchos de cola.

» Terminar o processo de enxaguamento e aban-
donar a posicao de enxaguamento: rodar o bo-
tao rotativo para a direita, até ao ajuste da altura
das arestas [1-4].

A placa central desloca-se para cima, os bicos
injectores de cola estao fechados e a pressao
sobre os cartuchos de cola terminou. O visor[1-
201 apresenta o sinal de prontiddo normal.

» Engatar de novo o apanha-gotas [1-13].

8.4 Apos o trabalho

» Desligar a ferramenta e deixar arrefecer auto-
nomamente.

» Se necessario, limpar cuidadosamente o bico
injector de cola [1-14] com uma ripa de madei-
ra. Nao utilizar meios metalicos ou facilmente
inflamaveis!

» Retirar o apanha-gotas [1-13] e vira-lo para
efeitos de limpeza.

Observe as seguintes indicacoes:

- Colocar no Systainer apenas ferramentas total-
mente arrefecidas.

- Nao transportar a ferramenta com o modo de en-

xaguamento regulado; caso contrario, pode sair
cola.

KA 65 @

9 Manutencao e conservacao

INON

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

ATENCAO

» Manter a ferramenta sempre limpa. Para o efei-
to, observar os capitulos 8.3 e 8.4!

» Em caso de danificacao, a placa deslizante em
material plastico [2-1] (peca de desgaste) pode
ser substituida, soltando-se os quatro parafu-
sos na parte inferior da mesa de apoio [1-171.

» Manter as aberturas de ventilacao na ferramen-
ta eléctrica livres e limpas, de modo a que este-
Ja assegurado o arrefecimento.

» Guardar num local seco e sem pé.

Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo
em: www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

10 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas,
acessorios e embalagens para reapro-
veitamento ecoldgico. Respeitar as
normas nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE sobre residuos de equipa-
mentos eléctricos e electronicos e a sua transposi-
cao para a legislacao nacional, as ferramentas
electronicas usadas devem ser recolhidas separa-
damente e sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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11 Declaracao de conformidade CE

Maquina de colagem

de arestas
KA 65 10000233
Ano da marca CE:2013
Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos V

que este produto esta de acordo com todas as exi-
géncias relevantes das seguintes directivas, nor-

mas ou documentos normativos:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-

N.° de série

tacdo técnica
2013-09-12

1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

a. Dr- :_}/ua!h;- V“‘L""“ <

Dr. Martin Zimmer
Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-

61000-3-3.
12 Resolucao de problemas
Problema Causas possiveis Solucoes

Paragem de funcionamento.

A tampa [1-18] esta aberta.

Ao abrir-se a tampa durante o
funcionamento, a alimentacao
de cola para. 0 avanco, no

entanto, continua a funcionar.

Fechar a tampa [1-18].

Mensagem de defeito (é indi-
cado no visor [1-20]): o rebordo
ainda esta inserido.

Remover o rebordo.

A ferramenta desliga-se.

A ferramenta encontra-se no
modo de arrefecimento a < 50 °C

Ligar novamente a ferramenta,
premindo a tecla Arranque [1-11.

A'iluminacao do visor fica a ver-
melho.

Apds 15 min sem qualquer
comando, a ferramenta comuta
para o modo de arrefecimento.

Ligar novamente a ferramenta,
premindo a tecla Inicio [1-1].

A'insercao desliga-se antes da
entrada do rebordo.

O espaco de tempo de 20 s foi
excedido.

Ligar novamente o acciona-
mento, premindo a tecla Inicio
[1-1].

A'insercao nao se desliga, ape-
sar de o rebordo ter passado.

O visor mostra a solicitacao de
remocao do rebordo, apesar de
nao estar inserido nenhum
rebordo.

A barreira de luz [3-4] esta
suja.

Limpar cuidadosamente a bar-
reira de luz [3-4].

O rebordo nao cola.

Sujidade/orificios dos bicos
obstruidos.

Eliminar a sujidade através de
um processo de enxaguamento
(capitulo 8.3).

Em caso de forte sujidade,
rodar a placa central totalmente
para cima e, no estado de fun-
cionamento, trespassar os orifi-
cios dos bicos injectores.

Cola demasiado liquida/sélida.

Temperatura incorrecta ajus-
tada.

Através das teclas de menu [1-
191, ajustar a temperatura aos
cartuchos de cola utilizados.
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Problema

Causas possiveis

Solucoes

Aplicacao de cola insuficiente
no caso de rebordos finos (em
funcao do material, com cerca
de 0,5- 0,8 mm) no inicio da
colagem.

Falta de pressao do rebordo no
bico injector de cola.

Reforco do rebordo no inicio da
colagem com um rebordo adi-
cional (aprox. 20 cm) com a
mesma altura das arestas. Esta
peca adicional ¢é inserida con-
juntamente na insercao das
arestas, por detras do rebordo.

Surge um simbolo de erro no
visor [1-20].

O sistema electronico da ferra-
menta detectou um erro grave.

Desligar a ferramenta pre-
mindo o interruptor de activa-
cdo/desactivacdo [1-8] e deixar
arrefecer durante alguns minu-
tos.

Ligar novamente a ferramenta
premindo o interruptor de acti-
vacdo/desactivacao [1-8].

Se o simbolo de erro for nova-
mente apresentado, entrar em
contacto com o Servico Apds-
Venda.
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OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO

JKcnnyatauuum

1 YKasaHus no texHuke besonacHoctu... 98
2 [IpMMeHeHMe Mo Ha3HaYeHUIo.............. 99
3 TexHMYeCcKMe OaHHbIC ..oocoveeeeeeeeeeeeee, 99
4 CUMBOJIBI e 99
5 CocTaBHble YaCTU MHCTPYMEHTA........... 100
6 Hauano paboTbl ....ccccevereviiieeiecieee 100
7 HaCTPOMKM ..o 101
8 BbinonHeHne paboT c nomoLbio

MALLUHKM oo 103
9 O6CNYXXNBAHME U YXOL, «.eveeeeeeieeanieene 105
10 OnacHocTb gns okpyxatowen cpegbl... 105
M Hexnapaumsa cootsetctBusa EC ............ 105
12 YcTpaHeHMe OLMBOK ..o.eeeeeeeeeeeiieene 106
1 YKa3saHus no TexHuke

6esonacHocTH
1.1 06Lwmne yKasaHUSA NO TEXHUKeE
6e3onacHocTH
MpepynpexpeHue! MpoutuTe BCe yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHocTH n

MHCTPYKUMUK.HeTouHoe cobntopeHve
WHCTPYKLUA U NpepynpexpeHnin MoxeT CcTaTb
NPUYMHON yAapa 3NeKTPUYECKnM ToKOM, noxapa u/
WM TAXKENbBIX TPABM.

CoxpaHAlTe BCe YKasaHUA MO  TeXHUKe
6e30MacHOCTU M UHCTPYKLUMN.
Mcrnonb3yeMbih B yKazaHUsSX MO TEXHUKe

6e30MacHOCTM  TePMUH  «3NIEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCWUTCS K CETEBbIM 3JIeKTPOMHCTpyMeHTaM (c
CeTeBbIM kabenem) " aKKyMyNATOPHbIM
3/1eKTPOMHCTpYMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

1.2 YKa3aHus No TeXHMKe 6e30nacHoOCTH Npu
Nosib30BaHUN UHCTPYMEHTOM
- UHcTpyMeHT cnepgyeT pepXxaTb TONbKO 3a
M30JIMPOBaHHbIe PYKOSITKM, T. K.
HarpeBaTeNibHbli 610K M conno nogauyum Knes
CUNbHO HarpeBawTcs. OnacHoOCTb o)kora!

- MCHOﬂbBYﬁTe WHCTPYMEHT TOJIbKO B XOpoLluo
nposeTpuBaeMbiX NoMeLleHUAX. B NMPOTUBHOM
cnydyae cyuwectByeT 0nacHOCTb O6pa3OBaHVIFI
CNMLLKOM BbICOKOM KOHLUEHTpauhn naposB B XoAae
BbIMOJITHEHNA pa60T.

- 3anpelaeTcs UCNONb30BaTb WMHCTPYMEHT ANA
BbiMONHEHUA paboT Hap ronoBoi. [lpw
BbINOSIHEHUN paboT Hapj ronoBOW CyLlecTByeT
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0MNaCHOCTb NafgeHnda Kanesib XWUAKOro ropdayero
KJieqd Ha noJjib3oBaTend.

3awumwante WHCTPYMEHT OT nonagaHua Bnaru.
310 MoXeT npuBecCcTn K ynapy 3/eKTpn4yeCkuMm
TOKOM.

3awumwante Kabenb oT BO3JEUCTBUSA BbICOKUX
TeMnepartyp, KOHTaKTa C MacjioM U OCTpbIMM
KPOMKaMM, a TaKKe J[AepXute ero Ha
6e30macHOM  pacCTosHMM  OT  HarpeTbiX
3N1eMEeHTOB MHCTPYMeHTa. [loBpexaeHue kabens
MOXET NPMBECTM K yAapy 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

PerynsapHo npoBepsute BUNKY M Kabenb. B
c/lyyae MOBPEXAEHMS 3aMeHANTe UX B
aBTOpPM30BaHHbIX  MacTepckux  CepBucHOM
cnyXxb6bl. [loBpexpeHne Bunkn unmn Kabens
MOXeT NPMBECTU K yAapy 31eKTPUYECKNM TOKOM.

He TaHMTe 3a Kaﬁe.ﬂb, BblHUMaA BWJIKY U3
pO39TKVI.B pesynbTaTte 3TOrro BO3MO>XHO
noppexapeHme BUIKKU  UIN kabens un, Kak
cnencrteune, yoap anekTpuyeCcknM TOKOM.

Ucnonb3yinTe yANUHUTENbHBLIA Kabenb TONbKO €
3aWMTHBIM npoBofoM. [lpu wcnonb3oBaHUU
YONMHUTENbHOTO Kabens 6e3 3aWwnTHoOro Npoeoaa
HapyLaeTcs anekTpobesonacHocTb
MHCTPYMEHTa, 4YTO MOXET MpUBECTU K ypapy
3NEeKTPUYECKMM TOKOM.

OnnaBuBLUMECH KNeeBble NaTPOHbl ypAansuTe
TONbKO NYTEM O4YUCTKU. KneeBble naTpoHbl He3
CNef0B OMaBeHNs MOXHO U3BAeKaTb PYyKON.

Ucnonb3ynte  cpeactBa MHAUBUAYANbHOM
3alUTBI: pecnupaTop AAS YMEeHbLUEHMS pucka
BObIXaHUS BpeAHbIX [OAs  340pOBbs  MapoB,
3alNTHbIE  nepyaTkM npu  obpaweHun ¢
HarpeTbIMK 3NeMeHTaMu WHCTPYMEHTA,
3aLUNTHbIE OYKW.

KpoMkoobnmuoBoyHbIn cTaHoK Festool MoXxHO
ucnonb3oBaTb TONbKO B KOMGbuHauuum ¢
npepycMoTpeHHbiM  Festool cTauuoHapHbIM
npucnocobneHneM, BCcTpauBaeMbiM B pabouue
ctonbl. [lpy ycTaHoBKE Ha BepcTak Apyroro
nponsBoauTens nnm cobcTBEHHOMO
M3roTOBJIEHWNS UHCTPYMEHT MOXET BbIATU M3-N0g,
KOHTPOAA W CcTaTb MNPUYMHON  CEPbE3HOrO
TPaBMUPOBaHUS.

Ucnonb3yinTe TONbKO OpUrMHanNbHble KiheeBble
naTtpoHbl WU  ocHacTtky Festool. Tonbko
npoBepeHHble U JonyuleHHble Festool uspgenwus
He nNpeacTaBAAT Yrpo3bl A9 340POBbS U
ONTMManbHO MOAXOAAT ON1I  WHCTPYMEHTa U
yKa3aHHoM obnactu MPUMEHEHNS.
HlononHuTenbHble yKkasaHusa cMm. B cepTudukaTe
be3sonacHocTn. CM. katanor Festool mnu cant
www.festool.ru.



- Cobniopante permoHanbHble NpaBua TeXHUKKU
6e3onacHocTu!

1.3 YpoBH#M WyMa

OnpepenénHble B cootBeTctBMM Cc EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHMS:

YpoBeHb 3BYKOBOTO Lpa < 65 aB(A)
LaBneHus

YpOBEHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Lwa < 76 aB(A)
KosiebaHui

MorpeLwHoCTb K=3ab

KoadpduumeHt smuccum konebawuit ap [(cymma
BEKTOPOB TPEX HamnpasieHui) u norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

Koaddunument aMuUccum ap <25 m/c?
konebaHwuit (no 3 ocam):
MorpewHocTb K=15m/c?

YkasaHHble 3HauyeHus ypoBHs Wwyma/Bubpaumm
- CNyXaT ANs CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe Mcnonb3oBaTb Lns
NpefBapuTEeNIbHON  OLEHKM  LYMOBOW W
BMOpaLMOHHON Harpy3kun Bo BpeMs paboTol;

— O0TpaxakwT OCHOBHbIE obnactu npuMeHeHnq

3N1eKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpu “CNoONb30BaHUMN MALLUMHKKM B APYrux Lensx, ¢
APYTMMK CMeHHbIMK (pabounMu] MHCTpyMeHTamm
WAM B CNyYyae WX  HEYAOBIETBOPUTENbHOMO
obcnyxmBaHma  wymoBas ¥ BuOpauMOHHas
Harpysku MoryT Bo3pacTaTb. CobntofgaiTe 3HauyeHuUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM X0y W BPEMEHM
nepepbiBoB B pabore!

2 MpuMeHeHUe No Ha3HaAYEHUIO
KpoMKo0bAMLOBOYHbIN CTAHOK NpefHa3HaYeH ans:

- HaHeceHune kpomouHoro Matepuana [(newt) w3
[IPEBECUHbI, IPEBECHBIX MAaTEPMUaNOB M NiacTuka

C  WCMoNb30BaHMEM  KJleeB  MPOM3BOLCTBA
Festool.
NHcTpymMeHT CKOHCTpYMpOBaH ons

I'IpOCI)eCCVIOHaJ'IbHOFO npuMeHeHN4A.

OTBETCTBEHHOCTb 3@ WMCMONb30BaHME He Mo
éizs Ha3Ha4YeHNO HecCceT MnoNnb30BaTesb; Clo[a

TakKXxe OTHOCATCHA clliy4yanm ﬂﬂMTeﬂbH0ﬁ
aKcriyataumn B NpPOMbILWIEHHOM MpoM3BOACTBE
[KaK cnencTteBure 3TOro NOBPEXAEeHUA U VI3HOC].

KA 65 @

3 TexHuyeckue gaHHblIe

Kpomkoobnuuo KA 65

BOYHbINA CTAaHOK

1200 BT
220-240 B~

MoLuHoCTb

CeTeBoe
HanpsxeHue

50/60 Iy
18 - 65 MM

YacToTa ceTu

BbicoTa
KPOMOYHOTr0
MaTepuana

TonwmHa 0,5-3,0 MM *
KPOMOYHOTr0

MaTepuana

BHyTpeHHuM# > 50 MM
pagnyc
Bpewms
HarpeBaHwus

oK. 8 MUH

3aBojckag 190 °C
HacTpounka
Temnepatypbl

njaaBaeHnd

cTynetb 1

200 °C
100 - 210 °C

CTyneHb 2

Inana3soH cTyneHs 1/2
perynmpoBku
TeMmnepaTypbl

njaaBaeHnd

CKopocTb 2 M/MuH

nogayu

ckopocTb 1

CKOpoCTb 2 4 M/MUH
Knacc 3awmThl I

Macca (6e3 7,9 r

KNneeBblX
NaTPOHOB W
ceTeBoro
kabens)

* B 3aBMCMMOCTM OT MaTepunana

CumMmBonbI

OcTtopoxHo! ['opsivaa noBepxHocTh!

NpenynpexgaeHue 06 obLien onacHoCTy

[penynpexgaeHue ob yoape TokoM

Cobniofainte pykoBOACTBO MO
aKcnyaTauum/ykasaHms!

eppp -

=
m
~
~
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@ KA 65
Ncnonb3ynte pecnupatop!

@ PaboTaiiTe B 3alLMTHbIX NepyaTkax!

' PaboTalTe B 3alWUTHbIX oykax!
(U1

OCTOPO>XHQO! OnacHocTb 3aweMieHus
nanbues!

E He nmeet MecTo B KOMMYHaJlbHbIX 0TXOA4a.

@ NHcTpykuma, pekoMeHaaLms

> WMHCTpyKLMS No Mcnonib30BaHUio

5 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTa

[1-1] KHonka nycka

[1-2] KHonka Bbibopa ckopocTh nogayu

[1-3] PykosTka

[1-4] BuHT-bapaluek ana perynvpoBku
BbICOTbI KPOMOYHOMO MaTepuana

[1-5] CeTeBoit kabenb

[1-6] AcnmpaumoHHbIi naTpy6ok

[1-71 [MepekntoyaTtens Bbibopa TeMnepaTypbl

[1-8] BobikntoyaTens

[1-9] CTonopHbIM pblyar 4Ng NPOYUCTKM

[1-10] BTarvsatoLwmii Banunk

[1-11]  BBog KpoMOYHOM IEHTbI

[1-12]1  CpepnHsasa nnactuHa

[1-13]  Kanneynosutens

[1-14]  Conno

[1-15]  MpwukuMHot Bannk

[1-16]  Pykosartka

[1-171  OnopHas nanTa ¢ HaYanbHON METKOIA

[1-18]  Kpbiwka

[1-191  KHonkw MeHio

[1-20]  [dwucnnen

[1-21]  KHonka 3anonHeHus

VlJ'IJ'II-OCTpaLI,I/IVI HaXoOdATCA B Hayane pykoBoAcCTBa no
JKCnayatTayunu.

100

6 Hauyano pab6oTbl

INON

HGAOHYCTMMOG Harnps>XxeHne Unun yacrtoTa!
OnacHoOCTb HeCYacTHOro c/lyydas

» CeTeBOE Hanpsi>KeHWe 1 4acToTa NCTOYHMKA TOKA
AO0/IXKHbl COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBOACKOMN Tabnunyke.

MpepynpexaeHue

» B CeBepHoii AMepuke MOXHO WCMOMb30BaThb
TONbKO MalmnHKkK Festool ¢ xapakTepmcTnkomn no
Hanpsixenuio 120 B/60 Iy,

6.1 MepBblit BBOA B 3KCNNyaTaumio

» YpanuTe 3alMUTHYIO NNEHKY C HUXKHEN CTOPOHbI
onopHoit nantsl [1-171 v ¢ gucnneq [1-201.

@ [lpn nepsoM BBOAE B 3KCUyaTauuto

BO3MOXHO  3HauuTenbHoe obpa3oBaHue
LbIMa 1 3anaxa.

@ He wcnonb3yiTe WHCTPYMeHT u pabouue
MaTepuanbl npu TemnepaType Huxe 15 °C.
PekoMeHayeTCa NCNONb30BaTb MHCTPYMEHT B

yC/IOBMSAX KOMHaTHOM TeMnepaTypbl.

6.2 MoaroToBKa K BBOAY B 3KCNAyaTaLuio
» CMoHTupyiTe onopHyto nauty [2].

» BcTaBbTe BWAKY B PO3eTKYy C 3a3eMASHOWUM
KOHTaKTOM.

» 3anoxuTe B MarasvH He MeHee [BYX KJeeBblX
natpoHos (cM. rn. 8.2).

» Otperynupynte TeMmnepaTypy HarpeBa B
COOTBETCTBUM C WCMOJb3YEMbIMU  KJ1I€EBbIMM
naTpoHaMu.

MpenycTtaHoBKa TeMmnepaTypbl
3aBOACKON HacTponke:

ctynenb 1 =190 °C
cTynenb 2 =200 °C

C nomowpblo kHonok MeHwo [1-19] MoxHo

n3MeHatb Temnepatypy (eMm. . 7.4).

3aBofckas HacTporka cbpacbiBaeTcs nocne
BHECEHUS MONIb30BATE/IEM U3MEHEHWUI, MpU 3TOM
nocjiefHAs n3 MCMoNb3yeMblX  YCTAHOBOK
TemnepaTypbl aBTOMAaTM4eCckM COXpaHsfeTcs nAns
BbIbpaHHOM CTymeHu.

[1-7]1 cornacHo

6.3 BknioueHue

» Haxmute Bbikniovyatens [1-8] u yaepxusaite
ero HaxaTbiM [0 MOsIBJIEHNs Ha [gucnnee
norotuna Festool[1-20].

WIHCTDYMEHT 10BbILLGeT TeMnepatypy B pPexume
pazorpesa [0 3a4aHHoro 3Hayeruns [gucnnes [1-
20] nogceeynBaeTca KpacHbIM CBETOM).



VIHCTpYMeHT rnepeknwoyaercs B @¢asy nporpesa
lancrinesi  [1-201  muraer  kpacHbiM/3e/1EHbIM
cBerTom).

Urctpyment rotos k pabore [gucrnes [1-20]
1104CBEYNBACTCH 3€/1EHBIM CBETOM).

YKa3zaHue:

He ocTtaBnsinTe UHCTPYMEHT 6e3 npucMoTpa!

» [lpn nepepbiBax B pabote MeHee 15 MuHyT
NepeBOAUTE MHCTPYMEHT B PEXUM OXNaXAeHus
(cm. rn. 6.4).

> I'Ipm bonee ONNTEJIbHbIX nepepbiBaX MOJIHOCTbLIO
BblK/ll0OYamnTe MHCTPYMEHT.

6.4 BbiknoyeHue

» HaxmuTe v ynepxwuBaiTe Bbikitoyatens [1-8] B
TeyeHne <1 ¢

///HCT,D)/M(:‘HT CHyXKaeT Temrieparypy B pexinme
OXJIAXKLAEHUA U [10CT1€ 3TOM0 OTK/IIOY3eTcA.

Luncnneiil1-20] nogceeynsaercsa kpacHesiM cBeTOM,
o0T0bpPaxaercs CUMBOJI BEHTUIATOPA.

» Haxmute » yaepxuBaiiTe BbiktoyaTeNb B
Teyerne [1-8]1> 1c¢

MHCT,D}/ME’HT MIrHOBeHHO BbIK/IIOY3eTCA.

7 Hactponku
71 PerynupoBka BbICOTbl KPOMOYHOIO
MaTepuana [3]
PerynupoBaTb BbICOTY KPOMOYHOT0

MaTepuana MOXHO TONbKO npu paboyen

Temnepartype! [lpn HecobniogeHun 3T0rO
ycnoBus BO3MOXHO noBpexaeHue
WHCTPYMEHTA.

» Bsepaute kpomouHyto nenTy [3-2] B BBOA [3-31.

» C MOMOLLbI0 BUHTa-bapaluka [3-1]
oTperynupyitte BbicoTy Beogaa [3-3] kpomouHoit
NeHTbl Tak, uyTobbl neHTa [3-2]1 npwnerana
CBEPXY U CHU3Y.

» [loBepHuTe BWHT-Dapallek Ha OAHO [AeneHue

Hasad Tak, 4Tobbl KpoMoyHas neHTa [3-2]
npoxoanna 6e3 3axunMaHus.

7.2 PerynupoBka pacxopa knes
HeobxogmMMoe KkonnuyecTBo kNies aBTOMAaTMYeCKM
perynupyerca € y4eTOM  TekylleM  BbICOTbI
KPOMOYHOI0 MaTepuana.

C nomowbio kHonkn MeHi [1-19]  MoxHo
oTperynupoBaTb pacxoq kies (TonuuHy ero cios) B
COOTBETCTBMM C MaTepuanoM obpabaTbiBaeMoi
petanu (em. rn. 7.4).

KA 65 RUS
7.3 Bbi6op ckopocTn noagaum

CKOpOoCTb MoJayM MOXHO 3ajaBaTb C MOMOLLbHO
kHonku [1-2] n wu3MensTb B nioboe Bpems B
COOTBETCTBUM C KOHTYPOM 3aroTOBKM.

CkopocTb 1 =2 M/MUH
CkopocTb 2 = 4 M/MUH

7.4 Krnonku meHo[1-19]

C nomoubto KHonok MeHto [1-19] MoXHO n3MeHsaTb
cnepytoLme HaCTPONKM:

- Pacxop knes
- 3apaHHasa TeMnepatypa
- EanHnubl namepexus
Ecnn B Teyenme 10 cekyHp He bymeT HaxaTa

HM  ofHa  KHoMKa, OygeT  BbIMNOJHEH
aBTOMATUYECKWUMA  BbIXOL U3  MEHIO WU
n3MeHeHuns byayT cbpoLueHbl.
[ MODE ) KHonka Bbibopa pexxuma

(Mode)

[yTeM HaxaTns KHOMKMN MOXHO
BbIbMpaTb M3MEHSAEMbIN
napametp (Muraer).

@A | KHonku co cTpenkamu
B3R | BLi6paHHOE 3HAYEHME MOXHO
HaCTpanBaThb.

0K
Jlioboe n3meHeHune cnepyet

CoXpaHdATb HaxaTneMm <0K>.

7.5 Oucnneit [1-20]

Ha gwucnnee [1-20Jotobpaxatotcs  Tekyuwime
HaCTPOWIKN, a TakKe rpaduyeckme ykasaHus.

MpepycTaHoBKa TeMnepaTypbl
[1-7]

Crynenb 1 190(°C)/cTyneHb
2 200(°C)

& &

MpoussogutenbHocTb[1-2]

>

Ckopoctb 1 (2 M/MuH)/ckopocTb
2 (4 M/MUH)

EaMHuubl n3MepeHud

Bbibop: °C/M, °C/d, °F/d nnn
°F/m.

°C = rpapyc Llenbcus

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

M = MEeTpbI

°F = rpapyc ®@apeHrenTta

o = dyThI
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@ KA 65

PEIINEN )

OcTtaToyHas AnMHa KpOMO‘IHOﬁ
* %k
JIEHThI

InuHa  KpoMOYHOW  neHTh
OTHOCUTENIbHO 3anaca knes B
naTpoHax.

¢ bt 6

KonuuyectBo Kknes

YcTaHoBKa HY>XHOI0 KoninyecTBa
KJieqd.

130 = 190 °C

®akTnyeckasn u 3agaHHas
TeMneparypa

Bo BpeMs pexuMa pa3orpesa
avcnneit [1-20]
NOACBEYMBALTCS KPACHbIM
CBETOM.

MexaHu3M BTArMBaHWUA NEHTbI
roTos

BBenute KpoMOYHyl NeHTY B
npepenax 20 ¢

B Beog [1-11]. Otobpaxaetcs
ocTaBweecs Bpems. Ecam B
TeyeHWe 3TOrO BPeEMEHU He
byner BBeLeHa  KPOMOYHas
NeHTa, TO MNpMAETCS CHOBa
HaxxumaTb kKHonky nycka [1-1].

190 °C

3apaHHasa TeMnepatypa

[loToBHOCTb K paboTe, ancnnew
[1-20] nopcseumnBaetcs
3eJ1EHbIM CBETOM.

KpOMO'-IHaﬂ JIeHTa B
noJyio>keHuun nycka

Tenepb Ha KPOMOYHYK NEHTY
MOXHO HAHOCUTb

Kfeil HaxaTueM KHOMKU Mycka
[1-1]. Mexauusm BTArMBaHus
aKTUBMpYeTCca W NofdaéT NeHTy
Yepes MHCTPYMEHT.

» B

HaxaTta [1-21]kHonka
3anosiHeHus

MexaHun3M nogayv Kies oTXo4uT
Ha3apg OJ19 3anoHeHUS.

OTKpbIBaHue Kpbiwku [1-18]

MexaHn3M nogayn knes
OTBEAEH Ha3ap AJis
3anonHexmns. Kpbiwky [1-18]
MOXHO

OTKPbITb.

YnaneHne KpOMOYHOMW NEHTbI

3anoxeHHass paHee KpOMOYHas
neHTa Oblna pacnosHaHa npu

BKJ/TOYEHUMN. 3ar|poc Ha
yoaneHune KpOMOLIHOVI JIEHTHI.
ﬂ'ﬂﬂ 3TOro  HaXXMute KHOMKY

nycka [1-1] v ynepxusaiite eé
HaXaTol [0  NPOTArMBaHWS
KPOMOYHOW NEHTHI.

3aknapgka KneesblX naTpoHOB

B MarasmH MoXHO 3an0XuTb
L,ONONHUTENbHbIE KNleeBble
NaTpPOHbI.

"] I
& 190°C

wm &

MonoxxeHne AN 0YMCTKMU
AOCTUTHYTO

CpeaHss nnactuHa [1-12] 6bina
MOJIHOCTbIO OMyLLiEHa W
yCTaHOBJeHa B MOJIOXKEHWE A8
OYUCTKM.

3akpbiBaHue Kpbiwku [1-18]

Mocne 3aKpbiBaHUS KPbILLKY
[1-18] MoxHO npogonxuTh

HauyuHaeTcsi npouecc 04MCTKU
Bbina HaxaTa KHonka nycka

pabory.
o Mpouecc [03aKnagKu
(e 3aBepLéH
‘ E MexaHn3m nojauu Knes
nepemMeLLaeTcs BMNepés,

KfleeBble NaTPOHbI HarpyXatoTcs
JlaBNneHuneM.

| —
[1-1]. Yepes 1 c HauHeTCH
NPOLLECC OYMCTKM.
D@ ) | Boinonnsetcs npouecc ouncTKm
& 190 °c

Conna nofayu knes oTKpbITHI,
KNeeBble MAaTPOHbI HArpy>KeHbl
JaBneHveM. MiHoukauma
TeKYLEero COCTOSAHMS.
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@= 180 °C Pexxum oxnaxaeHus

A4 ) NHCTpyMeHT cHmxaeT
TeMmnepaTypy 1 oTK/04aeTcs.
PexwuM oxnaxpeHus

aKTUBUpPYeTCS, ecnu:

-BuikntovaTens [1-8]
yAEPXKMBANCA HaxXaTbIM B
TeyeHne <1 c

-He BbINOAHANOCH  HUKAKMX

nevncTeui gonblie 15 MUHYT

MoBTopHOE BKIKOYEHNE
WHCTPYMEHTA MPOMUCXOAUT NyTEM
HaxaTtus kHonku nycka [1-1]
nnu Bbiknodatens [1-8].

CumMBoOJ ownbKM

=

YctpaHeHue ownbok (eMm. ra. 12).

* % o . . o
ABTOMaTMYeCcKuin pacyer C Yy4deToM TeKyllen
BbICOTbl KPOMOYHOI0 MaTepmana

7.6 Mbineypanenme
& OcTopoXkHo
MHTeHcuBHOe napoobpasoBaHMe BO BpeMs

HaHeceHus Knes!
» ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUASALMIO.
» Vcnonb3ynTe cucTeMy nblneyaaneHums.

» Bcerpa cobniopanTe UHCTPYKLUMM, LeNCTBYOLLNE
B AHHOM perunoHe.

K natpybky  [1-6] MOXHO  MOAKIIOYUTb
nbineyganaiowmnin annapat Festool ¢ gnameTtpom
BCACbIBaOLLEro WnaHra 27 Mm.

8 BbinonHeHue paboTt c noMoLybio
MaLUMHKMK

NN

Bbicokas TeMnepaTypa HarpeBaTesibHOro 6s10ka u
conna!

OnacHOCTb 0)KOroB NpuY KacaHUM
» HapesanTte 3awmTHble nepyatku!

» [epxute MHCTPYMEHT TOMbKO 3a
n3onuposaHHble pykosTku [1-3], [1-16]!

MpepynpexpeHue

KA 65 @

MpepynpexaeHune

A

MopBW)XHaa 3aroToBKa!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA B
COCKaJib3biBaHUA 3aroToBKu

» Bcerpa 3akpennste 3aroToBky Tak, Y4Tobbl OHa
He caBuranace npu obpabotke.

cnyyae

8.1 HaHeceHue Knes Ha KPOMOYHYIO NIEHTY

» O6pexbTe KPOMOYHYIO NIEHTY C MPUMNYCKOM OK.

10 cm.

Bkntoumnte uHctpymeHt [1-8].

» Bbibepute ctynexb Temnepatypbl [1-71.
Lucnnesi [1-20]  nogcseynsaercs  kpacHbim
ceeToM = oTobpaxanTcs @aktmdeckas u

33/aHHas TemMneparypa. MHCTpyMeHT elwé He
roTos Kk pabore.

v

LAucrinevi [1-201 nogceeynsaerca 3enéHbim
cBeToM = paboyas Temnepartypa HOCTUTHYTA.
Orobpaxaerca 3a4aHHas TeMneparypa.

Terepb MHCTPYMEHT roTos Kk pabore.

» BbinonHuTe HyxHble HacTpoiiku (cM. ra. 7).
» HaxmuTe kHonky nycka [1-11].
AKTBUPYETCS MEXaHU3M BTAMMBAHNS JIEHTBI.

» BBeanTe KpoMOuHyl0 NIeHTY B BBOA B TeyeHue
20 c [1-111.

OcraBlieecs Bpemsi 0T0b6paxaerca Ha Aucriiee
[1-20].

KpomoyHas neHTa aBToMaTudeckn BTArnBaeTca
40 nosuummn gorosyesiku [3-4].
Brarusanne npekpayaercs.

» C nomowbio  HayanbHom  metkn  [4-2]
NO3NLIMOHMPYITE UHCTPYMEHT Ha 3aroToBke [4-
1] ¢ oTCTYnoOM 0K. 2 CM OT MPUXMUMHOIO BasuKa
[4-3] [4]. HauanbHas meTka [4-2] v kpomka
3aroTOBKM LOMDKHbI HAXOAUTHLCH Ha O4HOW OCH.

» [loBTOopHO HaxxmuTe kHonky nycka [1-1].

HayHnercsa sTarusaHue.
LHoxautecs, noka He 10SBUTCH KPOMOYHAEs
JIEHTa C BUAUMbIM C/I0EM KJIEA.

» [IpuKMWUTe MHCTPYMEHT K 3aroToBKE W BefuTe
ero BLO/Ib Heé cnpasa Haneso [5]. MpwxumaiiTe
OMOPHYK MAUTY K 3aroToBke. Haxwumatb B
HanpaB/eHWM NOJAYM HE HYXHO.

[loy  nogaye UHCTDYMEHT — aBTOMATUYeCKH
cMeLyaeTcs Brepés.
MexaHunsm nogaqu aBTOMAaTnyecku

OTKJIIOHaeTcsd 4Yepes KOopoTKoe Bpemsd Bbibera
riocjie 3aBepLUeHUs poTArnBaHnAa K,DOMO‘{HOMV
JIEHTH.
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8.2 3anonHeHue naTpoHoB kneeM [6]
» Haxmute kHonky 3anonHexus [6-1].
Mexarnsmlb6-2] nogayn knes otxogut Hasag.

» Otkponte Kpbiwky [6-31.

» 3anoxwuTe HOBble KJleeBble MAaTPOHbLI B MarasuH.

» 3akpoiTe Kpbiwwky [6-3].

» [lopoxaunTe, noka mexaHunsm [6-2] nopaum knes
nepeMecTuTcs BMepén W KieeBble MNATPOHbI
BymyT Harpy>XeHbl AaBNEHNEM.

[lpoyecc  [03akNa[kN  3aBEPLUEH, MOXXHO

npogoIKaTh paboty ¢ UHCTPYMEHTOM.

8.3 MpoMbiBKa KneeBbIX NAaTPOHOB

AN

Cpasy )xe nocne ogHOBpeMeHHOoro cpabarbiBaHus
cTonopHoro pbiyara [1-8] u onyckaHus cpepHeit
nnactuHbl [1-12] Bo3MoXKeH Bbixop Knes!
OnacHocTb 0)Kora, noBpeXxxaeHus obopyaoBaHus
0T BO31€CTBUSA ropsvero Knes

PYp,anvlTe Karnneynosuteslb M MNOACTaBbTe Mop4

MpepynpexaeHune

WHCTPYMEHT EMKOCTb bonbliero pa3mepa,
Hanpy“Mep KapTOHHY0 KopobKy.
BuinonHsetcs  npopaBnvBaHue  Kkies  be3

KPOMOYHOW NEHTbI ANS BbINOAHEHUS CleayoLLero:

- 3aMeHbl LBeTa KeeBblX MaTPOHOB

@ Ilns nonHoro ymkna o4ncTkm Tpebyetcs ok. 3
KJieeBbIX NaTPOHOB.

Mpv HeobXxoAMMOCTH NCMONBL30BAHNUS APYrUX
KNeeBblX  MaTPOHOB  HaXMUTe  KHOMKY
3anonHenwus [1-21] v nosTopuTe npouecc.

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha kKpoMky ctona [7].
Ynanute kanneynosutens [1-131].
MopcTaBbTe EMKOCTL AN cbopa ropsyero Kies.

vvvyywyy

Haxmute kHonky 3anonHenns [1-21].
MexaHn3m rnogayqu knes oTxoquT Ha3a4.
OTkpowTe Kpbiwwky [1-18].

M3BnekuTe BCe KNeeBble NaTPOHbI.
3anoxmTe HoBble KfleeBble NaTPOHbI.
3akpoiite Kpbiwky [1-18].

OTperynupynte MaKCHManbHyo BbICOTY
KpoMouHoro Matepuana [1-4]1 ¢ nomoublo
BMHTa-bapaluka.

vVvvyyvyy
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» Haxmute Ha cTonopHbii pbiuar [1-91 ans
OYMCTKM W OLHOBPEMEHHO MOBEPHUTE BIIEBO
BUHT-bapallek ANs  peryavpoBKM  BbICOThI
kpoMoyuHoro Matepuana [1-4] npotus yacosoi
CTpenku Takum obpa3oM, uYTobbl cpepHsas
nnactuHa [1-12] npuMmbikana K WMHCTPyMeHTY
CHU3Y.

[Tonoxerne A1 O4YNCTKU JOCTUTHYTO.

» Haxmute kHonky nycka [1-11 v yaepxusaiite eé
HaxaTom > 1 c.
Ha gucnnee [1-201  nossurca  cumson
nogrotToBku Kk npoyeccy oyuctku. [llpoyecc
OYUCTKM HAYHETCS Yyepe3 T c.

» BbinonHAWTE Npouecc o4McTKM, moka B comnne
nogaun knes [1-14] He noaBUTCH HOBBIN Knew.

Conna nogayn Kkjies  OTKPbITbl,  KJIEEeBble
MATPOHbI HATPYXeHbI 4AB/IEHUEM
Ha  gucnnee  [1-201nosisurcas  cumson

T104IroTOBKU K rTpoLeccy O4UcCTku ¢ MH,ﬂMKaL[ME’ﬁ
COCTOSAHUA.

» [pepbiBaHMe mnpoLecca OYMCTKW: MOBTOPHO
HaxxmuTe KHorky nycka [1-11.
Conna nogaun Kkjaes OTKpbITbl,  K/I€EBbIe

T1aTPOHbI He HarpPy>keHsbl 4aB/IEHUEM.

» 3aBepleHMe MpoLecca OYUCTKM U BbIXOL W3
NONOXEHUS [NF OYNCTKU: MOBEPHUTE BUHT-
bapaluek 4ns perysMpoBKM BbICOTbl KPOMOYHOTO
maTepuana [1-4] no yacosoi cTpenke.

CpesnHss nnactmHa OTBOAMUTCA BBEPX, COMAa
104341 Kesi 3aKpbITbl, 4ABIEHNE HA KIEEBbIE
natTpoHbl bosiblie He okassiBaetcs. Ha gucnnee
[1-20]1 orobpaxaerca cocrosaHne HopmansHov
rOTOBHOCTH.

» BHoBb ycTaHoBuTeN Kanneynosutens[1-131.

8.4 Mo okoH4YaHuu paboTbl
» BbikiounTe MHCTPYMEHT 1 failTe eMy OCTbITb.
» [lpn HeobxoOMMOCTM OCTOPOXHO O4YMCTUTE

conso nopauv knes [1-14] nepesaHHoit peitkon.
He  wcnonb3yite  MeTannuueckme  Uu
nerkoBocnaaMeHsioLmecs cpegcreal

» Ypanute kanneynosutens [1-13] u BbiBepHuTE
ero s 04YUCTKM.

Cobniopaitte cnepyoume yKasaHus:

- CtaBbTe B CUCTEMHEP TOJIbKO
OCTbIBLUUWA MHCTPYMEHT.

- He nepeBo3uTe WHCTPYMEHT B MONOXEHWUW ANS
OYMCTKW, B MPOTUBHOM CJly4yae BO3MOXEH BbIXO[,
Kneq.

MNOJIHOCTbIO



9 06cny>xmuBaHue U yxopn,

INON

OnacHocTb TPpaBMUpOBaHU4, yaap TOKOM

» [lepen Havyanom nobbix paboT Ha MaluUHKe
BbIHMMaWTe BUAKY U3 po3eTku!

MpeapynpexpeHue

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWio U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHMsA  Kopnyca
ABuraTens,  MOryT  BbIMOJHATLCA  TOJBKO
aBTOpPU30BaHHOM MacTepcKon CcepBUCHOM
Cnyxobl.

» [lepXxuTe MHCTPYMeHT Bcerga B ynctote. CM. ra.
8.3 n 8.4!

» B cnyyae noBpexpeHWs 3aMeHWTe NAUTY
MnactmaccoBaa ckonb3dwas nnactmHa [2-1]
(6bicTpOM3HaLIMBaIOWAACS AeTalb), BbIBEPHYB
yeTblpe BMHTA Ha HuxHel cTopoHe[1-17]
OMOPHOWN MIINTI.

» He ponyckanTe 3abuBaHWS BEHTUASLMOHHbIX
OTBEPCTMI HAa MHCTPYMEHTE: OHW CNy>KaT NS ero
OXJ1aXAEHUS.

» XpaHWTe WHCTPYMEHT B MPOXMALHOM U CyXOM

MecTe.
S
.?yw TONbKO 4Yepe3 PUPMY-U3roToBUTENS
@ WU B HALLUX CEPBUCHbBIX MaCTepPCKMX:
appec bnmxanLien MacTepcKkom CM. Ha
www.festool.com/service

CepBucHoe obcny)KMBaHue U peMOHT

Mcnonb3yinte TONbKO OpMUIMHanbHblE
3anacHble 4actn Festool! N° png
3aka3a Ha: www.festool.com/service

KA 65 @

10 OnacHOCTb ANS OKpYXXaroLen
cpepbl
He BbibpacbiBailTe  UHCTPYMEHT
BMecTe ¢ O6biToBbIMM oTXopamum!
ObecneybTe 3KONI0rnyeckun
Be3onacHyto yTUAN3aLUmo

VIHCprMeHTOB, OCHaACTKN U yI'IaKOBKVI.
Cobniofaiite  [ENCTBYIOWME  HALMOHaNbHbIE

npegnucaxus!

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektunse EC 06
OTXOA4AX  3/IEKTPUYECKOro U 3NeKTPOHHOro
obopypoBaHMa, a TakxKe rapMOHW3WPOBAHHbLIM
HaUMOHaNbHbLIM CTaHAAPTAM OTCAYXMBLUME CBOW
cpok 3N1eKTPOUHCTPYMEHTHI LLOMKHbI
YTUAN3MPOBATLCA Pa3feflbHO M HanpaBAsTbCca Ha
akonornyeckun besonacHyto nepepaboTky.

MHdpopmMaumsa no pupexktuse REACh:
www.festool.com/reach

11 Hexknapauus cootBetcTBusa EC
KpoMKoo6a1LoBOYH CepuitHbin N2
bl CTAHOK
KA 65 10000233

lNog MapkupoBku CE:2013

Mbl co Bcel OTBETCTBEHHOCTbLIO 3adBJideM, 4To
OaHHa4dA npoaykuma cooTBeTCTBYET BCEM
nMPUMEHNMbIM Tpe6OBaHVIF|M cnegyrowmnx
CTaHOaApPTOB M HOPMATUBHbIX LOKYMEHTOB:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ga. Q,, H/()(‘a:h;. L/{uwm—\—-

Dr Martin Zimmer

PykoBoguTenb oTaena nccnenoBaHuin 7
pa3paboTok, TEXHNYECKON [OKYMEHTALMM
2013-09-12
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12 YcTpaHeHue owmnbok

MNpobnemMma

Bo3Mo)XHble MPUYUHDbI

Cnocobbl ycTpaHeHus

Tekylas onepauus
npepbiBaeTcs.

Kpbiwka [1-18] oTkpbiTa.

Mpun OTKPbIBaHWM KPbILIKW BO
Bpems paboTbl noaava kies
npepbiBaetca. OgHako,
MEeXaHW3M nojayn NpoJoskaeT
paboTatb.

3akpoiite kpbilwky [1-18].

CoobLeHune 06 ownbke
(oTobpaxaeTcs Ha aucnnee
[1-20]): kpomoyHas neHTa ewwé
3asi0KeHa.

Y,u,an nTe KPOMOYHYIO JIEHTY.

MHCprMEHT BbIKJTOYaEeTCA.

MIHCTpYyMeHT HaxoauTcs B
pexxmMme oxnaxgeHus < 50 °C

BKktounTE UHCTPYMEHT
MOBTOPHbLIM HaXaTueM KHOMKM
nycka [1-11].

Huncnnen nogceeynsaeTcs
KPacHbIM CBETOM.

MHCTpyMeHT nepekntoyaeTcs B
PEXWUM OXNaXEHWS, eCNIN OH He
ncnonb3yercs B TedeHune 15
MWH.

Bkntounte MHCTpyMeHT
MOBTOPHbBIM HaXaTUeM KHOMKM
nycka [1-1].

MexaHn3M BTATMBAHUSA
OTKJTKOHaeTCd nepefn BBOLOM
KpOMOQHOVI JIeHTbI.

He npeBbiwanTe
YCTaHOBJIEHHbIA TNMUT
BpeMeru B 20 c.

[ToBTOpHO 3anycTuTe NpMBOS4
HaxkaTueMm kHonku nycka [1-1].

MexaHn3M BTATMBAHUA He
OTKJTKO4aeTCd, HECMOTpPA Ha

NPOTAHYTYI0 KPOMOYHYIO NIEHTY.

Ha nucnnee oTobpaxaetcs
coobLieHne o HeobxoaMMOCTH
yOANEHUs KPOMOYHOW NEHTHI,
XOTS JIEHTa He 3aJI0XKeHa.

3arpsasHeHa doTosayeiika [3-4].

OCTOpOXHO 0YMCTUTE
doToaueiky [3-4].

KpOMO‘-IHaFI JIEHTA Ha
HaKnenBaeTCc4.

3arpssHeHue/3abusanne
COMJIOBbLIX OTBEPCTUN.

YcTpaHuTe 3arpsasHeHmne nyTem
oumnctku (M. rn. 8.3).

Mpu cUNbHOM 3arpsa3HeHUn
M3BNIEKUTE CPELHIO NNacTUHY
[,0 yriopa BBEPX M NpoYUCTUTE
HUXHWE COMJIoBble OTBEPCTUS B
paboueM pexume.

Knei cnvwkom xuakunin/
TBEPAbIW.

YcTaHoBneHa HenpaBuiibHas
Temneparypa.

YcTaHoBKUTE TeMnepaTypy €
nomoLLbio KHorok MeHto [1-19]
B COOTBETCTBUM C
MCMONb3YyeMbIMM KJ1€EBbIMU
naTpoHamu.

HepoctaToyHoe HaHeceHue
K/esl B Cllyyae TOHKMX
KPOMOYHbIX NIeHT (B
3aBMUCUMOCTM OT MaTepuana,
npu 0,5-0,8 MM) B Hauane
cKJienBaHus.

KpOMO‘-IHaFI JIEHTa He Npu>XKaTa K
conny nopayvu Kneqd.

3aknagka KpOMOYHOMN NEHTbI B
Havane CKNenBaHUs C MOMOLLbHO
LONONHWUTENBHOIO Kycka
KpoMoyHoit neHTsl (oK. 20 cM) ¢
0AMHaKOBOW BbICOTOM
KPOMOYHOro MaTepuana. 3Ta
LOMNOTHUTENbHAA YacTb
BBOJMTCS B MEXaHU3M
BTArMBaHMWSA NeHTbl BCNeg 3a
KPOMOYHOW NEHTOMN.
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Mpobnema Bo3MO)XXHbIe NPUYUHBI Cnocobbl ycTpaHeHus

Ha pucnnee otobpaxaeTcs 3neKTpoHMKA UHCTPYMEHTa HaxxaB Ha BblKk/toYaTe b,

cvmBon owwnbku [1-20]. pacrno3Hana cepbesHyto BbIK/OUMTE UHCTPYMeHT [1-8] 1
ownbKy. MNOLOXANTE HECKOSIbKO MUHYT,

MOKa OH OCTbIHET.

MoBTOpHO BK/lOYNTE
NHCTPYMEHT, HaXaB Ha
BbIKMtoyaTens [1-8].

[Mpy NOBTOPHOM NOSABIEHUN
CUMBONA OLLIMBKM CBAXMTECH C
cepBuCHOM cnyxbon.
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnost-
& ni pokyny a instrukce. Chyba pfi dodrzovani
varovnych upozornéni a instrukci mize zpd-
sobit zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo
vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

1.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Drzte pristroj jen za izolované rukojeti, protoze
jednotka ohrevu a tryska se zahrivaji na vysoké
teploty. Hrozi nebezpeci popaleni!

- Pouzivejte pristroj jen v dobie vétranych pro-
storach. Jinak hrozi nebezpeci pFilis velké kon-
centrace vyparu, které vznikaji pri praci.

- Nepouzivejte pristroj pro praci nad hlavou. Pri
praci nad hlavou hrozi nebezpeci kapani tekutého
horkého lepidla na pracovnika.

- Chrante pristroj pred vlhkosti. Vlhkost mdze
zpUsobit zasah elektrickym proudem.

- Chrante kabel pred horkem, olejem a ostrymi
hranami a udrzujte ho v dostatecné vzdalenosti
od zahratych casti pristroje. PoSkozeni kabelu
mUze zpUsobit zasah elektrickym proudem.

- Abyste zabranili nebezpeci, zastrcku a kabel
pravidelné kontrolujte a v pripadé poskozeni je
nechte vymeénit v autorizovaném zakaznickém
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servisu. Zavada zastrcky nebo kabelu maze zpd-
sobit zasah elektrickym proudem.

- Zastrcku nevytahujte ze sitové zasuvky za ka-
bel.Zastrcka nebo kabel se tim mohou poskodit,
coz maze zpUsobit zasah elektrickym proudem.

- Pouzivejte  pouze prodluzovaci kabely
s ochrannym vodic¢em. PFi pouzivani prodluZova-
ciho kabelu bez ochranného vodice neni zajisténa
elektrickd ochrana pristroje. Mlze to zplsobit
zasah elektrickym proudem.

- Natavené patrony lepidla odstranujte jen pomo-
ci vyplachnuti. Nenatavené patrony lepidla ma-
Zete vyjmout rucné.

- Noste vhodné prostredky osobni ochrany:
Ochranu dychacich organd ke snizeni rizika
vdechnuti zdravi skodlivych vypard, ochranné ru-
kavice pri manipulaci s horkymi castmi pristroje
a ochranné bryle.

- Olepovacka hran Festool se smi na pracovni sto-
ly montovat jen ve spojeni se stacionarnim pri-
pravkem schvaleném firmou Festool. Montaz na
jiny pracovni stll nebo pracovni stil vlastni vyro-
by miZze zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude
bezpecné, coz mize vést k tézkym Grazdm.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi a patrony
lepidla Festool. Pouze vyrobky otestované
a schvalené firmou Festool jsou zdravotné neza-
vadné a perfektné prizplsobené pro pristroj
a prislusné pouziti. Dalsi Udaje naleznete
v bezpecnostnim listu. Viz katalog Festool nebo
www.festool.com.

- Dodrzujte narodni bezpecnostni predpisy!

1.3 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 Cini typic-
ky:

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

LPA < 65 dB{A]
LWA <76 dB{A]
Nejistota K=3dB

Hodnota vibraci ay, (soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nejistota K zjisténé podle EN 60745:

ap, < 2,5 m/s?
Nejistota K=15m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

—- vztahuji se k hlavnim druhdm poufZiti elektrické-
ho naradi.

Hodnota vibraci (3 osy):



Ke zvySeni mdze dojit pri jiném pouZziti, s jinymi na-
stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-
pnuté!

2 Ucel pouziti

Olepovacka hran je vhodna k:

- lepeni paskovych hran ze dreva, materiall po-
dobnych drevu a plastu pri pouziti lepidel firmy
Festool.

Pri pouziti v rozporu s urcenym uUcelem nese

L i ) odpovédnost uzivatel; patfi sem také nepre-

trzity primyslovy provoz.

3 Technické udaje
Olepovacka hran KA 65
Vykon 1200 W
Sitové napéti 220 - 240V ~
Sitova frekvence 50/60 Hz
Vyska hrany 18- 65 mm "
Tloustka hrany 0,5-3,0mm "
Vnitrni polomér >50 mm
Doba ohrivani cca 8 min
Tavici teplota Stupen 1 190 °C
nastavena
z vyroby

Stupen 2 200 °C

Rozsah nastaveni Stupen 1/2 100 - 210°C
tavici teploty

Rychlost posuvu 1. rychlost 2 m/min
2. rychlost 4 m/min
Trida ochrany I

Hmotnost (bez 7,9 kg
sitového kabelu)

* v zavislosti na materialu
4 Symboly
C Varovani pred horkym povrchem!

C Varovani pred vSeobecnym nebezpecdim

C Varovani pred Urazem elektrickym proudem

.a Prectéte si navod/pokyny!

O POS@

5

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]
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Pouzivejte respirator!

Noste ochranné rukavice!

Noste ochranné bryle!

Pozor, nebezpeci pohmozdéni prstd!

Nepatfi do komunalniho odpadu.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Jednotlive soucasti

Tlacitko Start

Tlacitko rychlosti posuvu
Rukojet

Otocny knoflik k nastaveni vysky hrany
Privodni kabel

Odsavaci hrdla

Spinac pro predvolbu teploty
Spinac zap/vyp

Zajistovaci packa pro vyplachnuti
Vtahovaci valecek

Vedeni pasky

Stredni deska

Zachycovac kapek

Tryska

Pritlacny valecek

Rukojet

Opérna deska se znackou zacatku
Odklopné vicko

Tlacitka menu

Displej

Tlacitko doplnéni

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.
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6 Uvedeni do provozu

AV

Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!
Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

6.1 Prvni uvedeni do provozu
» Odstrante ochrannou folii ze spodni strany
opérné desky [1-17] displeje [1-20].

@ Pri prvnim uvedeni do provozu se muze obje-
vit silngjsi tvorba koure a zapachu.

@ Nepouzivejte pristroj a zpracovavané materi-
aly pri teploté nizsi nez 15 °C. Doporuceni:
pokojova teplota.

6.2 Priprava k uvedeni do provozu

» Namontujte opérnou desku [2].

» Sitovou zastrcku zapojte do uzemnéné zasuvky.

» Vlozte do zasobniku minimalné dvé patrony le-

pidla (kapitola 8.2).

» Nastavte teplotu ohrevu podle pouzitych patron

lepidla.

Predvolba teploty [1-7] podle nastaveni z vyroby:

stupen 1=190°C

stupen 2 =200 °C
Pomoci tlacitek menu [1-19] mizZete teplotu
zménit (kapitola 7.4). Po zméné teploty se
nastaveni z vyroby vymaze a naposledy pou-

Zité nastaveni teploty se automaticky uloZi pro zvo-
leny stupen.

6.3 Zapnuti

» 1x stisknéte spinac zap/vyp [1-8], dokud se na
displeji [1-20] nezobrazi logo Festool.

Pristroj zvysuje teplotu v rezimu zahrivani az do do-

saZeni pozadované teploty [displej[1-20] sviti Cer-

venél.

Pristroj prejde do faze prubézného ohrevu [displef

[1-20] blika cervene/zelené).

Pristroj je pripraveny k provozu [displej [1-20] svit/

zelené).
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Upozornéni:

Nenechaveijte pristroj bez dozoru!

» Pripreruseni prace na méné nez 15 minut prep-
néte pristroj do rezimu chladnuti (kapitola 6.4).

» PridelSim preruseni prace pristroj Uplné vypnéte.

6.4 Vypnuti
» Stisknéte spinac zap/vyp [1-8] na méné nez 1 s.
Pristroj snizuje teplotu v rezimu chladnuti a poté se

vypne.
Displej [1-20]1 sviti Cervene, je zobrazen symbol
ventilatoru.

» Drzte spinac zap/vyp [1-8] stisknuty déle nez 1 s.
Pristroj se ihned vypne.

7 Nastaveni

7.1 Nastaveni vysky hrany [3]
Nastaveni vysky hrany je mozné jen pFi pro-
vozni teploté! Pri nedodrzeni muze dojit
k poskozeni pFistroje.
» Zavedte hranovou pasku [3-2] do vedeni pasky
[3-3].

» Otoc¢nym knoflikem [3-1] nastavte vySku vedeni
pasky [3-3] tak, aby hranova paska [3-2] nahore
a dole priléhala.

» Otocte otocny knoflik o jeden bod zapadky zpét
tak, aby hranové paska [3-2] mohla vedenim
volné prochazet.

7.2 PFrizpusobeni mnoZstvi lepidla

Potrebné mnozstvi lepidla se nastavuje automatic-
ky podle aktualni vysky pasky.

Pomoci tlacitek menu [1-19] je mozné mnozstvi le-
pidla (tloustku vrstvy) prizplsobit rdznym materia-
lGm obrobku (kapitola 7.4).

7.3 Volba rychlosti posuvu

Rychlost posuvu mizete ménit ovladanim tlacitka
[1-2] a kdykoliv ji prizplsobit tvaru obrobku.

Rychlost 1 =2 m/min
Rychlost 2 = 4 m/min

7.4 Tlacitka menu [1-19]

Nasledujici nastaveni lze zménit pomoci tlacitek
menu [1-19]:

- Mnozstvi lepidla
- Pozadovana teplota
- Mérné jednotky



Pokud béhem 10 s nestisknete zadné tlacit-
ko, opustite automaticky menu a zmény se

zrusi.

KA 65 @

Tlacitko rezimu

Stisknutim tohoto tlacitka je
mozné zvolit upravovanou hod-
notu (blika).

Tlacitko doplnéni [1-21]stisk-
nuto

Posuv hranové pasky bézi pro
doplnovani zpét.

Tlacitka se Sipkami

Zvolenou hodnotu lze prizplso-
bit.

Otevreni odklopného vicka [1-
18]

Posuv hranoveé pasky bézel pro
doplnovani zpét. Odklopné vicko
[1-18] (ze otevrit.

0K

Kazda zména se musi potvrdit
pomoci <OK>.

VloZeni patron lepidla

Do zasobniku lze doplnit pat-
rony lepidla.

7.5 Displej [1-20]

Na displeji [1-20] se zobrazuji aktualni nastaveni

a symboly upozornéni.

Zavieni odklopného vicka [1-
18]

Po zavreni odklopného vicka
[1-18] (ze pokracovat v praci.

& &

Predvolba teploty [1-7]

Stupen 1 (190 °C) / stupen 2
(200 °C)

> rh

Rychlost posuvul[1-2]

Rychlost 1 (2 m/min] / rychlost 2
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mérné jednotky

Volba mezi °C/m, °C/ft, °F/ft
nebo °F/m

°C = stupneé Celsia
m = metr
°F = stupné Fahrenheita

ft = stopa

2 EXI | Zbyvajici délka hranové pasky
Zbyvajici délka hranové pasky,
na kterou jesté staci zasoba
lepidla.

6 b4+ 6 Mnozstvi lepidla
Nastaveni pozadovaného mnoz-
stvi lepidla.

130 & 190 °c | Skutecna a poZadovana teplota
Béhem rezimu zahrivani, displej
[1-20] sviti Cervené.

190 °C Pozadovana teplota

Pripraveno k provozu, displej
[1-20] sviti zelené.

Dopliovani dokonceno

Posuv hranové pasky bézi
dopredu a vyviji tlak na patrony
lepidla.

Vtahovani hranové pasky pri-
praveno

Béhem 20s zavedte hranovou
pasku do vedeni pasky [1-11].
Zbyvaijici doba se zobrazuje. Po
uplynuti doby bez zavedeni hra-
nové pasky musite znovu stisk-
nout tlacitko Start [1-11.

Hranova paska na pocatecni
pozici

Hranovou pasku lze nyni prile-
povat stisknutim tlacitka Start
[1-1]. Vtahovani bézi a posunuje
hranovou pasku pristrojem.

Odstranéni hranové pasky

Pri zapnuti byla rozpoznana jiz
vloZzena hranova paska. Vyzva
k odstranéni hranové pasky. Za
timto ucelem drzte stisknuté
tlacitko Start [1-1], dokud hra-
nova paska neprobéhne.

=]
& 190°cC

wm K

Dosazena poloha vyplachnuti

Stredni deska [1-12] byla uplné
spusténa a presunuta do polohy
vyplachnuti.

Spusti se vyplachnuti

Bylo stisknuto tlacitko Start
[1-1]. Po 1 sekundé se zahdji
vyplachnuti.

1M1
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D@ ) | Provadi se vyplachnuti
& 190°c Trysky jsou oteviené, na patrony
PO lepidla pUsobi tlak. Zobrazeni

Rezim chladnuti

aktualniho stavu.
\9g= 180 °C
=1\

Pristroj béhem rezimu chlad-
nuti snizuje teplotu a poté se
vypne. Rezimu chladnuti dosah-
nete, kdyz:

- stisknete spinac zap/vyp [1-8]
naménénezls,

-po dobu delsi nez 15 min ne-
provedete zadny krok ovladani
pristroje.

Pristroj se znovu zapne stisknu-
tim tlacitka Start [1-1] nebo
poklepanim na spinac zap/vyp

[1-8].
EAEI Symbol poruchy
0 ‘\/‘ Odstranovani problém (kapi-
tola 12).

" Automaticky vypocet na zakladé aktualné snima-
né vysky hrany

7.6 Odsavani

A

Unikajici vypary béhem lepeni!

» Zajistéte dobré vétrani.

» Pouzivejte odsavani.

» Vzdy dodrzujte narodni predpisy.

POZOR

K odsavacimu hrdlu [1-6] lze pFipojit odsavaci ha-
dici o prdméru 27 mm.

8 Prace s naradim
Vysoké teploty u jednotky ohrevu a trysky!
Nebezpeci popaleni pri dotyku

» Noste vhodné ochranné rukavice!

» Drzte pristroj jen za izolované rukojeti [1-3], [1-
16]!

VAROVANI
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VAROVANI

A

Pohyblivy obrobek!
Nebezpeci zranéni pri posunuti obrobku

» Upevnéte obrobek tak, aby se pfi praci nemohl
pohnout.

8.1 Lepeni hranové pasky

» Prifiznéte hranovou pasku na délku hrany plus

cca 10 cm.

Zapnéte pristroj [1-8].

Zvolte teplotni stupen [1-7].

Displej[1-20] sviti cervené = zobrazuje se sku-

tecna a pozadovana teplota. Pristroj jesté neni

pripraven k provozu.

Displej [1-20] sviti zelené = dosaZena provozn/

teplota. Zobrazuje se poZadovana teplota.

Nyni je pristroj pripraven k provozu.

Provedte pozadovana nastaveni (kapitola 7).

Stisknéte 1x tlacitko Start [1-11.

Spusti se vtahovani hranové pasky.

» Béhem 20 s zavedte hranovou pasku do vedeni
pasky [1-111.

Zbyvajici cas se zobrazuje na displeji[1-20].
Hranovd paska se automaticky vtahne az ke sve-
telné zavore [3-4).

Vtahovani se zastavi.

» Pomoci znacky zacatku [4-2] umistéte pristroj
na obrobek [4-1] tak, aby pritlacny valecek [4-3]
byl cca 2 cm vzdalen od obrobku [4]. Znacka za-
¢atku [4-2] a hrana obrobku pFitom Licuji.

» Stisknéte opét tlacitko Start [1-11.

Vtahovani se spusti.
Vyckejte, az je videt hranovou pasku s lepidlem.

» Pritlacte pristroj k obrobku avedte ho zprava
doleva [5]. Pritlacujte opérnou desku a pristroj
k obrobku. Ve sméru posuvu neni potfeba zadny
pritlak.

Pristroj se prostrednictvim posuvu pasky auto-
maticky pohybuje vpred.

Po kompletnim probéhnuti hranové pasky pri-
strojem se posuv po kratké dobé dobehu samo-
cinné vypne.

A\ 2 4

vy

8.2 Doplnéni patron lepidla [6]

» Stisknéte tlacitko doplnéni [6-11.
Posuv lepidla [6-2] beZi zpét.

» Oteviete odklopné vicko [6-3].

» Vlozte patrony lepidla do zasobniku.



» Zavrete odklopné vicko [6-3].

» Vyckejte, aZz posuv lepidla najede dopredu
a pritlaci patrony lepidla.

Doplriovani [6-2] je dokonceno, lze pokracovat

v praci s pristrojem.

8.3 Vyplachnuti patron lepidla

A

Bezprostredné po stisknuti zajistovaci packy [1-

8] asoucasném spusténi stredni desky [1-12]

(poloha vyplachovani) mize unikat lepidlo!

Nebezpeci popaleni a poskozeni véci horkym le-

pidlem

» Odstrante zachycovac kapek a postavte pod pri-
stroj vétsi nadobu, napr. kartonovou krabici.

VAROVANI

Pri ném se provede vytlaceni lepidla bez hranové

pasky za ucelem:

- zmény barvy u patron lepidla

@ Pro kompletni vyplachnuti jsou potreba cca
tri patrony lepidla.

@ V pripadé potreby dalSich patron lepidla
stisknéte tlacitko doplnéni [1-21] a postup
opakujte.

Postavte pristroj na hranu stolu [7].

» Odstrarite zachycovac kapek [1-13].

Postavte pod pristroj nddobu k zachyceni horké-

ho lepidla.

Stisknéte tlacitko doplnéni [1-21].

Posuv lepidla bezi zpét.

Otevrete odklopné vicko [1-18].

Vyjméte kompletni patrony lepidla.

Vlozte nové patrony lepidla.

Zavrete odklopné vicko [1-18].

Nastavte maximalni vysku hrany oto¢nym kno-
flikem k nastaveni vysky hrany [1-41.

Stisknéte zajistovaci packu pro vyplachovani [1-
9] asoucCasné otacejte otoény  knoflik
k nastaveni vysky hrany [1-4] proti sméru hodi-
novych rucic¢ek, dokud stredni deska [1-12] ne-
dosedne dole na pristroji.

Je dosazena poloha vyplachovan.

» DrZte déle nez 1 s stisknuté tlacitko Start [1-1].
Na displefil1-20] se zobrazi symbol pripravy vy-
plachovani. To se za 1 s spusti.

v

v
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» Provadéjte vyplachovani, dokud se v trysce [1-
14] neobjevi nové lepidlo.

Trysky jsou otevrené, na patrony lepidla pusobi
tak.

Na displeji[1-201se zobrazi'symbol vyplachova-
ni'se zobrazenim stavu.

» Preruseni vyplachovani: znovu stisknéte tlacit-
ko Start [1-1].

Trysky jsou otevrené, plsobeni tlaku na patrony
lepidla se prerusi.

» Ukonceni vyplachovani a opusténi polohy vypla-
chovani: otocte otocny knoflik k nastaveni vysky
hrany [1-4] ve sméru hodinovych rucicek.
Stredni deska se posune nahoru, trysky jsou za-
vrené, prestal pdsobit tlak na patrony lepidla.
Na displeji [1-20] je zobrazeno, Ze je pristroj
pripraveny k normalnimu provozu.

» Znovu zavéste zachycovac kapek [1-13].

8.4 Po skonceni prace

» Vypnéte pristroj a nechte ho volné poloZeny vy-
chladnout.

» Vpripadé potreby trysku [1-14] opatrné vycisté-
te drevénou listou. Nepouzivejte kovové nebo
snadno vznétlivé prostredky!

» Vyjméte zachycovac
a prevracenim ho vycCistéte.

kapek [1-13]

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Do Systaineru ukladejte jen zcela vychladly pri-
stroj.

- Neprenasejte pristroj s nastavenym rezimem vy-

plachovani, protoze z pristroje mize unikat lepi-
dlo.

9 Udrzba a osetrovani

INON

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby aopravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

» UdrZujte pristroj v Cistoté. K tomu se ridte kapi-
tolou 8.3 a 8.4!

» Desku z plastové kluzna deska [2-1] (dil podlé-
hajici opotrebeni) lze pri poskozeni vyménit po
povoleni Ctyr $roubl na spodni strané opérné
desky [1-17].
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» UdrZujte vétraci otvory na elektrickém naradi
volné a Cisté, aby bylo zajisténo chlazeni.

» Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.

Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/service

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/service

10 Zivotni prostredi
Pristroj nevyhazujte do domovniho
odpadu! Pristroj, prislusenstvi a obaly
odevzdejte k ekologické recyklaci. Do-
drzujte platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle Evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych zarize-
nich a aplikace v narodnim pravu se musi vyrazené
elektrické naradi shromazdovat oddélené a musi se

1 ES prohlaseni o shodé
Sériové c.
10000233

Olepovacka hran

KA 65

Rok oznaceni CE:2013
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé se vsemi prislusnymi pozadav-
ky nasledujicich smérnic, norem nebo normativ-
nich dokumentu:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. Dr- :_}/ua!h;- V“‘L""“ <

v

Dr. Martin Zimmer

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace

ekologicky recyklovat.

2013-09-12

Informace k REACh: www.festool.com/reach

12 Odstranovani problému

Problém

Mozné priciny

Naprava

Pristroj se zastavi béhem pro-
vozu.

Odklopné vicko [1-18] je ote-
viené.

Pri otevrreni odklopného vicka
béhem provozu se zastavi privod
lepidla. Posuv vsak bézi dal.

Zavrete odklopné vicko [1-18].

Chybové hlaseni (zobrazi se na
displeji [1-20]): Je jesté vlo-
Zena hranova paska.

Odstrante hranovou pasku.

Pristroj se vypne.

Pristroj se nachazi v rezim
chladnuti < 50 °C

Zapnéte pristroj opétnym stisk-
nutim tlacitka Start [1-11.

Osvétleni displeje je Cervené.

Pristroj se po 15 minutach bez
ovladani prepne do rezimu
chladnuti.

Zapnéte pristroj opétnym stisk-
nutim tlacitka Start [1-11].

Vtahovani se vypne pred zave-
denim hranové pasky.

Bylo prekroceno ¢asové okno 20
sekund.

Znovu spustte pohon stisknutim
tla¢itka Start [1-11.

Vtahovani se i pres protazeni hra-
nové pasky nevypne.

Na displeji se zobrazuje vyzva
k odstranéni hranové pasky,
ackoli neni vloZzena zadna hra-
nova paska.

Svételna zavora [3-4] je znedis-
téna.

Opatrné ocistéte svételnou
zavoru [3-4].

Hranova paska nelepi.
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Znecisténi/otvory trysky jsou
ucpané.

Odstrante znecisténi vyplachnu-
tim (kapitola 8.3).
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Problém

Mozné priciny

Naprava

Pri silném znecisténi vysunte
stredni desku zcela nahoru

a v provoznim stavu propichnéte
spodni otvory trysky.

Lepidlo prilié tekuté / prilis
tuhé.

Nastavena nespravna teplota.

Pomoci tlacitek menu [1-19]
nastavte teplotu podle pouzitych
patron lepidla.

Nedostatecna vrstva lepidla

u tenkych paskovych hran

(z dGvodu materialu pri cca 0,5-
0,8 mm) na zacatku lepeni.

Chybéjici tlak paskové hrany
u trysky.

Podlozeni paskové hrany na
zacatku lepeni dalSim kouskem
(cca 20 cm) se stejnou vySkou
hrany. Tento pridavny kousek se
za paskovou hranou soucasné
zavede do vtahovani hranové
pasky.

Na displeji [1-20] se zobrazi
symbol poruchy.

Elektronika pristroje rozpoznala
zavaznou poruchu.

Vypnéte pristroj stisknutim spi-
nace zap/vyp [1-8] a nechte ho
nékolik minut vychladnout.

Pristroj znovu zapnéte stisknu-
tim spinace zap/vyp [1-8l.

Pokud se symbol poruchy zob-
razi znovu, kontaktujte zakaz-
nicky servis.
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
1.1 Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie

zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie .Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym] i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

1.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia
- Urzadzenie nalezy trzymac tylko za izolowane
uchwyty, poniewaz jednostka grzewcza oraz dy-
sza kleju osiagaja wysokie temperatury. Istnie-
je niebezpieczenstwo oparzenia!

- Urzadzenia wolno uzywac tylko w dobrze wen-
tylowanych pomieszczeniach. W przeciwnym ra-
zie istnieje niebezpieczenstwo zbyt duzego
stezenia oparéw powstajacych podczas wykony-
wania prac.

- Nie uzywac urzadzenia do prac w pozycji ponad
gtowa. W przypadku wykonywania prac nad gto-
wa istnieje zagrozenie skapywania ptynnego i go-
racego kleju na operatora.
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- Chronic urzadzenie przed wilgocia. Wilgo¢ moze
powodowac zwarcia elektryczne.

- Chroni¢ kabel przed wysoka temperatura, ole-
jem i kontaktem z ostrymi krawedziami oraz
trzymac z dala od nagrzanych elementow urza-
dzenia. Uszkodzenie kabla moze powodowad
zwarcia elektryczne.

- Regularnie sprawdzac¢ wtyk oraz kabel aby
uniknac zagrozenia, a w razie uszkodzenia zle-
ci¢ ich wymiane w autoryzowanym warsztacie
serwisowym. Uszkodzenie na wtyczce lub kablu
moze powodowac zwarcia elektryczne.

- Nie nalezy wyciagac¢ wtyczki z gniazda ciagnac
za kabel.Moze to powodowac uszkodzenie wtycz-
ki lub kabla a tym samym skutkowac¢ zwarciem
elektrycznym.

- Stosowac wytacznie przedtuzacze z przewodem
ochronnym uziemiajacym. Zastosowanie prze-
dtuzacza bez przewodu ochronnego uziemiajace-
go ochrona maszyny nie jest zapewniona. Moze to
powodowac zwarcia elektryczne.

- Nadtopione wktady z klejem usuwac tylko po-
przez ptukanie. Nienadtopione wktady z klejem
mozna wyjmowac recznie.

- Nalezy stosowac¢ odpowiednie, osobiste wypo-
sazenie ochronne: ochrone drég oddechowych w
celu zmniejszenia ryzyka wdychania szkodliwych
dla zdrowia opardéw, rekawice ochronne podczas
manewrowania goracymi elementami urzadze-
nia, okulary ochronne.

- Oklejarka do krawedzi Festool moze by¢ monto-
wana na stotach roboczych tylko z przewidzia-
nym do tego celu mechanizmem stacjonarnym
Festool. Zainstalowanie w innym lub samodziel-
nie wykonanym stole roboczym moze spowodo-
wac¢, ze  elektronarzedzie  stanie  sie
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do ciezkich
wypadkow.

- Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych akceso-
riow i wktadow z klejem firmy Festool. Wytacz-
nie produkty przetestowane i zatwierdzone przez
firme Festool sa bezpieczne dla zdrowia i idealnie
dopasowane do produktu oraz zastosowania. Po-
zostate informacje patrz karta bezpieczenstwa.
Zobacz Katalog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.

- Przestrzegac krajowych przepisow bezpieczen-
stwa!



1.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycz- Lpp < 65 dB(A)

nego

Poziom mocy akustyczne; Lwa < 76 dB(A)

Tolerancja btedu K=3dB
Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz nieoznaczonosc¢ K ustalone
wg normy 60745:

Warto$¢ emisji  wibracji  (3- ap < 2,5 m/s?
0siowo]:
Nieoznaczonosé K=15m/s?

Podane wartos$ci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Oklejarka do krawedzi jest przeznaczona do:

- Przyklejania tasm krawedziowych z drewna, ma-
teriatow drewnopodobnych oraz tworzywa
sztucznego przy zastosowaniu klejow Festool.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-

znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.; dotyczy to rowniez przemystowej
pracy ciagte;.

3 Dane techniczne

Oklejarka do KA 65
krawedzi

Moc 1200 W
Napiecie sieciowe 220 - 240 V~
Czestotliwos¢ 50/60 Hz
sieciowa

Wysokos¢ krawe- 18- 65mm
dzi

Grubos¢ krawedzi 0,5-3,0mm "
Promien >50 mm
wewnetrzny

KA 65

Oklejarka do KA 65
krawedzi
Czas nagrzewa- ok. 8 min
nia
Temperatura top- Poziom 1 190 °C
nienia, ustawienie
fabryczne

Poziom 2 200 °C
Temperatura top- Poziom 1/2 100 - 210 °C
nienia, zakres
ustawien
Predkos¢  prze- Bieg 1 2 m/min
suwu

Bieg 2 4 m/min

Klasa zabezpie- I
czenia
Ciezar (bez wkta- 7,9 kg

dow z klejem i
kabla sieciowego)

* w zaleznosci od materiatu
4 Symbole
Q Ostroznie, goraca powierzchnia!

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
@

Uwaga, niebezpieczenstwo zmiazdzenia
palcow!

Nie wyrzucac do odpadow komunalnych.

Zalecenie, wskazowka

O PO BB

Instrukcja postepowania
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5 Elementy urzadzenia

[1-1] Przycisk Start

[1-2] Przycisk predkosci przesuwu

[1-3] Uchwyt

[1-4] Pokretto do ustawiania wysokosci kra-
wedzi

[1-5] Przewdd przytaczeniowy

[1-6] Kréciec ssacy

[1-7] Przetacznik wyboru temperatury

[1-8] Wtacznik/wytacznik

[1-9] Dzwignia zabezpieczajaca do ptukania

[1-10]  Watek wciagajacy

[1-11]1  Mocowanie krawedzi

[1-12]  Ptyta $rodkowa

[1-131  Zbiornik na krople

[1-14]  Dysza kleju

[1-15]  Walec dociskowy

[1-16]  Uchwyt

[1-17]1  Stolik roboczy ze znacznikiem poczat-
kowym

[1-18]  Pokrywa

[1-191  Przyciski menu

[1-20]  Wyswietlacz

[1-21]  Przycisk uzupetniania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

6 Rozruch

INON

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrédta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

6.1 Pierwsze uruchomienie
» Zdjac folie ochronna ze spodniej strony stolika
roboczego [1-171 i wyswietlacza [1-20]

Podczas pierwszego uruchamiania moze wy-
stepowac zwiekszone wydzielanie dymu i za-
pachu.
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Nie uzywac urzadzenia oraz materiatow ro-
boczych w temperaturach ponizej 15°C. Za-
lecenie: temperatura pokojowa.

6.2 Przygotowywanie do uruchomienia
Zamontowac stolik roboczy [2].

Wetkna¢ wtyczke przewodu zasilajacego do
uziemionego gniazda wtykowego.

» Wtozy¢ przynajmniej dwa wktady z klejem do
magazynka (rozdziat 8.2).

» Ustawi¢ temperature grzania pod zastosowane
wktady z klejem.

Wybér temperatury [1-7] zgodnie z ustawieniem
fabrycznym:
Stopien 1 =190 °C
Stopien 2 =200 °C
Za pomoca przyciskow menu [1-19] mozna
zmieniaé temperature (rozdziat 7.4). Po
wprowadzeniu wtasnej zmiany ustawienia fa-
bryczne sa anulowane, a wybrane ostatnio ustawie-
nie temperatury zapisywane jest automatycznie w
odniesieniu do wybranego poziomu.

\ A 4

6.3 Wtaczanie
» Wcisnac wtacznik/wytacznik [1-81 1 x, az na wy-
$wietlaczu [1-20] pojawi sie logo Festool.

Urzadzenie zwieksza temperature w trybie nagrze-
wania, az zostanie osiagnieta temperatura zadana
(wyswietlacz [1-20] swieci na czerwono).

Urzadzenie przechodzi w faze wygrzewania [wy-
Swietlacz[1-201 miga na czerwono/zielono).

Urzadzenie jest gotowe do pracy [wyswietlacz [1-
20] swieci na zielono).

Zalecenie:

Nie pozostawiac urzadzenia bez nadzoru!

» W przypadku przerw w pracy ponizej 15 min
przestawic urzadzenie w tryb schtadzania (roz-
dziat 6.4).

» W przypadku dtuzszych przerw w pracy catkowi-
cie wytaczyc¢ urzadzenie.

6.4 Wytaczanie

» Wcisnac wtacznik/wytacznik [1-8] < 1s
Urzadzenie obniza temperature w trybie schtadza-
nia, a nastepnie wytacza sie.

Wyswietlacz[1-20] swieci sie na czerwono, widocz-
ny jest symbol wentylatora.

» Wcisnac wtacznik/wytacznik [1-8]1> 1s
Urzadzenie natychmiast sie wytaczy.



7 Ustawienia

7.1 Ustawianie wysokosci krawedzi [3]
Ustawienie wysokosci krawedzi jest mozliwe
tylko po osiagnieciu temperatury roboczej!
Nieprzestrzeganie tego warunku moze spo-
wodowac uszkodzenie urzadzenia.

» Wprowadzi¢ tasme krawedziowa [3-2] do mo-

cowania krawedzi [3-31.

» Za pomoca pokretta [3-1] ustawi¢ wysokosc
mocowania krawedzi [3-3] w taki sposob, aby
tasma krawedziowa [3-2] przylegata na gorze i
na dole.

» Cofnac pokretto o jeden punkt rastra, aby tasma
krawedziowa [3-2] mogta przesuwac sie bez za-
kleszczania.

7.2 Dostosowywanie ilosci kleju

Wymagana ilos¢ kleju jest ustawiana automatycz-
nie odpowiednio do aktualnej wysokosci krawedzi.

Za pomoca przyciskéw menu [1-19] mozna dosto-
sowac ilos¢ kleju (grubos¢ warstwy) do réznych ro-
dzajow materiatu elementow obrabianych (rozdziat
7.4).

7.3 Wybieranie predkosci przesuwu

Predkos¢ przesuwu mozna zmienia¢ za pomoca
przycisku [1-2] i dostosowa¢ w kazdej chwili do
konturu elementu obrabianego.

Bieg 1 =2 m/min
Bieg 2 = 4 m/min

7.4 Przyciski menu [1-19]

Zmienia¢ mozna za pomoca przyciskow menu [1-
191 nastepujace ustawienia:

- los¢ kleju

- Temperatura zadana

- Jednostki miary
Jesliw ciagu 10 s nie zostanie nacisniety za-
den przycisk, nastapi automatyczne wyjscie z
menu, a zmiany zostana anulowane.
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Kazda zmiane nalezy zatwier-

dzi¢ za pomoca przycisku <OK>.

7.5 Wyswietlacz[1-20]
Na wyswietlaczu [1-20] wyswietlane sa aktualne
ustawienia oraz grafiki informacyjne..

Wybér temperatury [1-7]

Stopien 1 (190 °C) / Stopien 2
(200 °C)

& &

Predkos¢ przesuwu[1-2]

Bieg 1 (2 m/min) / bieg 2 (4 m/
min)

> rh

Jednostki miary

Wybér pomiedzy °C/m, °C/ft,
°F/ft lub °F/m.

°C = stopien Celsjusza

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

m = metr
°F = stopien Fahrenheita
ft = stopa

Dtugos¢ pozostatej krawedzi™

Dtugos¢ tasmy krawedziowej w
odniesieniu  do pozostatego
jeszcze zapasu kleju.

PEIINEN )

Ilos¢ kleju
Ustawienie zadanej ilosci kleju.

6zt 6

Temperatura rzeczywista oraz
zadana

130 = 190 °C

Podczas trybu nagrzewania,
wyswietlacz [1-20]éwieci sie na
czerwono.

Temperatura zadana
Gotowos¢ do pracy, wyswie-
tlacz [1-20] $wieci sie na zie-
lono.

190 °C

[ MODE | Przycisk trybu

Za pomoca hacisniecia przyci-
sku mozna wybrac wartos¢
przeznaczona do zmiany (migal.

Przycisk uzupetniania [1-
21Inacisniety

Podajnik kleju cofa sie w celu
wykonania operacji uzupetnienia.

Przyciski strzatek
Wybrana warto$¢ mozna mody-

Otworzy¢ pokrywe [1-18]
Podajnik kleju cofnat sie w celu
wykonania operacji uzupetnie-
nia. Klape [1-18] mozna

B %

fikowac.

otworzyc.
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Wtozyc wktady z klejem

Wktady z klejem mozna umie-
$ci¢ w magazynku.

A
& 190°c

Ptukanie jest w trakcie wyko-
nywania

Zamknac pokrywe [1-18]

Po zamknieciu klapy [1-18]
mozna kontynuowa¢ prace.

@ Dysze kleju sa otwarte, nacisk
na wktady z klejem jest wytwo-
rzony. Wskaznik aktualnego sta-
tusu.

[Xe]

ep

Operacja uzupetniania zakon-
czona

Podajnik kleju przesuwa sie do
przodu | wytwarza nacisk na
wktady.

Mechanizm wciagania krawe-
dzi gotowy

Wprowadzi¢  tasme
dziowa w ciagu 20 s
w mocowanie krawedzi [1-11].
Wyswietlany jest pozostaty czas
Po wuptywie tego czasu bez
wprowadzania tasmy krawe-
dziowe] mozna ponownie naci-
snaé przycisk Start [1-11.

krawe-

Tryb schtadzania

Urzadzenie obniza temperature
podczas trybu schtadzania, a
nastepnie wytacza sie. Tryb
schtadzania zostanie osia-
gniety, jesli:

-wciéniety zostanie wtacznik/
wytacznik [1-8]1 < 1s

-przez czas dtuzszy niz 15 min
nie zostanie wykonana zadna
czynnosc¢ obstugi

\§= 180 °C
A )

Ponowne wtaczenie urzadzenia
nastapi po wcisnieciu przycisku
Start [1-1] lub po nacisnieciu
wtacznika/wytacznika [1-8].

Tasma krawedziowa na pozycji
poczatkowej

Mozna teraz umiesci¢ krawedz
tasmy

naciskajac przycisk Start [1-1].
Mechanizm wciagania startuje i
podaje tasme krawedziowa
przez urzadzenie.

Symbol btedu
Usuniecie problemu (rozdziat

(2

12).

Wyjac tasme krawedziowa

Podczas wtaczania zostata roz-
poznana wtozona juz tasma kra-
wedziowa. Komenda do
usuniecia tasmy krawedziowe;.
W tym celu wecisnac¢ przycisk
Start [1-1] az do catkowitego
przesuniecia tasmy krawedzio-
wej.

=]
8 190°C

om (O

Pozycja ptukania osiagnieta

Ptyta srodkowa [1-12] zostata
catkowicie opuszczona i usta-
wiona w pozycji ptukania.

Ptukanie rozpoczyna sie
Wecisniety zostat przycisk Start
[1-1]. Po uptywie 1 s rozpoczyna
sie ptukanie.
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**Automatyczne obliczanie odpowiednio do aktual-
nie zmierzonej wysokosci krawedzi

7.6 Odsysanie

A

Unoszace sie opary podczas procesu klejenia!
» Zapewnic¢ dobra wentylacje.
» Uruchomic odsysanie.

» Nalezy zawsze przestrzegac postanowien prze-
pisow krajowych.

OSTRZEZENIE

Do krdcca ssacego [1-6]1 mozna podtaczac waz ssa-
cy o $rednicy 27 mm.

8 Praca za pomoca urzadzenia
Wysokie temperatury jednostki grzewczej oraz
dyszy kleju!

Niebezpieczenstwo oparzenia w razie dotkniecia

» Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

» Chwyta¢ urzadzenie tylko za izolowane uchwyty
[1-3], [1-16]!

OSTRZEZENIE




A

Ruchomy element obrabiany!
Niebezpieczenstwo zranienia przez zeslizgujacy
sie element obrabiany

» Zamocowac element obrabiany w taki sposob,
aby nie mogt poruszyc sie w czasie obrobki.

OSTRZEZENIE

8.1 Przyklejanie tasmy krawedziowej

» Skroci¢ tasme krawedziowa z ok. 10 cm naddat-
kiem materiatu.

» Wtaczy¢ urzadzenie [1-8].
» Wybrac poziom temperatury [1-7].

Wyswietlacz [1-20] swieci sie na czerwono =
wyswietlana jest temperatura rzeczywista i za-
dana. Urzadzenie nie jest jeszcze gotowe do
eksploatacjl.

Wyswietlacz[1-20] swieci sie na zielono = tem-
peratura robocza osiagnieta. Wyswietlana jest
temperatura zadana.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

» Wprowadzi¢ zadane ustawienia (rozdziat 7).
» Nacisnac przycisk Start [1-11 1 x.
Mechanizm wciagania krawedzi uruchamia sie.

» W ciagu 20 s wprowadzic tasme krawedziowa do
mocowania krawedzi [1-11].

Pozostaty czas widoczny jest na wyswietlaczu
[1-20].

Tasma krawedziowa jest automatycznie wciaga-
na az do fotokomdrki[3-4].
Mechanizm wciagania zatrzymuje sie.

» Zapomoca znacznika poczatkowego [4-2] usta-
wi¢ urzadzenie na elemencie obrabianym [4-1]
[4-1] z odstepem ok. 2 cm od walca dociskowe-
go [4-31[4]. Znacznik poczatkowy [4-2] oraz
krawedz elementu obrabianego tworza przy tym
zbiezna linie.

» Nacisna¢ ponownie przycisk Start [1-1].

Mechanizm wciagania uruchamia sie.
Zaczekac, az bedzie widoczna tasma krawe-
dziowa z klejem.

» Docisnac¢ urzadzenie do elementu obrabianego i

poprowadzi¢ wzdtuz z prawej strony w lewa [5].
Nacisnac¢ na stolik roboczy oraz na element ob-

KA 65

rabiany. Nacisk w kierunku przesuwu nie jest
konieczny.

Urzadzenie bedzie poruszane do przodu auto-
matycznie przez mechanizm przesuwu krawe-
azi.

Po catkowitym wykorzystaniu tasmy krawedzio-
we/ mechanizm przesuwu wytacza sie samo-
czynnie po uptywie krotkiego czasu opoznienia.

8.2 Uzupetnianie wktadu z klejem [6]

» Nacisnac przycisk uzupetniania [6-1].
Podajnik kleju [6-2] cofa sie.
» Otworzy¢ pokrywe [6-31.
» Wtozy¢ wktady z klejem do magazynka.
» Zamknac pokrywe [6-3].
» Zaczekac, az podajnik kleju [6-2] przesunie sie

do przodu i wytworzy nacisk na wktady z klejem.

Operacja uzupetniania zostata zakoriczona, mozna
kontynuowac prace na urzadzeniu.

8.3 Ptukanie wktadow z klejem

A

Bezposrednio po wtaczeniu dzwigni zabezpiecza-
jacej [1-8]loraz rownoczesnym opuszczeniu ptyty
srodkowej [1-12](pozycja ptukania) moze wycie-
kac klej!

Niebezpieczenstwo oparzenia, strat material-
nych ze wzgledu na goracy klej

» Wyjac zbiornik na krople i podstawi¢ pod urza-

dzenie wiekszy pojemnik, np. karton.

OSTRZEZENIE

Wyciskanie kleju bez tasmy krawedziowej wykony-
wane jest wtedy we wskazanym ponizej celu:

- zmiana koloru w przypadku wktaddw z klejem

@ Do wykonania kompletnego ptukania nie-
zbedne sa ok. trzy wktady z klejem.

W przypadku zapotrzebowania na kolejne
wktady z klejem wcisnac przycisk uzupetnia-
nia [1-21] i powtorzy¢ operacje.

Ustawi¢ urzadzenie na krawedzi stotu [7].
Wyjac zbiornik na krople [1-13].

Podstawi¢ pojemnik do zbierania goracego kleju.
Nacisna¢ przycisk uzupetniania [1-21].
Podajnik kleju cofa sie.

Otworzy¢ pokrywe [1-181.

Zdja¢ kompletne wktady z klejem.

Wtozy¢ nowe wktady z klejem.

Zamknac pokrywe [1-18].

vVvywvyy

vVVvywvyy
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» Ustawi¢ maksymalna wysokos¢ krawedzi za po-
moca pokretta do ustawiania wysokosci krawe-
dzi[1-4].

» Nacisnac¢ dzwignie zabezpieczajaca do ptukania
[1-91 i réwnoczesnie obracaé w lewo pokretto
do ustawiania wysokosci krawedzi [1-4] w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara,
az ptyta srodkowa [1-12] oprze sie na dole o
urzadzenie.

Pozycja ptukania jest osiagnieta.

» Nacisnac przycisk Start [1-1]1 > 1 s.
Na wyswietlaczu [1-201 pojawia sie symbol
przygotowania operacji ptukania. Operacja ta
rozpoczyna sie po 1 s.

» Wykonac operacje ptukania, az w dyszy z klejem
[1-14] pojawi sie klej.
Dysze kleju sa otwarte, nacisk na wktady z kle-
Jjem jest wytworzony.
Na wyswietlaczu [1-20] pojawi sie symbol ope-
racji ptukania wraz ze wskaznikiem statusu.

» Przerwac operacje ptukania: wcisna¢ ponownie
przycisk Start [1-1].
Dysze kleju sa otwarte, nacisk na wktady z kle-
Jjem zostat przerwany.

» Zakonczy¢ operacje ptukania i opusci¢ pozycje
ptukania: przekrecic pokretto do ustawiania wy-

sokosci krawedzi [1-4] w kierunku zgodny z ru-
chem wskazowek zegara.

Ptyta srodkowa przemieszcza sie do gory, dysze
kleju sa zamkniete, nacisk na wktady z klejem
Jest zakoriczony. Wyswietlacz[1-20] sygnalizuje
zwykta gotowosc.

» Zawiesic¢ z powrotem zbiornik na krople [1-13].

8.4 Po pracy

» Wytaczy¢ urzadzenie i pozostawic¢ do ostygnie-
cia.

» Jesli konieczne, oczysci¢ ostroznie dysze z kle-
jem [1-14] przy uzyciu drewnianej listewki. Nie
stosowac $rodkow metalicznych lub tatwo za-
palnych!

» Wyjaé zbiornik na krople [1-13] i odwrdci¢ w
celu oczyszczenia.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Do Systainera chowa¢ wytacznie catkowicie
schtodzone urzadzenie.

- Nie transportowa¢ urzadzenia, gdy ustawiony
jest tryb ptukania, poniewaz moze wtedy wycie-
kac klej.
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9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

INON

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE

» Utrzymywac urzadzenie zawsze w czystosci. W
zwiazku z tym przestrzegac zalecen z rozdziatu
8.318.4!

» Ptyte slizgowa z tworzywa sztucznego [2-1]
(czes¢ eksploatacyjna) nalezy w przypadku
uszkodzenia wymienic¢, odkrecajac cztery sruby
na spodzie stolika roboczego [1-171.

» Utrzymywad otwory wentylacyjne elektronarze-
dzia drozne i czyste, aby zapewnic¢ chtodzenie.

» Przechowywac w suchym i bezpytowym miejscu.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
== Dlizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:
www.festool.com/service

10 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z od-
padami domowymi! Urzadzenia, wy-
posazenie dodatkowe oraz opakowa-
nia nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie $ro-
dowiska. Przestrzega¢ obowiazujacych przepisow
krajowych.
Wytacznie UE: Zgodnie z wytyczna europejska
2002/96/EG o zuzytych urzadzeniach elektrycznych
I elektronicznych oraz jej adaptacja do prawa krajo-
wego zuzyte narzedzia elektryczne musza by¢ gro-
madzone osobno | odprowadzane do odzysku su-
rowcow wtdrnych zgodnego z przepisami o ochro-
nie srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



1 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE
Oklejarka do krawedzi Nr seryjny
KA 65 10000233

Rok oznaczenia CE:2013

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosc¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazuja-
ce wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentow normatywnych.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
T, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
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12 Usuniecie problemu

Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Zatrzymanie podczas eksplo-
atacji.

Pokrywa [1-18] jest otwarta.

W przypadku otwarcia pokrywy
podczas eksploatacji wytaczane
jest doprowadzanie kleju.
Mechanizm posuwu dziata jed-
nakze dalej.

Zamknac¢ pokrywe [1-18].

Komunikat usterki (wyswie-
tlany na wyswietlaczu [1-20]):
Tasma krawedziowa jest jeszcze
zatozona.

Wyjac tasme krawedziowa.

Urzadzenie wytacza sie.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
schtadzania < 50 °C

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie,
naciskajac przycisk Start [1-11.

Podswietlenie wyswietlacza
stanie sie czerwone.

Urzadzenie przetaczy sie na
tryb schtadzania po uptywie 15
minut bez wykonania jakiejkol-
wiek czynnosci obstugi.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie,
naciskajac przycisk Start [1-1] .

Mechanizm przesuwu wytaczy
sie przed wprowadzeniem
tasmy krawedziowej.

Przekroczono limit czasu wyno-
szacy 20 s.

Ponownie wtaczy¢ naped, naci-
skajac przycisk Start [1-1].

Mechanizm przesuwu wytacza
sie pomimo przeciagniete]
tasmy krawedziowe;.

Na wyswietlaczu pojawia sie
polecenie usuniecia tasmy kra-
wedziowej, mimo, iz nie zato-
zona jest zadna tasma.

Fotokomorka [3-4] jest zabru-
dzona.

Ostroznie oczysci¢ fotokomadrke
[3-41.

Tasma krawedziowa nie przy-
kleja sie.

Zanieczyszczenie/zatkanie
otworow dyszy.

Usuna¢ zanieczyszczenia za
pomoca ptukania (rozdziat 8.3).

W przypadku duzych zanie-
czyszczen obroci¢ ptyte srod-
kowa catkowicie do gory iw
trybie roboczym przebic dolne
otwory dyszy.
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Klej zbyt ptynny/staty.

Ustawiono nieprawidtowa tem-
perature.

Ustawic temperature za
pomoca przyciskow menu [1-
191 odpowiednio do zastosowa-
nych wktaddw z klejem.

Wybrakowana warstwa kleju w
przypadku cienkich tasm kra-
wedziowych (zaleznie od mate-
riatu przy ok. 0,5 - 0,8 mm) na
poczatku klejenia.

Niedostateczny nacisk tasmy
krawedziowej na dysze z kle-
jem.

Zatozenie tasmy krawedziowe;j
na poczatku klejenia za pomoca
dodatkowego kawatka tasmy
krawedziowej (ok. 20 cm) o te;
samej wysokosci krawedzi. Ten
dodatkowy kawatek wprowa-
dzany jest za tasma krawe-
dziowa do mechanizmu
wciagania krawedzi.

Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol btedu [1-20].

Uktad elektroniczny maszyny
wykryt powazny btad.

Wytaczy¢ urzadzenie wtaczni-
kiem/wytacznikiem [1-8] i
odczekac kilka minut, az osty-
gnie.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie,
naciskajac wtacznik/wytacznik
[1-8].

Jesli ponownie pojawi sie sym-
bol btedu, skontaktowac sie z
Dziatem Obstugi Klienta.
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