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@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:
EN 50 144, EN 55014, EN 61 000 geméaB den Bestimmungen
der Richtlinien 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EWG.
EC-Declaration of Conformity: We declare at our
@ sole responsibility that this product is in conformity
with the following standards or standardised documents:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 in accordance with the
regulations 73/23/EEC, 98/37/EC, 89/336/EEC.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous
déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes ou documents de
normalisation suivants: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000
conformément aux prescriptions des directives 73/23/CEE,
98/37/CE, 89/336/CEE.

V)

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo
nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o0 documentos
normalizados: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 conforme
a las prescripciones estipuladas en las directrices
73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

©

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto
la nostra esclusiva responsabilita che il presente
prodotto & conforme alle norme e ai documenti normativi
seguenti: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 conformemente
alle normative delle direttive 73/23/CEE, 98/37/CE,
89/336/CEE.

S

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen
verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan
de volgende normen of normatieve documenten. EN 50 144,
EN 55 014, EN 61 000 conform de richtlijnen 73/23/EEG,
98/37/EG, 89/336/EEG.

®

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar,
att denna produkt stammer 6verens med foljande
normer och normativa dokument: EN 50 144, EN 55 014,
EN 61 000 enligt bestammelserna i direktiven 73/23/EEG,
98/37/EG, 89/336/EEG.

©

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme
yksinvastuullisina, ettd tuote on seuraavien
standardien ja normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 50 144,
EN 55014, EN 61 000 direktiivien 73/23/EY, 98/37/EY, 89/

336/EY maaraysten mukaan.

EF-konformitetserkleering: Vi erklaerer at have alene
ansvaret for, at dette produkt er i overensstemmelse
med de fglgende normer eller normative dokumenter:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 i henhold til
bestemmelserne af direktiverne 73/23/E@F, 98/37/EF,
89/336/EQF.

@

@ CE-Konformitetserkleering. Vi erklerer pa eget
ansvar at dette produktet er i overensstemmelse
med falgende normer eller normative dokumenter: EN 50 144,
EN 55 014, EN 61 000 i henhold til bestemmelsene i
direktivene 73/23/EQF, 98/37/EF, 89/336/EQF.

CE-Declarac&o de conformidade: Declaramos, sob
a nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto corresponde as normas ou aos documentos
normativos citados a seguir:

EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 segundo as disposicdes
das directivas 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

v,

3afABneHne o KoHdopMHoCcTH CE. Mbl 3aABnfAemM B
€AUHONIMYHON OTBETCTBEHHOCTW, UTO AaHHOEe
us/lenve cooTBeTCTBYeT Tpe®oBaHUAM Crie/lyHoLLIMX CTaH1apTOB
unu HopmatneoB: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 B
COOTBETCTBUU C NOCTaHOBMNEHUAMMK AupeKTnB ESC 73/23, EC
98/37, EGC 89/336.

&

Prohlaseni o souladu s normami CE. ProhlaSujeme
na vlastni zodpovédnost, ze tento vyrobek odpovida
nasledujicim normam nebo normativhim dokumentim:
EN 50 144, EN 55014, EN 61 000 v souladu s ustanovenimi
smérnic 73/23/EHS, 98/37/EHS, 89/336/EHS.

®

Os$wiadczenie o zgodnosci CE. Niniejszym
os$wiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze wyréb
ten odpowiada nastepujacym normom wzglednie dokumentom
normatywnym: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 73/23/EWG, 98/37/EG,
89/336/EWG.

CE-konformitas-nyilatkozat.Kizarélagos
felel6sségvallalas mellett ezennel tanusitjuk, hogy
a jelen termék megfelel az alabbi szabvanyoknak ill.
szabvanydokumentacionak: EN 50 144, EN 55 014,
EN 61 000 a 73/23/EWG, 98/37EG, 89/336/EWG
iranyvonalak rendelkezései szerint.

®

AnAwon ocuppoppwong EK. Me av&Anun 1ng
OUVOAIKAG €uBUvNC BnNAwvoupE, OTI TO TIPOV TIPOIOV
OUMQWVEl JE T TIXPAKKTW TTPOTUTIN KGI PE T
TIPOTUTIC TTIOU XVOPEPOVTHI OTO OXETIKG Eyypapax EN 50 144,
EN 55 014, EN 61 000 oUppwva pe TOUG KXVOVIOUOUG
73/23 EOK, 98/37EK, 89/336/EOK

®

Leitung Forschung und Entwicklung
Management Research and Development
Direction de recherce et développement
( € Festool GmbH
Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel

(Lo o
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Technische Daten
Leistungsaufnahme
Drehzahl
Arbeitshibe
Schleifhub
Schleifteller
Gewicht
Schutzklasse

ES 150/3 EQ

310 W

4.000 - 10.500 min't
8.000 - 21.000 min!
3,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

@/ II

ES 150/5 EQ

310 W

4.000 - 9.500 min*
8.000 - 19.000 min!
5,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

@/ II

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1 Vor Inbetriebnahme beachten
1.1 Sicherheitshinweise
[E Vor Inbetriebnahme, sind die auf bei-

liegendem Blatt angegebenen
Sicherheitshinweise zu lesen.
Tragen Sie, wegen den beim Schleifen
@ auftretenden Gefahren, stets eine
Schutzbrille.
Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die
Bearbeitungshinweise des Werkstoffherstellers
zu beachten.
Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefahr-
dende Staube, ist das Elektrowerkzeug an eine
geeignete Absaugeinrichtung anzuschlieBen
und die fur den Arbeitsstoff geltenden
Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.
Q Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesund-

heit eine Staubmaske.

1.2 BestimmungsgemaBe Verwendung
BestimmungsgemaB sind die Schleifer zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerk-
stoff, Farbe / Lack, Spachtelmasse und ahnli-
chen Werkstoffen vorgesehen.
Metall und asbesthaltiges Material dirfen nicht
bearbeitet werden.
Wegen der elektrischen Sicherheit, durfen die
Maschinen nicht feucht sein und nicht in feuch-
ter Umgebung betrieben werden.
Die Maschinen durfen nur fir Trockenschliff ver-
wendet werden.
Far Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

1.3 Larm- und Vibrationsinformation
Die nach EN 50144 ermittelten Werte betra-
gen typischerweise:

Schalldruckpegel 70 dB(A)
bewertete Beschleunigung

ES 150/3 EQ 4 m/s?
ES 150/5 EQ 6 m/s2

gel 85 dB(A) uberschreiten.

Beim Arbeiten kann der Gerauschpe-
@ Gehoérschutz tragen!

2 Elektrischer Anschluss und Inbe-
triebnahme
Die Netzspannung muss mit der
& Spannung auf dem Leistungsschild
ubereinstimmen!
Der Schalter (1.2) dient als Ein- / Ausschalter.
FUr Dauerbetrieb kann er mit dem seitlichen
Arretierknopf (1.3) eingerastet werden.
Durch nochmaliges Dricken des Schalters wird
die Arretierung wieder geldst.
AnschlieBen und Lésen der Netzanschluss-
leitung siehe Bild 3.

3 Elektronische Regelung

~ Die Schleifer ES 150/3 EQ /
Leomone] ES 150/5 EQ besitzen eine elektroni-
| /| sche Regelung, mit der sich die Dreh-
zahl stufenlos variieren lasst. Dadurch
kann die Schleifgeschwindigkeit dem je-
weiligen Werkstoff optimal angepasst
werden.

Die Drehzahl wird am Stellrad (1.1) eingestellt.
Dabei entsprechen die Ziffern auf dem
Stellrad in etwa folgenden Hubzahlen:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-1 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-1 16 800 min-1
6 21 000 min-1 19 000 min-"

4 Staubabsaugung

Die Staubabsaugung verhindert hohe Staub-
belastungen in der Arbeitsluft und gréBere Ver-
schmutzungen am Arbeitsplatz.

4.1 Eigenabsaugung

Die Maschinen sind serienmaB3ig mit einer
Eigenabsaugung ausgestattet.

Der Schleifstaub wird durch Absaugéffnungen



im Schleifteller (1.13) abgesaugt und im Turbo-
filter (1.5) aufgefangen.

Wenn der Turbofilter so weit mit Schleifstaub
gefullt ist, dass die Absaugleistung nachlasst,
ist dieser zu wechseln.

Montage eines Turbofilters

- Vorderes Kartonteil des Turbofilters mit Dicht-
lippe (1.4) auf den Absaugstutzen (1.9) des
Filterhalters schieben,

- hinteres Kartonteil mit Schlitz (1.6) auf die
Halterippe (1.7) des Filterhalters stecken,

- Filterhalter mit der Offnung (1.11) bis zum
Anschlag auf den Absaugstutzen (1.12) der
Maschine stecken und mit Drehknopf (1.10)
festklemmen.

4.2 Fremdabsaugung mit Absauggerat
Um bei langeren Schleifarbeiten einen haufi-
gen Wechsel des Turbofilters zu vermeiden,
kann anstelle der Eigenabsaugung ein Festool-
Absauggerat angeschlossen werden.

Dazu wird der Absaugschlauch (& 27 mm (1.8))
des Absauggerates auf den Absaugstutzen
(1.12) gesteckt.

5 Auswahl und Montage der Schleif-
teller
5.1 Schleiftellerauswahl

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberfla-
che kann das Gerat mit drei unterschiedlich har-
ten Schleiftellern ausgeristet werden.

Hart: Grobschliff auf Flachen, Schleifen an
Kanten.
Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff,

fir ebene und gewdlbte Flachen.
Superweich: Feinschliff an Formteilen,

Woélbungen, Radien.

Nicht an Kanten einsetzen!

5.2, Montage

Die Schleifteller und die Werkzeugaufnahme am
Gerat sind mit einer formschlissigen Aufnah-
me versehen (2.1).

Achten Sie vor dem Festschrauben des Schleif-
tellers auf dessen richtige Lage.

Aus Sicherheitsgrinden ddrfen nur Original-
Schleifteller von Festool verwendet werden!

6 Schleifmittel befestigen

Auf dem Stickfix-Schleifteller lassen sich die
dazu passenden Stickfix-Schleifpapiere und
Stickfix-Schleifvliese schnell und einfach befe-
stigen.

Verwenden Sie nur originale Festool-Schleifmit-
tel!

Die selbsthaftenden Schleifmittel (1.14) wer-
den einfach auf den Schleifteller (1.13) aufge-
drickt und vom Haftbelag des Stickfix-Schleif-
tellers sicher gehalten.

7 Arbeitshinweise

Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem
Sie diese zu stark andriicken!

Sie erreichen das beste Schleifergebnis, wenn
Sie mit maBig starkem Anpressdruck arbeiten.
Mit dem ES 150/3 EQ erzielt man beste
Oberflachengute bei kleiner Abtragsleistung.
Der ES 150/5 EQ bietet hohe Abtragsleistung
bei guter Oberflachenglite.

Die Schleifleistung und -qualitat hangen im we-
sentlichen von der Wahl des richtigen Schleif-
mittels ab.

Festool bietet fur jeden Anwendungsfall das
passende Schleifmittel (siehe Festool Katalog
oder im Internet unter ,www.festool.com").

Fiir Maschinen mit Elektronik empfehlen
wir folgende Einstellungen des Stellrades
(1.1):

Stellrad-Stufe
- Schleifarbeiten

5-6

- Schleifen mit max. Abrieb

- Abschleifen alter Farben

- Schleifen von Holz und Furnier vor der
Lackierung

- Lackzwischenschliff auf Flachen

4-5

- Schleifen von dinn aufgetragenem Vorlack
- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

3-4

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tlren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit
Schleif-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Beizen
mit Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der Uberflissigen
Kalkpaste mit Schleif-Vlies

2-3

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Flachen

- Saubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

1-2

- Schleifen von gebeizten Kanten

- Schleifen von thermoplastischen Kunststof-
fen.



8 Schleifteller-Bremse

Um ein unkontrolliertes Hochdrehen des
Schleiftellers zu verhindern, wird dieser durch
eine Manschette (2.2) abgebremst.

Da sich die Manschette im Laufe der Zeit ab-
ndtzt, muss sie bei nachlassender Bremswir-
kung durch eine neue (Bestell-Nr. 453 388)
ersetzt werden.

9 Warten und Pflegen
Vor allen Arbeiten an der Maschine
& stets den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen!
Zur Sicherung der Luftzirkulation, mUussen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgehaduse stets frei
und sauber gehalten werden.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt durchgefuhrt werden.

10 Gewahrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate.

Innerhalb der Staaten der EU betragt die Ge-
wahrleistungszeit 24 Monate (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein).

Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abnutzung / Verschlei3, Uberlastung, unsach-
gemafe Behandlung bzw. durch den Verwender
verschuldete Schaden oder sonstige Ver-
wendung entgegen der Bedienungsanleitung
zurluckzufihren sind oder beim Kauf bekannt
waren, bleiben von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wer-
den, wenn das Gerat unzerlegt an den Liefe-
ranten oder an eine autorisierte Festool-
Kundendienstwerkstatte zurliickgesendet wird.
Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicher-
heitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut
auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.



Technical data ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
Wattage 310 W 310 W
Speed 4,000 - 10,500 rpm 4,000 - 9,000 rpm

Power stroke

Sanding stroke 3.0 mm
Sanding base @ 150 mm
Weight 1.8 kg
Degree of protection O/ II

8,000 - 21,000 rpm

8,000 - 19,000 rpm
5.0 mm

& 150 mm

1.8 kg

@/ 11

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

1 Before using sander
1.1 Safety instructions

Read the safety instructions on the
EE attached sheet before using the sander.

Always wear protective goggles
@ because of possible dangers when
sanding.
The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to
occur during sanding.
The electric tool must be connected to a suitable
dust extraction unit and applicable safety
regulations must be observed if dusts
dangerous to health are likely to occur during
sanding.

®

1.2 Correct usage

The sanders are designed for sanding wood,
plastic, composite materials, paint / varnish,
filling material and similar materials.

Metal and materials with an asbestos content
must not be processed with these tools.

The machines must not be damp nor operated
in @ damp environment for electrical safety
reasons. The machines may only be used for
dry sanding.

The user bears sole responsibility for any
damage or accidents resulting from incorrect
use.

Wear a dust mask for your own safety.

1.3 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with
EN 50 144:

Sound pressure level 70 dB(A)
Measured acceleration

ES 150/3 EQ 4.0 m/s?
ES 150/5 EQ 6.0 m/s2

The noise level can exceed 85 dB(A)
during work.
Wear ear protectors!

O

2 Electrical connection and operation
The mains voltage must

& correspond with the voltage on the
rating plate!

Switch (1.2) is an on/off switch.

For continuous use it can be engaged with the

lateral locking button (1.3). Pressing the switch

again releases the lock.

See Fig. 3 for connection and disconnection of
the power cable.

3 Electronic control

~ The ES 150/3 EQ, ES 150/5 EQ has an

|ELECW,N.c electronic control with which the
\/| rotational speed can be varied step-

free.

This allows the sanding speed to be adapted to

the optimum level according to the material

concerned. The speed is set using the rotary

control button (1.1).

The numbers on the rotary control button

represent approximately the following stroke/

orbit speeds:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8,000 rpm 8,000 rpm
2 10,500 rpm 10,200 rpm
3 13,000 rpm 12,400 rpm
4 15,500 rpm 14,600 rpm
5 18,000 rpm 16,800 rpm
6 21,000 rpm 19,000 rpm
4 Dust extraction
Dust extractors prevent large

accumulations of dust in the air in the
working environment and dirt collecting
in the workplace.

I,0

4.1 Inboard extraction
The machines are fitted with inbuilt extraction
as standard.



The sanding dust is extracted through suction
openings in the sanding base (1.13) and
trapped in the turbo-filter (1.5).

The turbo-filter has to be changed when it is
so full of dust that the extraction power
diminishes.

Inserting a turbo-filter

- Push the front cardboard section of the tur-
bo-filter with the sealing lip (1.4) onto the
extraction nozzle (1.9) of the filter holder

- Insert rear cardboard section with slot (1.6)
onto the retaining strip (1.7) of the filter hol-
der

- Push the filter holder with its opening (1.11)
as far as it will go onto the extraction nozzle
(1.12) of the machine and clamp tight by
turning rotary knob (1.10).

4.2 External extraction

extraction unit

In order to avoid frequent changing of the tur-

bo-filter when carrying longer sanding jobs, it

is possible to connect a Festool extractor to

the unit instead of using inbuilt extraction.

In this case, the extraction pipe (& 27 mm

(1.8)) of the extraction unit is connected to

the suction nozzle (1.12).

by an

5 Choice and installation of the
grinding disks
The appliance can be fitted with
three grinding disks of different
hardness depending on the surface
to be treated.
coarse grinding on surfaces, grinding
at edges.
universal for coarse and fine
grinding, for flat and curved surfaces.
Super-soft: fine grinding on formed parts,
curves, radii. Do not use on edges!

Hard:

Soft:

5.2 Assembly

The grinding disks and the tool-holding fixture
on the appliance are equipped with a positive
holder (2.1).

Make sure the grinding disk is correctly
positioned before screwing it tight.

For safety reasons, only use original Festool
grinding disks!

6 Attaching sanding material

The appropriate Stickfix sanding paper and
Stickfix sanding felt can be fastened quickly
and easily onto the Stickfix sanding base.
Always use original Festool sanding materials!
The self-adhesive sanding material (1.14) is
simply pressed onto the sanding base (1.13)
and held safely in place by the Stickfix sanding
base velcro surface.

7 Operating instructions

Never overload the tool by using too much
pressure!

The best sanding results are achieved when
applying moderate pressure.

The ES 150/3 EQ gives the best surface quality
and low abrasion.

The ES 150/5 EQ provides high abrasion with
good surface quality.

The sanding performance and quality depend
mainly on the choice of the right sanding
material.

Festool offers the appropriate sanding material
for all applications (seeFestool catalogue or on
the Internet under “www.festool.com”).

We recommend the following settings on
the rotary control (1.1) for electronic
machines:

rotary control setting
- sanding work

5-6

- sanding with max. drive

- sanding old paint

- sanding wood and veneer prior to painting
- interim sanding of paint on surfaces

4-5

- sanding of thinly applied primer

- sanding of wood with sanding vlies
- sanding edges on wooden parts

- smoothing primed wooden surfaces.

3-4

- sanding full wooden and veneer edges

- sanding in the grooves/rebates of windows
and doors

- interim paint sanding on edges

- pre-sanding natural wood windows with
sanding vlies

- smoothing wood surfaces with sanding felt
prior to staining

- rubbing down stained surfaces with sanding
vlies

- rubbing down or removing excess lime paste
with sanding vlies

2-3

- interim paint sanding on stained surfaces

- cleaning natural wood window grooves with
sanding felt

1-2
- sanding stained edges
- sanding thermoplastic synthetics



8 Sanding base brakes

The sanding base is braked by a collar (2.2) in
order to prevent any uncontrolled excessive
speed of the sanding base.

Because the collar wears down in the course of
time, it has to be replaced by a new one
(order no. 453 388) as soon as there is any
reduction in the braking effect.

9 Maintenance and care
Always remove the plug from the mains
& supply socket before carrying out any
work on the machine!
The cooling air vents on the motor housing must
always be free of blockages and clean to ensure
air circulation.
Any maintenance or repair work requiring the
motor housing to be opened may only be
carried out by an authorised service workshop.

10 Warranty

Our equipment is under warranty for at least
12 months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period f is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase).

Damage resulting from, in particular, normal
wear and tear, overloading, improper handling,
or caused by the user or other damage caused
by not following the operating instructions, or
any fault acknowledged at the time of purchase,
is not covered by the warranty.

Complaints will only be acknowledged if the
equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an
authorised Festool customer support workshop.
Store the operating instructions, safety notes,
spare parts list and proof of purchase in a safe
place.

In addition, the manufacturer’s current
warranty conditions apply.

Note
We reserve the right to make changes to the
technical data contained in this information as
a result of ongoing research and development
work.



D,

Caracteristiques techniques
Puissance absorbée

Vitesse de rotation

Nombre d'oscillations

310 W

ES 150/3 EQ

4 000 - 10 500 T/MN
8 000 - 21 000 T/MN

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 - 9 500 T/MN
8 000 - 19 000 T/MN

Amplitude 3,0 mm 5,0 mm

Patin de pongage @ 150 mm @ 150 mm

Poids 1,8 kg 1,8 kg

Classe de protection @/ II ./ 11

Les figures indiquées se trouvent au début du mode d’emploi.

1 Avant la mise en service veuillez 2 Raccordement électrique et mise
tenir compte de ce qui suit en service

Indications concernant la sécurité
Avant la mise en service, il faut lire les
EI_i] indications concernant la sécurité
figurant sur la feuille ci-jointe.
Portez toujours des lunettes de
@ protection contre les dangers du
pongage.

En cas de poussieres explosives ou auto-
inflammables dues au pongage, il faut
absolument respecter les indications du
fabricant du matériau concernant I'usinage.
En cas de poussiéres nocives pour la santé, il
faut connecter I'outil électrique a un dispositif
d’'aspiration adéquat et respecter les
prescriptions de sécurité applicables au
matériau.

Dans l'intérét de votre santé, portez un

Q masque de protection.

1.2 Utilisation conforme
Les ponceuses sont destinées au pongage du
bois, des matieres synthétiques, des matériaux
composites, de la peinture / du vernis, du
mastic et des matériaux similaires.
Les métaux et du matériau comportant de
I'amiante ne doivent pas étre usinés.
Pour des raisons de sécurité électrique, les
machines ne doivent pas étre humides ni
fonctionner dans un environnement humide.
Il ne faut utiliser les machines que pour un
pongage sec.

En cas d’une utilisation non conforme,
& la responsabilité des dommages et
1.3

1.1

accidents incombe a l'utilisateur.

Information concernant le niveau
sonore et les vibrations
Typiguement, les valeurs déterminées selon
EN 50 144 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 70 dB(A)
Accélération pondérée

ES 150/3 EQ 4 m/s2
ES 150/5 EQ 6 m/s2

Au cours du travail, le niveau sonore
peut dépasser 85dB(A).
Il faut porter des protéege-oreilles!

O

La tension du réseau doit corres-
& pondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique !

L'interrupteur (1.2) sert d’interrupteur de
marche/arrét. Pour un fonctionnement en
continu, vous pouvez le bloquer avec le bouton
d’arrét (1.3) latéral. Appuyez a nouveau sur
I'interrupteur pour libérer le blocage.

Voir en figure 3 la connexion et la déconnexion
du cable de raccordement au secteur.

3 Réglage électronique
La ponceuse ES 50/3 EQ, ES 150/5 EQ

‘E{E\momc possede un réglage électronique

\/| permettant une variation progressive

de la vitesse de rotation.

Ceci permet une adaptation optimale de la

vitesse du pongage aux différents matériaux.

La vitesse de rotation est réglée par la molette

(1.1).

Les chiffres de la molette correspondent

approximativement aux nombres de courses

ci-apres :

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 T/MN 8 000 T/MN
2 10 500 T/MN 10 200 T/MN
3 13 000 T/MN 12 400 T/MN
4 15 500 T/MN 14 600 T/MN
5 18 000 T/MN 16 800 T/MN
6 21 000 T/MN 19 000 T/MN

4 Aspiration de la poussiere

L'aspiration de la poussiére empéche
des lourdes charges de |'air environnant
par des poussieres et des fortes
salissures du lieu de travail.

AL

4.1 Dispositif d’auto-aspiration
Les machines sont équipées en série d’un
dispositif d’auto-aspiration.



La poussiere de pongage est aspirée a travers
les orifices d’aspiration du patin de pongage
(1.13) puis collectée dans le filtre turbo (1.5).
Lorsque le filtre turbo est rempli de poussiéres,
la performance d’aspiration baisse et il faut le
remplacer.

Montage d’un filtre turbo

- Faire glisser la partie avant du filtre avec la
levre d’étanchéité (1.4) sur le manchon
d’aspiration (1.9) du porte-filtre,

- placer la partie arriere du carton avec la fente
(1.6) sur la nervure de maintien (1.7) du
porte-filtre,

- placer le porte-filtre avec l'orifice (1.11)
jusqgu’a l'arrét sur le manchon d’aspiration
(1.12) de la machine et serrer a l'aide du
bouton tournant (1.10).

4.2 Aspiration extérieure a l'aide d'un

aspirateur

Afin d'éviter d’avoir a remplacer souvent le filtre

turbo, on peut raccorder un aspirateur Festool

a la place du dispositif d’auto-aspiration.

Pour ce faire, le flexible d'aspiration (& 27 mm

(1.8)) de l'aspirateur est monté sur le manchon

d’aspiration (1.12).

5 Choix et montage des supports de
poncage
5.1 Choix des supports de poncage

L'appareil peut étre équipé de trois disques de
pongage de dureté différente en fonction de la
surface a traiter.

Dur: pongage grossier sur des surfaces,
meulage des arétes
Souple : universel pour pongage grossier et

fin de surfaces planes et bombées
Trés souple : pongage fin sur des piéces

formées, des cintres, des rayons.

Ne pas utiliser sur des arétes.

5.2 Montage

Les disques de pongage et le raccordement de
l'outil sur I'appareil sont équipés d’un
raccordement mécanique (2.1).

Avant de serrez le support, vérifiez qu'il est en
position correcte.

Pour des raisons de sécurité, il faut utiliser
exclusivement des supports de pongage
d’origine Festool!

6 Fixer I'abrasif

Le patin de pongage Stickfix permet une fixation
rapide et aisée des papiers abrasifs Stickfix et
des non-tissés abrasifs Stickfix adaptés.
N’utilisez que des produits abrasifs originaux
Festool ! Les abrasifs autoagrippant (1.14) sont
facilement placés sur le patin de pongage (1.13)
puis maintenus en toute sécurité par le
revétement autoagrippant du patin de pongage
Stickfix.
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7 Conseils pour le travail

Ne surchargez pas la machine en appuyant
trop fort !

Vous obtiendrez le meilleur résultat de pongage
avec une pression d‘application moyenne.

Le ES 150/3 EQ offre une excellente qualité de
surface avec un faible enlevement.

Le ES 150/5 EQ permet un enlevement
important tout en assurant une bonne qualité
de surface.

Le rendement et la qualité du pongage
dépendent essentiellement de la sélection de
I'abrasif adéquat.

Festool propose |'abrasif approprié a chaque
cas d’utilisation (cf. le catalogue Festool ou sur
Internet sous ,www.festool.com").

Pour des machines électroniques nous
pré-conisons les réglages ci-apres de la
molette (1.1):

Position de la molette
- Travaux de pongage

5-6

- Pongage a entrainement max.

- Pongage d’anciennes peintures

- Pongage de bois et de contreplacage avant
application du vernis

- Pongage intermédiaire du vernis de surfaces

4-5

- Pongage d’un enduit appliqué en fine couche

- Pongage de bois a l'aide du non-tissé de
pongage

- Réalisation de chants sur des piéces en bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit

3-4

- Pongcage de bordures en bois massif et
contreplaguées

- Pongcage dans la rainure de fenétres et de
portes

- Pongage intermédiaire du vernis de chants

- Pongage de fenétres en bois nature a l'aide
du non-tissé de pongage

- Lissage de la surface en bois avant le
décapage a lI'aide du non-tissé de pongage

- Pongage de surfaces décapées a I'aide du non-
tissé de pongage

- Pongage ou enlevement de la pate de chaux
superflue a I'aide du non-tissé de pongage

2-3

- Pongage intermédiaire de vernis de surfaces
décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois a
I'aide du non-tissé de pongage

1-2

- Pongage de chants décapés

- Pongage de matieres synthétiques thermo-
plastiques



8 Blocage du patin de pongage

Le patin de pongage est bloqué par une
collerette (2.2) afin d'éviter qu’il ne monte de
fagon incontrolée.

La collerette étant soumise a l'usure dans le
temps, l'effet de blocage s’affaiblit, et elle doit
étre remplacée par une neuve (référence 453
388).

9 Entretien et maintenance
Avant toute intervention sur la
& machine il faut retirer la fiche de la
prise de courant!
Les orifices d’air de refroidissement du carter
moteur doivent toujours étre propres et libres
afin d’assurer la circulation libre de I'air.
Les travaux d’entretien et de réparation
nécessitant une ouverture du carter moteur ne
doivent étre effectués que par le personnel d'un
atelier autorisé du service aprés-vente.

10 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiére ou de
fabrication variable selon les dispositions légales
en vigueur dans le pays d’utilisation, mais en
tous cas non inférieure a 12 mois.

A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de 24
mois (la facture ou le bon de livraison faisant
foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les
dommages résultant d’une usure naturelle,
d'une surcharge, d’'une utilisation non
conforme, ou causés par l'utilisateur, ou qui
proviennent d’une utilisation non prévue dans
la notice d’utilisation, ou qui étaient connus au
moment de l'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la
condition que l'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréé Festool.

Conservez soigneusement la notice d’utilisation,
les instructions de sécurité, la liste de piéces
de rechange, ainsi qu’une preuve de l'achat.
Pour le reste, ce sont les conditions de garantie
du fabricant en vigueur qui s’appliquent selon
le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et
développement peuvent entrainer des
modifications dans les caractéristiques
techniques figurant ici, et qui sont donc données
sous toutes réserves.
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Datos técnicos
Potencia absorbida
Numero de revoluciones
Carreras de trabajo

310 W

Orbita de lijado 3,0 mm
Plato de lijado @ 150 mm
Peso 1,8 kg
Clase de proteccién @/ II

ES 150/3 EQ

4 000 - 10 500 min't
8 000 - 21 000 min'!

ES 150/5 EQ
310 W

4 000 - 9 500 min
8 000 - 19 000 min
5,0

@ 150

1,8

@/ 11

Las figuras indicadas se encuentran al principio de las instrucciones para el servicio.

1 A observar antes de la puesta en
servicio
1.1 Instrucciones de seguridad

Antes de la puesta en servicio se tienen
E]:ﬂ que leer las instrucciones de seguridad
indicadas en la hoja adjuntada.
Debido a los peligros que se pueden
presentar, lleve siempre puestas unas
gafas de proteccion durante el trabajo
con la lijadora.
Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan
observar imprescindiblemente las instrucciones
de trabajado /mecanizado de la casa productora
del material que esta siendo trabajado.
Cuando durante el lijado se produzcan polvos
perjudiciales a la salud, la herramienta eléctrica
debera conectarse a un dispositivo aspirador
apropiado y, asimismo, se deberan observar
las disposiciones de seguridad vigentes para el
correspondiente material de trabajo.
Como medida de protecciéon de su
Q salud, pongase una careta protectora
contra el polvo durante el trabajo.
1.2 Uso conforme a lo determinado
En cuanto a su determinacién de uso, las
lijadoras estan previstas para el lijado de
madera, plastico, materiales compuestos,
pintura/barniz / nogalina, masilla de emplaste
y materiales similares.
Con este Util no se deben trabajar metales ni
materiales que contengan amianto.
A causa de la seguridad eléctrica, las maquinas
no deben ser operadas estando himedas y
tampoco en un ambiente himedo.
Las maquinas solamente se deben emplear para
un lijado en seco.
El usuario se responsabilizara en el caso

de dafios y accidentes durante un uso
no conforme a lo predeterminado.

Informaciéon relacionada con el
ruido y vibraciones

Los valores determinados segun la norma
EN 50 144 son tipicamente:
Nivel de intensidad de ruido

1.3

70 dB(A)

Aceleracion evaluada ES 150/3 EQ 4 m/s?

Aceleracion evaluada ES 150/5 EQ 6 m/s?
Durante el trabajo se puede sobrepasar

@ el nivel de ruido de 85 db(A)!
iLlevar puesta una proteccion
auditiva personal!

2 Conexion eléctrica y puesta en
servicio
iLa tensiéon de red tiene que

& coincidir con la tension indicada en
la placa de caracteristicas!

El interruptor (1.2) se emplea como interruptor

de conexion / desconexidn.

Para un servicio continuo, éste se puede

bloguear mediante el boton de bloqueo lateral

(1.3).

Pulsando de nuevo el interruptor éste se

desbloquea.

Ver la figura 3 para enchufar y desenchufar el

cable de conexién a la red.

3 Regulacion electrénica
La lijadora ES 150/3 EQ, ES 150/5 EQ
‘E{E\cmmc dispone de una posibilidad de
\/| regulacién electronica, con la que se
puede variar el niUmero de revo-
luciones en progresién continua.
De este modo es posible adaptar éptimamente
la velocidad de lijado al respectivo material.
El nimero de revoluciones se ajusta en la rueda
de ajuste (1.1).

Al respecto, las cifras inscritas en la rueda
de ajuste corresponden aproximadamente
a los siguientes numeros de carreras:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-" 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-" 16 800 min-"
6 21 000 min-" 19 000 min-"




4 Dispositivo de aspiracion de polvo
El dispositivo de aspiracidn de polvo evita altas
cargas de polvo en el aire de trabajo y
ensuciamientos considerables en el puesto de
trabajo.

4.1 Dispositivo autoaspirador

Las maquinas estan equipadas como equipo de

serie con un dispositivo autoaspirador.

El polvo de lijado es aspirado por las aberturas

de aspiracién que se encuentran en el plato de

lijado (1.13) y es recogido en el turbofiltro

(1.5). Cuando el turbofiltro se ha llenado hasta

el punto de que se nota una merma de la

capacidad de aspiracion, se debera proceder a

su cambio.

Montaje de un turbofiltro

- Desplazar la parte delantera de carton del
turbofiltro con labio de hermetizacién (1.4)
sobre la tubuladura de aspiracién (1.9) del
soporte del filtro,

- meter la parte trasera de cartdn con ranura
(1.6) sobre la aleta de retencion (1.7) del
soporte del filtro,

- meter el soporte del filtro con la abertura
(1.11) hasta el tope sobre la tubuladura de
aspiraciéon (1.12) de la maquina vy fijarlo con
el botén giratorio (1.10).

4.2 Dispositivo de aspiracion externa,

con aspirador

A fin de evitar un frecuente cambio del

turbofiltro durante trabajos de lijado

relativamente largos, en lugar del dispositivo
autoaspirador se puede conectar un aspirador

Festool. Para ello se cala el tubo flexible de

aspiracion (@ 27 mm (1.8)) del aspirador sobre

la tubuladura de aspiracion (1.12).

5 Seleccion y montaje de los discos
de lijar
5.1 Seleccion

Adaptado a la superficie a trabajar, el aparato
puede ser equipado con tres discos de lijar de
diferente grado de dureza:

Duro: Para un lijado basto de superficies,
asi como para el lijado de bordes y
cantos.

Suave: Universal, para un lijado basto y fino

en superficies planas y bombeadas.

Supersuave: Para un lijado fino de piezas
mecanizadas / perfiladas, superficies
bombeadas, radios. -No emplearlo
nunca en bordes o cantos!

5.2 Montaje

Los discos de lijar y es asiento de la herramienta
en el aparato disponen de un alojamiento de
soporte de unién positiva (2.1). Antes de
enroscar el disco de lijar es imprescindible
observar que se encuentre en su posicidn
correcta. Por razones de seguridad, solamente
deben emplearse discos de lijar originales de
Festool!
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6 Fijacion del material abrasivo
Sobre el plato de lijado Stickfix se pueden fijar
con rapidez y facilidad los papeles de lija Stickfix
y velos de lijado Stickfix apropiados para ello.
iEmplee Unicamente material abrasivo original
de Festool!

Los materiales abrasivos auto-adheribles (1.14)
se presionan simplemente sobre el plato de
lijado (1.13) y son retenidos con seguridad por
el recubrimiento adherente del plato de lijado
Stickfix.

7 Indicaciones para el trabajo

No sobrecargue la maquina presionandola
demasiado sobre el objeto a lijar.

Un resultado 6ptimo de lijado lo conseguira
trabajando con una presién de apriete
moderada. Con el ES 150/3 EQ se obtiene una
6ptima calidad de superficie con baja capacidad
erosiva. El ES 150/5 EQ ofrece una alta
capacidad erosiva con una buena calidad de
superficie.

La capacidad y calidad de lijado dependen
esencialmente de la eleccién del material
abraviso correcto. Festool ofrece material
adhesivo apropiado para todo caso de aplicacion
(ver el catadlogo Festool o en la direccién de
Internet «www.festool.com™).

Para maquinas con sistema electrénico
recomendamos realizar los siguientes ajustes
de la rueda de ajuste (1.1):

Escalon de la rueda de ajuste
- Trabajos de lijado

5-6

- Lijado con accionamiento maximo

- Lijado de pinturas viejas

- Lijado de madera y de enchapados antes del
barnizado

- Lijado intermedio de barniz sobre superficies

4-5

- Lijado de barnizado previo de aplicacion fina

- Lijado de madera con velo de lijar

- Redondeado de cantos en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera con pintura
de imprimacién

3-4

- Lijado de cantos de madera maciza y de
madera enchapada

- Lijado de encajes de ventanas y puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Lijado inicial de ventanas de madera natural
con velo de lijado

- Alisado de la superficie de madera antes del
barnizado, empleando velo de lijado

- Frotado de superficies barnizadas empleando
velo de lijado

- Abrasién o desprendimiento de pasta de cal
sobrante empleando el velo de lijado



2-3

- Lijado intermedio de pinturas sobre superficies
barnizadas (coloreadas con nogalina)

- Limpieza de encajes de ventanas de madera
natural con velo de lijado

1-2
- Lijado de cantos pintados/coloreados con
nogalina

- Esmerilado de termoplasticos.

8 Freno del plato de lijado

A fin de evitar una aceleraciéon incontrolada del
plato de lijado, ésta es frenada por medio de
una guarnicion (2.2).

Debido a que esta guarnicién se desgasta con
el tiempo, ésta tiene que ser renovada cuando
se registre una merma en el efecto de frenado
(num. de pedido 453 388).

9 Mantenimiento y conservacion
Desenchufar el enchufe de la toma
& de corriente antes de realizar
trabajos en la maquina!

Para asegurar la circulacion de aire, las
aberturas para el aire de refrigeracion en la
carcasa del motor tienen que mantenerse
siempre libres y limpias.

Todos los trabajos de mantenimiento y de
reparacion, para los que se tiene que abrir la
carcasa del motor, sélo deben ser llevados a
cabo por un taller de servicio de asistencia
técnica autorizado.
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10 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacién en virtud
de las disposiciones legales especificas de cada
pais, pero como minimo de 12 meses.

Para los paises de la UE, el periodo de prestacion
de garantia es de 24 meses (se determinara
por la factura o el albaran).

Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los dafios originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los dafios
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya
eran conocidos en el momento de la compra.
Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor
0 a un taller de servicio al cliente autorizado de
Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad, la lista de piezas de
recambio y el comprobante de compra en un
lugar seguro.

Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de
investigacién y desarrollo nos reservamos el
derecho de realizar modificaciones respecto a
los datos técnicos indicados en el presente
documento.
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Dati tecnici
Assorbimento di potenza
Numero di giri

Corse di lavoro

310 W

Corsa di levigatura 3,0 mm
Platorello @ 150 mm
Peso 1,8 kg
Grado di protezione @/ II

ES 150/3 EQ

4 000 - 10 500 min't
8 000 - 21 000 min

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 - 9 500 min't
8 000 - 19 000 mint
5,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

@/ II

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni di servizio.

1 Da osservare prima della messa in
funzione
1.1 Avvertenze di sicurezza

Prima della messa in funzione
EE dell'apparecchio devono essere lette le
avvertenze di sicurezza riportate sul
foglio in allegato.
A causa dei pericoli che possono
@ insorgere durante la levigatura si
raccomanda di indossare sempre
occhiali di protezione.
Se nella levigatura si sviluppano polveri
esplosive o infiammabili si devono osservare
scrupolosamente le norme di lavorazione del
produttore del materiale.
Se nella levigatura si formano polveri nocive
alla salute, I'apparecchio deve essere collegato
ad un adatto dispositivo di aspirazione e devono
essere rispettate le norme di sicurezza valide
per il materiale sottoposto a lavorazione.

Per proteggersi da rischi per la propria
Q salute indossare sempre una maschera
respiratoria contro la polvere.
1.2 Utilizzo conforme agli scopi previsti
Le levigatrici possono essere utilizzate per levi-
gare legno, plastica, materiali compositi, colore
/ vernice, stucco e materiali simili.
Non sono previste per la lavorazione di metalli
e di materiali contenenti amianto.
A causa della sicurezza elettrica, le macchine
non devono essere umide e non devono essere
fatte funzionare in un ambiente umido. Le
macchine devono essere utilizzate solo per la
levigatura a secco.

In caso di non utilizzo conforme agli
& scopi previsti, |'utilizzatore si assume
1.3

ogni responsabilita per eventuali danni
ed incidenti.

Informazioni sulla rumorosita e
sulle vibrazioni

I valori misurati a norme EN 50144 hanno valori
tipici di:

livello di pressione acustica 70 dB(A)
accelerazione stimata

ES 150/3 EQ 4 m/s2
ES 150/5 EQ 6 m/s2

Durante il lavoro, il livello di rumorosita
puo superare il valore di 85 dB(A).
Indossare cuffie!

O
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2 Allacciamento elettrico e messa in
funzione
La tensione elettrica di rete deve
& corrispondere a quella indicata
sulla targhetta!
L'interruttore (1.2) e l'interruttore generale
(ON/OFF).
Per il servizio continuo dell’apparecchio, questo
interruttore puo essere fissato in posizione ON
premendo il bottone di arresto (1.3).
Per sbloccare l'interruttore basta ripremerlo.
Per collegare e scollegare il cavo di
alimentazione elettrica vedi la fig. 3.

3 Regolazione elettronica
La levigatrice ES 150/3 EQ, ES 150/5
E{E\momc EQ possiede un sistema di regolazione
\/| elettronica con cui si pud variare con
continuita il numero di giri, il quale pud
essere adattato in maniera ottimale al
tipo di materiale da levigare.
Il numero di giri viene regolato con la manopola
(1.1).
Le cifre presenti sulla manopola corrispon-
dono all’incirca alle seguenti corse di
lavoro:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-" 12 400 min-"
4 15 500 min-1 14 600 min-1
5 18 000 min-1 16 800 min-1
6 21 000 min-1 19 000 min-1

4 Aspirazione della polvere

Il sistema di aspirazione della polvere
impedisce la formazione di alte
concentrazioni di polvere nell’aria di
lavoro e grandi accumuli di sporco sul
posto di lavoro.

I,0

4.1 Aspirazione propria
Le macchine sono dotate di serie con
un’aspirazione propria.



La polvere di levigatura viene aspirata nel
platorello (1.13) attraverso aperture di
aspirazione e quindi captata nel turbofiltro
(1.5).

Il turbofiltro deve essere sostituito quando &
cosi pieno di polvere da causare la diminuzione
della potenza aspirante.

Montaggio di un turbofiltro

- infilare la parte anteriore di cartone del tur-
bofiltro con labbro di tenuta (1.4) sul bocchet-
tone di aspirazione (1.9) del portafiltro;

- inserire la parte posteriore con occhiello (1.6)
sulla linguetta di fermo (1.7) del portafiltro;

- spingere il portafiltro con I'apertura (1.11) sul
bocchettone di aspirazione (1.12) della
macchina fino alla battuta finale e bloccare
con la manopola (1.10).

4.2 Aspirazione esterna con

apparecchio di aspirazione

Per evitare di cambiare frequentemente il

turbofiltro quando si eseguono lavori di

levigatura prolungati, al posto del sistema di

aspirazione propria si pud collegare un

apparecchio di aspirazione Festool.

A gquesto scopo, il tubo flessibile di aspirazione

(@ 27 mm (1.8)) dell’apparecchio di aspirazione

viene inserito sul bocchettone di aspirazione

(1.12).

5 Scelta e montaggio dei dischi
levigatori
5.1 Scelta

In base alla superficie da lavorare,
sull’apparecchio si possono montare tre dischi
levigatori di diversa durezza.

Duro: levigatura di prima passata di
superfici, levigatura di spigoli.
Dolce: impiego universale per prima passata

e rifinitura, per superfici piane e
curve.

Extradolce: finitura di pezzi con forma
geometrica complicata, convessita,
raggi. Non per spigoli!

5.2 Montaggio

I dischi levigatori ed il portautensile
dell’apparecchio sono possono essere montati
con accoppiamento geometrico (2.1).

Prima di avvitare a fondo il disco posizionarlo
correttamente.

Per motivi di sicurezza devono essere utilizzati
solo dischi levigatori originali Festool!

6 Fissaggio dell’elemento levigante
Sul pattino Stickfix si possono fissare carte
abrasive Stickfix ed elementi di levigatura
Stickfix di grandezza adatta in maniera semplice
e rapida.

Utilizzare solo elementi di levigatura originali
Festool!
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L'elemento levigante autoadesivo (1.14) viene
semplicemente premuto sul pattino (1.13) e
viene quindi fissato in maniera sicura dal
rivestimento adesivo del pattino Stickfix.

7 Avvertenze di lavorazione

Non sovraccaricare la macchina pre-
mendola in modo eccessivo al materiale
da levigare!

Il miglior risultato di levigatura si ottiene quando
si lavora con una pressione sulla macchina
moderata. Con |I'ES 150/3 EQ si ottiene
un’ottima qualita della superficie con una piccola
potenza di asportazione. L'ES 150/3 EQ offre
alte potenze di asportazione con una buona
qualita della superficie.

La potenza e la qualita di levigatura dipendono
essenzialmente dalla scelta del giusto elemento
levigante.

Per ogni caso di applicazione, Festool offre
I'’elemento levigante adatto (vedi il catalogo
Festool O su Internet, al sito
“www.festool.com”).

Per macchine con sistema elettronico
consigliamo la seguente regolazione della
rotella (1.1):

Posizione della rotella
- Lavori di levigatura

5-6

- Levigatura con la massima potenza

- Asportazione di vernici vecchie

- Levigatura di legno ed impiallacciatura prima
della verniciatura

- Levigatura intermedia di vernici

4-5

- Levigatura di strati di mani di fondo

- Levigatura di legno con dischi Vlies

- Smussatura di elementi di legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano di
fondo

3-4

- Levigatura di legno massello e di bordi
impiallacciati

- Levigatura di battute su finestre e porte

- Levigatura intermedia di vernici su bordi

- Levigatura di finestre di legno naturale con
dischi Vlies

- Lisciatura di superfici di legno con dischi Vlies
prima della verniciatura

- Abrasione di superfici verniciate con dischi
Vlies

- Abrasione o rimozione di masse calcaree con
dischi Vlies

2-3

- Levigatura intermedia di vernice su superfici
verniciate

- Pulizia di battute su finestre di legno naturale
con dischi Vlies



1-2
- Levigatura di bordi verniciati
- Levigatura di materiali termoplastici

8 Freno del platorello

Per impedire I'aumento incontrollato del numero
di giri del platorello di levigatura, quest’ultimo
viene frenato da un anello (2.2).

Poiché I'anello si consuma col passare del
tempo, quando |'azione frenante diminuisce,
esso deve essere sostituito con uno nuovo (no.
d’'ord. 453 388).

9 Avvertenza!

Prima di iniziare qualsiasi tipo di

& lavoro sulla macchina si deve
sempre togliere la spina dalla presa
di corrente!

Per assicurare la circolazione dell’aria, le

aperture dell’'aria di raffreddamento

nell’alloggiamento del motore devono essere

sempre tenute libere e pulite.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che

richiedono |'apertura dell’alloggiamento del

motore devono essere eseguiti solo da

un’officina di assistenza autorizzata.
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10 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita
alle disposizioni legislative vigenti nei diversi
stati, una garanzia della durata minima di 12
mesi.

Negli stati dell’lUE, la durata della garanzia & di
24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di
consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili
a naturale logoramento/usura, a sovraccarico,
a trattamento non idoneo e/o provocati
dall’utilizzatore oppure dovuti a un impiego
diverso da quello indicato nellle istruzioni d'uso
oppure gia noti al momento dell’acquisto.
Eventuali reclami possono essere accettati
soltanto se |'apparecchio & rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assistenza
clienti Festool autorizzato.

Le istruzioni d’uso, le indicazioni sulla sicurezza,
la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in buono
stato.

Per il resto valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Technische specificaties ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ

Vermogen 310 W 310

Toerental 4.000 - 10.500 omw/min  4.000 - 9.500 omw/min
Arbeidsslagen 8.000 - 21.000 slagen/min 8.000 - 19.000 slagen/min
Schuurslag 3,0 mm 5,0 mm

Schuurschoen @ 150 mm @ 150 mm

Gewicht 1,8 kg 1,8 kg
Beschermingsklasse O/ II O/ II

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

1 Bij de ingebruikstelling in acht
nemen
1.1 Veiligheidsinstructies

Voor de ingebruikstelling moeten eerst
E]:ﬂ de veiligheidsinstructies op het
meegeleverde blad worden gelezen.
Draag, in verband met mogelijke
@ gevaren bij het schuren, altijd een
veiligheidsbril.
Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten
zonder meer de bewerkingsinstructies van de
fabrikant van het materiaal in acht worden
genomen.
Wanneer tijdens het schuren stoffen ontstaan
die een risico voor de gezondheid kunnen
vormen, moet het elektrische apparaat op een
geschikte stofafzuiging worden aangesloten en
moeten de voor het materiaal geldende
veiligheids-voorschriften in acht worden
genomen.
Draag ter bescherming van uw
Q gezondheid een stofmasker.
1.2 Reglementair gebruik
De schuurmachines zijn bedoeld voor het
schuren van hout, kunststof,
compositiemateriaal, verf/lak, plamuur en
vergelijkbare materialen.
Metaal- en asbesthoudend materiaal mag niet
worden bewerkt.
In verband met de elektrische veiligheid mogen
de machines niet vochtig worden en niet in een
vochtige omgeving worden gebruikt.
2 Wanneer door niet-reglementair

gebruik schade en / of ongevallen
ontstaan is de gebruiker hiervoor zelf
verantwoordelijk.

1.3 Informatie t.a.v. lawaai
trillingen
De conform EN 50 144 vastgestelde typische

waarden zijn:

en

Geluidsdrukniveau 70 dB(A)
Getaxeerde versnelling

ES 150/3 EQ 4 m/s?
ES 150/5 EQ 6 m/s2

Tijdens de werkzaamheden kan het
geluidsniveau meer dan 85 dB(A)
bedragen.

Gehoorbescherming dragen!

O

N

Elektrische aansluiting
ingebruikstelling

De netspanning moet overeen-
komen met de spanning die op het
typeplaatje staat aangegeven!
Schakelaar (1.2) dient als AAN/ UIT-schakelaar.
Voor een permanente werking kan deze
schakelaar met de vergendelknop (1.3) aan de
zijkant worden vastgezet.

Door de schakelaar nogmaals in te drukken
wordt de vergrendeling weer opgeheven.

Zie figuur 3 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.

en

3 Elektronische regeling
~ De schuurmachine ES 150/3 EQ, ES
teemondd 150/5 EQ heeft een elektronische
| \/| regeling, waarmee het toerental
traploos kan worden geregeld.
Hierdoor kan de schuursnelheid optimaal aan
het te schuren materiaal worden aangepast.
Het toerental wordt met het stelwieltje (1.1)
ingesteld.
Daarbij komen de cijfers op het stelwieltje
ongeveer overeen met het volgende aantal
slagen / min:

ES 150/3 EQ

8 000 slagen/min
10 500 slagen/min
13 000 slagen/min
15 500 slagen/min

18 000 siagen/min
21 000 slagen/min

ES 150/5 EQ

8 000 slagen/min
10 200 slagen/min
12 400 slagen/min
14 600 slagen/min
16 800 slagen/min
19 000 slagen/min

DA | WIN]|~
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4 Stofafzuiging
De stofafzuiging voorkomt hoge
i L stofbelastingen in de omgevingslucht en
T grotere verontreiniging op de werkplek.
4.1 Eigen afzuiging

De machines zijn standaard voorzien van een
eigen afzuiging.

Het schuurstof wordt via de aanzuigopeningen
in de schuurschoen (1.13) afgezogen en in het
turbofilter(1.5) opgevangen.

Wanneer het turbofilter zover met schuurstof
is gevuld dat het zuigvermogen vermindert,
moet dit filter worden vervangen.

Montage van een turbofilter

- Het voorste kartonnen gedeelte van het
turbofilter met het afdichtlipje (1.4) op de
afzuigaansluiting (1.9) van de filterhouder
schuiven,

- het achterste kartonnen gedeelte met de gleuf
(1.6) over de bevestigingslip (1.7) van de
filterhouder schuiven,

- de filterhouder met de opening (1.11) tot de
aanslag op de afzuigaansluiting (1.12) van
de machine steken en met de draaiknop
(1.10) vastklemmen.

4.2 Externe afzuiging met

afzuigapparaat

Om bij intensieve schuurwerkzaamheden te

voorkomen dat u het turbofilter steeds moet

vervangen, kan in plaats van de eigen afzuiging,
een Festool-afzuigapparaat worden
aangesloten. Hiervoor wordt de aanzuigslang

(£ 27 mm (1.8)) van het afzuigapparaat op

de afzuigaansluiting (1.12) gestoken.

5 Selectie en montage van de
slijpschijf
5.1 Selectie

Afhankelijk van het te bewerken oppervilak kan
het apparaat worden uitgerust met drie
verschillende soorten slijpschijven:

Hard: grofslijpen van oppervlakken, slijpen
van randen
Zacht: universeel voor grof- en fijnslijpen,

voor platte en bolle viakken

Superzacht: fijnslijpen van vormstukken,
rondingen, cirkelstralen. Niet
gebruiken voor randen.

5.2 Montage

De slijpschijf en de bevestiging van het
apparaat zijn voorzien van een vormgesloten
bevestiging (2.1).

Let u bij het vastschroeven van de slijpschijf
op de juiste positie.

Uit veiligheidsoverwegingen mogen alleen
originele Festool-slijpschijven worden gebruikt!
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6 Schuurmiddelen bevestigen

Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en het
Stickfix-schuurvlies kunnen snel en eenvoudig
op de Stickfix-schuurschoen worden
aangebracht.

Gebruik alleen originele Festool-schuur-
middelen!

De zelfhechtende schuurmiddelen (1.14) wor-
den gewoon op de schuurschoen (1.13) gedrukt
en door de hechtlaag van de Stickfix-
schuurschoen stevig verankerd.

7 Arbeidsinstructies

De machine niet overbelasten door te veel
druk uit te oefenen!

U bereikt het beste schuurresultaat, wanneer
u gelijkmatig druk uitoefend.

Met de ES 150/3 EQ wordt met het minste
materiaalverlies de beste oppervlaktekwaliteit
bereikt. De ES 150/5 EQ biedt een hoog
slijpvermogen bij een goede opper-
vlaktekwaliteit.

Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in
belangrijke mate af van de keuze van het juiste
schuurmiddel.

Festool biedt voor iedere toepassing het
geschikte schuurmiddel (zie de Festool-
catalogus of op het Internet onder
~www.festool.com").

Voor elektronische machines adviseren
wij de volgende instellingen van het
stelwieltje (2.1):

Niveau stelwieltje
- Schuurtoepassing

5-6

- schuren met maximaal vermogen

- afschuren van oude verflagen

- schuren van hout en fineer voor het lakken
- tussenschuren van gelakte vlakken

4-5

- schuren van dun aangebrachte grondverf

- schuren van hout met schuurvlies

- schuren van randen op hout

- fijnschuren van met grondverf behandeld hout

3-4

- schuren van volledige houten en fineerranden

- schuren in de hoeken van deuren en ramen

- tussenschuren van gelakte randen

- aanschuren van houten kozijn met schuurvlies

- fijnschuren van houten vilakken voor het
beitsen met schuurvlies

- afwrijven van gebeitste opperviakken met
schuurvlies

- afwrijven of verwijderen van overvloedige
kalkpasta met schuurvlies



2-3

- tussenschuren van gebeitste viakken

- reinigen van houten kozijnhoeken met
schuurvlies

1-2
- schuren van gebeitste randen
- schuren van thermoplastische kunststoffen.

8 Slijpschoenrem

Om te voorkomen dat de schuuzzool steeds
snellen gaat draaien, wordt deze door een
manchet (2.2) afgeremd.

Omdat de manchet na verloop van tijd slijt,
moet deze bij een slechtere remwerking door
een nieuwe (bestelnr. 453 388) worden

vervangen.
92

absoluut eerst de stekker uit het

stopcontact worden getrokken!
Om de luchtcirculatie te kunnen garanderen,
moeten de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd schoon en vrij worden
gehouden.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waar-voor de motorbehuizing moet worden
geopend, mogen alleen door een daartoe
geautoriseerde service-werkplaats worden
uitgevoerd.

Onderhoud
Voor aanvang van alle werkzaam-
heden aan de machine moet
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10 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12
maanden geven wij voor onze apparaten
garantie op materiaal- en fabricagefouten.
Binnen de staten van de EU bedraagt de
garantieperiode 24 maanden (op vertoon van
een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot
natuurlijke slijtage, overbelasting of
ondeskundige bediening, dan wel tot schade
die door de gebruiker zelf veroorzaakt is of door
ander gebruik tegen de handleiding in, of die
bij de koop reeds bekend was, blijven van de
garantie uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-
gedemonteerd aan de leverancier of een
geautoriseerde Festool-klantenservice wordt
teruggestuurd.

Berg de handleiding, de veiligheids-
voorschriften, de onderdelenlijst en het
koopbewijs goed op.

Voor het overige zijn de geldende garantie-
voorwaarden van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en
ontwikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
in de hier gegeven technische specificatie
voorbehouden.
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Tekniska data ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
Upptagen effekt 310 W 310 W

Varvtal 4 000 - 10 500 min 4 000 - 9500 mint
Arbetsrorelse 8 000 - 21 000 min* 8 000 - 19 000 mint
Slipningsslaglangd 3,0 mm 5,0 mm

Slipplatta @ 150 mm @ 150mm

Vikt 1,8 kg 1,8 kg

Skyddsklass O/ II O/ II

De angivna bilderna finns i bérjan av bruksanvisningen.

Att beakta fore ibruktagningen
Sakerhetsrad

Fore ibruktagningen bér de pd det
bilagda bladet angivna sakerhetsraden
lasas. .
Anvand alltid skyddsglaségon, pa grund
av farorna vid slipning.

1
1.1

1]
=

Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen materialtill-
verkarens bearbetnin%sanvisningar félja§.

Om vid slipning halsovadligt damm uppstar, bér
elverktyget anslutas till en utsugningsanordning
och de fér arbetsmaterialet gallande sakerhets-
foreskrifterna beaktas.

®

1.2 Foreskriftsenlig anvandning
Slipmaskinen ar féreskriftsenligt avsedd for
slipning av tra, plast, compoundamnen, farg/
lack, spackelmassa och liknande amnen.
Metall och asbesthaltigt material far inte
bearbetas.

Av sakerhetsskal far maskinerna inte bli fuktiga
eller anvandas i fuktiga omgivningar.
Maskinerna far anvandas endast for

Anvand dammskydd.

torrslipning.
For skador och olyckor vid icke
& foéreskrift-senlig anvandning svarar
anvandaren.
1.3 Oljuds- och vibrationsuppgifter

Enligt EN 50144 angivna typiska varden:

Ljudnivad 70 dB(A)
Acceleration ES 150/3 EQ 4 m/s2
Acceleration ES 150/5 EQ 6 m/s2

Vid arbete kan ljudnivan éverstiga
85 dB(A).
Anvand horselskydd!

O

Elektrisk anslutning och ibruk-
tagning

Natspanningen maste
overensstaimma med spanningen
pa maskinskylten!

AN
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Omkopplaren (1.2) fungerar som till-/
frankopplare.

Fér kontinuerlig drift kan den hallas tillkopplad
med hjélp av Iasningsknappen (1.3) pa sidan.
Hallningen frigéres vid en ny nedtryckning av
knappen.

Foér anslutning och léstagning av natan-
slutningsledningen, se bild 3.

3 Elektronisk reglering

a\ Slipmaskinen ES 150/3 EQ, ES 150 /5
eecrrone] EQ har en elektronisk reglering, med
| \/] vilken varvtalet steglést kan regleras.
Darigenom kan sliphastigheten for varje
material anpassas optimalt. Varvtalet stalles in
med stallhjulet (1.1).

Harvid motsvarar siffrorna pa stallhjulet
ungefar foljande slagtal:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-" 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-1 16 800 min-1
6 21 000 min-1 19 000 min-1

Dammutsugning
Dammutsugningen férhindrar en hég
dammbelastning i arbetsluften och

A

stdérre nedsmutning av arbetsplatsen.

4.1 Egenuppsugning

Maskinerna ar seriemassigt utrustade med en
egenuppsugning.

Slipdammet suges upp genom sugéppningar i
slipplattan (1.13) och fangas upp i turbofiltret
(1.5).

D& turbofiltret &r s& fyllt med damm, att
uppsugningen minskar, bér detta bytas ut.



Montering av turbofilter
Skjut turbofiltrets kartongdel med

tatningslappen (1.4) pa filterhallarens

uppsugningsstuds (1.9),

- fast den bakre kartongdelen med slits (1.6) i
fllterhallarens hallarribba (1.7),

- stick filterh&llaren med &ppningen (1.11) &nda
till uppsugningsstudsens (1.12) anslag och
klam fast den med vridknoppen (1.10).

4.2 Yttre uppsugning med
dammsugare

Vid langre slipningsarbeten kan, fér att undvika
tata byten av turbofiltret, en Festool-
dammsugare anslutas istallet fér egenupp-
sugningen.

Harvid anslutes dammsugarens uppsugnings-
slang (@ 27 mm (1.8)) till uppsugningsstudsen

(1.12).

5 Val och montering av sliprondell
5.1 Val

Beroende p& vilket slags yta som skall
bearbetas kan apparaten utrustas med tre olika
harda sliprondeller.

Hard: Grovslipning av ytor, slipning av
kanter.

Mjuk: Allman anvandning vid grov- och
finslipning, fér plana och valvda ytor.

Supermjuk: Finslipning av formdelar,
valvningar, radier.
Bor ej anvandas pa kanter!

5.2 Montering

Sliprondellerna och apparatens verktygsupp-
tagare har en formldsande fastséttning (2.1).
Se innan fastskruvningen av slipskivan till, att
denna sitter i ratt lage.

Av sakerhetsskal f&r endast original-
sliprondeller fran Festool anvandas!

6, Fastsattning av slipmedel

P& Stickfix-slipskon kan passande Stickfix-
slippapper och Stickfix-slipduk snabbt och
enkelt fastas.

Anvand enbart Festool originalslipmedel!

De sjalvhaftande slipmedlen (1.14) tryckes
enkelt pd slipskon (1.13) och halles sakert pa
plats av Stickfix-slipplattans haftbelaggning.

7 Arbetsrad

Overbelasta inte maskinen genom for
stark antryckning!

Det béasta slipresultatet uppnds med Iagom
antryckning. Med modell ES 150/3 EQ uppnas
en utomordentlig ytkvalité vid liten avsugnings-
effekt.

Modell ES 150/5 EQ erbjuder en hog
avsugnings-effekt med god ytkvalité.
Slipeffekten och -kvaliteten beror
huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.
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Festool erbjuder fér varje anvandningsfall ett
passande sllpmedel (se Festool-katalogen eller
pa Internet "www.festool.com”).

For maskiner med elektronik rekommen-
derar vi foljande instdllningar pa
stallhjulet (1.1):

Reglerhjulslage
- sliparbeten

5-6vid

- slipning med maximal drivning

- avslipning av gammal farg

- slipning av tra och fanér foére lackering
- mellanslipning vid ytlackering

4 -5 vid

- slipning av tunnt palagd férlack
- slipning av tra med slipduk

- kantslipning av tradelar

- polering av grundmalade tréytor

3-4vid

slipning av heltra- och fanérkanter

slipning i fals av fénster och dérrar

mellanslipning vid lackering av kanter

slipning av naturtrafénster med slipduk

polering med slipduk av traytor fore betsning

- avslipning av betsade ytor med slipduk

- avslipning eller borttagning av &éverflédig
kalkpasta med slipduk

2 -3 vid
- mellanslipning vid lackering av betsade ytor
- rengdring med slipduk av

naturtrafonsterfalsar

1-2vid
- slipning av betsade kanter
- slipning av termoplastiska plaster.

8 Slipplattebroms

For att forhindra en okontrollerad uppvridning
av slipplattan, bromsas den av en manschett
(2.2).

Emedan manschetten slites med tiden, bér den
vid sjunkande bromsverkan bytas ut mot en
ny (art.nr 453 388).

9 Underhall och skétsel
Dra alltid ut natkontakten ur
& vagguttaget, innan arbeten pa
maskinen inledes!
F6r att sakra qutC|rkuIat|onen bor kylluft-
dppningarna i motorkdpan aIItld hallas éppna
och rena.
Alla underhalls- och reparatlonsarbeten vilka
kréver dppning av motorkapan, far utféras
endast av en auktoriserad kundservice-
verkstad.



10 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad géller
material- och tillverkningsfel enligt lands-
specmka lagenliga bestammelser, dock i minst
12 manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till
24 manader (ska kunna styrkas av faktura eller
foljesedel).

Skador som framfor allt kan harledas till normalt
slitage, 6verbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren eller
som uppstatt pa grund av anvandning som
strider mot bruksanvisningen eller skador som
var kanda vid kopet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
dtersands till leverantéren eller till en
auktoriserad Festool-serviceverkstad utan att
ha tagits isar.

Spara bruksanvisningen, sakerhetsfores-
krifterna, reservdelslistan och kdpebrevet.

I 6vrigt galler tillverkarens garantivillkor for re-
spektive produkt.

Anmarknmg

P& grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet férbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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EN

Tekniset tiedot ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ

Ottoteho 310 W 310 W

Kierrosluku 4 000 - 10 500 mint 4 000 - 9500 mint
Tydiskuja 8 000 - 21 000 min™ 8 000 - 19 000 min™
Hiomaliike 3,0 mm 5,0 mm

Hiomataso & 150 mm & 150 mm

Paino 1,8 kg 1,8 kg

Suojausluokka O/ II O/ II

Viitekuvat ovat kayttbéohjeen alussa.

1 Huomioitavaa ennen kayttoonottoa Lukitus vapautuu, kun nappia painetaan

1.1 Turvaohjeita
Ennen kayttéonottoa on lisdlehdessa

olevat turvaohjeet luettava.

Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina

@ suojalaseja. Jos hiottaessa syntyy
rajahtavaa tai itsesyttyvaa poélya, on
ehdottomasti noudatettava materiaal-
invalmistajan ohjeita.

Jos hiottaessa syntyy terveydelle haitallista

po6lya, on sahkdétyodkalu liitettava

poistoimulaitteeseen ja materiaalia koskevia

turvaohjeita noudatettava.

®

1.2 Ohjeidenmukainen kaytto
Hiomakone on ohjeiden mukaisesti tarkoitettu
puun, muovin, seosaineiden, varin/lakan,
pakkelimassan ja vastaavien aineiden hiontaan.
Metalleja tai asbestipitoisia materiaaleja ei saa
kasitella.
Sahkdéturvallisuussyista koneet eivat saa
kostua, eika niita saa kayttaa kosteassa
ymparistdssa.
Koneita saa kayttaa vain kuivahiontaa varten.
Vaurioista ja tapaturmista, jotka
& johtuvat ohjeiden-vastaisesta kaytdsta
vastaa kayttaja.

Kayta terveytesi vuoksi pélysuojainta.

1.3 Melu- ja tarinatietoja

EN 50144-normin mukaiset tyypilliset arvot:
melutaso 70 dB(A)
todettu kiihtyvyys ES 150/3 EQ 4 m/s?2
todettu kiihtyvyys ES 150/5 EQ 6 m/s2

Tydskennellessa saattaa melutaso
ylittaa 85 dB(A).
Kayta kuulosuojaimia!

O

2 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojannitteen on vastattava
konekilven jannitearvoa!

Kytkin (1.2) toimii paalle-/poiskytkimena.
Jatkuvaa kayttéa varten se voidaan lukita
paallekytken-taasentoon painamalla sivussa
olevaa lukitusnappia (1.3).

uudestaan. Katso kuvaa 3 verkkoliitantajohdon
liittamista ja irrotusta varten.

3 Elektroninen saato

~ Hiomakoneessa ES 150/3 EQ, ES 150/
5 EQ on elektroninen saadin, jonka

avulla kierroslukua voidaan saataa

portaattomasti.

Siten hiomanopeus voidaan sovittaa jokaiselle

materiaalille sopivaksi.

Kierrosluku saadetaan saatdépyoéran (1.1)

avulla.

Talléin saatopyoran numerot vastaavat

suurin piirtein seuraavia tyoiskumaaria:

ELECTRONIC]|

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-1 10 200 min-?
3 13 000 min-" 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-" 16 800 min-"
6 21 000 min-" 19 000 min-"

4 Polyn poistoimu

Pélyn poistoimu estaa tyoéilman liian
suuren pélykuormituksen syntya seka
tydpaikan likaantumisen.

Nl

4.1 Omaimu

Koneet on sarjavalmisteisina varustettu
omaimulla. Hiontapdly imetdaan hiomatasossa
(1.13) olevien imuaukkojen kautta ja keraantyy
turbosuodattimeen (1.5).

Turbosuodattimen tayttyessa keraantyneesta
pdlysta ja imutehon huonontuessa, on se
vaihdettava.

Turbosuodattimen asennus

-tyénna turbosuodattimen kartonkiosa
tiivistys-huulineen (1.4) suodatinpitimen
imuistukkaan (1.9),



- aseta taaemman kartonkiosan korvake (1.6)
suodatinpitimen pidinkielekkeeseen (1.7),

- tyénna suodatinpidin aukkoineen (1.11)
imuistukan (1.12) vasteeseen ja purista se
paikoilleen kaanténupin (1.10) avulla.

4.2 Ulkopuolinen imu imulaitteen

avulla

Pidempia hiontatéita varten voidaan liittaa

Festool-imulaite omaimun tilalle, jotta

valtyttaisiin tiheista suodatinvaihdoista.

Talléin imulaitteen imuletku (& 27 mm (1.8))

imuistukkaan (1.12).

5 Hiontakiekon valinta ja asennus

5.1 Valinta

Laitteeseen voidaan asentaa kolmea eri

kovuutta olevia hiontakiekkoja tydstettavan

pinnan mukaan.

Kova: Pintojen karkeahiontaan, reunojen
hiontaan.

Pehmea: Yleiskiekko taso- ja kaaripintojen
karkea- ja hienohiontaan.
Superpehmea: Muotokappaleiden, kaarien,
sateiden hienohiontaan.

Ei saa kayttaa reunojen hiontaan!

5.2 Asennus

Hiontakiekot ja laitteen tydkalupidin lukittuvat
toisiinsa muotolukituksen (2.1) avulla.

Ennen kiekon kiinnikiertamista on tarkistettava,
etta se kiinnittyy oikein.

Turvallisuussyista saa kayttaa ainoastaan
Festooln alkuperaisia hiontakiekkoja!

6 Hiontavalineen kiinnitys
Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeasti ja
helposti kiinnittaa sopiva Stickfix-hiomapaperi
ja Stickfix-hiomakuitukangas.

Kayta ainoastaan Festooln alkuperaisia
hiontavalineita!

Itsekiinnittyvat hiontavalineet (1.14) painetaan
yksinkertaisesti hiontatasoon (1.13), jolloin ne
Stickfix-hiontatason tarrapinnan ansiosta
pysyvat tukevasti paikoillaan.

7 Tyoohjeita

Ala ylikuormita konetta liian voimakkaalla
painamisella!

Paras hiontatulos saavutetaan sopivan
painamisen avulla.

Mallin ES 150/3 EQ avulla saavutetaan
erinomainen pinnan laatu vaikka imuteho on
pieni. Mallin ES 150/5 EQ avulla saavutetaan
korkea imuteho ja hyva pinnan laatu.
Hiontateho ja -laatu riippuu paaasiassa oikean
hiontavalineen valinnasta. Festool voi tarjota
jokaiseen kayttotilanteeseen sopivan
hiontavalineen (katso Festool-luettelosta tai
internetista osoitteesta ,www.festool.com™).
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Elektroniikalla varustettuihin koneisiin
suosittelemme seuraavia asetuksia
saatopyoralle (1.1):

Saatopyoran asetus
- Ty6

5 -6, kun

- hiotaan suurinta tehoa kayttaen

- hiotaan pois vanhaa maalia

- hiotaan puuta tai vaneria ennen lakkausta
- valihiotaan pintalakkauksen yhteydessa

4 -5, kun

- hiotaan ohutta esilakkaa

- hiotaan puuta hiomakuitukankaan avulla
- hiotaan puuosien reunoja

- Kkiilloitetaan pohjamaalattuja puupintoja

3 -4, kun

- hiotaan tayspuu- ja vanerireunoja

- hiotaan ikkunoiden ja ovien huulloksia

- valihiotaan reunojen lakkauksia

- hiotaan luonnonpuuikkunoita hiomakuitu-
kankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla kiilloitetaan
puupintoja ennen petsausta

- petsattuja pintoja puhtaaksihiotaan
hiomakuitukankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla hiotaan pois
ylimaaraista kalkkipastaa

2 -3, kun

- valihiotaan lakattaessa petsattuja pintoja

- hiomakuitukankaan avulla puhdistetaan
luonnonpuuikkunoiden huulloksia

1-2, kun
- hiotaan petsattuja reunoja
- hiotaan lamp&muovattavia muoveja.

8 Hiontatasojarru

Jotta hiontataso ei hallitsemattomasti karkaisi
ylos, se jarrutetaan kauluksen (2.2) avulla.
Koska kaulus ajan mittaan kuluu, on se
jarrutehon laskiessa vaihdettava uuteen
(tilausno. 453 388).

9 Huolto ja yllapito
Irrota aina pistoke pistorasiasta,
& ennen kuin aloitat huoltotdiden
suorittamisen koneessa!
Ilmakierron varmistamiseksi on
moottorikotelon jaahdytysilma-aukot aina
pidettava auki ja puhtaina.
Kaikki huolto- tai korjaustyot, jotka vaativat
moottorikotelon avaamista, on teetettava
valtuutetussa huoltopisteessa.



10 Kayttoturva

Mydnnamme valmistamillemme laitteille
materiaali- ja valmistusviat kattavan
kayttdéturvan, joka vastaa maakohtaisia
maarayksia, ja jonka pituus on vahintaan 12
kuukautta.

Kayttéturvan pituus on EU-maissa 24 kuukautta
(laskun tai toimituslistan paivayksesta lukien).
Kayttoéturva ei kata vaurioita, jotka ovat
syntyneet luonnollisen kulumisen,
ylikuormituksen tai epaasianmukaisen kayton
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia tai
syntyneet kayttéohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattdmisen seurauksena, tai
jotka olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella.
Kayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite
toimitetaan purkamattomana myyjalle tai
valtuutettuun Festool-huoltoon.

Sailyta laitteen kayttdohje, turvallisuusohjeet,
varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn
seurauksena tassa annettuihin teknisiin
tietoihin saattaa tulla muutoksia.
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Tekniske data ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
Effekt 310 W 310 W
Omdrejningstal 4.000 - 10.500 min't 4.000 - 9.500 min't
Arbejdsbevaegelser 8.000 - 21.000 mint 8.000 - 19.000 min!
Slibebevaegelse 3,0 mm 5,0 mm
Slibesal @ 150 mm @ 150 mm
Vaegt 1,8 kg 1,8 kg
Beskyttelsesklasse @/ II @/ II
De angivne illustrationer befinder foran i driftsvejledningen.

For idriftsaettelse 3 Elektronisk styring

(S

.1 Sikkerhedshenvisninger

[E For maskinen tages i dr|ft skal

sikkerheds-henvisningerne pa det
vedlagte blad lzeses.

P& grund af de under slibning
optraadende farer anbefales det,
generelt at bruge S|kkerheds briller.
Hvis man under slibning m& regne med
eksplosivt eller selvantzendeligt stgv, skal man
tage hensyn til materialeleverandgrens
henvisninger for bearbejdning.

Hvis man under slibning m& regne med
sundhedsfarligt stgv, skal maskinen tilsluttes
en stgvsuger og de for materialet geeldende
sikkerhedsforskrifter skal overholdes.

Q Det anbefales at bruge respirator under

arbejdet.
1.2 Korrekt brug af maskinen
Slibemaskinerne er beregnet til slibning af trae,
plast, kompositmaterialer, farve / lak,
spartelmasse og Ilgnende stoffer. Metal og
asbestholdige materialer m3a ikke bearbejdes.
Forskrifterne for elektrisk sikkerhed forbyder,
at masklnerne bliver udsat for fugt.
Maskinerne ma kun anvendes til tgr slibning.

Skader, som forarsages pga. en ikke
& beregnet brug af maskinen eller tilside-
1.3

seettelse af sikkerhedsforskrifterne, er
brugerens egen risiko.

Informationer vedr.
vibrationer
De iht. EN 50 144 beregnede vaerdier er typisk:

stgj og

Lydtryksniveau 70 dB(A)
vurderet acceleration ES 150/3 EQ 4 m/s2
vurderet acceleration ES 150/5 EQ 6 m/s2

Under arbejdet kan stgjniveauet
overskride 85 dB(A).
Brug derfor grebeskyttelse.

O

2 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Lysnetspaendingen skal svare til

& den p3d meerkepladen angivne
spanding!

Kontakten (1.2) tjener som Teend/Sluk-kontakt.

For kontinuerlig drift kan kontakten fastlases

ved hjzelp af den S|dI|ge I&seknap (1.3). Nar

denne knap trykkes pany udlgses arreteringen.

For tilslutning og frakobling af netkablet se figur
3.

Slibemaskinen ES 150/3 EQ,
E/Ls\cmmc ES 150/5 EQ er udstyret med en
/| elektronisk styring, med hvilken
omdrejningstallet kan varieres trinlgst.
Dette muligggr at tilpasse slibehastigheden
optimalt til materialet. Omdrejningstallet kan
indstilles v. hj. a. stillehjulet (1.1).
Cifrene pa stillehjulet svarer derved ca. til
folgende arbejdsbevaegelser:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-* 10 200 min-*
3 13 000 min-1 12 400 min-1
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-1 16 800 min-1
6 21 000 min-1 19 000 min-1
4 Stgvsugning
Afsugning af slibestgvet forhindrer
i L stgrre stgvbelastning og tilsmudsninger
T i arbejds-pladsens direkte omgivelse.

. Selvafsugning

Maskinerne er seriemaessigt udstyret med en

selvafsugning. Slibestgvet afsuges gennem

dertil beregnede &bninger i slibesdlen (1.13)

og opfanges i et turbofllter (1.5).

Nar turbofiltret er s8 meget fyldt, at slibe-

effekten bliver ringere, skal filtret skiftes.

Montering af turbofilter

- Turbofiltrets forreste pagdel seettes med
taetningslaeeben (1.4) pa filterholderens
indsugnings-studs (1.9),

- den bageste papdel saettes med slidsen (1.6)
pa filterholderens holderlbbe (1.7),

- filterholderen saettes med 3bningen (1.11) p3
maskinens udblaesningsstuds (1.12) indtil
anslag og klemmes fast med drejeknappen
(1.10).

4.2 Afsugning med stgvsuger

For at undga hyppige filterskift, kan man i

stedet for at benytte sig af selvafsugningen

tilslutte en Festool-stgvsuger.

Dertil tilsluttes ,Stevsugerens sugeslange (@

27 mm (1.8)) pa maskinens udblaesningsstuds

(1.12).



5 Valg og montering af slibetallerken
5.1 Valg

Afhaengig af overfladen, kan maskinen udstyres
med tre forskellig harde slibetallerkener.

Hard: Grov slibning af flader, slibning af
kanter.
Blgd: Universelt for grov og fin slibning af

flader og hvaelvede overflader.
Superblgd: Finslibning af formdele, hvaelvede
flader, radier.
M3 ikke bruges til kanter!
5.2 Montering
Slibetallerkenen og veerktgjsholderen pa
maskinen er udstyret med en formtilpasset
optagelse (2.1).
For De fastskruer slibetallerkenen, bgr De vaere
opmaerksom pa, at sllbetallerkenen er korrekt
placeret i optagelsen.
For en sikkerheds skyld m& kun originale
slibetallerkener fra Festool monteres!

6 Paszetning af slibepapir

P& Stickfix-slibesalen kan man hurtig pasaette
de passende Stickfix-slibepapirer og Stickfix-
slibelzerred.

Anvend kun originale Festool slibemidler!

De selvholdende slibemidler (1.14) trykkes kun
pa slibesdlen (1.13) og fastholdes sikkert af
den burrede Stickfix-slibesal.

7 Arbejdshenvisninger

Overbelast ikke maskinen ved at trykke
for hardt under slibningen!

De bedste resultater opnas, hvis man arbejder
med jaevnt og kontlnuerllgt tryk.

Med ES 150/3 EQ opnar man de bedste
overflade-kvaliteter ved lavt materialeaftag.
ES 150/5 EQ giver en god overfladekvalitet ved
hgjt materialeaftag.

Slibeeffekten og -kvaliteten er i hgj grad
afhaengig af det anvendte slibemiddel.

Festool har passende sllbemldler for alle tilfaelde
(se Festool-kataloget eller pa internettet under
+~www.festool.com™).

For maskiner med elektronik anbefaler vi
folgende indstillinger pa stillehjulet (1.1):
Stillehjul trin

- Slibearbejder

5-6

- Slibning med maks. omdrejning

- Afslibning af gamle farvelag

- Slibning af trae og f|ner for lakering

- Slibning af laklag pa flader fgr naeste lakering

4-5

- Slibning af tyndt lag grunderingslak
- Slibning af trae, med slibelzerred

- Kantslibning af trae

- Glatslibning af grunderede traeflader

3-4
- Slibning af masswe traekanter og finérkanter
- Slibning i kanter pa vinduer og dgre
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- Slibning af laklag pa kanter fgr naeste lakering

- Grundslibning af traevinduer, med slibelzerred

- Glatslibning af treeoverflader fgr bejdsning,
med slibelaerred

- Afslibning af bejdsede flader, med slibelzerred

- Afslibning af overflgdig kalkpasta, med
slibelaerred

2-3

- Slibning af bejdsede flader, med slibelaerred

- Renslibning af kanter i traevinduer, med
slibelaerred

1-2
- Slibning af bejdsede kanter
- Slibning af temroplastiske kunststoffer.

8 Slibesal-bremse

For at forhindre, at slibesdlen kgrer
ukontrolleret op i omdrejningstallet, bliver
denne bremset ved hjzelp af en manchet (2.2).
Manchetten vil slide hen af vejen og bar derfor
udskiftes til en ny (best.nr. 453 388) nar
bremsevirkningen bliver ringere.

9 Service og vedligeholdelse
Fgr man begynder at foretage
& arbejder pa maskinen skal
stromforsyningen kobles fra!
For at sikre en korrekt luftcirkulation skal
kgleluftdbningerne i motorkabinettet altid vaere
frie og rene.
Alle vedligeholdelses- og reparatlonsarbeJder
som ngdvendigger en adbning af motor-
kabinettet ma kun foretages af et autoriseret
servicevaerksted.

10 Garanti

I henhold til de respektive landes
lovbestemmelser yder vi en garanti for mate-
riale- eller produktionsfejl - dog mindst pa en
periode af 12 maneder.

Inden for EU- medlemsstaterne udggr denne
garantiperiode 24 maneder (bevis via faktura
eller leveringsformular).

Skader, der isaer kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt omgang
i modstrid med betjeningsvejledningen og
skader, der forarsages af brugeren eller en
anden anvendelse, der er i modstrid med
betjeningsvejledningen, eller der var kendt ved
kgbet, er udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende
accepteres, hvis maskinen/vaerktgjet sendes
tilbage til leverandgren eller et servicevaerksted,
der er autoriseret af Festool.

Opbevar bet-jeningsvejledningen, sikkerheds-
anvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover galder fabrikantens aktuelle
garantibetingelser.

Bemaerknlng

P& grund af konstante forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholdes retten til at gennem-
fgre aendringer af de tekniske oplysninger.
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Tekniske data ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
Effektopptak 310 W 310 W
Turtall 4 000 - 10 500 o/min 4 000 - 9 500 o/min
Arbeidstakt 8 000 - 21 000 t/min 8 000 - 19 000 t/min
Slipebevegelse 3,0 mm 5,0 mm
Slipeplate @ 150 mm @ 150 mm
Vekt 1,8 kg 1,8 kg
Verneklasse @/ II @/ II
De bildene det vises til finner du foran i brukerveiledningen.
Fgr sliperen tas i bruk bgr en vaere 2 Elektrisk tilkopling og igangsetting

oppmerksom pa det som fglger
.1 Sikkerhet

[E Far sllperen tas i bruk b¢r du lese det

-

som angar sikkerhet pd vedlagte side.

Bruk alltid vernebriller for & hindre at
partikler som Igsrives kommer i gynene.

Dersom slipestgvet kan vaere brannfarlig eller
selvantennende, ma en ubetinget fglge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

Er slipestgvet helseskadelig, skal sliperen
forsynes med avsugning, og speS|eIIe
forholdsregler for det aktuelle materialet ma
folges.

®

1.2

Det anbefales 3 bruke stgvmaske.

Materialer som sliperen egner seg
for

Sliperen er beregnet til bruk pa overflater av
tre, kunststoff, laminater, maling/lakk,
sparkelmasse og lignende.

Metall og asbestholdige materialer m3a ikke
bearbeides. .

Sikkerhet nar det gjelder det elektriske krever
at maskinen holdes tgrr og at den bare brukes
i tgrre omglvelser

Maskinen ma kun brukes til tgrrsliping.
Skader og uhell som skyldes feil
anvendelse er brukerens ansvar.

1.3 Stoy og wbras;on
Typiske verdler malt i henhold til EN 50144 er:

Lydtrykknlva 70 dB(A)
Ans|att akselerasjon

ES 150/3 EQ 4,0 m/s?
ES 150/5 EQ 6.0 m/s?

Veer oppmerksom pa at stgynivaet kan
overskride 85 dB(A) under arbeid.
Bruk derfor hgrselsvern!

O
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Nettspenningen ma samsvare med
den som er angitt pa typeskiltet.

Bryteren (1.2) virker som P3/Av brgter

For lengre tids drift kan bryteren lases ved 3
bruke Iaseknappen (1. 3)

Ved 3 trykke én gang til pa bryteren blir I&singen
automatlsk opphevet.

For 3 tilslutte og frakople nettledningen se
Fig. 3.

3 Elektronisk regulering

N\ Sliperen ES 150/3 EQ / ES 150/5 EQ
ELECTRO\N}C har elektronisk regulering av turtallet.
Dette gjgr det mulig & tllpasse sllpehastlgheten
til det aktuelle materialet p& en optimal mate.

Turtallet reguleres med reguleringsbryteren
(1.1).

Tallene pa reguleringsbryteren tilsvarer
omtrent fglgende arbeidstakter:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 t/min 8 000 t/min
2 10 500 t/min 10 200 t/min
3 13 000 t/min 12 400 t/min
4 15 500 t/min 14 600 t/min
5 18 000 t/min 16 800 t/min
6 21 000 t/min 19 000 t/min

4 Stovavsug

Bruk av stgvavsug forhindrer belastning
av arbeidsmiljget og nedstgving av
arbeidsplassen.

I,0

4.1

Maskinenes egne avsugnings-
innretninger

Maskinene er i standardutfgrelse utstyrt med
en egen avsugningsinnretning.



Sllpestﬁvet suges ut gjennom apninger i sdlen
(1.13) pa slipeplaten og fanges opp i turbo-
fllteret (1.5).

Nar turbofilteret er sa fullt at sugeevnen
reduseres, ma filteret byttes.

Montasje av et turbofilter

- Fremre del av turbofilteret med tetnings-
dpning (1.4) skyves over filterholderens
avsugningsstuss (1.9),

- bakre del med sllsse (1.6) settes inni halduren
(1.7) bakerst pd fllterholderen

- fllterholderen med &pningen (1 11) tres helt
inn pa avsugningsstussen (1.12) og festes
med klemskruen (1.10).

4.2 Avsugning med ekstern stgvsuger
For 8 unnga hyppig bytte av turbofilteret ved
stgrre slipearbeider, kan maskinens
avsugningsinnretning erstattes med et eksternt
avsug fra Festool.

Innretningens sugeslange (@ 27 mm (1.8))
festes ogsa her pa avsugningsstussen (1.12).

5 Valg og montasje av slipetallerken
5.1 Valg

Avhengig av overflaten som skal bearbeides kan
apparatet utstyres med tre slipetallerkener med
ulik hard-hetsgrad.

Hard: Grovsliping av flater, sliping av
kanter.

Myk: Unlversaltallerken for grov- og
finsliping av bade jevne og buktede
flater

Ekstra myk:

Finsliping av deler med vilkarlig

form, buktninger og radier.

Skal ikkebrukes til kantsliping.
5.2 Montasje

Slipetallerkenen og verktgyinnspenningen er
tilpasset hverandre (2.1).

Pass pa at tallerkenen sitter riktig fgr den skrus
fast.

Av sikkerhetsdrsaker skal det bare brukes ori-
ginale slipetallerkener fra Festool.

6 Pasetting av slipemiddel

P& slipeplate av typen Stickfix kan dertil pas-
sende Stickfix sllpepaplr og slipetekstil festes
pa en rask og enkel mate.

Bruk bare originale Festool slipemidler!

Det selvklebende slipepapiret (1.14) trykkes
ganske enkelt fast mot platen (1.13) og hol-
des fast av Stickfix festebelegget.
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7 Arbeidsanvisninger

Unngé overbelastning av maskinen
gJennom a legge for mye press pa den.
Du far det beste resultatet ved & trykke middels
hardt mot underlaget

Med ES 150/3 EQ far en den beste overflate-
finishen samtidig med lav avvirkningsgrad.

ES 150/5 EQ kombinerer en hgy avvirkning med
god overflatefinish.

Slipeytelsen og kvaliteten pa resultatet
avhenger i det vesentlige av at en velger riktig
slipemiddel.

Festool tilbyr for enhver anvendelse det pas-
sende slipemiddel (se Festool-katalogen eller
pa Internett under ,www.festool.com").

For maskiner med elektronikk anbefaler
vi folgende innstillinger pa regulerings-
bryteren (1.1):

Trinn pa dreieknappen
- Slipearbeid

5-6

- Sliping med maksimal avvirkning

- Fjerning av gammel maling

- Sliping av tre og flner fgr lakkering

- Sliping mellom pafgring av lakklagene

4-5

- Sliping av tynne lakklag

- Sliping av tre med slipetekstil

- Brekking av kanter pa gjenstander av tre
- Glatting av grunning pa gjenstander av tre

3-4

- Sliping av kanter, heltre og finér

- Sliping av falser | dgrer og vinduer

- Sliping mellom pafgring av lakklag pa kanter

- Glatting av treflater med slipetekstil fgr bei-
sing

- Rasping av beisete flater med slipetekstil

- Rasping eller fjerning av kalkrester med
slipetekstil

2-3

- Sliping mellom pafgring av nytt lag pa beisete
flater

- Rensking med slipetekstil av falser i vinduer
av naturtre

1-2
- Sliping av kanter pa beisete detaljer
- Sliping av termoplastiske kunststoffer

8 Slipeplatebremse

For & hindre ukontrollert gking av slipeplatens
hastighet, blir denne bremset av en sarskilt
mansjett (2.2).

Da denne mansjetten etter hvert blir slltt ma
en ved redusert virkning sette pa en ny
(bestillingsnr. 453 388).



9 Vedlikehold og pleie
For enhver form for arbeid pa
maskinen ma alltid nettstgpselet
trekkes ut.
For & sikre luftsirkulasjon, ma maskinens
apninger for kjgleluft holdes rene og fri for
blokkeringer.
Alt vedlikehold og aIIe reparaSJoner som krever
at motordekselet 8pnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.

10 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel).
Skader som spesielt skyldes slitasje,
overbelastnlng, ufagmessig handtering, eller
skader fordrsaket av brukeren eller annen bruk
i strid med bruksanvisningen, eller skader som
var kjent ved kjgp av apparatet omfattes ikke
av dette ansvaret.

Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet
ikke ble demontert og returneres til
leverandgren eller et autorisert Festool-
serviceverksted.

Ta godt vare pa bruksanvisningen,
sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste og
kvittering.

Dessuten gjelder produsentens aktuelle
betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerknmg
P3 grunn av kontinuerlige forsknings- og
utviklingsarbeid tas det forbehold om endringer
av de tekniske spesifikasjonene i dette
dokumentet.
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Dados técnicos
Poténcia consumida
Rotacgdes

Cursos de trabalho

Cursos de esmerilagem

Sapata esmeriladora
Peso
Classe de protecgao

ES 150/3 EQ

310 W

4 000 - 10 500 min*t
8 000 - 21 000 min*t
3,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

O/ II

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 - 9 500 min't
8 000 - 19 000 min*t
5,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

O/ II

As ilustragOes indicadas encontram-se no comecgo das instrugdes de uso.

1 Atentar antes da colocacao em
marcha
1.1 Indicacoes de seguranca
Anterior a colocagdo em marcha devem
E]il ser estudadas as indicagbes de
seguranga constantes na folha anexa.
@ Sempre coloque 6culos de protecgdo,

por causa dos riscos inerentes na
esmerilagem.

Caso pb6s explosivos ou de inflamacgao
instantdnea possam ser gerados pela
esmerilagem, é indispensavel respeitar as
prescricdes de maquinagem do fabricante do
material a ser tratado.

Na hipotese de formagdo de pds nocivos a
salde durante a esmerilagem, a ferramenta
eléctrica tem que ser dotada de um dispositivo
apropriado de aspiragao.

Devem ser obedecidos os regulamentos de
segurancga vigentes a respeito do material
usinado.

@ Ponha uma mascara contra p6 para

proteger a sua saude.

1.2 Emprego de acordo com a
finalidade
As esmeriladoras destinam-se a esmerilagem
de madeira, materiais plasticos e compdésitos,
tintas / lacas, mastica e produtos semelhantes.
Ndo podem ser tratados metais e materiais
contendo amianto.
A segurancga concernente a electricidade exige,
que as maquinas nao figuem molhadas e ndo
sejam usadas em um ambiente humido.
Somente para a esmerilagem a seco, as
maquinas podem ser empregadas.
O utilizador responsabiliza-se por danos
e acidentes oriundos do emprego em
desacordo com a finalidade.

1.3 Informacgdoes quanto ao ruido e
quanto a vibracao

Os valores apurados segundo a EN 50144 sao

tipicamente:

nivel de pressdao sonora 70 dB(A)

aceleragao avaliada

ES 150/3 EQ 4,0 m/s2

ES 150/5 EQ 6,0 m/s?

ultrapassar 85 dB(A).

Durante o trabalho, o nivel sonoro pode
@ Usar uma proteccao do ouvido!

2 Ligacao eléctrica e colocacdao em
marcha

A tensao da rede deve coincidir com a tensao
que figura na placa da fabrica!

O interruptor (1.2) serve para ligar / desligar.
Para servigo continuo, o interruptor pode ser
bloqueado por meio do botdo lateral de
retencao (1.3). Ao pressionar o interruptor
novamente, o bloqueio é solto.

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustragao 3.

3 Regulacao electrénica

a\ A esmeriladora ES 150/3 EQ,

‘mcmomc ES 150/5 EQ possui uma regulagcao
\/] electrénica que permite variar as

rotagdes progressivamente.

Assim a velocidade de esmerilagem pode ser

adaptada ao respectivo material da melhor for-

ma possivel.
A rotacdo é ajustada na roda reguladora (1.1).

Os numeros na roda reguladora
correspondem mais ou menos aos
seguintes cursos de trabalho:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-? 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-? 16 800 min-"
6 21 000 min-? 19 000 min-"




4 Aspiracao de pé
iL A aspiragdo do po6 evita maior

incomodidade devida ao pdé no ar
ambiental e maior acumulo de sujidade
do local de trabalho.

4.1 Auto-aspiracao

Como padrao, as maquinas estdo equipadas
com uma auto-aspiragao.

O pd proveniente da esmerilagem é aspirado
através de orificios na sapata (1.13) e retido
no turbofiltro (1.5).

Quando o turbofiltro estiver cheio de p6 ao
ponto que o rendimento diminuir, 0 mesmo
deve ser trocado.

Colocacao de um turbofiltro

- Passar a parte frontal de cartolina do
turbofiltro com os ressaltos vedadores (1.4)
na tubuladura de aspiragao (1.9), do suporte
do filtro,

- Introduzir a parte traseira de cartolina com a
fenda (1.6) na alheta detentora (1.7) do
suporte do filtro,

- encaixar o suporte do filtro com a abertura
(1.11) na tubuladura de aspiragao (1.12) da
maquina. Passar adiante até encostar e
apertar mediante o botao rotativo (1.10).

4.2 Aspiracao externa com aspirador
Para livrar-se da troca frequente do turbofiltro,
por ocasido de trabalhos de esmerilagem mais
extensos, um aspirador Festool pode ser ligado
a maquina, em lugar da auto-aspiragao.

Para tanto, a mangueira de aspiragao (& 27
mm (1.8)) do aspirador é ligada a tubuladura
de aspiragao (1.12).

5 Escolha e montagem dos discos de
esmerilagem
5.1 Escolha

O aparelho pode ser equipado com trés discos
de esmerilagem de graus de dureza diferentes,
consoante a superficie a ser trabalhada.

Duro: Esmerilagem grossa de superficies,
esmerilagem nos cantos.
Macio: Aplicagao universal para

esmerilagem grossa e fina, para
superficies planas e curvadas.

Extra-macio: Esmerilagem fina de pecgas
perfiladas, de curvas e de raios.
Ndo usar nos cantos!

5.2 Montagem

Os discos de esmerilagem e o porta-ferramenta
no aparelho estdao dotados de uma unido
positiva (2.1).

Antes de aparafusar o disco de esmerilagem,
assegure-se da sua posicao correcta.

Por motivos de seguranca somente discos de
esmerilagem originais da Festool podem ser
usados!

6 Como fixar o abrasivo

E rapida e simples a fixagao da lixa “Stickfix” e
da tela "“Stickfix” as duas foram
desenvolvidas especifica-mente para isto - na
sapata de esmerilagem “Stickfix".

Use apenas abrasivos originais da Festool!

Os abrasivos auto-aderentes (1.14) sdo
simplesmente pressionados na sapata (1.13)
e sdo segurados firmemente pelo revestimento
aderente da sapata de esmerilagem “Stickfix”.

7 Indicacoes no tocante ao trabalho
N3o sobrecarregue a maquina, aplicando
uma pressao forte demais!

O melhor resultado de esmerilagem o Senhor
consegue ao trabalhar com uma forga
ponderada de pressao.

Com o ES 150/3 EQ consegue-se a melhor
qualidade de superficie com um poder de
remocgdo reduzid.

O ES 150/5 EQ oferece um poder de remogao
elevado e simultaneamente uma boa qualidade
de superficie.

Basicamente, o rendimento de esmerilagem e
a sua qualidade dependem da selecgao do
abrasivo correcto.

Para cada caso de aplicagao a Festool oferece
o abrasivo apropriado (veja o catalogo Festool
ou na Internet sob ‘www.festool.com’).

Para as maquinas com regulacao
electronica recomendamos os seguintes
ajustes da roda reguladora (1.1):

Posicao da roda reguladora
- Trabalhos de esmerilagem

5-6

- Esmerilagem com accionamento maximo

- Remocgao de tintas velhas por esmerilagem

- Esmerilar madeira e folheado anterior ao
envernizamento

- Esmerilagem intermedidria entre duas
demaos de verniz, em superficies

4-5

- Esmerilagem de uma fina pelicula de verniz
de base

- Esmerilagem de madeira com a tela

- Chanfrar os cantos de pecas de madeira

- Polir superficies de madeira impregnada

3-4

- Esmerilar os cantos de madeira macica e
folheada

- Esmerilar no rebaixo de janelas e portas

- Esmerilagem intermedidria entre duas
demaos de verniz, em cantos

- Esmerilagem preparatéria de janelas em
madeira macica com a tela de esmerilagem

- Polir a superficie de madeira anterior a
causticagcao com a tela de esmerilagem

- Esfregar superficies causticadas com a tela
de esmerilagem



- Esfregar ou remover a pasta calcica supérflua
por meio da tela de esmerilagem

2-3

- Esmerilagem intermediaria entre duas
demados de verniz, em superficies

- Limpar os rebaixos de janelas em madeira
maciga com a tela de esmerilagem

1-2
- Esmerilar cantos causticados
- Esmerilar materiais termoplasticos

8 Freio da sapata esmeriladora

No intuito de evitar que a sapata esmeriladora
gire para cima, de uma maneira descontrolada,
a mesma é travada por uma guarnigao (2.2).
Visto que esta guarnigdo esta sujeita ao des-
gaste no decorrer do tempo, deve ser
substituida por uma nova (n° de encomenda
453 388), quando o efeito de travagem diminuir.

& Antes de efectuar quaisque,r
tomada!

desimpedidas e limpas.

do motor, s6 podem ser executados por uma

9 Conservacao e cuidados
trabalhos na maquina, é
imprescindivel tirar a ficha da

Para garantir a circulagao do ar, as entradas do

ar de resfriamento sempre devem ser mantidas

Todos os trabalhos de conservagao e todas as

reparagdes, que exigem a abertura da caixa

oficina autorizada de assisténcia técnica aos
clientes.

10 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estdao ao abrigo de
prestacao de garantia referente a defeitos do
material ou de fabrico de acordo com as
regulamentacdes nacionalmente legisladas,
todavia no minimo 12 meses.

Dentro do espago dos estados da EU o periodo
de prestagdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizagdo incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer outra
utilizagdo que nao respeite o manual de
instrugdes ou conhecidos aquando da aquisicdo,
estdo excluidos da prestagao de garantia.
Reclamacgdes sé podem ser reconhecidas caso
o aparelho seja remetido todo montado
(completo) ao fornecedor ou a um servigo de
assisténcia ao cliente Festool autorizado.

O manual de instrugdes, instrugcdes de
segurancga, lista de pecas de substituicao e
comprovativo de compra devem ser bem
guardados.

Sao validas, de resto, as actuais condigdes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigagao e
desenvolvimento permanentes, reserva-se o
direito as alteragdes das instrugdes técnicas
aqui produzidas.
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TexHUUYeCKHe AaHHble
MoTtpebnaemasa MOLLbHOCTb
CKOpOCTb BpalLeHWs
Pabouuii xon

310 BT

LLInmdoBanbHbI XoAa 3,0 MM
KoHTaKTHbIN Ballmak & 150 Mm
Bec 1,8 Kr
BesonacHocTb o/l

ES 150/3 EQ

4 000-10 500 1/mMuH
8 000- 21 000 1/mwuH

ES 150/5 EQ

310 BT

4 000-9 500 1/mMuH
8 000-19 000 1/MuHH
5,0 Mm

& 150 mm

1,8 Kr

= Al

YKagaHHble PUCYHKKM HaXOAATCA B Ha4ane pyKoBOACTBa No aKcnJyarauuu

1 Nepen BBOAOM B 3KcNayaTauuro
cobnroaaTtb

1.1 YKa3saHUA TeXHUKU 6e3onacHOCTH
[leped BBOAOM B 3Kcnayarauuio

gﬂ Heo®XOAUMO MPOoUNTaTh HaxoAfLLMEecH B
NMPUNOXEHUU YyKasaHWA MO TexHUKe
6e30MacHOCTH.
M3-3a onacHoOCTel, KOTopble MOryT
@ BO3HWKHYTb BO BpeMA WindoBaHuA,
HeoOXOAUMO NMOCTOAHHO HOCUTL 3aLLUTHbIE
OYKM.
Ecnu BO BpemAa wnMdoBaHuA obBpasyeTcH
B3pblBOOMNAcHaA MM camoBOCMNIaMeHAloLlancH
Nbifb, TO HeoBxoaAWMoO cobntodaTb yKasaHWA Mo
06paboTKe U3roToBUTENA MaTepuana.
Ecnv Bo Bpemsa LwinMdoBaHna obpasyetca BpeaHan
ANA 340POBbA Mblflb, TO 3EKTPOUHCTPYMEHT
Heo6XoAWMMO NOAKMUYUTL K noaxoaalemy
oTcacbhliBatlolleMy nNpUcnocoBneHuto, TaKxe
Heobxoanmo cobntoaaTb AelcTBytOLIME ANA
paboyero matepuana npaBuna TEXHUKMU
6e30MacHOCTH.
Ina sawuTel Ballero 3gopoBbA HOCUTE
Q NPOTMBONMbINEBON pecnmparop.
1.2 Ucnonb3oBaHMe MO HasHa4YeHUIO
LLInndoBanbHaA MalluMHKa npeaHasHadeHa ANA
LM oBaHWAa AepeBa, NnacTMacchl, Coe ANHUTENbHBIX
3NEMEHTOB W3 pasHbIX MaTepuanoB, KpacKu/naka,
LUNaKNeBKM K aHanorMuHbIX Marepuanos.
Henbssa obpabatbiBaTb MeTani v matepuan,
cojepxallun acbect. U3—3a aNeKTPUYECKOMN
6es3onacHoCTU, WNKUdoBalibHble MallUHKKU He
JIOMKHbI BbITb MOKPLIMU U UX HENb3A UCMNOMb30BaTh
B CbIpOW OKpYy)KaroLLleln cpele.
LLInndoBanbHble MalUMHKKM MOXXHO MCMNOb30BAaTh
TOMbKO ANA WAndoBaHUA BCYXYHO.
UcnonbsoBaresb HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a
& MOJSIOMKM Y HeCYaCTHble Cllyyan, BO3HUKLLKE
B pesynbTare UCNofb30BaHUA He Mo
HasHaYyeHuto.
1.3 UHdopmauua no wymy U BUGpauum
YcrtaHoBneHHble no EN50144 3HayeHua MmetroT B
HOpMaslbHOM Cllydae CneaytoLlyto BEMUMHY:

YpoBeHb 3BYyKa 70 06 (A)
OueHeHHoe yckopeHue ES 150/3 EQ 4 M/cexkl
OueHeHHoe yckopeHue ES 150/5 EQ 6 M/cekl

Mpu paboTe ypoBeHb LymMa MOXeT
npeBbicUTb 85 A6 (A).
Heo6xoaumMo HOCUTb HayLUHUKH!

O

2 3neKpr-|ecr(oe noaknroyeHve U eeoa B
SKcnnyaTtauuro
CeTeBoe HanpAaxeHUue AOJIKHO
& COOTBeTCTBOBaATb HanpAMXeHWto,

YKasaHHOMY Ha ¢UpMeHHOW TabnuuKe c
nacnopTHbIMU AaHHbIMH!

Boiknouatens (1.2) CNyXWT ANA BKKOYEHUA U
BbIK/tOUeHWA oBopyaoBaHUs.

Ina obecneuyeHus HeNpPepbIBHOrO pexrma padoThl
HeoBXOAMMO HaxkaTb Ha KHomky (1.3), KoTopas B
Ha)XaTOM COCTOAHUKU QUKCUPYET PEXMM BKITFOYEHUA
BbIKMtOUaTens.

[MpW NOBTOPHOM Ha)KaTWK Ha BbIKOYaTENb KHOMKA
duKcabuu ByaeT oTnylleHa.

CoeauHeHWe M OTCoe-AWHEHUE NUHWK CETEBOro
NUTaHKUA - M. puc. 3.

3 AneKTpoHHOe perynupoBaHue
LLInMdoBanbHaa mawumHka ES 150/3 EQ, ES
150/5 EQ umMeeT  O9NeTpOHHOE
perynMpoBaHue, NpuM NOMOLLM KOTOPOro
MOXHO 6GeccTyneHuyaTo BapbWpoBaTh
CKOPOCTb BpalleHus.

B pesynbTare 3Toro CKOpPOCTb LWMdOBaHUA MOXXHO
onTMManbHO NOAOTHaTb K COOTBETCTBYOLLEMY
mMarepuany.

CKopoCTb BpalleHWA YycTaHaBIMBaeTcA Ha
mMaxoBuyke (1.1).

Mpu aTom uMPpbl Ha MaxoBUUKe COOTBETCTBYIOT
npUMepHO cleaylollel YacToTe XOA0B:

ELECTRONIC]|

ES 150/3 EQ
8 000 1/muH
10 500 1/mMuH
13 000 1/mMuH
15 500 1/mMuH
18 000 1/mMuH
21 000 1/muH

ES 150/5 EQ
8 000 1/mMuH
10 200 1/mMuH
12 400 1/mMuH
14 600 1/mMuH
16 800 1/mMuH
19 000 1/mMuH

(| |[WIN|-~




4 OTcacbiBaHMe NbINU
OTcacblBaHWe MbliK  MNpPenATcTByeT
iTL sarpfasHeHuto paboyelt aTmocdepbl U
3arpasHeHUto Ha padoyemM MecrTe.
4.1 CamooTcacbiBaHHUe

MalLKWHKU CepUMHO CHabKeHbl YCTPOWCTBOM ANA
camooTcachiBaHuA.

[MbiNb, BO3HUKLLIAA Npu WKndoBaHKK, oTCackiBaeTCcA
yepes BbITAXXHbIE OTBEPCTUA B KOHTAKTHOM BalliMaKe
(1.13) v ynaBnmBaetca B TypbodunsTpe (1.5).

Ecnm Typ6odunbTp HanonHeH LWnMdoBanibHOM Nblfbo
[0 TaKoOW CTEeMneHu, YTo MOLHOCTb OTCachliBaHWA
ocnabutca, To ero HeoHXoAMMO 3aMEHUTb.

MoHTak Typ6odunbTpa

-lepenHtoto yacTb KapToHa TypbodunbTpa C
ynnoTHuTenbHon ¢ackon (1.4) HagetTb Ha
acnupauuoHHbIn natpybok (1.9) anepxatens
duneTpa

— 3a/]HIOI0 YacCTb KapToHa ¢ wnmueM (1.6) BcTaBuUTb
B CTOMOPHbIA pyOuunK (1.7) nepxartena ounbtpa

—epxarenb duUbTpa yepes oteepctue (1.11)
BCTaBWTb [10 yrnopa Ha acnupaLMOoHHbIA naTpyOoK
(1.12) MallMHKK K 3aKpenuTb Bpallatollenca
pydkom (1.10).

4.2 OTcacbiBaHMe H3BHe MNpPU MNOMOLUH

oTcachiBaloLero npucnocobneHus

Bo usbexaHue yactoi sameHbl TypboduUnsTpa npw

ATMTENbHBIX Wb oBanbHbIX padoTax MOXHO BMECTO

YCTPOMCTBA ASIA caMoOTCacblBaHWA MOAKIOUYUTL

Festool-oTcachiBatollee npucnocobneHne. And

3TOro Heo6XxoAMMO BCTaBWThL OTCACHIBAOLLIMI LLINaHT

(@27 mm (1.8)) oTcachiBatoLLero npucnocodnenus

Ha acnupauuoHHbIK natpydok (1.12).

5 Mopn6op U MOHTaM wWNUPOBaNbHLIX
Kpyros
5.1 Mon6op

B 3aBMCUMOCTU OT NosydeHuUs TpebyeMoro KadecTsa
obpabdatbiBaeMor NOBEPXHOCTU, Ha annapare MOXHO
ycTaHaBnuBaTb WAndoOBalbHble KPYru Tpex
pasfMyYHbIX CTeneHen TBEPAOCTH.
Teepnan creneHb:
ans rpy6oro wnvdoBaHWA NOBEPXHOCTEHN,
LLUMMPOBaAHUE KPOMOK.
MsArkaa cTteneHb:
ANA  yHWBepcanbHoro, rpyboro unu
TOHKOTo wWwnMdoBaHMA KaK rnazgkux, tak
MUBOTHYTbIX NOBEPXHOCTEN.
CTeneHb NOBbILLEHHON MAFKOCTH:
ANA TOHKOr o WndoBaHWa GacoHHbIX AeTaneu,
yrny6neHHun, paauycos. Henbsa
ucnonb3oBaTb ANA WKPOBaHUA KPOMOK!

5.2 MoHTam

LLInMdoBanbHble KpYrM U NPUEMHbIR MHCTPYMEHT Ha
annapare cHabeHbl noAxoAawW WM no dopme
NPUEMHbBIM Npucnocobnervem (2.1).

MpyY NPUBUHUMBAHUK LLIMPOBANBHOMO Kpyra cneaut
3a ero npaBW/IbHbIM MOMOXKEHUEM.
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Mo coobpareHnAaMm GesonacHoOCTW paspellaeTcs
Mcnonb3oBaTb TONbKO opUruHanbHble
LWndoBanbHble Kpyri dupmel Festool!

6 3aKkpenneHue wnudosanbHOro Matepuana
Ha LLITMKOUKC — KOHTaKTHOM OallmMaKke Nerko u
ObICTPO 3aKpennaeTcd noaxoadulas ANd 9TOro
LLITMKDHKC — WwinudoBanbHaa Gymara unu CTUKOUKC
— WwnMdoBanbHbIi BaTOYHbIA XOJCT.

Mcnonb3ynTe TONMbKO OpPUrMHanbHbIM Pecto -
LM oBanbHbIi MaTepuann.

Camonpuneratolmi wnudoBanbHbli MaTepuarn
HaZlaBnMBaeTCA Ha KOHTaKTHbIM Balimak (1.13) u
NEPXUTCA NMPOYHO Ha MNOKPbITUKM CTUKOUKC -
KOHTaKTHoOro Gatlmaka.

7 Pa6oune MHCTPYKUUH

He neperpyraiTe MalWHKY NYTEM CAULLUKOM
CUINbHOTO Ha)KUMa.

Jlydlwnm pesynbtar WindoBaHua AOCTUra-eTca npu
YMEPEHHO CU/IBHOM HaXKaTUu.

ES 150/3 EQ obecneunBaeT NpekpacHoe KayecTBo
NOBEPXHOCTU NPK HEOONBLLOM CHATUU.

ES 150/5 EQ obecneunBaeT 6onbLLUOE CHATHE Npw
NPeKpacHOM KadecTBe NOBEPXHOCTH.
MpOU3BOAUTE-NIBHOCTb U KAYECTBO LWNMdOBaHWA BO
MHOIrOM 3aBWCAT OT BbiBopa NoAXoAALLero LWaMdpo-
BasbHOro Marepwuarna.

dPupma Pecto MMeeT ANA KaxXAoro BuAa
MCMNOJb30BaHWA COOTBETCTBYIOLLMIA LLIMPOBasbHbIM
marepuan (cMm. karanore Festool nnu B MIHTepHET MNo
agpecy ,www.festool.com®).

ANA MaLLUHOK C 3/IeKTPOHUKON Mbl peKoMeHAyeM
crelytoLLyl0 YCTaHOBKY Ha MaxoBHuuKe (1.1):
CTyneHb Ha MaxoBUUKe

- LLinndosanbHble paboTsl

5-6

— WWNMPOBaHWE C MaKc. NMPUBOIOM

— COLLUNMbOBbIBAHUE CTAPbIX KPACOK

-wnuooBaHue aepeBa wnu daHepbl nepen
nakupoBaHuem

—NPpOMeEXYyTO4HYHOE wnudoBaHMe Jaka Ha
NoBEepPXHOCTAX

4-5

— lWMdOBaAHUE TOHKO HaHECEHHOIo NaKka MnepBoro
MNOKpPbITHUA

— WwnMooBaHMe Aepesa LMdOBasbHbIM BaTOYHbIM
XOJICTOM
— CHATUE PacoK Ha JeTtandx U3 gepesa

—-NONMUPOBaHUE TPYHTOBAaHLIX [AepeBAHHbIX
NoBEepPXHOCTEN

3-4

—wnMdoBaHne KPOMOK LenbHOW ApeBeCUHbl U
daHepsbl

— WMdoBaHKE NasoB B ABEPAX U OKHaX

— NPOMEXYTO4YHOEe LUNMPOBaHWE Nnaka Ha KpoMKax

—noAwnmMdoBKa OKOH U3 HaTypalibHOro jepeBa
LN OoBasbHbIM BaTOYHLIM XOJICTOM



—NoNMpoBaHWe AepeBAHHbLIX NMOBEPXHOCTEeN nepen
felileBaHnem LM oBanbHbIM BaTOYHBLIM XONCTOM

—3aTupaHue MNpoTpaB/ieHHbIX NMOBEPXHOCTEMN
wnndoBanbHbIM BaTOUYHBIM XONICTOM

—3aTUpaHue UK CHATUE U3SIULLHEN U3BECTKOBOWM
nacTbl LWMdoBasbHbIM BaATOYHbLIM XOJICTOM

2-3

—NMPpOMEXYTOUHOE wnuooBaHue
npoTpaB/ieHHbIX MOBEPXHOCTAX

— O4UMCTKa NMas3oB Ha OKHax U3 HaTypalibHOro gepeBa
wnndoBanbHbIM BaTOUYHBIM XONICTOM

Jlaka Ha

1-2

— WMo oBaHMUE NPOTPABNEHHbLIX KPOMOK

— WMdoBaHWe TEPMOMNACTUYHBIX CUHTETUUYECKKUX
mMarepuarnonB

8 TopMo3 Ha KOHTaKTHOM 6alumaKe

[na npepotBpalleHna Ge3KOHTPONbHOro HabupaHus
0B0pPOTOB KOHTaKTHOro BallimMaka, OH NPUTOPMaXKK-
BaeTCA NPKW NOMOLLIK MaHXeThI (2.2).

TaK KaK MaHeTa B Te4eHWe BpeMeHu UsHalllMBaeTcs,
eé HeobxoauMo npu ocnabneHwn TOPMO3HOro
AencTBUA 3aMeHUTHL HOBOW
(NO 3akasza 453 388).

9 Texo6cnyxuBaHue U yxon
MNpenocTtepemeHue: nepea Ha4yanom scex
pa6boT Ha MallMHKe CHauyana BblHYTb
WTencenb U3 PO3eTHMU.

Ona obecneuyeHna UMPKyNnAUMKM Bo3ayxa, Bce
oxnaxzaroliMe OTBEepCTUA B Kopryce ABurarend
LOIMKHbI BbITb MOCTOAHHO YUCTBIMKU U CBOOOAHLIMM.
Bce npodunakTtuyeckne ocMOTPbl U PEMOHTHbIE
paboTbl, NPU KOTOPbIX HEOBXOAUMO OTKPbITb KOPMYC
ABuratenda, Moryt nNpoBOAWTb TONMbKO PadOTHWUKK
aBTOpPU3UPOBAHON CTaHUUK TEXHUUYECKOro
oBCnyX1BaHWA.
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10 FapaHTHA

Ona Hawux npubopoB Mbl NpeAocTaBIAeM
rapaHTuto, pacnpocTpaHatoLlytoca Ha AedeKTol
MaTtepuana W MNPOU3BOACTBA, COMNacHo
3aKoHoaTesbHbIM NpeanucanuaM, AeNCTBYIOLLIUM
B KOHKPETHOW CTpaHe.

MUHUManbHbIR CPOK AEeNCTBUA rapaHtuu 12
MecALeEeB.

[na ctpaH-yyactHul EC Cpok AeNCTBUA rapaHtuu
cocrasnfer 24 mecAua (Npu NpeabABleHUU Yeka
UMW HaknaaHom).

[[apaHTUA He pacnpoCTpaHAETCA Ha NOBPEeXAeHWA,
MONyYeHHble B pesyribTare eCTeCTBEHHOro nsHoca/
UCMNONb30OBaHWA, Neperpysku, HeHaanexawiero
MCNONb30OBaHWA, TMOBPEXZEeHUA NO BUHE
nofb3oBaresnd UM Npu UCMofb30BaHWU BOMPEKK
PyKkoBOACTBY MO 3Kcnnyarauuu, mibo n3BecTHble Ha
MOMEHT MOKYMKK (YLieHKa ToBapa).

MpeTeH3Un NPUHUMAKOTCA TOSBKO B TOM Cllyyae, ecii
npubop AocTaBneH K MNOCTaBLUIWKY WK
aBTOPU30BaHHbIR CePBUCHbIR LiIeHTP dupMbl Festool
B HepasobpaHHOM BUAE.

CoxpaHanTe PyKoBOACTBO MO 3Kcnnyartauuu,
MHCTPYKLMKU NO TeXHWKe Be30NacHOCTU U TOBapPHbIH
Yexk.

B ocTtanbHoM  JdeicTBOBath  COrflacHo
COOTBETCTBYIOLLUM YCIOBUAM MpelocTaBeHnA
rapaHTuu U3roToBUTENA.

NMpumeyaHue

B cBA3K C NOCTOAHHBIMU UCCNEAOBaHUAMMU U HOBbIMU
TeXHUYECKUMHK paspadoTkamu dupma ocTaB/AeT 3a
coboil npaBO Ha BHecCeHWe WU3MeHeHWih B
TEXHUUYECKMUE XapaKTEPUCTUKM.



2

Technické udaje

P¥ikon
Otacky

Pracovni zdvihy

ES 150/3 EQ

310 W

4 000 - 10 500 min™
8 000 -21 000 min™

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 - 9 500 min”
8 000 - 19 000 min"

Brusny zdvih 3,0 mm 5,0 mm
Brusna bota & 150 mm & 150 mm
Vaha 1,8 kg 1,8 kg
Ttida ochrany ./l g/ Il
Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku navodu k pouZziti.
1 Pfed uvedenim do provozu dbejte pkynit 3 Elektronicka regulace
vV havodé Bruska typu ES 150/3 EQ, ES 150/5 EQ

1.1 Bezpecnostni pokyny
Pfed uvedenim do provozu je nutné predist
I:I:il bezpecnostni pokyny, které jsou uvedené

na pfilozeném listu.
Kvdli nebezpedim, ktera se vyskytuji béhem

brouseni noste vZzdy ochranné bryle.
Vznikaji-li pfi brouSeni explozivhi anebo
samovznétitelné prachy, je tfeba bezpodminecné
dbat pokynl ke zpracovani latek vyrobce.
Vznikaji-li pfi brouseni zdravi Skodlivé prachy, je nutno
pfipojit elektrické nastroje na vhodné odsavaci
zafizeni a je rovnéz tfeba dbat bezpecnostnich
predpisl platnych pro obrabéjici material.

Pro ochranu VaSeho zdravi noste ochrannou

Q prasnou masku.

1.2 Ustanovené pouziti
Dle ustanoveni jsou brusky uréené k brouseni dfeva,
umeélych hmot, vazanych plastl, barev / lakd,
tmelovych hmot a podobnych materiald.
Kov a material obsahujici azbest nesmi byt obrabény.
Kvdli elektrické bezpecnosti nesméji byt pfistroje
vihké a nesméji se pouzivat ve vlhkém okoli.
Pfistroje se mohou pouZivat pouze pro suché
brouseni.

Za poskozeni a nehody pfi neustanoveném
pouziti ruci uzivatel.

1.3 Informace o hluku a vibraci
Hodnoty zjisténé dle EN 50144 jsou typické a
obnaseji

Hladina tlaku zvuku 70 dB(A)
hodnocené zrychleni ES 150/3 EQ 4m/s
hodnocené zrychleni ES 150/5 EQ 6m/s

Pfi pracovani mlze hladina hluku prekrodit
85 dB(A). Je nutné nosit ochranu sluchu!

O

2 Elektrické zapojeni a uvedeni do

provozu

& Sit’ové napéti musi souhlasit s napétim
uvedenym na stitku vykonu!

Vypinac (1.2) slouZi k zapnuti a vypnuti.

Pro trvaly provoz je mozno tento vypinac zajistit

zmacknutim boc¢niho zajist'ovaciho knofliku (1.3).

Opétnym zmacknutim vypinace se zajist'ovaci knoflik

znhovu uvolni.

Pfipojeni a odpojeni pfipojného vedeni viz obr. 3.

E{E\cmomc vlastni elektronickou regulaci, pomoci které
\/| se da plynule nastavit pocet otacek.

Timto se da rychlost brouseni optimalné pfizplsobit
praveé obrabénému materialu.

Poclet otatek se nastavi pomoci pfepinaciho kolecka
(1.1).

Pfitom odpovidaji ¢isla na pFepinacim kolecku
pFiblizné nasledujicim hodnotam pocétu zdvihu:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-1 10 200 min-"
3 13 000 min-" 12 400 min-"
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-" 16 800 min-"
6 21 000 min-" 19 000 min-"

4 Odsavani prachu

Odsavani prachu zabranuje nadmirnému
zatizeni pracovniho ovzdusi prachem a
vétSimu znecisténi pracovniho mista.

A

4.1 Vlastni odsavani

Stroje jsou sériové vybavené vlastnim odsavanim.
Brusny prach se odsava pomoci odsavacich otvord
umisténych v brusné boté (1.13) a v turbofiltru (1.5)
se zachycuje.

Kdyz je turbofiltr natolik naplnény brusnym prachem,
Ze jeho odsavaci vykon neni dostaduijici, je ho tfeba
vymenit.

Montaz turbofiltru

- Pfedni karténovou ¢ast turbofiltru s tésnici vioZkou
(1.4) nasunout na odsavaci natrubek (1.9) drzaku
filtru,

- zadni karténovou &ast se Stérbinou (1.6) nasadit
na zebrovou Uchytku drzaku filtru(1.7),

- drzak filtru zastrcit az na doraz otvorem (1.11) na
odsavaci natrubek stroje(1.12) a otoCnym
knoflikem (1.10) pevné uchytit.



4.2 Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pristroje
Castym vyménam turbofiltru u delsiho brouseni se
da predejit tim zplsobem, Ze se na misto vlastniho
odsavani pfipoji odsavaci pfistroj Festool.

K tomuto UCelu se nastr&i odsavaci hadice
odsavaciho pfistroje (prdmér 27 mm (1.8)) na
odsavaci natrubek (1.12).

5 Vybér a montaz brusnych kotoucu

5.1 Vybér

Pro sladéni k obrabénym povrchovym plocham muze
byt pfistroj vybaveny ttemi rizné tvrdymi brusnymi
kotouci.
Tvrdy:
Mékky:

Hruby brus na plochach, brouseni hran.
Univerzalni pro hruby a jemny brus, pro
rovné a vyduté plochy.

Supermékky: Jemny brus na formovanych dilech,
vydutiny, poloméry. Nasazeni na hrany
nepfipustné!

5.2 Montaz

Brusné kotouce a Uchytka nastrojd na pfistroji jsou
vybaveny logickym tvarovanym upinanim (2.1).
Pfed dotahnutim Sroubl brusného kotouce dbeijte
na jeho spravné ulozeni.

Z bezpec&nostnich dlvodd smi byt pouzivané pouze
originalni brusné kotouce firmy Festooll

6 Upevnéni brusného prostredku

Na brusné boté Stickfix se daji velmi rychle a
jednoduSe upevnit potfebné brusné papiry Stickfix
a brusna pavucinka Stickfix.

PouZivejte pouze originalni brusné prostredky firmy
Festool!

Samodrzici brusné prostfedky (1.7) se jednoduse
pfitladi na brusnou botu (1.8) a adheznim povrchem
brusné boty Stickfix jsou takto jisté uchycené.

7 Pracovni pokyny

Nepretézujte strojtim, Ze jej priliz silné pfritlacite!
Nejlepsi vysledek docilite, kdyz pracujete s
mirné silnym pritlakem.

Brusny vykon a kvalita zavisi hlavnhé od spravné volby
brusného prostfedku. Pfistrojem ES 150/3 EQ se
docili nejlepsi jakosti povrchu u nizkého vykonu
odbéru. ES 150/5 EQ zarucuje vysoky vykon odbéru
pfi dobré jakosti povrchu.

Firma Festool nabizi pro kazdy zplsob pouZziti
odpovédné brusné prosttedky (viz katalogu Festool,
nebo na internetu pod ,,www.festool.com®).

Pro stroje s elektronikou doporucujeme
nasledujici nastaveni prepinaciho koleé¢ka (1.1):
Poloha prepinaciho kolecka

- brusné prace

5-6

- BrouSeni s max. pohonem

- Obrouseni starych barev

- Brou8eni dfeva a dyhy pfed lakovanim
- Plodné mezibrouSeni laku

4-5
- BrouSeni tence naneseného prvniho laku
- BrouSeni dfeva pomoci brusné pavucinky
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- Srazeni hran na dfevovych dilech
- Vyhlazeni dfevénych ploch se zakladni barvou

3-4

- BrouSeni hran plného dfeva a dyhovych hran

- BrouSeni v drazkach oken a dvefi

MezibrouSeni laku na hranach

Nabrus oken z pfirodniho dfeva pomoci brusné

pavucinky

- Vyhlazeni dfevéné plochy pfed mofenim pomoci
brusné pavudinky

- Otér namoftené plochy pomoci brusné pavudinky

- Otér, anebo odstranéni pfebytecné vapenné pasty
pomoci brusné pavudinky

2-3

- Mezibrou$eni laku na namorenych plochach

- Cisténi drazek oken z pfirodniho dfeva pomoci
brusné pavudinky

1-2
- BrouSeni mofenych hran
- BrouSeni termicko-plastickych umélych hmot

8 Brzda brusné boty

Aby se zabranilo nekontrolovatelnému rozjeti brusné
boty, da se pomoci manzety (2.2) pfibrzdit.

JelikoZ se manzeta po urcité dobé opottebuje, musi
byt pfi nedostatec¢ném brzdném plsobeni vyménéna
za novou (Obj. €. 453 388).

9 Udrzba a péée

Pfed vSemi pracemi na stroji vzdy
& vytahnout sit’ovou zastréku ze zasuvky!
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a
udrzované v Cistoté.
Veskeré udrzbarské a opravarské prace, ke kterym

musi byt otevieny kryt motoru, smi byt provadéné
pouze autorizovanou servisni dilnou.

10 Zaruka

Pro naSe pfistroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobnivady podle zakonnych ustanoveni dané
zemeé, minimalné vdak 12 mésicu.

Ve statech Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicu
(prokazani fakturou nebo dodacim listem).

Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni,
pretéZzovani, nespravného zachazeni, resp. Skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v
rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody, které
byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét
dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stfedisku Festool.

Dobfe si uschovejte navod k obsluze, bezpetnostni
pokyny, seznam nahradnich dili a doklad o koupi.
Jinak plati vzdy dané aktualni zaru¢ni podminky
vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych udajd vyhrazeny.



Dane techniczne
Moc pobierana
Liczba obrotéow
Czestotliwos¢ drgan

310 W

Skok szlifujacy 3,0 mm
Tarcza szlifierska & 150 mm
Masa 1,8 kg
Klasa ochronna ./l

ES 150/3 EQ

4 000 - 10 500 min™
8 000 -21 000 min™

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 -9 500 min"!

8 000 - 19 000 min" min-!
5,0 mm

& 150 mm

1,8 kg

./l

Rysunki, ktorych numery podane sg w tej instrukcji umieszczone sa ha poczatku.

1 Przed uruchomieniem halezy
przestrzegacé
1.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
przeczyta¢ wskazowki bezpieczenstwa
znajdujace sie ha zataczonym arkuszu.
Stosowac¢ zawsze okulary ochronne,
poniewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.
Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybuchowe
lub samozaptonowe, nalezy koniecznie przestrzegaé
wskazéwek producenta obrabianego materiatu
dotyczace sposobu obrdébki.
Jesli podczas szlifowania powstaja pyty szkodliwe
dla zdrowia, narzedzie nalezy podtaczy¢ do
odpowiedniego urzadzenia pochtaniajgcego pyt |
przestrzega¢ przepisdéw bezpieczenhstwa
dotyczacych obrabianego materiatu.
W celu ochrony zdrowia stosowac

Q przeciwpytowa maske ochronna.
1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierki przeznaczone sa do szlifowania drewna,
tworzywa sztucznego, tworzyw wielowarstwowych
(laminatow), farby / lakieru, masy szpachlowej i
materiatéw tym podobnych.
Nie wolno obrabia¢ metali i materiatéw zawierajacych
azbest.
W celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony przed
porazeniem pradem elekirycznym urzadzenie nie
moze by¢ wilgotne, ani stosowane w wilgotnym
Srodowisku.
Maszyny moga by¢ zastosowane tylko do szlifowania
na sucho.

j Za szkody i wypadki powstate przy uzyciu

urzadzenia w sposdb niezgodny z jego

przeznaczeniem odpowiada sam
uzytkownik.

1.2 Informacja o halasie i drganiach

Wartosci okreslone w sposéb zgodny z norma

EN 50144 wynosza zwykle

[
©

poziom gtosnosci 70 dB(A)
przyspieszenie ES 150/3 EQ 4 m/s?
przyspieszenie ES 150/5 EQ 6 m/s?

Podczas pracy urzadzenia poziom hatasu
moze przekroczy¢ 85 dB(A).
Stosowaé nauszniki!

O
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2 Podtaczenie elektryczne i uruchomienie

Napiecie sieci musi byé zgodne z

& hapieciem podanym na tabliczce
Zznamionowej urzadzenia!

Wytacznik (1.2) stuzy do wiaczania i wytaczania

urzadzenia.

Do pracy w trybie ciggtym mozna zablokowaé

wytacznik za pomoca przycisku aretujacego (1.3).

Ponowne nacisniecie wytacznika powoduje

zwolnienie blokady.

Podtaczanie i odtaczanie elekirycznego przewodu

zasilajgcego patrz rysunek 3.

3 Regulacja elektroniczna

Szlifierka ES 150/3 EQ, ES 150/5 EQ
wyposazona jest w elektroniczny system
regulaciji, ktéry pozwala na bezstopniowa
regulacje liczby obrotdw.

Dzieki temu predkos¢ szlifowania mozna optymalnie
dopasowac do obrabianego materiatu.

Liczbe obrotéw nastawia sie za pomoca koétka
nastawnego (1.1).

Cyfry umieszczone na kotku hastawnym odpowiadajg
przy tym w przyblizeniu nastepujacym
czestotliwosciom drgan:

ELECTRONIC]|

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-1 10 200 min-1
3 13 000 min-* 12 400 min-?
4 15 500 min-1 14 600 min-?
5 18 000 min-" 16 800 min-?
6 21 000 min-1 19 000 min-*
4 Pochtanianie pytu
Pochtanianie pytu zapobiega zapyleniu i
i L Zmniejsza zanieczyszczenie na stanowisku
T pracy.
4.1 Wiasny system pochtaniania pytu

Maszyny wyposazone sg seryjnie we wiasny system
pochtaniania pytu.



Pyt powstajacy podczas szlifowania odsysany jest
poprzez otwory w tarczy szlifierskiej (1.13) i
zatrzymywany w filtrze turbo (1.5).

Jeslifiltr turbo napetniony jest tak pytem, ze sita ssaca
spada, nalezy wymienic filtr.

Montaz filtra turbo

- Przednig czesc¢ filtra turbo z kotnierzem
uszczelniajacym (1.4) nasuna¢ na kréciec
zasysajacy (1.9) uchwytu filtra,

- tylng cze$¢ z nacieciem (1.6) nasadzi¢ na zebro
chwytajace (1.7) uchwytu filtra,

- uchwyt filtra z otworem (1.11) nasadzi¢ az do oporu
na kréciec zasysajacy (1.12) maszyny i
zamocowac za pomoca pokretta (1.10).

4.2 Zewnetrzny pochtaniacz pytu

W celu umozliwienia prowadzenia prac szlifierskich
dtuzszy czas bez czestej wymiany filtra turbo, mozna
przytaczy¢ do urzadzenia odkurzacz firmy Festool,
ktéry zastgpi dziatanie wtasnego systemu
pochtaniania pytu.

Waz ssacy (& 27 mm (1.8)) odkurzacza nalezy
natozy¢ na kréciec odsysajacy (1.12).

5 Wybdr i montaz tarczy szlifierskiej

5.1 Wybér

Zaleznie od rodzaju obrabianej powierzchni
urzadzenie moze by¢ wyposazone w trzy tarcze
szlifierskie o réznej twardosci.

Twarda: szlifowanie zgrubne powierzchni,
szlifowanie krawedzi.
Miekka: zastosowanie uniwersalne do szlifowania

zgrubnego i wykanczajgcego
powierzchni ptaskich i wypuktych.
Super miekka: szlifowanie wykanczajace elemen-
tow formowych, wypuktosci, tukoéw. Nie
stosowac do szlifowania krawedzi!

5.2 Montaz

Tarcza szlifierska i uchwyt mocujacy urzadzenia
wyposazone sa w ztacze ksztattowe (2.1).

Przed dokreceniem tarczy szlifierskiej zwréci¢ uwage
na jej prawidtowe potozenie.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa stosowac tylko
oryginalne tarcze szlifierskie firmy Festooll

6 Mocowanie materiatu szlifierskiego

Na tarczy szlifierskiej Stickfix mozna zamocowac
tatwo i szybko odpowiednie krazki papieru $ciernego
Stickfix i krazki szlifujgce z witdkna Stickfix.
Stosowac tylko oryginalne materiaty szlifierskie firmy
Festool!

Materiaty szlifierskie samoprzyczepne (1.14) zakiada
sie na tarcze szlifierska (1.13) i oktadzina samotrzy-
majgca tarczy Stickfix trzyma je pewnie i mocho.
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7 Wskazéwki dotyczace pracy

Nie przeciagza¢ maszyny poprzez zbyt duzy
nacisk podczas pracy!

Najlepszy wynik osigga sie pracujac z réwnomierng
sita nacisku.

Za pomocag ES 150/3 EQ osigga sie lepszg jakos¢
powierzchni przy mniejszej wydajnosci zdejmowania
materiatu.

Urzad-zenie ES 150/5 EQ zapewnia wysoka
wydajnos¢ zdejmowania materiatu i dobra jakosé
powierzchni.

Wydajnos¢ i jakos¢ pracy zalezna jest w zasadzie
od doboru wtasciwego matariatu szlifierskiego.
Firma Festool oferuje dla kazdego zastosowania
odpowiedni materiat szlifierski (patrz atalogu firmy
Festool lub w internecie pod adresem
~www.festool.com®).

Dla maszyn wyposazonych w system elektro-
niczny zaleca sie hastepujace nastawienia koka
nastawnego (1.1):

Stopnie na kétku

- Rodzaj szlifowania

5-6

- szlifowanie z maksymalnym napedem

- zdzieranie starych farb

- szlifowanie drewna i forniru przed lakierowaniem

- szlifowanie posrednich warstw lakieru na
powierzchniach

4-5

- szlifowanie cienkich warstw farby podktadowej

- szlifowanie drewna przy uzyciu witékna
szlifierskiego

- Scieranie krawedzi na czesciach drewnianych

- gtadzenie zagruntowanych powierzchni
drewnianych

3-4

- szlifowanie krawedzi drewnianych i fornirowanych
szlifowanie wregdw na oknach i drzwiach
szlifowanie posrednich warstw lakieru na
krawedziach

szlifowanie okien z drewna haturalnego przy uzyciu
widkniny

gtadzenie powierzchni drewnianych przed
bejcowaniem przy uzyciu witdkniny

zdzieranie bejcowanych powierzchni przy uzyciu
widkniny

zdzieranie lub zdejmowanie nadmiaru pasty
wapiennej przy uzyciu widkniny

2-3

- szlifowanie posrednich warstw lakieru na
bejcowanych powierzchniach

- czyszczenie wregdw na oknach z drewna
naturalnego przy uzyciu wtdkniny

1-2

- szlifowanie bejcowanych krawedzi

- szlifowanie termoplastycznego
sztucznego

tworzywa



8 Hamulec tarczy szlifierskiej

Tarcza szlifierska hamowana jest za pomocag
kotnierza (2.6), co uniemozliwia niekontrolowany
rozbieg tarczy.

Poniewaz kotnierz zuzywa sie i z czasem jego
dziatanie hamujace spada, nalezy go wymieni¢ na
nowy (numer katalogowy 453 388).

9 Przeglad, konserwacija i czyszczenie
& Przeglad i konserwacja: Przed
przystapieniem do prac przy maszynie
wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego!
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywaé droznos¢ i czystos¢ otwordw
wentylacyjnych na obudowie silnika.
Czynnosci sprawdzajace, konserwacyjne i naprawy,
ktére wymagaja otwarcia obudowy silnika mozna
przeprowadzi¢ tylko w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji haszej firmy udzielamy
gwaranciji z tytutu wad materiatowych i produkcyjnych
zgodnie z przepisami ustawowymi danego kraju
jednakze, co najmniej 12 miesiecy.

Na terenie Standw Zjednoczonych i Unii Europejskiej,
okres gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowdd w
postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktérych przyczyna jest naturalne
zuzycie / starcie, przeciazenie, nieprawidtowa
eksploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktére wine
ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z opisem W instrukcji eksploatacii
wzglednie, ktére znane byty w momencie zakupu,
sg wytaczone z roszczen gwarancyjnych.
Reklamacje moga zosta¢ uznane wytacznie wtedy,
jesli urzadzenie zostanie odestane w stanie
nieroztozonym do dostawcy lub jednego z
autoryzowanych warsztatow serwisowych firmy
Festool.

Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnos$nie
bezpieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz
dowdd zakupu nhalezy przechowywaé w miejscu
dobrze zabezpieczonym.

Ponadto obowigzujg aktualne warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymentalnych
i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢é zmiany
zamieszczonych danych technicznych.
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D

Miszaki adatok
Teljesitmény-felvétel
Fordulatszam
Hasznos loketek

310 W

ES 150/3 EQ

4 000 - 10 500 min
8 000 -21 000 min

ES 150/5 EQ

310 W

4 000 - 9 500 min™
8 000 - 19 000 min™

Csiszold loket 3,0 mm 5,0 mm

Csiszoldtanyér & 150 mm & 150 mm

Suly 1,8 kg 1,8 kg

Erintés védelem @ [l =]

A hivatkozott abrak a kezelési utasitas elején talalhatok.

1 Az liizembe helyezés el6tt ligyeljen az 2 Elektromos csatlakoztatas és lizembe
alabbiakra helyezés

1.1 Biztonsagi utasitasok A halozati fesziiltségnhek meg kell

Az lUzembe helyezés el6tt el kell olvasni a
mellékelt lapon talalhaté biztonsagi
utasitasokat.

A csiszolaskor fellép8 veszélyek miatt
viseljen mindig véd&szemuveget.

1]
i

Ha csiszolaskor robbanékony vagy ongyulladasra
hajlamos porok keletkeznek, feltétlentl be kell tartani
a szerkezeti anyag gyartéjanak megmunkalasra
vonatkoz¢ utasitasait.
Ha csiszolaskor egészségre artalmas porok
keletkeznek, a villamos szerszamot megfelel elszivo
berendezésre kell csatlakoztatni és be kell tartani a
munkakodzegre érvényes biztonsagi eléirasokat.
Egészségének megodvasa érdekében
Q viseljen porvédd maszkot.
1.2 Rendeltetésszerii hasznalat
Az excenteres csiszolégép rendeltetésszerlen fan,
mlianyagon, tarsitott szerkezeti anyagokon,
festékeken / mazokon, spatulazé masszan és
hasonld szerkezeti anyagokon torténd csiszolasi
muUveletek végzésére szolgal. Fémet és azbeszt-
tartalmu anyagot nem szabad megmunkalni.
Villamos érintésvédelemi szempontok miatt a
gépeknek nem szabad nedvesnek lennie és nem
szabad azokat nedves kdrnyezetben lGzemeltetni.
A gépeket Kkizardlag szarazcsiszolasra szabad
hasznalni.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
karokért és balesetekért a felhasznald felel.
1.3

Tajékoztatas a zaj- és vibraciés
értékekrdl
Az EN 50144 szerint mért készullékre jellemzd
értékek az alabbiak:

hangnyomasszint 70 dB(A)
kiértékelt gyorsulas ES 150/3 EQ 4m/s
kiértékelt gyorsulas ES 150/5 EQ 6 m/s

Munkavégzés kdzben a zajszint tullépheti a
85 dB(A)-t.
Viseljen fiilvédét!

O
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Az (1.2) kapcsold ki-/bekapcsoloként szolgal.
Tartdés Uzem céljara a kapcsoldt az oldalsé
megakasztégomb (1.3) segitségével lehet
bekapcsolt allapotban rogziteni. A kapcsold ismételt
mUikodtetésével Ujbdl ki lehet oldani a megakasztast.
A haldzati csatlakozé vezeték csatlakoztatasahoz és
kioldasahoz lasd 3. abra.

egyeznie a teljesitménytabla adataval!

7a\ A ES 150/3 EQ-as, ES 150/5 EQ-as
eecrrone] CSiSz0l6 elektronikus  szabalyozd
\/
valtoztatasat.
Ennek k6szdnhetéen a csiszolasi sebességet
A fordulatszam beallitasa az allitokeréken (1.1)
torténik.

3 Elektronikus szabalyozé6 szerkezet
szerkezettel van felszerelve, amely lehetévé
teszi a fordulatszam fokozat nélkdli

optimalisan a mindenkori szerkezeti anyag

igényeihez lehet szabni.

Az allitéokeréken lathaté szamok nagyjabaél

megfelelnek az alabbi I6ketszamoknak:

ES 150/3 EQ ES 150/5 EQ
1 8 000 min-1 8 000 min-1
2 10 500 min-" 10 200 min-"
3 13 000 min-1 12 400 min-1
4 15 500 min-" 14 600 min-"
5 18 000 min-" 16 800 min-"
6 21 000 min-1 19 000 min-1

4 Porelszivas

A porelszivas megakadalyozza, hogy a
munkalevegé porral telit6édjék és hogy a
munkahely jelent8s mértékben
elszennyez&djon.

N




4.1 Sajat porelszivo szerkezet

A gépek standard szerelékkészletéhez sajat

porelszivd szerkezet is tartozik.

A csiszolasi porok a csiszolétanyér (1.13) beépitett

elszivd csatornakon keresztll kerlilnek elszivasra és

a turbdszdrd (1.5) fogja fel azokat.

Ha a turbosz(ir§ annyira megtelt csiszolasi porral,

hogy alabbhagy az elszivasi teljesitmény, ki kell

cserélni azt.

A turbosziiré beszerelése

- tolja a turbodszird tdmitéperemmel (1.4) ellatott
elilsé kartonrészét a szlir6tartd elszivocsonkjara
(1.9),

- tlizze a hasitékkal (1.6) ellatott hatulso kartonrészt
a sz(rétartd tartdbordajara (1.7),

- tlizze fel a szlré6tartét a nyilasaval (1.11) a gép
elszivécsonkjanak (1.12) Utk6z8jéig és szoritsa le
azt a forgdbgombbal (1.10).

4.2 Elszivas Kkiilsé6 elszivokésziilék
segitségével

Annak érdekében, hogy hosszabb csiszolasi munkak
végzése kdzben ne Kkelljen gyakran turbdsz(irét
cserélni, a gépbe beépitett elszivd szerkezet helyett
Festool-elszivokészUléket is lehet a csiszolohoz
csatlakoztatni.

Ehhez az a elszivokészllék elszivotomlbjét
(D 27 mm (1.8)) ra kell tlzni az elszivobcsonkra

(1.12).

5 A csiszolétanyér megvalasztasa és
beszerelése
5.1 Megvalasztasa

A megmunkalandé felllet sajatossagaihoz vald
alkalmazkodashoz a készllék harom kulonbdzé
keménységl csiszolotanyérral szerelheté fel.

Kemény: nagyold csiszolas fellileteken, csiszolas
éleken
Puha: univerzalisan hasznalhatd nagyold

csiszolasra és finomcsiszolasra, egyenes
és domboru fellleteken.

Kiilonlegesen puha: idomdarabokon, domborula-
tokon, gorbuleti sugarakon végzett
finomcsiszolas.

Ne hasznalja élcsiszolasra!

5.2 Beszerelés

A készllék csiszolétanyérja és szerszambefogd
szerkezete alakjanal fogva ékel6d8 befogd
tokmannyal van ellatva (2.1).

A csiszolétanyér feszesre csavarozasa elétt Ugyeljen
annak helyes pozicionalasara.
Biztonsagi okokbdél csak eredeti
csiszolétanyérokat szabad hasznalni!

Festool
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6 A csiszoléanyag rogzitése

A Stickfix-csiszolétanyér gyorsan és egyszerlien lehet
a hozzaill§ Stickfix-csiszolépapirokat és Stickfix -
csiszoldfeltéteket rogziteni. Kizardlag eredeti Festool-
csiszoldéanyagot hasznaljon!

Az tépdbzaras csiszoldanyagot (1.14) egyszerlien ra
kell nyomnia a csiszolotanyér (1.13), ezutan a
Stickfix-csiszolé-tanyér tapaddbevonata biztosan
megtartja azt.

7 Utmutatasok munkavégzéshez

Ne terhelje til a gépet azaltal, hogy til er6sen
nyomja ra azt a megmunkalandoé targyra!
Mérsékelten erds fellleti nyomassal éri el a legjobb
csiszolasi eredményt.

Az ES 150/3 EQ segitségével kivalo fellleti
min&séget kap alacsony lecsiszolasi teljesitmény
mellett.

Az ES 150/5 EQ magas lecsiszolasi teljesitményt
nyujt jo fellleti min6ség mellett.

A csiszolasi teljesitmény és a munka minésége donté
mértékben flgg a csiszoldanyag helyes
megvalasztasatol.

Festool minden alkalmazasi esethez megfeleld
csiszoldéanyagot kinal fol (Id. Festool katalégusaban
ill. az interneten, a ,www.festool.com” oldalon
talalhatja meg).

Az elektronikus szabalyozdéval felszerelt
gépekhez az allitokerék (1.1) alabbi beallitasait
tanacsoljuk:

Allitokerék-fokozat
- csiszolasi munka jellege

5-6

- max. dorzserbvel végzett csiszolas

- régi festékréteg lecsiszolasa

- fa és furnér mazolas elétti lecsiszolasa

- mazrétegek kdzbensd fellleti csiszolasa

4-5

- vékony rétegben felhordott alapozd maz csiszolasa
- fa csiszolasa csiszolészovettel

- éltdérés fa munkadarabokon

- alapmazolt fafellletek becsiszolasa

3-4

- tomor fa és furnér éleinek csiszolasa

ablak- és ajtokavak csiszolasa

élek csiszoloszdovettel végzett rozsdamentesitése
természetes fabdl készllt ablakok becsiszolasa
csiszoloszovettel
fafelliletek pacolas
csiszoloszovettel

pacolt fellletek leddrzsdlése csiszoldszdvettel
folosleges mészpép ledorzsdlése vagy leszedése
csiszoloszovettel

el6tti egyengetése



2-3

- kbzbensd mazcsiszolas pacolt fellileteken

- természetes fabdl készUlt ablakok kavainak
megtisztitasa csiszolészovettel

1-2
- pacolt élek csiszolasa
- hére lagyuld mldanyagok csiszolasa.

8 Csiszolétanyér fék

A csiszolotanyér a centrifugalis eré hatasara
bekovetkezb ellendrizetlen tulporgését elkertlendd
sUrold karmantyud (2.2) fékezi le azt.

Mivel a karmantyu idével elhasznalodik, a fékhatas
alabbhagyasa esetén ujjal kell kicserélni azt (megr.
sz.. 453 388).

9 Karbantartas és apolas
A gépen végzend6 minden karbantartasi
& miiveletet megel6z6en a haldézati
csatlakozé dugot ki kell hiazni a
dugaszolé aljzatbol!
A levegBaramlas biztositasa érdekében a motorhaz
hltélevegb-nyilasait allanddan szabadon és tisztan
kell tartani.
Minden olyan karbantartasi és javitasi miveletet,
amely a motor- vagy a hajtémiihaznak a kinyitasat
igényli, csak arra felhatalmazott szerviz-m(hely
végezhet.
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10 Szavatossag

Készulékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba esetén
szavatossagot vallalunk, az orszagban hatalyos
torvényes rendelkezéseknek megfeleléen, de
legfeliebb 12 hdénapra.

Az EU tagallamaiban a szavatossagi idé 24 hdénap
(igazolas szamlaval vagy szallitélevéllel).

A szavatossag korébdl kizartak azok a karok,
amelyek a természetes elhasznalédas/kopas,
tulterhelés, szakszerltlen kezelés, stb. miatt
keletkeztek, illetve amelyeket a hasznaldé okozott,
vagy a kezelési Utmutatdval ellentétes hasznalatra
vezethet6k vissza, vagy amelyek a vasarlaskor
felismerhetdk voltak.

A reklamacié csak akkor ismerheté el, ha a
készlléket szétszereletlendl juttatja el a szallitonak
vagy a Festool-vev8szolgalat megbizott
szakmihelyébe.

Orizze meg a kezel8i utmutatot, a biztonsagi
Utmutatot, poétalkatrész-jegyzéket és a vasarlasi
bizonylatot.

Egyebekben a gyartd szavatossagi feltételei a
mérvadok.

Megjegyzés

A folyamatos kutatoi-fejleszt6i munka alapjan az itt
feltintetett mlszaki adatok moédositasanak jogat
fenntartjuk.



Texvik& oTolxeix
Epapuoléuevn 100G
Ap1Bude oTpopuv
Eupolicuoi €pyou

310 W

EupBoAIoudg TpoxIopoU 3,0 mm
MediNo TPIPNG & 150 mm
Bd&poc 1,8 KIANG
Mévwo g/ Il

ES 150/3 EQ

4000 - 10500 1/Aer.
8000 - 21000 1/Aer.

ES 150/5 EQ

310 W

4000 - 9500 1/Aer.
8000 - 19000 1/Aer.
50 mm

& 150 mm

1,8 KIN&

./l

O1 avapepdueveg aorelkovioelc BpioKovTal OTNV GExr Twv 0dNYIWLV XEIPICUOU.

1 MpoocoxA mpiv amdé Th ©Oé0on oc
AelToupyia
1.1 Ymodeitelg aopaAeixg
Mpiv ormé TN B€on oe Aeimoupyia mpémnel va
Qﬂ diaxB&oeTe TIC UMTOdEIEEIC AOPEAEIG TTOU
GVGPEPOVTAI OTO CUVNUMEVO PUAAO.
Kat& TIC epyacieg TpIBAG ummopei v
@ elpavioToUV dIGPOPOI KivOuvol.
Mo 7o AOyo auTd mpérel var pop&Te TTAVTC
MPOOTATEUTIKS YUOAIK.
E&v kKom& TNV TPIBAR dNUIOUPYOUVTXI EKPNKTIKES N
AUTOOVOPAEYOEVESC OKOVEG, TTIPETEl V& TNEOUVTI
omwodnmoTe o1 unodeifelc KaTepyaoiae TOU
KOTXOKEUGOTH) TOU UAIKOU.
Edv KaT& TO TPOXIOMX ONUIOUPYOUVTOI OKOVEQ
BAaBepéc yia TNV uyeit, TIPETEI N NAEKTPIKI) CUCKEUN
v ouvdeBei oe KATAAANAN eykaT&oTaOoN
avapPOPNONG.
Emiong mpénel v TNpoUvTal 01 KAVOVIOUOT GXOPSAEIG

TOU 10XUOUV VIG TO UAIKO.

Mo Vo TIPOOTGTEYETE TNV UYEIGG OOG V&

Q Ppop&Te UKOKOK OKOVNG.

1.2 MpoBAenéueveg XPAROEIC
O1 TpoxioTég mpofAémovTal yia TNV TPIBA &UAou,
MAXOTIKOU, OTPWUATOTIOINKUEVOU UAIKOU, XPWHXTOG /
BepVIKIOU, XPOUOTOG Agiovong Ko GAAWV TTIXPOUIOIWY
UNIK®V.
Aev EMTPEMETAI N KATEPYAOIX HETGAAOU KXI UNIKWDV
TTOU TIEPIEXOUV CiVTO.
AOYW TNC NAEKTPIKAC XOPAAEIG Oev ETMTEEMETAI N
XPNON TWV UNXGVAOV O UYPr KOXTROTHON KX € Uy PO
ePIBSGAAOV.
Ol uNXOvES EMTPEMETAI VX XPNOIWOTIOIOUVTOI IOVO
Yy Enpd (oTeyvd) Tpiyiuo.

N (NUIEG KX OTUXAMGTS TTOU opeilovTa
& 0e KOTAAANAES XPNOEIG O KXTAOKEUGOTNG
1.3

dev avoAoUPB&vel Kauix euBuvn.

MAnpogopicg oXeTIK& pe Oopufoug Kal
KPpadaououg

O1 TIpéEC TToU uttoAoyioBNKaV CUPPWVE e TNV VOPUX
EN 50144 avépxovTal TUmik& O€:

2T&OUN NXNTIKAG TTECNG 70 db(A)
oTaBuiouévn emTtéyuvon ES 150/3 EQ 4 m/s?
oTaBuiouévn emTtdyuvon ES 150/5 EQ 6 m/s?

Ko to TpdxIoua uropei N ot&Bun Bopupou
va Eemepdoel TN TipA Twv 85 dB(A).
dopaTe wTaomideg!

O

2 HAekTpIKR ouvdeon Kal 0éon oe
AelToupyia

H 1&on NAekTPIKOU SIKTUOU TTPETTEI VOl GVTOITOK PIVETC

OTNV T&ON TTIOU QVOPEPETXI OTNV TTAGKETX 10XUOG TNCG

ouokeunc!

O Alakoéntng (1.2) AeiToupyei wC HETAYWYERCS

ik oG/ AeIToupyicc.

[N OIxPKN AeiToupyix urmopei vax xCpaAIoTel e TO

koupri (1.3).

[MiglovTac TIGAI TO Koupuri eAeuBepwveTal N XCPGAION.

N TN ouvdeon Kol armocuvdeon Tou KoAwdiou

TPOPOBOCIG peluaTog PAETE elkOva 3.

3 HAekTpoOVIK} pUBuIoH

O Tpoxiomhg ES 150/3 EQ, ES 150/5 EQ
OIKBETEI NAEKTPOVIKO CUCTNHG PUBUIONG, HE
Tn PBonBeix TOUu OToIOU EMTUYX&VETXI
ouvexng MeToBANT puBuion Tou xpiBuou
OTPOPWV.

Me Tov TpOTO auTd emMITUYX&VETOI N 10QVIKA
POCGOHOYH TNC ToX UTNTAC TRIYIUOTOC OTO eKAOTOTE
UNIKO.

O aplBudg oTpopwyv pubuileTan oTn PUBPICTIKA
PoOEAG (1.1).

O1 aplBpoi ThG PUOBMICTIKAG podéAag
AVTXITOKPIVOVTXI OTOUC GKOAoUBoug aplOuoug
eMBOAICUOU:

ELECTRONIC]|

ES 150/3 EQ

8 000 1/Aer.
10 500 1/Aerm.
13 000 1/Aem.
15 500 1/Aerm.
18 000 1/Aer.
21 000 1/Aer.

ES 150/5 EQ

8 000 1/Aer.
10 200 1/Aem.
12 400 1/Aem.
14 600 1/Aerm.
16 800 1/Aerm.
19 000 1/Aer.

Ol ]|WIN]| -~




Avappopnon okévng

H avappdpnon okévne epmodilel Tn
dnuIoupyic oKOVNG Oe evOXANTIK& emimeda
OTO TTEPIBGANOV £pyToiag, OTTWC EMIONC KX
oKaBopoieg otn Béon epyaciag.

N

4.1 Autoavappoépnon
OAec o1 unxavég dixBéTtouv  cUOTNUX
QAUTOVAPPOPNONCG.

H okévn TPIYINGTOS avappoPp&Tal UECW OTOMIwY
avoppdépnong oto meEdINO TpiyidaTog (1.13) ko
OUANAEyeTOn OTO PiATPO Toupuro (1.5).

Ed&v yeuioel To piATPO TOUPTO e OKOVN OE TETOIO
BoBUOS Pe KTTOTEAECUT VX UEIDVETOI N VKO POPNTIKA
10X U, TIPEMEI VX YIVETAI QVTIKOTXOTXON TOU PIATPOU.

MovT&pioua evog PiATpou ToUupuTTO

- 2TPWYVETE TO eUMPOCBIO XGETOVEVIO TUAMUG TOU
(PIATPOU TOUpITO e TO xeilog oTeyavoroinong (1.4)
otnv urnodoxn avappdenong (1.9) Tng Bnkng Tou
PiATPOU,

€I0QXYETE TO OMICBIO XKETOVEVIO TUAUG PE TNV
eykomn (1.6) oto rrepuyio otTAPIENG (1.7) TNG BAKNG
TOU (iATPOU,

elo&yeTe TN Brkn Tou QpiATpou e To dvoryuo (1.11)
MEXPI TO Onueio avaxOTOANG OTNV umodoxn
avappopnong (1.12) Tng uNXavng Kol Tnv
OPaAiCeTe Pe To TeploTpePOuevo koupri (1.10).

4.2 Zévn avappopnon HE OCUOKEUR
avappopnong

[po¢ ammopuyr) CUXVAG VTIKOTGOTOONG TOU PIATPOU
oe epyaoieg TPIYIHOTOG TToU dIXPKOUV TTIOAU XPOVO,
MTTOPEITE VT TNC QUTOCVEOPOPNONG VO CUVOECETE
pix ouokeun avappopnong Festool.

[Mpog TOo OKOMO GuUTO €I0RYETE TO OWAAVX
avappoépnong (& 27 mm (1.8)) TnG CUCKEUNG
avappoéPpnong otnv urmodoxn avoppdpnong (1.12).

5 EmAoyA Kal ouvappoAdéynon Twv Sickwv
TPOXiOHATOG
5.1 EmAoyi

AvEAoya e TNV TTPOC ETTEEEPYOOICK ETTIPAVEIN UTTOPE]

n ouokeun va efomAioTei pe Tpelg dioKoug

TPOXIOUOTOC BIXPOPETIKNG OKANPOTNTCC.

IKANPO: XovTpd TPOXIOUX O EMMPAVEIES, TPOXIOUX
o€ ywviec.

MalAaké: [1x xovTpd K&l AemTd TPOXIOUK, YIX
enimedec Kol BOAWTEG eMIPEVEIEG.

MoAU pXAGKOS: AeTTd TPOXIOUO O XUTS TEUXXIX,
BoéAoug, akTiveg.
Mnv Tov xphoigoroleiTe og ywvieg!

5.2 JuvapuoAdynon

O1 diokoI TPOXIOUOTOC KO N UTTod0oX TwV EPYAEIWV
dlcBéTOoUV UNXaVIK cuvdeon (2.1).

[Mpiv mpofeite ce oTxBepd Pidwux, TTPETEl V&
BeBaiwBeite 0TI 0 dioKOC TPOXIOHGTOC éxel TTI&PEI TN
owoTr B€on.

[ AOyoug aoPSGAEINC ETTEETETAI N XPNOIWOTIoINoN
povo yvnolwy diokwy TNG eTaupeiog Festool!
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6 ITeEPEWON HECOU TPIYINXTOCG

MNavw oTto mEdIN0 TpIyiuaTog Stickfix umopeite va
OTEPEWOETE  YPNYOPX KO EUKOAX T&X GvAAOYX
OMUPIBOXGETC I HOAAIKX TPIYIHGTOC.

Xpnoiporoleite uévo YOI UECHK TRIYipGTOG Festool.
To aUTOCUYKPOTOUMEVO PEOCX TPlyipaTog (1.14)
mélovTal omA& M&vw oTo TEdIAO TPIYiuaTog (1.13)
KOl OUYKPOTOUVTXI e XOPAAEIX oo TNV eTTP&VEIX
mpdéopuong Tou TEdIAOU TpIYiuaTog Stickfix.

7 Ymodei&elg yia Thv gpyacia

Mnv untep@opTwveTE TH HNXXVA TME(OVTAG Th ME
TOAU pey&An duvaun!

EmTuyxdveTe TO KOGAUTEPO OTTOTEAECHC TRIYIUKTOG,
edv epy&leoTe Pe UETPIX TTiEDN.

Me ™ ouokeury ES 150/3 EQ emtuyx&vetan TEAEIX
MoIOTNTG EMPAVEIDV PE MIKPN PBoP& UAIKOU.

H ouokeunn ES 150/5 EQ mpoopépel yey&An
TPOXIOTIKA crmddo0N K& KoM TTOIOTNTO ETTIPAVEIWDV.
H moidtnTa kKo amddoon TPIYINaToS eEXPTATOI
OUCIGOTIK& ormd TNV eMAOy TOU CwoToU HECOU
TPIYipomoc.

H etaupeiax Festool mpoopépel yia K&Be mepimmwon
TO KXTGAANAO péco TpiyiuaTog (BAéme Festool-Kata-
log rj oTo Internet otn dieUBuvon “www.festool.com”).
Nna pNXavég HE NAEKTPOVIKO OUCTHHX
OUVIOTOUHE TIC aKOAouBeg pubuiocelg TG
PUOMIOTIKAG podélag (1.1):

BaBuida puBUICTIKAG pOodEAC
- Epyaoieg Tpiyipyarog

5-6

- Tpigiyo pe péyiotn armdédoon

- Tpiyiho oAV XPWHATWV

- Toigigo EVAWV Kal KamAGU&dwy mpIv ormd TO
Bepvikwux

- Evdidueon Asicvon emeoveiov

4-5

- Tpiyiuo AerroU OTPOPGTOC TTIPWTOU BepViKIoU
- Tpiyiuo EUAOU e PHOANT TpIgipaTog

- 2n&oIho Grpwv oe pépn EUAou

- Aeicvon coTaPWPEVWV EUAIVOV ETIPOAVEIDV

3-4

- Tpiyiuo cuunaywv EUAWV Kol AKPWY KOTMAXKUGOWY

- Tpiyiyo otn diM\won MaEaBUpwV Ko TTOPTOV

- Evdidueon Asicvon oe &Kpeg

- Toiyiho mxpaBUpwy QUOIKOU EUAOU HE POAAT
TPIYipomog

- Aeiavon EUAIVov emipavelov TPV ammd To
VTEKOTTXPIOUO JE WOANT TRIYIUGTORQ

- TPiYIho VTEKOMTOPIOUEVWV ETTIPAVEIOV HE UOAAT
TPIYipomog

- Toigiyo A apaipeon umepPoAIKAC TTOCOTNTGS
OTOKOU e HOAN TpIyipaTog

2-3

- Evdi&ueon Aeicvon oe vIEKOTTXPICUEVES ETTIPAVEIEG

- KoB&pioua pokavidIv GpUCIKOU EUAOU e HOAAT
TPIYipomog



1-2
- TpiPIho VTEKMMXPIOUEVWY GKPWV
- Tpiyipo BePUOTTAGOTIKWY CUVBETIKWV UANIKQV.

8 dpévo MESIAOU TPIYIHATOC

[Mpog armopuyn aveEEAEYKTNG UYPNAAC TIEQICTPOPNG
Tou TEdINOU TpIyiuaTog, ppevapeTar ommd e1dIKNA
TOIOUXX (2.2).

Ermeidr) ¢pbeipeTan N TOIWOUXX pE TO TTEPXOHO TOU
XPOVOU, TIPEMEI VX YIVETOI QVTIKOTXOTOON TNG ME VEX
TOIMOUX G, EPOOOV €XEl EIwBEl N IMOTEAECUXTIKOTN T
™Me (cxp1B. mxpayyeliog 453 388).

9 ZUVTAPNON KAl QpPOVTidx
Mpiv ammé Tnv eKTEAEONH OMOIXCGSATIOTE
& £PYAOIAG TIAVW OTN MNXAXVEH, TIPEMEl VA
By&leTte TO KAAWSIO ammé ThV TpPila!
[Mpog eEoP&AION TNG KUKAOPO RIS TOU GEPX, TTPETTE
TG OTOUIO GEPICHOU VO TIGOOUEVOUV TIAVTG EAEUBE P
Kol KB xp&.
OAec o1 epyaoiec ocuvTPNONG KAI ETTICKEUWY, YIX TIC
oroieg eivan ormxpaiTNTo Vo avoIXTel To TIEPIPANUX

TOU KIVNTN P, EMTEEMETAI V& EKTEAOUVTGI IOVO OXTTO
eEouoiodoTnuévo cuvepyeio.

10 Eyyinon

o TUXOV OPEAUGT UAIKOU 1 KXTXOKEUXOTIKG
OPSAUOTX TIG CUCKEUEG POC TTXPEXOUE JIck eyyUNon
OUMPWVX JE TIC VOUIKES DIXTAEEIG TTOU 1I0XUOUV EIDIKK
oe K&Be XWP, TO AMyodTePO Suwg 12 prvec.

2TIC xwpee NG EE 0 xpdvocg eyylnong, avépxeTal
oTouc 24 prveg (ommodelKTIKO OTOIXEID O AOYHOINOUOC
fl To OeATIO AmOOTOANR).

O1 {nuiéc Tou opeilovTan Kupiwg oe PpuUoIKr PBopP&,
uUrmePPOPTWON 1N AKOTGAANAN XPoN Kok o1 {NUIEG TTOU
opeilovTan OTO XPAOTN | 08 pIt Xprion cvTiBeTtn ue
TIC 0dnyieg xeIpIopoU K&XBWCS K&l oI (NUIEG TTOU ATV
YVWOTEG KT TNV ayopd, dev KGAUTTTOVTOI oITd TNV
eyyunon.

O1 dicuaxpTupiec avayvw PiCovTal Hévo, OTav OTelNeTE
TN OUOCKEUN CUuVaPPOoAoyNuévN OTov TTPoUNBeuT N
o’ éva efouciodotnuévo cuvepyeio eEurmpétnong
meAaTwv TG Festool.

DUA&ETE KOAK TIG 0dnyieg xelpiopou, TIG urtodeitelg
GOPGAEIGG, TOV KOATGAOYO OVTOAAGKTIKWOV KOI TNV
armodeIEn ayopdk.

Kom& T GAAa 10XUOUV 01 eEKKOTOTE 10XUOVTEC OO
eyylnong TOU KXTOOKEUGOTH.

NMapatipnon

AOYW TwV OUVEXDV EQYTOINV €PEUVOG Kol eEENIENG,
dlaxrnpoUne TNV EMPUAGEN YIG TUXOV OAACYVEC OTX
avaPeEPOUEVH €W TEXVIKG OTOIXEIK.
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