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Dreieckschleifer Serien-Nr.

Triangle sander Serial no.
Ponceuse triangulaire N° de série
DX 93 E 489918
Jahr der CE-Kennzeichnung: 1994

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erkldren in alleiniger

Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten udbereinstimmt: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf} den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole

responsibility that this product is in conformity with the following
standards or standardised documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with
the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons

sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
conformément aux prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.

@ CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra

exclusiva responsabilidad que este producto corresponde
a las siguientes normas o documentos normalizados: EN
60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 conforme a las prescripciones estipuladas
en las directrices 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
norme e ai documenti normativi sequenti: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

EG-conformiteitsverklaring. Wi}  verklaren op eigen

verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar, att denna

produkt stammer overens med foljande normer och normativa
dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i direktiven 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.



EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme

yksinvastuullisina, etta tuote on seuraavien standardien ja
normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien 2006/42/
EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU maaraysten mukaan.

EF-konformitetserklaering: Vi erklaerer at have alene ansvaret

for, at dette produkt er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til
bestemmelserne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

@ CE-Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa eget ansvar at

dette produktet er i overensstemmelse med fglgende normer
eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob a nossa

exclusiva responsabilidade, que este produto corresponde as
normas ou aos documentos normativos citados a seguir: EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 segundo as disposicoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE,
2011/65/UE.

Hexknapauus coorBeTcTBUA EC. Mbl 3a9BNSIEM C UCKIOYUTENBHOM

OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO  [AaHHbIA  MPOAYKT  COOTBETCTBYET
cnefyloLwmnM HOpMaM UM HopMaTMBHbIM fokyMeHTaM: EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B
COOTBETCTBMM C monoxeHnamu ampektms 2006/42/ EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU.

ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle
ustanoveni  smérnic, 2006/42/ES,  2004/108/ES,  2011/65/EU.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym
o$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy lub dokumenty normatywne: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.
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Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique

Festool Group GmbH & Co. KG
C E Wertstr. 20
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Originalbetriebsanleitung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich auf
einer Ausklappseite am Anfang der Betriebsan-
leitung.

1 Technische Daten

Leistungsaufnahme 150 W
Drehzahl 5 000-9 500 min™
Arbeitshiibe 10 000-19 000 pro Min.
Schleifhub 2,5 mm
Sicherheit Bl nach EN 60 745
Gewicht 1,5 kg

Symbole
Achtung, Gefahr

Gehorschutz tragen!

Betriebsanleitung, Hinweise lesen

Atemschutz tragen!

e>

Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Deltex-Schleifgerat ist ein Gerat zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Stein,
Verbundwerkstoffen, Farbe/Lack, Filler, Spach-
telmasse und ahnliche Werkstoffe. Aufgrund der
dreieckigen Form des Schleifschuhs ist das Ge-
rat besonders geeignet zum Bearbeiten schwer
zuganglicher Ecken, Kanten und Falze.
Entstehen beim Schleifen bestimmter Werkstoffe
explosive oder selbstentziindliche Staube, so sind
unbedingt die Bearbeitungshinweise des Werk-
stoffherstellers zu beachten.
Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
der Benutzer.
4 Sicherheitshinweise
41

Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ..Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

4.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

- Tragen Sie wegen den beim Schleifen auftreten-
den Gefahren stets eine Schutzbrille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/qgiftige Stau-
be entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder
Einatmen dieser Staube kann fur die Bedien-
person oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die
in Ihrem Land gultigen Sicherheitsvorschriften.
Schlie3en Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-
eignete Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit

eine P2-Atemschutzmaske.

4.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen

typischerweise:

Schalldruckpegel 71 dB(A)
Schallleistungspegel 82 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig): a, =3,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Getriebekopf a, =5,5m/s?
Unsicherheit K =2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Ger&usch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

-reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentigend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

4.4 Bearbeitung von Metall:

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Sicher-

heitsgrinden folgende Mafinahmen einzuhalten:

-Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI] Schutz-
schalters.



- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlie3en, vorher Holzstaub aus der Absaugung
entsorgen - wegen Staubexplosionsgefahr!

- Maschine regelmaflig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

5 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild tUbereinstim-
men.
Zum Einschalten wird der Schalter (1.3) nach vor-
ne geschoben. Ein leichter Druck auf das hintere
Ende des Schalters genligt, um das Gerat wieder
auszuschalten.
In kaltem Zustand kann es vorkommen, dass das
Gerat einige Minuten braucht bis es die Hochst-
drehzahl erreicht. Dies ist konstruktionsbedingt
und nicht bedenklich

6 Electronic

Zur Bearbeitung unterschiedlicher Oberflachen
ist es vorteilhaft, wenn die Schleifgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff angepasst werden kann.
Die Ziffern auf dem Drehzahlregler (1.1) entspre-
chen in etwa folgenden Leerlaufwerten:

1 110 000 Hiibe/min 4 |15 400 Hibe/min
2 (11800 Hibe/min 5 [17 200 Hibe/min
3 [13 600 Hiibe/min 6 [ 19 000 Hibe/min

7 Absaugung

Zum Absaugen des entstehenden Schleifstaubs
wird der Schlauch (@ 27 mm) eines Festool-Ab-
sauggerates auf den Absaugstutzen (1.2) am Ende
des Motorgehauses aufgesteckt. Der Schleifstaub
wird dann durch die Absaugkanale im Schleif-
schuh direkt an der Abriebstelle abgesaugt.

Beim Bearbeiten von Holz oder bei Einsatz mit
Materialien, bei denen gesundheitsgefahrdende
Staube entstehen, ist das Elektrowerkzeug an
eine geeignete Absaugeinrichtung anzuschlief3en.

8 Schleifschuh

Der Schleifschuh besteht aus MPE-Schaum (Mic-
rozelliges Polyurethan-Elastomer) und hat schrag
nach auflen verlaufende Kanten (2.3). Er ist auf
der Oberseite mit Velours und auf der Unterseite
mit Stickfix-Belag versehen.

Der Schleifschuh wird mit der Veloursseite auf
den Stickfix-Belag des Schleiftisches aufgedrickt
(2.4). Zur einfachen Justierung ist der Schleiftisch
des Gerats an seinen Ecken mit drei Zentrierer-
héhungen (2.1) versehen.

Bitte beachten:

Das Gerat wurde speziell fur Arbeiten in Ecken
und an Kanten entwickelt. Das fuhrt erfahrungs-
gemal zu einer eher punktuellen Beanspru-
chung der Spitze des Schleiftellers. Hierbei ist
die Warmeentwicklung zwangslaufig hoher als
bei Arbeiten auf der Flache, weil sich der gleiche
Anpressdruck auf eine kleinere Flache verteilen
muss. Arbeiten Sie deshalb mit reduziertem
Druck, da sonst der Stickfix-Belag des Schleif-
schuhs und das Schleifmittel schnell Schaden
nehmen konnen.

Sollte der Stickfix-Belag an der vorderen Spitze
des Schleifschuhs abgenutzt sein, muss lediglich
der Schleifschuh abgenommen und um 120°
verdreht wieder aufgesetzt werden. Sollte auch
der Stickfix-Belag des Schleiftisches abgenutzt
sein, kann der komplette Tisch (Bestell-Nr. 487
406) ausgetauscht werden. Hierzu sind die beiden
Schrauben (Abb. 2.2 und 2.5) zu lgsen.

9 Schleifmittel

Fur eine wirkungsvolle Staubabsaugung bietet
Festool zu den Geraten gelochte Stickfix-Schleif-
mittel in Kornungen zwischen P 40 und P 400.
Bestell-Nummern entnehmen Sie bitte den ent-
sprechenden Prospektunterlagen.

Die Stickfix-Schleifmittel werden einfach auf den
Stickfix-Schleifschuh aufgedrickt und nach Ge-
brauch wieder abgezogen.

Ist die vordere Spitze des Schleifmittels abge-
nutzt, wird es nur vom Schleifschuh abgezogen
und um 120° verdreht wieder aufgesetzt

10 Warten und Pflegen

AN
AN

Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
stets der Netzstecker aus der Steckdose
zu ziehen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.

Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/Service

Zur Sicherstellung der Luftzirkulation missen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

e
)

EKAT



Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezial-
kohlen ausgerdustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt
eine automatische Stromunterbrechung und das
Gerat kommt zum Stillstand

(K Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu |lhrer eigenen Sicher-
& heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.
Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

12 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Original operating instructions

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Technical data
Power consumption 150 W
Speed 5,000-9,500 rpm

Working strokes 10,000-19,000 per min.

Abrasive stroke 2.5 mm
Safety O acc. EN 60 745
Weight 1.5 kg

Pictograms
Note, Danger!

Wear ear protection!

Manual, read the instructions.

Wear a protective mask!

Intended use

The Deltex sander can be used to smooth wood,
plastics, metal, steel, composite materials, paint-
lacquers, filler, stopper and similar materials.
Thanks to the triangular shape of the sanding pad
the machine is particularly suitable for processing
tricky corners, edges and grooves.

If explosive or selfigniting dusts are produced dur-
ing the sanding of certain materials the manufac-
turer’s processing instructions must be observed.
& The user is liable for damage and injury

resulting from incorrect usage!
4 Safety instructions
41 General Safety Rules

WARNING! Read all safety warnings and

all instructions.

Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

4.2 Tool-specific safety rules

- Always wear protective goggles because of pos-
sible dangers when sanding.

- If potentially explosive or self-igniting dust is
produced during sanding, the processing in-
structions of the material manufacturer must
be observed under all circumstances.

- Harmful/toxic dusts can be produced during
your work (e.g. lead-containing paint, some
types of wood and metal). Contact with these
dusts, especially inhaling them, can represent
a hazard for operating personnel or persons in
the vicinity. Comply with the safety regulations
that apply in your country. Connect the electric
power tool to a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.
- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

4.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 71 dB(A)
Sound-power level 82 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60745:

Vibration emission value a, =3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Gear head a, =55m/s?
K=2,0m/s?

The specified emissions values (vibration, noise]

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

erinsertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!

IAA Metalworking

The following precautions are to be taken when

processing metals for safety reasons:

- Connect a residual current operated device in
series before the tool.

- Connect tool to a suitable dust extractor.
Wood dust must be removed from the dust ex-
tractor beforehand - because of the danger of
dust explosion!

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing

5 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.



Push the switch (1.3) forwards to start the ma-
chine. A slight pressure on the rear of the switch
is enough to switch the machine off.

When cold the machine may take a few minutes
to reach maximum speed. This is due to its con-
struction and is not serious.

6 Electronics

When processing different surfaces it is helpful to
adjust the sanding speed to the respective material.
The figures on the speed regulator (1.1) roughly
correspond with the following idling speeds:

1 (10 000 strokes/min |4 |15 400 strokes/min
2 |11 800 strokes/min |5 | 17 200 strokes/min
3 [ 13 600 strokes/min [ 6 | 19 000 strokes/min

7 Dust extraction

In order to draw off the dust produced during
sanding the hose (@ 27 mm] of a Festool dust
extractor is attached to the suction adapter (1.2)
at the end of the motor casing. The sanding dust
is then drawn off directly through the extractor
channel in the sanding pad.

When working with wood or if materials are used
which may produce harmful dusts the electrical
tool should be connected to a suitable extractor.

8 Sanding pad

The sanding pad is made of MPE foam (micro-
cellular polyurethane elastomer) and has bev-
elled edges (2.3]. It has a velour fabric on its top
surface and a Stickfix covering on its underside.
The velour side of the sanding pad is pressed
against the Stickfix covering of the sanding base
(2.4). The tools’s sanding base has three centring
protuberances (2.1) at its corners enabling easy
adjustment.

Please note:

The device has been specially developed for work
in corners and on edges. Experience has shown
that this leads to a more pointfocal load on the
tip of the sanding base. The heat generated is
naturally higher than when working on the whole
surface since the same pressure is applied to a
smaller surface. Do not apply as much pressure
since otherwise the Stickfix covering of the sand-
ing pad and the abrasive quickly become dam-
aged. If the Stickfix covering on the front tip of the
sanding pad should become worn simply remove
the sanding pad, rotate around 120° and replace.
If the Stickfix covering of the sanding base should
become worn the complete base (Order No.
487 406) can be replaced. Simply loosen the two
screws (2.2 and 2.5).

10

9 Abrasive

Festool can offer perforated Stickfix abrasives
in grain sizes from P 40 to P 400 for an effective
dust extraction. Order numbers can be found in
the corresponding brochures.

The Stickfix abrasives are simply pressed onto
the Stickfix sanding pad and pulled off after use.
If the front tip of the abrasive has become worn
it can be removed from the sanding pad, rotated
around 120° and replaced.

10 Maintenance and care

Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any

work on the machine.
All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
. Customer service and repair. Only
#y  through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

EKAT

The vent openings on the motor casing must
always be kept clean and free to ensure a good
circulation of air.

The device is fitted with self-disconnecting spe-
cial brushes. If these become worn the power is
automatically interrupted and the device comes
to a standstill.

1 Accessories, tools

For your own safety, use only original

Festool accessories and spare parts.
The accessory and tool order number can be found
in the Festool catalogue or on the Internet under
~www.festool.com”.

12 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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Instructions originales d’utilisation

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

1 Données techniques

Consommation
Vitesse de rotation
Rotations de travail

150 W
5 000-9 500 tr/mn
10 000-19 000/mn

Rotation de poncage 2,5mm
Sécurité @ selon EN 60 745
Poids 1,5 kg

Légendes des figures

Attention, danger !
Munissez-vous de casques anti-bruit!

Lire les instructions, les consignes!

Portez un masque de protection respira-
toire !

PPer”

Utilisation conforme

La ponceuse Deltex est un appareil destiné a
poncer le bois, les matieres plastiques, le métal,
la pierre, les matériaux composites, la peinture et
la laque, les matieres de remplissage, le mastic
et des matériaux semblables. Du fait de la forme
triangulaire de la semelle de poncage, l'appareil
se préte particulierement a des travaux dans des
coins, des arétes et des plis difficilement acces-
sibles.
Si, lors du poncage, il y a production de certaines
matieres explosives ou de poussiere auto-in-
flammable, il est absolument nécessaire de tenir
compte des informations de travail du producteur
du matériau. Lutilisateur est seul tenu respon-
sable des dommages et des accidents qui résul-
teraient d’une utilisation non conforme.

L 'utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu’il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-
rité.
4 Informations de sécurité

4.1 Indications générales de sécurité
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués

ci-apres peut entrainer un choc électrique, un

incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les consignes de sécurité et

notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation] ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

4.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

- Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- Sile poncage génere des poussieres explosives
ou inflammables, il faut absolument respecter
les instructions d'usinage fournies par le fabri-
cant du matériau.

- Lors du travail, des poussiéres nocives/ toxiques
peuvent étre générées (comme les poussiéres
de peintures au plomb ou certaines poussieres
de bois ou de métal). Le contact ou linhalation
de ces poussieres peut présenter un danger
pour lutilisateur ou les personnes se trouvant
a proximité. Veuillez respecter les prescriptions
de sécurité en vigueur dans votre pays. Raccor-
dez loutil électrique a un dispositif d"aspiration
adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.
4.3

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 71 dB(A)
Niveau de puissance sonore 82 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire a, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
selon NE 60745 :

Valeur d’émission vibratoire a, =30 m/s?

K=1,5m/s?
Téte de carter a, =55m/s?
K=2,0m/s?

Lesvaleurs d’émission indiquées [vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de lutilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour

d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
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vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de loutil !

[WA Traitement des métaux :

Lors du traitement des métaux, il est indispen-

sable de respecter les mesures suivantes afin de

travailler en toute sécurité :

- Uninterrupteur de sécurité (Fl) doit é&tre monté
en amont.

- La machine doit étre raccordée a un aspirateur
convenable. D’'avant, il faut enlever la poussiéere
de bois de l'aspirateur - a cause du danger de
coup de poussiere !

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépots de poussieres accu-
mulées dans le corps du moteur.

5 Raccordement électrique et mise en

service

La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signalétique.
La mise en marche de lappareil est opérée en
poussant le commutateur (1.3) vers lavent. Il suf-
fitd'appuyer légerement sur Uextrémité arriere du
commutateur pour arréter de nouveau lappareil.
A létat froid, il peut arriver que lUappareil ait
besoin de quelques minutes jusqu'a ce que la
vitesse de rotation maximale soit atteinte. Ceci
est dU a la construction et est tout a fait normal.

6 Electronic
Pour traiter diverses surfaces, il est avantageux
que la vitesse de poncage soit adaptée au maté-
riau spécifique.

Les chiffres visibles sur le variateur de vitesse
(1.1) correspondent environ aux valeurs de vitesse
avide :

1110000 tr/mn 4
2111800 tr/mn 5

3113600 tr/mn b

15 400 tr/mn
17 200 tr/mn
19 000 tr/mn

7 Aspiration de la poussiére

Pour aspirer la poussiere de poncage produite, le
tuyau flexible (@ 27 mm) d’un appareil d'aspiration
Festool est enfiché sur la tubulure d’aspiration
(1.2) a Uextrémité du boitier moteur. La poussiére
de poncage se trouve alors aspirée par les canaux
d’aspiration de la semelle, directement a l'empla-
cement ou le frottement a lieu.

Lorsque du bois est traité ou en cas d'utilisation
de matériaux produisant des poussiéres dange-
reuses pour la santé, cet outil électrique doit étre
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raccordé a un dispositif d’aspiration approprié.

8 Semelle

La semelle est en mousse d’élastomere polyu-
réthane microcellulaire ses bords sont inclinés
vers l'extérieur (2.3). Elle est pourvue, sur la face
supérieur, de velours et, sur la face inférieure,
d’un revétement Stickfix. La semelle est pressée
coté velours sur le revétement Stickfix du plateau
de poncage (2.4). Pour obtenir un ajustage aisé,
le plateau de poncage de l'appareil est pourvu de
trois élévations de centrage sur ses coins (2.1).
Veuillez observer ce qui suit :

L'appareil a été développé spécialement pour tra-
vailler dans des coins et sur des arétes. Chacun
sait d’expérience que ce mode de travail donne
plutot lieu a une usure ponctuelle de Uextrémité
du disque de poncage. Ce faisant, la formation
de chaleur est forcément plus élevée que lors
de travaux en surface étant donné que la méme
pression d’application doit se répartir sur une
surface plus petite. Pour cette raison, travaillez
a pression d’application réduite étant donné que
sinon, le revétement Stickfix de la semelle ainsi
que labrasif risquent d'étre rapidement endom-
mages.

Au cas ou le revétement Stickfix serait usé a
Uextrémité avant de la semelle de poncage, il suffit
de retirer la semelle et de la poser de nouveau en
la tournant de 120°.

Au cas ou le revétement Stickfix du plateau de
poncage serait également usé, le plateau complet
(N° de commande 487 406) peut étre remplacé.
A cet effet, il convient de desserer les deux vis
(2.2 et 2.5).

9 Abrasif

Pour obtenir une aspiration efficace de la pous-
siere, Festool présente, pour ses appareils, des
abrasifs Stickfix perforés en grains de P 40 a P
400.

Pour les numéros de commande, veuillez vous
reporter aux prospectus et documentations cor-
respondants.

Il suffit d’appuyer les abrasifs Stickfix sur la
semelle de poncage Stickfix et de les enlever de
nouveau apres utilisation.

En cas d'usure de U'extrémité avant de l'abrasif, il
suffit de le retirer de la semelle et de le reposer
en le tournant de 120°.



Entretien et maintenance

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/Service

Pour assurer la circulation de l'air, les ouvertures
d’air de refroidissement dans le boitier moteur
doivent toujours étre libres et dans un état de
propreté impeccable.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux assu-
rant une mise hors circuit automatique. Lorsque
ceux-ci sont usés, il donnent lieu a une coupure
automatiquement du courant et lappareil s'arréte.
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11 Accessoires, outils
Pour votre propre sécurité, n'utiliser que

& des accessoires et pieces de rechange
Festool d’origine.

Les références des accessoires et outils figurent

dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

~www.festool.com”.

12 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et 'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c’est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d'apres la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques et
électroniques usagés et sa transposition en droit
national, les outils électriques usagés doivent étre
collectés a part et recyclés de maniére écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Instrucciones de servicio originales

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

1 Datos técnicos

150 W
5 000-9 500 min-"
10 000-19 000 por min.

Potencia absorbida
NuUmero de revoluciones
Carreras de trabajo

Carrera de esmerilado 2,5 mm
Seguridad @ selgun EN 60 745
1,5 kg

Simbolos graficos

Atencion, jpeligro!

jUsar protectores auditivos!
Instrucciones, jleer las indicaciones!

iUsar una mascarilla de proteccion res-
piratoria!

Pe>

Uso conforme a la destinacion
La esmeriladora Deltex es un aparato para pulir
madera, plastico, metal, piedra, materiales com-
puestos, pintura/barniz, rellenos, masilla y ma-
teriales parecidos. Debido a la forma triangular
deltaco esmerilador el aparato es especialmente
adecuado para elaborar esquinas, cantos y jun-
turas de dificil acceso.
Si al esmerilar algunos materiales se forman
polvos inflamables o explosivos, se deberan tener
en cuenta sin falta las indicaciones de elaboracion
del fabricante del material respectivo
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.
4 Instrucciones de seguridad
4.1 Instrucciones generales de seguridad
{ATENCION! Lea integramente las instruc-
& ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede dar lugar a descargas eléc-
tricas, incendios o lesiones graves. Guarde todas
las indicaciones de seguridad e instrucciones
para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con

cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).
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4.2 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina

- Debido a los peligros que se pueden presentar,
lleve siempre puestas unas gafas de proteccion
durante el trabajo con la lijadora.

- Sidurante el lijado se genera polvo explosivo o
autoinflamable, deberan observarse las indi-
caciones del fabricante relativas al trabajo con
dicho material.

- Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. e]., de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacidn
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccidn respiratoria con filtro
P2.

4.3

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 71 dB(A)
Potencia sonora 82 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ iUsar protectores auditivos!

Valor de emisién de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones] e inseguridad K
determinada segun EN 60745:

Valor de emision de vibraciones a, =3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Cabezal de engranaje a, =99 m/s?
K=2,0m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

4.4 Elaboracion de metal:

Por motivos de seguridad deberan tomarse las
medidas siguientes al elaborar metal:

- Conexion previa de un interruptor protector de



corriente de defecto (FI).

- Conexidn de la maquina a un aparato de as-
piracion adecuado. Antes de todo, eliminar el
polvo de la aspriacion - a causa del peligro de
explosion.

- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

5 Conexion eléctrica y puesta en servicio
La tension de la red debe coincidir con los

& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.

Para conectar hay que mover el interruptor (1.3)

deslizando hacia adelante. Es suficiente presionar

ligeramente sobre la parte trasera del interruptor

para volver a desconectar el aparato.

En estado frio puede suceder que el aparato ne-

cesite algunos minutos para alcanzar el nUmero

de revoluciones maximo posible. Esto se debe a

la construccion del aparato y no representa in-
conveniente ni peligro alguno

6 Electronic

Para elaborar las diferentes superficies es con-
veniente adaptar la velocidad de esmerilado al
material correspondiente.

Las cifras indicadas en el regulador del nUmero de
revoluciones (1.1) corresponden aproximadamen-
te a los valores de marcha en vacio siguientes.

1110000 carreras/min |4
2 [ 11800 carreras/min |5
3113600 carreras/min |6

15 400 carreras/min

17 200 carreras/min

19 000 carreras/min

7 Aspiracion

Para aspirar los polvos del esmerilado hay que
acoplar el tubo flexible (didametro 27 mm) de un
aparato aspirador Festool a la tubuladura de
aspiracion (1.2) al final de la caja del motor. De
esta forma se aspira directamente el polvo de la
superficie de esmerilado a través de los canales
de aspiracion en el taco esmerilador.

Al trabajar con madera o con materiales que
originan polvos perjudiciales para la salud la
herramienta eléctrica debe ser conectada a un
dispositivo de aspiracion adecuado.

8 Taco esmerilador

El taco esmerilador consiste de espuma MPE
(poliuretano-elastémero microcelular) con can-
tos inclinados hacia afuera (2.3). En la superficie
superior el taco esta provisto de terciopeloyen la
superficie inferior con una capa de Stickfix. El taco

se pone con el lado de terciopelo sobre la capa
de Stickfix de la mesa de esmerilado (2.4). A fin
de facilitar el ajuste, la mesa de esmerilado del
aparato esta provista con tres peraltes de centraje
(2.1) en las esquinas.

Atencion:

Elaparato ha sido concebido especialmente para
trabajos en esquinas y cantos. Segun muestra
la experiencia, esto significa que la punta del
disco esmerilador se ve sometida a un especial
esfuerzo en una parte determinada ya que, por
repartirse la presion sobre una superficie mas
pequena, el desarrollo térmico es forzosamente
mas alto que en los trabajos sobre una superficie.
Por eso conviene trabajar con presién reducida, de
lo contrario la capa Stickfix del taco y la materia
abrasiva rapidamente podran deteriorarse.

En caso de estar gastada la capa Stickfix en la
punta delantera del taco, es suficiente extraer el
taco esmerilador y volver a colocarlo girandolo
120°.

Si la capa Stickfix de la mesa también esta gas-
tada, se puede recambiar la mesa completa (N°
de pedido 487 406). Para ello es necesario soltar
ambos tornillos (2.2 y 2.5).

9 Materia abrasiva

Para una aspiracion efectiva de los aparatos
Festool ofrece materias abrasivas Stickfix de
granulaciones entre P 40y P 400.
Para los nimeros de pedido sirvase consultar
los documentos de prospecto correspondientes.
Para su uso es suficiente colocar las materias
abrasivas Stickfix sobre el taco esmerilador
Stickfix mediante presiony, al finalizar, sacarlas.
En caso de estar la punta delantera de la materia
abrasiva gastada, es suficiente extraerla del taco
esmerilador y volver a colocarla girandola 120°.
10 Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& maquina se debe retirar el enchufe de la

caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
& racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.
ElServicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en:
www.festool.com/Service
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EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Para garantizar suficiente circulacion de aire los

orificios de ventilacion de la caja del motor deben

estar siempre limpias y libres de residuos.

El aparato esta provisto de carbones especiales

de desconexion automatica. Cuando estos carbo-

nes estan gastados, se produce una interrupcion
automatica de la corriente y el aparato se para.

(N Accesorios, herramientas
C Para su seguridad utilice Unicamente ac-

cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.

Los numeros de pedido para los respectivos

accesorios y herramientas se encuentran en su

catalogo Festool o en la direccion de Internet
~www.festool.com”.
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12 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Istruzioni d’uso originali

Le figure indicate nel testo si trovano allinizio
delle istruzioni per l'uso.

1 Dati tecnici

Potenza assorbita
Numero di giri
Cicli di lavoro

150 W
5000-9 500 min-"
10 000-19 000 al minuto

Corsa di rettifica 2,5 mm
Sicurezza Bl sec. EN 60 745
1,5 kg

Simboli grafici

Attenzione, pericolo!

Istruzioni, leggere le avvertenze!
Utilizzare le cuffie di protezione!

Indossate una maschera di protezione!

PO

Utilizzo conforme

La levigatrice Deltex € un apparecchio per le-
vigare legno, plastica, metalli, pietre, materiali
compositi, vernici/smalto, sottosmalto, stucco e
materiali simili. Per via della forma triangolare
della basetta di levigatura, Uapparecchio & par-
ticolarmente ideale per lavorare spigoli, bordi e
pieghe difficilmente accessibili.
Se nella levigatura di determinati materiali si pro-
ducono sostanze esplosive o autoinflammabili, si
devono tassativamente osservare le istruzioni di
lavorazione del produttore del materiale.

L utilizzatore é responsabile di eventuali

danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.

4 Informazioni per la sicurezza

4.1 Istruzioni generali di sicurezza
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali erro-
ri nelladempimento delle avvertenze e delle
istruzioni qui di seguito riportate potranno cau-
sare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

4.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina

- A causa dei pericoli che possono insorgere du-
rante la levigatura si raccomanda di indossare
sempre occhiali di protezione.

- Nel caso in cui venissero generate, durante
le operazioni di levigatura, polveri esplosive o
inflammabili, dovranno essere assolutamente
rispettate le indicazionid'uso del produttore del
materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o linalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.

4.3

Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

[ valoririlevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 71 dB(A)
Potenza sonora 82 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=3 dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell'emissione di vibrazioni a, ([somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

Valore di emissione delle vibrazioni a, = 3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Testa del motoriduttore a, =99 m/s?
K=2,0m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante ['uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchinal!

4.4 Lavorazione del metallo:
Nella lavorazione del metallo si devono prendere,
per motivi di sicurezza, i seguenti provvedimenti:
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- Preinserire un salvavita (Fl).

- Collegare la macchina a un aspiratore adegua-
to. Togliere la polvere di legno del dispositivo di
aspirazione —a causa del pericolo di esplosione!

- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

5 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
I dati della macchina.
Per accendere l'apparecchio si spinge in avanti
Uinterruttore (1.3). Per spegnere lapparecchio
basta una leggera pressione sulla parte posteriore
dell'interruttore.
Ad apparecchio freddo puo accadere che questi
abbia bisogno di alcuni minuti prima di raggiun-
gere la velocita massima. Cio e dovuto a motivi
costruttivi e non rappresenta alcun problema.

6 Electronic

Per lavorare diverse superfici € vantaggioso che
la velocita di levigatura venga adattata al relativo
materiale.

| numeri riportati sul regolatore di velocita (1.1)
corrispondono all'incirca ai seguenti valori di
velocita a vuoto

1 (10000 corse/min 4 | 15 400 corse/min

2 111800 corse/min 5 |17 200 corse/min

3 113 600 corse/min 6 119000 corse/min

7 Aspirazione delle polvere

Per aspirare la polvere creata dalla levigatura si
applica il flessibile (dia. 27 mm) di un aspiratore
Festool al bocchettone di aspirazione (1.2) sull’e-
stremita del corpo motore. In tal modo la polvere
di levigatura viene aspirata attraverso i canali di
aspirazione della basetta direttamente dal punto
di levigatura.

Quando si lavora legno o siimpiega l'apparecchio
con materiali che producono polveri pericolose
per la salute, si deve collegare l'apparecchio
elettrico a un dispositivo di aspirazione adeguato.

8 Basetta di levigatura

La basetta € composta da MPE espanso (poliu-
retano elastomerico microcellulare) e presenta
bordi smussati verso U'esterno (2.3). La parte
superiore e rivestita di velluto mentre la parte
inferiore e ricoperta di uno strato Stickfix. La ba-
setta viene premuta con il lato di velluto contro
il rivestimento Stickfix della tavola di levigatura
(2.4). Per eseguire la regolazione, la basetta & mu-
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nita di tre sopralzi di centraggio (2.1) agli angoli.
Da osservare:

L'apparecchio & stato sviluppato per lavorare su
spigoli e bordi. In base all'esperienza cio causa
una sollecitazione della punta del disco di levi-
gatura con una maggiore produzione di calore
rispetto alla lavorazione su superfici; infatti la
stessa pressione viene distribuita su una superfi-
cie piu piccola. Si consigiia, quindi, di lavorare con
pressione ridotta per evitare che il rivestimento
Stickfix della basetta e il foglio abrasivo si usurino
rapidamente.

Se il rivestimento Stickfix risulta usurato nella
punta anteriore della basetta, basta semplice-
mente togliere la basetta e riapplicarla girata di
120°.

Se e usurato anche il rivestimento Stickfix della
tavola di levigatura, si puo sostituire la tavola
completa (no. ord.: 487 406). Svitate, a tale scopo,
le due viti (2.2 e 2.5).

9 Foglio abrasivo

Per consentire un’aspirazione efficace delle pol-
veri, la Festool offre come optionals fogli abrasivi
Stickfix forati di rugosita compresa fra P 40 e P
400.

| numeridiordinazione sono riportati sui rispettivi
dépliants.

| fogli abrasivi Stickfix vengono semplicemente
premuti contro la basetta e rimossi dopo l'uso.
Se e usorata la punta anteriore del foglio abrasivo,
lo si rimuove dalla basetta e lo si riapplica girato
di 120°.

10 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla

macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-

zione per i quali sia necessario aprire la

scatola del motore devono essere eseqguiti

esclusivamente da un Centro Assistenza

Clienti autorizzato.

Servizio e riparazione solo da parte del

#y  costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service

EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

Per garantire la circolazione dell’aria si devono

sempre lasciare libere e pulite le aperture di ae-

razione del corpo motore.



L'apparecchio € munito di spazzole speciali ad
autoaccensione. Quando si consumano, viene
automaticamente interrotta la corrente e l'appa-
recchio si ferma.

1" Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale uti-
& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.
| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.

12 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell'e-
lettroutensile, degli accessori e dell'imballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Originele handleiding
De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

1 Technische gegevens
Opgenomen vermogen 150 W
Toerental 5000-9 500 min!

Arbeidsslagen 10 000-19 000 per min.

Schuurbeweging 2,5 mm

Veiligheid @ Volgens EN 60 745

Gewicht 1,5 kg
Symbool

& Attentie, gevaar!
@ Draag oorbeschermers!

Handleiding, instructies lezen!

3 Reglementair gebruik

De Deltex-schuurmachine is een apparaat voor
het schuren van hout, kunststof, metaal, steen,
samengestelde materialen, verf/lak, plamuur,
vulmassa’s en vergelijkbare materialen. Op grond
van de driehoekige vorm van de schuurschoen is
het apparaat bijzonder geschikt voor het bewer-
ken van moeilijk toegankelijke hoeken, randen
en naden.
Als bij het schuren van bepaalde materialen ex-
plosieve of zelfontbrandbare stoffen ontstaan, dan
dient meninieder geval de bewerkingsinstructies
van de materiaalfabrikant in acht te nemen.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
4 Veiligheidsinstructies
4.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
& en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden ge-
nomen, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer] en op elektrische ge-

reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Draag een mondmasker.
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4.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-

ties

- Draag, inverband met mogelijke gevaren bij het
schuren, altijd een veiligheidsbril.

- Ontstaan er bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen, dan dienen de verwerkings-
instructies van de producent van het materiaal
onvoorwaardelijk in acht te worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.

4.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 71 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 82 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Trillingsemissiewaarde a,=3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Tandwielkop a, =55m/s?
K=2,0m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

-om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

-en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

(WA Bewerking van metaal:

Bij de bewerking van metaal moeten om veilig-
heidsredenen de volgende maatregelen in acht
worden genomen:

- Voorschakelen van een lekstroombeveiligings-



schakelaar.

- Machine aan een geschikt afzuigapparaat aan-
sluiten. Verwijder eerst stof uit de afzuiging ter
voorkoming van het gevaar van een stofexplosie.

- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis van
de machine verwijderen.

5 Elektrische aansluiting en ingebruik-
neming
De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat
Voor het inschakelen wordt de schakelaar (1.3)
naar voren geschoven. Licht op de achterkant
van de schakelaar drukken is voldoende om het
apparaat weer uit te schakelen.
In koude toestand kan het gebeuren dat het appa-
raat enkele minuten nodig heeft totdat het maxi-
male toerental wordt bereikt. Dit is afhankelijk
van de constructie en niet bedenkelijk.

6 Electronic

Voor het bewerken van verschillende oppervlak-
kenis hetvanvoordeel als de schuursnelheid aan
het betreffende materiaal kan worden aangepast.
De cijfers op de toerentalregelaar (1.1) komen on-
geveer overeen met de volgende vrijloopwaarden:

1110000 slagen/min |4 |15 400 slagen/min
2 | 11 800 slagen/min 5 | 17 200 slagen/min
3113 600 slagen/min 6 |19 000 slagen/min

7 Stofafzuiging

Voor het afzuigen van het ontstane schuurstof
wordt de slang (@ 27 mm) van een Festool-
afzuigapparaat op de afzuigaansluiting (1.2) aan
het einde van het motorhuis aangesloten. Het
slijpstof wordt dan door de afzuigkanalen in de
schuurschoen direct afgezogen op de plaats waar
het slijpsel ontstaat.

Bij het bewerken van hout of bij toepassing met
materialen, waarbij stoffen ontstaan die gevaarlijk
zijn voor de gezondheid, dient het elektrogereed-
schap op een passende afzuiginrichting te worden
aangesloten.

8 Schuurschoen

De schuurschoen bestaat uit MPW-schuim (mi-
crocel polyurethaanplastomeer) en heeft schuin
naar buiten lopende randen (2.3]). Hij is aan de
bovenkant met velours en aan de onderkant met
Stickfix afdeklaag uitgevoerd. De slijpschoen
wordt met de velourskant op de Stickfixafdeklaag
van de schuurtafel gedrukt (2.4). Voor een een-
voudige justering is de schuurtafel van het ap-

paraat aan de hoeken met 3 centreerboringen
(2.1) uitgevoerd.

Let a.u.b. op het volgende:

Het apparaat werd speciaal ontwikkeld voor werk-
zaamheden in hoeken en aan randen. Dit leidt
normaal gesproken tot een punctuele belasting
van de punt van het schuurelement. Hierbij is de
warmte-ontwikkeling natuurlijk hoger dan bij
werkzaamheden op een groter oppervlak omdat
dezelfde aanligdruk zich hier op een kleiner op-
pervlak moet verdelen. Werk daarom met een ge-
ringere druk omdat anders de Stickfix-afdeklaag
van de schuurschoen en het schuurmiddel snel
schade kan oplopen. Mocht de stickfix-afdeklaag
aan de voorste punt van de schuurschoen ver-
sleten zijn, dan hoeft alleen de schuurschoen er
te worden afgenomen en, met 120° gedraaid, er
weer te worden opgezet.

Mocht ook de Stickfix-afdeklaag van de schuur-
tafel versleten zijn, dan kan de complete tafel
(bestelnr. 487 406) worden vervangen. Hiervoor
dienen de beide schroeven (2.2 en 2.5) te worden
losgedraaid.

9 Schuurmiddel

Voor een effectieve stofafzuiging biedt Festool bij
de apparaten geperforeerde Stickfix-schuurmid-
delen in korrelgrootte tussen P 40 en P 400 aan.
Bestelnummers vindt u in de betreffende cata-
logus.

De Stickfix-schuurmiddelen worden gewoon op
de Stickfix-schuurschoen gedrukt en er na het
gebruik weer afgetrokken.

Als de voorste punt van het schuurmiddel ver-
sleten is, dan wordt deze alleen van de schuur-
schoen afgetrokken en met 120° gedraaid er weer
opgezet.

10 Onderhoud

AN
AN

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

e
)
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EKAT

Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Ter beveiliging van de luchtcirculatie moeten de
koelluchtopeningen in het motorhuis steeds vrij
en schoon gehouden worden.

Het apparaat is met zelfuitschakelende speciale
koolborsteltjes uitgerust. Als deze versleten zijn,
vindt er een automatische stroomonderbreking
plaats en het apparaat komt tot stilstand.

11 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen
& originele Festool accessoires en reser-
veonderdelen.
De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com”.
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12 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Originalinstruktioner
De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruks-
anvisningen.

1 Tekniska data

Ineffekt 150 W
Varvtal 5 000-9 500 min-!
Arbetslag 10 000-19 000/min
Slipslag 2,5mm
Sakerhet @ enl. EN 60 745
Vikt 1,5 kg
2 Symboler

Varning, fara!
Anvand horselskydd!

Instruktioner, las anvisningarna!

Bar en andningsskyddsmask!

Bestammelser for maskinens anvand-
ning

Denna slipmaskin anvands for att slipa tra, plast,
metall, sten, kompoundmaterial, farg/ lack, fyli-
nadsmaterial, spackelmassa och liknande ma-
terial. Eftersom slipskon har en trekantig form
lampar den sig speciellt bra fér slipning av svart
tillganliga horn, kanter och falsar.

Bildas explosivt eller sjalvantandligt damm i
samband med slipningen av vissa material maste
materialtillverkarens anvisningar beaktas extra
noga.

N

4 Sakerhetsanvisningar
4.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
& anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda
till elektriska dverslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp “"Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med nétsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).

4.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Anvand alltid skyddsglasogon, pa grund av fa-
rorna vid slipning.

- Om explosivt eller sjalvantandligt damm uppstar
vid slipning, ska anvisningarna fran materialtill-

Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.

verkaren ovillkorligen foljas.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis pa blyhaltig farg, vissa trésorter och
metall]. Att komma i kontakt med eller andasin
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en l@amplig
dammutsugnings anordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.
4.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:
Ljudtrycksniva/Ljudeffektniva 71/82 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a, (vektorsumma fér
tre riktningar) och osakerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Svangningsemissionsvarde a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
Handlovsstod a, =5,5m/s?
K=2,0m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamfaorelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvéandningsomraden,

med andra verktyg eller otillrackligt underhall.

Observera maskinens tomgang- och stillestands-

tider!

[AWA Metallbearbetning:

Nar man bearbetar metall ska foljande saker-

hetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en felstrom-(Fl)skyddsbrytare.

- Anslut maskinen till en lamplig utsugnings-
anordning. Tradamm sopas upp i narheten av
dammsugaren - fara for dammexplosion!

- Reng6r motorhuset invandigt regelbundet fran
dammavlagringar.

5 Elanslutning och anvandning

Natspanningen maste stamma Gverens
med markskylten.
Vill du tillkoppla slipmaskinen skjuter du brytaren
(1.3) framat. Nar du sedan vill frankoppla denigen
racker det att du helt kort trycker pa brytarens
bakre del.

23



Ar slipmaskinen kall kan det hianda att det tar
nagra minuter innan den gar med max varvtal.
Detta ar helt normalt och inget fel.

6 Elektroniken

Bearbetar man ofta olika material ar det for-
delaktigt att kunna anpassa sliphastigheten till
respektive material.

Siffrorna pa varvtalsregulatorn (1.1) motsvarar
ungefar foljande tomgangsvarden:

110 000 slag/min |4
2|11 800 slag/min 5
3|13 600 slag/min 6

15 400 slag/min
17 200 slag/min
19 000 slag/min

7 Dammutsugning

For att kunna suga ut dammet som bildas vid
slipningen faster man slangen (@ 27 mm) pa
en Festool-suganordning pa sugstutsen (1.2} i
andan pa motorhuset. Slipdammet sugs bort via
sugkanalerna pa slipskon direkt dar det bildas.
Bearbetar man tra eller andra material som bildar
halsovadligt damm maste man ansluta slipmaski-
nen till en lamplig utsugningsanordning.

8 Slipskon

Slipskon bestar av MPE-skumm (mikrocellpo-
lyuretan-elastomer] och har snett utatgaende
kanter (2.3). Pa 6versidan har den en velouroch
pa undersidan en stickfix-beldggning. Slips-
kon trycks ner med veloursidan pa slipbordets
stickfix-belaggningen (2.4). For att underlatta
slipbordets justering har det tre centreringstap-
par pa hornen (2.1).

Observera:

Denna slipmaskin konstruerades speciellt for
bearbetning av horn och kanter. Detta leder na-
turligtvis till en punktuell pakanning av slipskons
spets. Varmeutvecklingen ar helt enkelt storre an
om man slipar raka ytor, eftersom trycket har en
mindre yta att férdela sig pa. Det ar alltsa viktigt
att du i detta fall arbetar med reducerat tryck,
eftersom stickfix-beldggningen pa slipskon och
slipmedlet annars skulle kunna skadas.

Skulle stickfix-beldggningen pa slipskons framre
spets vara utsliten behover man bara ta av slips-
kon, vanda den 120° och sedan séatta pa den igen.
Skulle aven slipbordets stickfix-belaggning vara
utsliten kan man byta ut slipbordet komplett (best
nr 487 406). | detta fall maste man lossa de bada
skruvarna (2.2 och 2.5).
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9 Slipmedel

For att damutsugningen ska vara sa effektiv som
mojligt offererar Festool speciella perforerade
stickfix-slipmedel med en kornstorlek pa mellan
P 40 och P 400.

Best nr hittar du i respektive broschyr. Stickfix-
slipmedlen behdver man trycka fast pa stickfix-
slipskon och sedan dra av dem efter anvand-
ningen.

Ar den framre spetsen pa slipmedlet utsliten
behdver man bara dra av det fran slipskon, véanda
det 120° och sedan satta pa det igen.

10 Underhall och skotsel

& Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pd maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,

& som kraver att motorhdljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

'v”w Service och reparation ska endast utforas

#1  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se

foljande adress: www.festool.com

Anvand bara Festools originalreservde-

lar! Art.nr nedan: www.festool.com

EKAT

For att sdkerstalla luftcirkulationen far kylluft-
oppningarna pa motorhuset aldrig vara tilltappta
eller nedsmutsade.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

11 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.
com”.
12 Miljo
Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv

2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Alkuperainen kayttoohjekirja
Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

1 Tekniset tiedot

Ottoteho
Kierrosluku
Tyostoiskut

150 W
5 000-9 500 min-"’
10 000-19 000/min

Hiontaisku 2,5 mm
Turvallisuus @ EN 60 745
Paino 1,5 kg

Kuvamerkit

Huomio, Vaara!

Kayta kuulosuojaimia!
Ohje, lue ohjeet!

Kayta hengityssuojainta!

- 0e>"

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

Deltex-hiomakone soveltuu puun, muovin, me-
tallin, kiven, sidonta-aineiden, maalin/lakan,
taytteen, kittauksen yms. hiontaan. Koska hio-
makoneen liukukenka on kolmikulmainen, se
on erityisen kateva tyoskenneltaessa kulmissa,
nurkissa tai taitoskohdissa.
Mikali tiettyja aineita hiottaessa syntyy rajahtavaa
tai itsestaansyttyvaa polya, on ehdottomasti nou-
datettava tuotteen valmistajan antamia ohjeita.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

4 Turvallisuusohjeita

4.1 Yleiset turvallisuusohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
& taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja
kayttoohjeet huolellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal).

4.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suojalaseja.

- Jos hiottaessa syntyy rajahdysherkkia tai itses-
taan syttyvia polyja, aineiden valmistajan ohjeita
on ehdottomasti noudatettava.

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia / myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoi-
sia maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettaessa). Joutuminen kosketuksiin naiden
polyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkilaille.
Noudata maakohtaisia turvallisuusja tyoturval-
lisuusmaarayksia. Liita koneeseen aina palyn
poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
@ hengityssuojainta.
4.3 Ainten ja varindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kayttoaanitas/ Adnitaso max.
Mittausepatarkkuuslisa

@ Kayta kuulosuojaimia!

Tarindarvot a, (kolmen suunnan vektorisummal ja
epavarmuustekija K mittausnormina EN 60745:

71/82 dB(A)
K=3dB

Varéhtelyarvo a, =3,0m/s?
K=1,5m/s?
Vaihteiston paa a, =55m/s?
K=2,0m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

IAA Metallien tyosto:

Metalleja tyostettaessa on turvallisuussyista nou-

datettava seuraavia toimenpiteita:

- Koneen eteen on kytkettava vikavirta-(Fl)- suo-
jakytkin.

- Kone on liitettava soveltuvaan imulaitteeseen.
Ennen tyon alkua on imuri puhdistettava puu-
polysta polyrajahdysvaaran vuoksi.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti.

5 Sahkoliitanta ja kayttoonotto

Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
tehonilmoituskilvessa.
Tyontamalla katkaisinta eteen, kone kytkeytyy
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paalle (1.3). Kevyt painallus katkaisimen taka-
osaan kytkee koneen pois paalta.

Kylmassa tilassa saattaa kone tarvita muutamia
minuutteja, kunnes se saavuttaa korkeimman
kierrosluvun. Tama johtuu koneen rakenteesta
eika ole mitenkaan huomioitava seikka.

[ Elektroniikka

Erilaisten pintojen kasittelya varten on edullista,
etta hiomanopeus voidaan saataa hiottavan pin-
nan mukaan.

Kierrosluvun saatimien luvut (1.1) vastaavat suun-
nilleen seuraavia tyhjakayntiarvoja:

1 (10000 iskua/min 4 115 400 iskua/min
2 111800 iskua/min 5117 200 iskua/min
3113 600 iskua/min 6 119 000 iskua/min

7 Polyn imurointi

Hiomapdlyn imurointia varten kiinnita moottorin
loppuosan muhviin Festool-imurin letku (@ 27
mm) (1.2). P6ly imuroidaan suoraan liukukengan
imukanavien kautta.

Hiottaessa puuta tai materiaalia, jossa syntyy
hengelle vaarallista polya, on kone liitettava tar-
koitukseen sopivaan imuriin.

8 Hiomakengan vaihto

Liukukenkd koostuu MPE-vaahdosta (mikro-
solumainen polyuretaani-elastomeeri), jossa on
ulospain suuntautuneet reunat (2.3). Sen ylapuoli
on paallystetty veluurilla ja alapuoli Stickfix-
paallysteella. Liukukengan veluuripuoli painetaan
hiomakoneen poydan Stickfix-paallysteeseen
(2.4). Helppoa s&atoa varten on hiomakoneen
poydan kulmissa kolme keskiointikorotusta (2.1).

Huomioi:

Kone on suunniteltu erityisesti kulmien ja reu-
nojen hiontaan. Kokemuksen mukaan tasta joh-
tuu, etta vain karjen pisteittainen kaytto rasittaa
hiomalautasta. Talloin on myos lammonkehitys
pakosta korkeampi kuin hiottaessa kokopinnalla,
koska koko painovoima kohdistuu vain pienelle
alalle. Tyoskentele siksi vahemmalla painolla,
koska muuten liukukengan Stickfix-paallyste tai
hioma-aine saattavat vahingoittua.

Mikali liukukengan Stickfix-paallyste on vahin-
goittunut, irroita liukukenka ja kiinnita se uudel-
leen 120° kaannettyna.

Mikali myos hiomakoneen poydan Stickfix-paal-
lyste on kulunut, voi koko poydan vaihtaa uuteen
(Til.-nr. 487 406). Irroita talloin molemmat ruuvit
(2.2 ja 2.5).
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9 Hioma-aine

Tehokkaaseen polyn imurointiin tarjoaa Festool
laitteisiinsa rei‘itettyja P 40 ja P 400-rakeisia
Stickfix-hiomapapereita.

Tilausnumerot loydat koneen mukana olevista
ohjeista.

Stickfix-hioma-aineet yksinkertaisesti paine-
taan Stickfix-liukukenkaan ja poistetaan kayton
jalkeen.

Mikali hioma-aineen etukarki om kulunut, irroita
se liukukengasta ja kaanna 120° ja kiinnita se
uudelleen paikalleen

10 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia

toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
. Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
#)  taallataihuoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta: www.fes-
tool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service
Ilmankiertoa varten on moottorin kaikkien ilman-
kiertoaukkojen oltava puhtaita ja vapaana.
Kone on varustettu itsestaan katkaisevilla eri-
tyishiililla. Mikali ne ovat loppuunkuluneet, kone
katkaisee sahkon ja pysahtyy.

EKAT

1 Tarvikkeet, tyokalut
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-

& seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-
ta ja varaosia.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat

Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta

~www.festool.com”.

12 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatar-
vikkeet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kier-
ratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut
ovat lajiteltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach



Originalbetjeningsvejledning

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

1 Tekniske data

Effekt 150 watt
Omdrejningstal 5 000-9 500/min
Svingninger 10 000-19 000/min
Arbejdsslag 2,5mm
Sikkerhed @ iht. EN 60 745
Vaegt 1,5 kg

Billedtegn
Pas pa, fare!

Brug hgrevarn.

Lzes vejledning, henvisninger!

Baer stgvmaske!

POer"

Bestemmelsesmassig anvendelse
Deltex-slibemaskinen er beregnet til slibning
af trae, kunststof, metal, sten, blandede mate-
rialer, farver/lakker, spartelmasse og lignende
materialer. Maskinens trekantede form ggr den
saerdeles velegnet til bearbejdning af vanskeligt
tilgeengelige hjgrner, kanter og false.
P3 grund af den elektriske sikkerhed er maskinen
ikke egnet til vadslibning.
Opstar der under slibning af bestemte mate-
rialer eksplosivt eller selvantaendende stgv, skal
materialeproducentens bearbejdningsforskrifter
ubetinget overholdes.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.

4 Sikkerhedshenvisninger
41 Generelle sikkerhedsinstrukser

OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
& instrukser. | tilfelde af manglende over-

holdelse af advarslerne og instrukserne er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvor-
lige personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

4.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisninger

- P& grund af de under slibning optraedende farer
anbefales det, generelt at bruge sikkerheds-
briller.

- Hvis der under slibearbejdet dannes eksplosiv
eller selvantaendelig stgv, skal materialeprodu-
centens anvisninger vedrgrende bearbejdning
altid falges.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/ giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan veere til fare for brugeren eller personer,
som opholder sig i naerheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-veerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga
skade pa helbredet.

4.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vaerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udger typisk:
Lydniveau/Lydeffekt
Maleusikkerhedstillaeg

@ Brug hgrevaern.

Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

71/82 dB(A)
K=3dB

Vibrationsemission a, =3,0m/s?
K=1,5m/s?
Gearhoved a, =55m/s?
K=2,0m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

4.4 Bearbejdning af metal:

Nar metal bearbejdes, skal fglgende punkter

overholdes af sikkerhedsmaessige grunde:

- Forkobling af et HFI-relze.

- Maskinen skal vaere forbundet med en egnet
stgvsuger. Det er vigtigt, at fjerne treestgv fra
stgvsugeren fgr brug pa grund af eksplosions-
fare!

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.
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5 El-tilslutning og ibrugtagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.

Maskinen startes ved at "skubbe” skubbeafbry-

deren (1.3) pa siden af motorhuset fremad. Ma-

skinen slukkes ved at trykke let pa den bageste
del af afbryderen.

| kold tilstand kan det ske, at maskinen har brug

for nogle minutter, fgr den nar op pa det hgjeste

omdrejningstal. Dette er der konstruktionssmaes-
sige grunde til og er ganske ufarligt.

6 Electronic

Ved bearbejdning af forskellige overflader er det
en fordel, hvis slibehastigheden kan tilpasses det
enkelte arbejdsmateriale.

Tallene pa reguleringsknappen (1.1) svarer ca. til
falgende omdrejninger i ubelastet tilstand:

1110000 slag/min 4 115 400 slag/min

montere den igen.

Hvis ogsad grundpladens Stickfix-beleegning er
slidt, er det muligt at udskifte hele grundpladen
(bestill.nr. 487 406). Grundpladen lgsnes med de
to skruer (2.2 og 2.5).

9 Slibemidler

For at opna en effektiv stgvudsugning tilbyder
Festool hullede Stickfix-slibemidler i kornstgr-
relser mellem P 40 og P 400.
Bestillingsnumrene findes i den enkelte brochure.
Stickfix-slibemidlerne trykkes ganske enkelt fast
pa Stickfix-slibepladen og fjernes efter behov.
Hvis den forreste spids af slibemidlet er slidt,
behgver man blot at tage slibepladen af, dreje
den 120° og montere den igen.

2 |11 800 slag/min 5 [ 17 200 slag/min

313 600 slag/min 6 [ 19 000 slag/min

7 Stgvudsugning

Slibestgvet opsuges via en 27 mm Festool- stgvsu-
gerslange, som tilsluttes maskinens udsugnings-
studs (1.2). Slibestgvet opsuges direkte pa slibe-
stedet gennem slibeskoens opsugningskanaler.
Ved bearbejdning af tree eller ved brug af mate-
rialer, hvor der udvikles sundhedsfarligt stgv, skal
maskinen tilsluttes en egnet stgvsuger.

8 Slibeplade

Slibepladen bestar af MPE-skum (mikrocellet
polyurethan-elastomer) med skrat udadlgbende
kanter (2.3). Oversiden er forsynet med velour og
undersiden med Stickfix-belaegning. Slibepladens
velourside trykkes fast pa grundpladens Stickfix-
beleegning (2.4). Grundpladen kan justeres med
de tre centreringsforhgjninger (2.1), som findes
pa grundpladens tre hjgrner.

Vigtigt:

Maskinen blev specielt udviklet til arbejde i hjgr-
ner og pa kanter. Erfaringer har vist, at et sadant
arbejde isaer fgrer til en punktuel pavirkning af
slibeskivens spids. Varmeudviklingen er derfor
stgrre end ved arbejde pa en flade, da det samme
modtryk skal fordeles pa en mindre flade. Ar-
bejd derfor med reduceret tryk, da slibepladens
Stickfix-belagning og slibemidlet ellers hurtigt
kan beskadiges. Hvis Stickfix-belaegningen pa
slibepladens forreste spids er slidt, behgver man
blot at tage slibepladen af, dreje den 120° og
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10 Service og vedligeholdelse

/'\ Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-

. bejde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,

/i\ hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.

A Kundeservice og reparationer ma kun

#y  udfgres af producenten eller service-

vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service

EKAT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

Kaleluftindtaget skal altid holdes fri for stgv for

at sikre god luftcirkulation.

Maskinen er udstyret med selvafbrydende kul,

som afbryder for stremmen, nar de skal skiftes.

1 Tilbehgr, veerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma der
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.
12 Miljo
El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.
Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgjindsamles saer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Original driftsveiledning

De oppagitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

1 Tekniske data

Inngangseffekt 150 W
Turtall 5 000-9 500/min""
Arbeidsslag 10 000-19 000/min
Slipeslag 2,5mm
Sikkerhet @ ifslge EN 60 745
Vekt 1,5 kg

Bildesymboler

Obs, Fare!

Bruk greklokker!
Anvisning, Les merknaden!

Bruk stgvmaske!

e

Forskriftsmessig bruk
Deltex-slipemaskinen er en maskin som er be-
stemt for sliping av tre, kunststoff, metall, stein,
sammensatte materialer, farger/lakker, fyllma-
teriale, sparkelmasse og lignende materialer. Pa
grunn avden trekantede formen av slipeplaten er
maskinen spesielt egnet for bearbeiding av hjgr-
ner, kanter og falser som ervanskelig a komme til.
Pa grunn av den elektriske sikkerheten er mas-
kinen ikke egnet for vatsliping.
Hvis det oppstar eksplosivt eller selvantennelig
stgv mens du sliper visse materialer ma du veere
oppmerksom pé& produsentens henvisninger for
bearbeidelsen av materialet.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
A ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
4 Sikkerhetshenvisninger
4.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
& ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann
og/eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

4.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
- Bruk alltid vernebriller for & hindre at partikler

som lgsrives kommer i gynene.

- Hvis det skulle oppsta eksplosive eller selvan-
tennelige stoffer under slipingen, ma instruk-
sjonene fra produsenten fglges ngye.

- Nar du arbeider, kan det utvikles skadelig/ giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall]. Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for
ditt land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

4.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva / Lydniva 71/ 82 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Totale svingningsverdier (a,, vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60745:

Svingningsemisjonsverdi a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
Maskinhode a, =55m/s?
K=2,0m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- 0g representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

WA Bearbeiding av metall:

Ved bearbeiding av metall ma fglgende forholds-

regler overholdes av sikkerhetsmessige grunner:

- Seriekopling av en jordfeilbryter.

- Tilkopling av maskinen til en egnet stgvsuger.
Fjern forst trestgv fra avsuget - pa grunn av
stgveksplosjonsfare!

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.

5 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!

For a sla pa maskinen skyver du bryteren (1.3)

fremover. Et lett trykk pd bryterens bakre ende
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er nok for a sla av maskinen.

| kald tilstand kan det forekomme at maskinen
trenger noen minutter fgr den oppnar det mak-
simale turtallet. Dette henger sammen med
maskinens konstruksjon og er ikke farlig.

6 Electronic

For bearbeiding av forskjellige overflater er det
fordelaktig hvis slipehastigheten kan tilpasses
det henholdsvise materialet.

Sifrene pa turtallregulatoren (1.1) tilsvarer om-
trent fglgende tomgangsverdier:

1110000 slag/min 4 15 400 slag/min

2 |11 800 slag/min 5 [17 200 slag/min

3 |13 600 slag/min 6 119 000 slag/min

7 Stgvavsuging

For avsuging av slipestgvet settes slangen (@ 27
mm) til et Festool-avsugingsapparat pa avsu-
gingsstussen (1.2) pa enden av motorhuset. Sli-
pestgvet avsuges sa gjennom avsugingskanalenei
slipetallerken direkte der hvor avslitningen skjer.
Ved bearbeiding av tre eller ved bruk pa materia-
ler hvor det oppstar helsefarlig stav ma elektro-
verktgyet koples til en egnet avsugingsinnretning.

8 Slipeplate

Slipeplaten bestar av MPE-skum (mikrocelle
polyuretan-elastomer) og har kanter (2.3) som
gar pa skra utover. Pa oversiden er den utstyrt
med velur og pa undersiden med stickfix-belegg.
Slipeplaten trykkes med velursiden ned pa stick-
fix-belegget til slipebordet (2.4). For en enkel jus-
tering er maskinens slipebord pa kantene utstyrt
med tre sentrerings-forhgyninger (2.1).

Vennligst vaer oppmerksom pa:

Maskinen ble spesielt utviklet for arbeideri hjgr-
ner og pa kanter. Erfaringsmessig fgrer dette til
en mer punktuell belastning av slipeplatens spiss.
Derved er varmeutviklingen ngdvendigvis hgyere
enn ved arbeider pa flater fordi det samme press-
trykket fordeles pa en mindre flate. Arbeid derfor
med redusert trykk da stickfix-belegget pa slipe-
platen eller slipemidlet ellers kan beskadiges.
Hvis stickfix-belegget pa slipeplatens fremre
spiss er slitt ma du bare ta av slipeplaten og sette
den pa igjen etter & ha dreid den med 120°.

Hvis 0gsa stickfix-belegget pa slipebordet er slitt
kan det komplette slipebordet (bestillings-nr. 487
406) skiftes ut. Dertil ma du lgsne begge skruene
(2.2 0g 2.5).
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9 Slipemidler

For en effektiv stgvavsuging tilbyr Festool for ap-
paratene perforerte stickfix-slipemidler med en
kornstgrrelse mellom P 40 og P 400.
Bestillings-numrene fins i de respektive pro-
spektene.

P3 stickfix-slipeplater kan du feste selvklebende
slipemidler som stickfix-slipepapirer og -slipeny-
lon. Slipemidlene trykker du bare ned pa slipetal-
lerkenene og trekker de av etter bruk.

Hvis den fremre spissen av slipemidlet er slitt
trekker du det bare av fra slipeplaten og setter
den pa igjen etter & ha dreid den med 120°.

10 Vedlikehold og pleie

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten

for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa

maskinen .

Alt vedlikeholds- og servicearbeid som

krever at motorhuset apnes skal alltid

utgres pa et autorisert kundeserviceverk-

sted.

A Kundeservice og reparasjoner skal kun

¥y  utfgres av produsenten eller serviceverk-

steder: Du finner narmeste adresse
under: www.festool.com/Service

EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

For & sikre luftsirkulasjonen ma apningene for

kjgleluft i motorhuset alltid holdes fritt og rent.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas

automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et

automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.

1 Tilbehgr, verktgy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com”.
12 Miljo
Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.
Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,

samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Manual de instrucoes original

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

1 Dados técnicos
Poténcia consumida 150 watt
Rotacao 5000 a 9500 min-!

Ciclos de operacao 10.000 a 19.000 por minuto
Curso de actuacao 2,5mm
Seguranca @ em conformidade com a EN 60 745
1,5 kg

Simbolos
Atencao, perigo!
Utilizar protectores de ouvido!

Instrucdo, ler indicacoes/notas!

Usar mascara contra pos!

D@ ¢

Utilizacao em conformidade

Conforme as prescricoes, a esmeriladora é con-
cebida para esmerilar madeira, material sinté-
tico, metal, pedra, materiais compostos, tintas/
vernizes, material de enchimento, massa de
aparelhar e materiais semelhantes. Em funcao
da forma triangular da sapata de esmerilar, o
equipamento é particularmente apropriado para
0 processamento de cantos, esquinas e dobras
de dificil acesso.
Se, ao esmerilar determinados materiais, des-
prendem-se pos explosivos ou autoinflamaveis,
é imprescindivel atentar as instrucoes de pro-
cessamento do fabricante dos materiais. Devido
a seguranca eléctrica, o equipamento nao é apro-
priado para esmerilar a molhado.
O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

4 Avisos de seguranca
4.1 Regras gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de

seguranca e instrucoes. O desrespeito das

adverténcias e instrucdes pode ocasionar
choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

4.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina

- Sempre coloque 6culos de proteccao, por causa
dos riscos inerentes na esmerilagem.

- Se surgirem pds explosivos ou inflamaveis du-
rante a lixagem, devem observar-se impreteri-
velmente as indicacoes de trabalho do produtor
do material.

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p. ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramenta eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

@ Para proteger a sua salde, use uma
mascara de proteccao P2.

4.3 Informacao relativa a ruido e vibracao

Os valores determinados de acordo com a norma

EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 71 dB(A
Poténcia do nivel acustico 72 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibracdes a, ([soma vectorial
de trés sentidos) e incerteza K determinados de
acordo com a norma EN 60745:

Nivel de emissao de vibracoes a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
Cabeca da caixa de engrenagens  a, = 5,5 m/s?
K=2,0m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

-sao também adequados para uma avaliacao
provisdria do coeficiente de vibracdes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

caoinsuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramental!

4.4 Processamento metal:

Por medidas de seguranca, as seguintes pre-
caucoes devem ser tomadas no processamento
de metal:
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- Instalar um disjuntor de corrente de defeito (Fl)
no circuito eléctrico.

- Ligar a maquina a um aspirador apropriado.
Remover antes o p6 de madeira do aspirador
em razao do risco de explosao do pd!

- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depositos de pd da caixa do motor.

5 Ligacao eléctrica e colocacao em fun-
cionamento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
Para ligar empurra-se o interruptor (1.3) para
a frente. Uma leve pressao na extremidade tra-
seira do interruptor é suficiente para desligar o
equipamento.
Se o equipamento estiver frio, pode ocorrer que
demore alguns minutos, até alcancar a rotacao
maxima. Isto € uma caracteristica de sua cons-
trucao e nao é um motivo de preocupacao.

6 Sistema electronico

Para o tratamento de diversos tipos de superficie
é vantajoso poder adaptar a velocidade de esme-
rilar ao respectivo material.

Os digitos constantes no botdo regulador (1.1)
correspondem aproximadamente as seguintes
rotacoes em vazio:

1110000 ciclos/min |4
2 111 800 ciclos/min |5
3113600 ciclos/min |6

15 400 ciclos/min
17 200 ciclos/min
19 000 ciclos/min

7 Aspiracao de pd

Para aspirar o p6 que se desprende ao esmerilar,
liga-se a mangueira (@ 27 mm) de um aspirador
Festool no bocal de aspiracdo (1.2) da capa de
aspiracao, situado na extremidade da caixa do
motor. Assim, o p6 de esmerilar é aspirado pelos
respectivos canais da sapata de esmerilar direc-
tamente do ponto de seu desprendimento.

No tratamento de madeira ou no emprego de
produtos que possam desenvolver pds nocivos a
saude, a ferramenta eléctrica deve ser ligada a
um equipamento de aspiracao apropriado.

8 Sapata de esmerilar

A sapata de esmerilar consiste em espuma MPE
(elastomero de poliuretano microcelular) e é do-
tada de cantos obliquos no sentido da extremidade
(2.3). Na parte superior é revestido de veludo e
na face inferior com uma pelicula de Stickfix. Do
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lado do veludo, a sapata de esmerilar é premida
na pelicula Stickfix da mesinha de esmerilar (2.4).
Para facilitar o ajustamento, a mesinha de esme-
rilar do equipamento é dotada nos seus cantos de
trés saliéncias de centragem (2.1).

E favor observar:

O equipamento foi desenvolvido particularmente
para trabalhar cantos e esquinas. De acordo com
a experiéncia, este emprego provoca, na maioria
dos casos, uma solicitacao da ponta do porta-
-disco num s6 ponto. Assim, o desenvolvimento
de calor é maior do que em diametros maiores,
ja que a pressao contra o produto deve ser dis-
tribuida numa area menor. Portanto, opere com
a pressao reduzida, pois, de contrario, o revesti-
mento Stickfix da sapata de esmerilar e o meio
esmerilador poderiam sofrer danos.

Se o revestimento Stickfix estiver gasto na ponta
extrema da sapata de esmerilar, € somente pre-
ciso retira sapata, gira-la 120° e voltar a coloca-la
no lugar.

Se também estiver gasto o revestimento Stickfix
da mesinha de esmerilar, toda esta peca pode ser
substituida (referéncia

487 406). Para isto, desandar os dois parafusos
(2.2 e 2.5).

9 Meios de esmerilar

Para obter uma aspiracao eficiente do pd, a
Festool oferece para os equipamentos meios de
esmerilar Stickfix perfurados em granulacoes
entre P 40 e P 400.

As referéncias para aquisicao constam nos pros-
pectos correspondentes.

Os meios de esmerilar Stickfix sao simplesmen-
te premidos na sapata de esmerilar e retirados,
apos seu uso.

Se o revestimento da ponta extrema do meio de
esmerilar estiver gasto, € somente preciso retira-
-lo da sapata, gira-lo 120° e recoloca-lo no lugar.

10 Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& maquina retirar sempre a ficha de ligacao

da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
& reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.



Servico Apos-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais préoximo em:
www.festool.com/Service
EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
@% originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
Para garantir a circulacao de ar, as aberturas para
o ar de arrefecimento na caixa do motor devem
manter-se desimpedidas e limpas.
O equipamento é dotado de escovas de carvao
especiais de desligamento automatico. Quando
estao gastas, uma interrupcao automatia de cor-
rente actua e desliga a esmeriladora.

"3

(K Acessorios, ferramentas
Paraasua prépria seguranca, utilize ape-

& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.

Os numeros de encomenda para acessorios e

ferramentas podem ser encontrados no catalogo

Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

12 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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OpuruHan PykoBogcTBa no 3KcnyaTauum

Mpunaraemble MANOCTPALMN HAXOAATCA B HaYane
PYKOBOZLCTBA MO 3KCMyaTaLuu.

1 TexHU4yeckue gaHHble

[NoTpebnsemas MoLHOCTb 150 Bt
YacTota obopotos gsuratens 5 000-9 500 06/MuH
YacTtoTta pabounx xogoB

10 000-19 000 xom0B/MUH

Xop, wnndpoBaHus 2,5 MM
BesonacHocTb B corn. EN 60 745
Bec 1,5 kr

3HauKku
BHuMaHMe, onacHo!

HocuTb 3awunTy opraHos cayxa!
PykoBoacTBO, cobntogante HCTpyKumnn!

Hcnonbsyinte pecnuparop!

2 @A®>"

w

NMpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIo

WnndoBanbHbii npnbop Lenteb npepycMmo-
TpeH ons wnndoBaHMs ApeBeCUHbI, NiaacTMacc,
MeTasnnoB, KAMHEN, COefUHUTENbHbIX 31eMeH-
TOB, KPacok/nakos, HamMosHWUTeNeN, WNaKIEBKM
M aHanornyHblx UM Matepuanos. bnarogaps
TpéxyronbHon dopMe WwnmndoBanbHON MNOAOLUBHI
npubop ocobeHHO xopowo npucnocobneH gns
0bpaboTkM TPYAHOLOCTYMHbIX YrioB, KPOMOK K
danbues.

Ecnu npun wnndoBaHnm onpefenéHHbIX MaTepu-
anoB BO3HMKaeT B3pblBOONAcHas MM caMoOBOC-
nnaMeHaLWasncs nbiib, cnegyeT HEeMpPeMeHHo
y4yecTb yKa3aHusi no obpaboTke cCOOTBETCTBYHOLLENO
MaTepuana ero U3roToBuTenNs.

NHCTpYyMEHT CKOHCTPYMpOBaH ANa Npo-
& $beccnoHanbHOro NpMMeHeHus.
3a ywepb n HecyacTHble cyyaun, CBA3aH-
A Hble C MPUMEHEHMEM He MO Ha3HaYeHu o,
oTBeyaeT [lonb3oBaTenNb.
4 YKasaHus no TexHuke 6esonacHocTu
4.1 O6wme ykaszaHua no 6esonacHocTu
BHUMAHMUE! MNpouTtute BCe yKkaszaHUA no
TexHUKe 6e30nacHOCTU U peKoMeHpaLUMN.

Ownbkn npu cobnopeHnn npuBeneHHbIX
yKa3aHWi 1 pekoMeHAaumnim MoryT NpnBecTn K no-
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PaXXEHUIO 3NEKTPUYECKMUM TOKOM, Noxapy, u/vmnu
BbI3BaTb TsXKesble TPaBMbl.

CoxpaHsA1Te BCe yKa3aHus No TexHuke besonac-
HocTu u PykoBopacTBa no skcnayatauum B Kaye-
CTBe CNpaBoOYHOro MaTepuana.
Micnonb3oBaHHOE B HACTOSLMX MHCTPYKLUSAX U
yKa3aHMAX NOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NMPOCTPaHAETCS Ha 3NIEKTPOUHCTPYMEHT C NUTaHU-
eM oT ceTu (co LWHYPOM NUTaHUsA OT 31eKTpoceTH)
M Ha aKKyMyJAaTOPHbIN 31eKTPOUHCTPYMeHT (6e3
LWHYPOM NMUTaHWS OT 3N1eKTpoceTH).

4.2 Cneuunduyeckue npaBuna TexXHUku bes-

OMacHOCTH

- N3-3a onacHocTen, KOTopble MOTYT BO3HUKHYTL,
BO BpeMs WandoBaHMs, Heobxo4MMO NOCTOSAHHO
HOCUTL, 3aLLIUTHbIE OYKM.

- Mpu wnndoBaHMN HEKOTOPLIX MaTEPMANOB MOTYT
BO3HMKATb B3pbIBOOMACHbIE MW CaMOBOCMlaMe-
HAOLWMECS NbIN, B 3TOM ciyyae 0b693aTeNbHO
cobniopanTe ykazaHusa no obpabotke nponsso-
LVTena MaTepuana.

- [pw paboTe c HeKOTOpPbIMM MaTepuanamMmn MoxeT
nponcxoamnTb obpasoBaHve BpeaHoi/ a40BUTOM
Nbinun (HanpuMep, CBUHeLCoepXalle Kpacku,
HeKoTopble BUAbl ApeBecuHbl, MeTan). KonTakT
C TaKkOW NbINbI0 UK ee BAbIXaHWe NpeacTaBnseT
0MacHoCTb kak ans paboTtatowero ¢ MHCTPy-
MEHTOM, TakK M ONS OKPY>XXaloLWMX ero ngen.
Cobniopante pgencrteyowme B Bawewn cTtpaHe
npasuna TexHukn beszonacHocTu. lNopcoenu-
HANTE 3N1eKTPOMHCTPYMEHT K COOTBETCTBYOLLEMY
YCTPOMCTBY ANA yAaNIeHUS Nblan.

@ [lna 3awmThl 300pOBbLS HAfEBaNTe pecnu-

paTop P2.
4.3 [aHHble no wyMy 1 Bubpauumn
OnpepenenHble B cootBeTcTBUMKU ¢ EN 60745 Tun-
MOBble 3HAYEeHMS:

YpoBeHb WwyMa 71 aB(A)
3ByKOBas MOLLHOCTb 82 nb(A)
Honyck Ha norpewHocTb uaMepeHns  K=3 ob

HocuTb 3awwmTy opraHoB ciyxa!

KoapdpuuneHT amuccun konebanuit a, (cymma
BEKTOPOB Tpex HanpasieHuit) n norpewHocts K
paccunTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

KoadpdpuumeHT amnccum konebannii a, = 3,0 m/c?

K=1,5m/c?
Koxxyx pemykTopa a, =5,5m/c?
K=2,0m/c?

YKa3aHHble 3HaYeHUs ypoBHS LWyma/Brbpauun



- CNy>aT ANA CpaBHEHUA UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe MCnofib30oBaTb A4S NpeaBapu-
TEeNbHON OLLeHKWM LUYMOBOW U BMBpPaLMOHHON
Harpy3ku Bo Bpems paboTbl;

- 0TpaXalT OCHOBHble 0611aCTV NPUMeHeHUS
3/1eKTPONHCTPYMEHTA.

[pn ncnonb30BaHMMN MALLMHKWN B ApYrMX Lensx, C

APYTMMU CMeHHbIMU (pabounMu) MHCTpyMeHTaMm

WNW B Cyvae UX HeyaoBAeTBOpPUTENbHOro obcny-

XWNBaHWUS LYMOBas M BUBpaLMOHHasA Harpy3kun Mo-

ryT Bo3pacTaTb. Cobniopanite 3Ha4eHNS BpeMeH#u

paboTbl Ha X0/I0CTOM XO4Y Y BPEMEHW NEPEpPLIBOB

B pabore!

4.4

[lpn obpaboTka MeTannoB B Lenax cobnogeHus
npasmn besonacHoCcTU cnepyeT BbINOAHATL Cle-
AyloLne npeanmcanHns:

-pon3BecT npeABapuTeNibHOE BKIOYEHUE
YCTPOMCTBA 3aLUNTbl OT TOKA NOBPEXAEHUS.

- MopKknoUYnTb CTAHOK K NOAXOASLLLEMY OTCaCbIBa-
towemy npubopy. [NpegsaputensHO yoanuTb U3
BbITS>KKM [PEBECHYIO0 Mbljlb — B CBA3M C OMACHO-
CTbto B3pbiBa Nblan!

- PerynspHo npon3BoanTb 04MCTKY CTaHKa OT OT-
NOXEHWI NbINN B KOPMyce ABUraTens.

O6paboTka MeTannos:

5 dnekTpuyeckoe noaknlYeHUe M BBOA
B 3KCMJyaTauuio
Hanpsi>keHne B ceTU [OMXKHO COOTBET-
& CTBOBaTb 3HAYEHMAM, YKa3aHHbIM Ha 3a-
BOACKOM Tabnnuke MallnHbI.
Ons BkaouyeHns sbikiodatens (1.3) nepemelya-
eTcs Bnepéa. JIErkoro HaxxaTns Ha 3afHu KoHel,
BbIKJIl0YATeNs [LOCTaTOYHO, 4Tobbl Npnbop cHoBa
OTKJIOYUTD.
B xonogHom coctosaHum npubopy nHorpa tpebyet-
CSl HECKOJIbKO MUHYT A5 Habopa MakcMManbHOro
yncna obopoToB. 3TO 06YCNOBNEHO KOHCTPYKLMEN
npubopa n He gonxHo Bac HacTopaxunBaTb.

6 AneKTpoHUKaA

LLnndoBaHne MaTepmnana c npegnucaHHon ons
Hero CKopocCTblo crocobcTByeT nyyilen obpaboTtke
ero NoBepxHOCTMU.

Lindpbl Ha perynsaTope uncna obopotos (1.1) npu-
BAn3nTeNbHO COOTBETCTBYIOT CIeAYIOLW MM 3Have-
HWSIM X0J10CTOr0 X0Aa:

1110 000 xopoB/MuUH | 4
2 111800 xopos/MuH |5
3113 600 xopos/MuH |6

15 400 xop,0B/MUH
17 200 xon0B/MUH
19 000 xon0B/MUH

7 OTBOpA NbINK

Ilns oTBOAa BO3HMKaAOWeEN WNndOBanbHOM Nblan
wnaHr (@ 27 mM) nbineyganauiero annaparta
Festool BcTaBnaeTcs Bo BcacbiBatowmii naTpybok
(1.2) Ha koHUe kopnyca aBuratens. B pesynbrate
wnmndoBanbHasa MNbiib 0TCACbiBAaeTCs Mo BCachl-
BalOLWMM KaHanam B wWindoBanbHOMW NoLOLWBE
HernocpenCcTBEHHO ¢ MecTa obpaboTku.

[pn obpaboTke ApeBeCUHbl NN MaTepunanos,
Npu KOTOPOW BbiAeNseTca BpeAHas AN 340p0BbS
Mblfb, 3neKkTponpubop cnefyeT NoAakaw4aTh K
cneymansHo npucnocobneHHoMy ans aToro Bca-
CbIBatOLLLEMY YCTPOMCTBY.

8 LnudoBanbHas nopowwBa

LWWnndosanbHasa nogowBa coctonT n3 MINE-neHbl
(MUKpPOKNETOUHBIN NOANYpeTaHoBLINA 3nacToMep)
M UMeeT CKOLLEHHY Hapyxy okaHToBky (2.3). C
BEPXHEWN CTOPOHbI OHa cHabxeHa BeNpoM, a ¢
HWUXXHEWN CTOpPOHbI — nokpbiTneM Ctyukdub. LLUnu-
doBanbHas nofoLWBa HalaBNMBaETCS BEIIOPOBOM
CTOpOHOM Ha NoKpbITUe CTULKPUb WAndoBanbHOM
nnatblocHoBaHus (2.4). N npocToThl B OCTUPOB-
Ke wnudoBanbHaa nnata-ocHoBaHWe npubopa
cHabyeHa Mo yrnam TpeMs LLeHTPOBOYHbIMU Bbl-
poctamu (2.1).

BHuMaHue:

[Mpnbop bbin cneunansHo paspabotaH onga pabot
B yrnax uy kpomok. 1o onbiTy 3To BeET K ckopee
TOYEYHOW Harpyske Ha ocTpué wnmdboBanbHOM
Tapenku. [1pyn 3ToM TennoBblgeneHe HensbexxHo
Bbllle, 4eM npu paboTax No MOBEPXHOCTH, Mo-
CKOJIbKY OJIHO M TO XK€ [laB/IeHWNe HaXXnMa pacnpe-
LenseTcs No MeHbllen noBepxHocTn. PaboTanTe
MOCeMY C MEHbLUINM [aBfIeHWEM, MNOCKONbKY B
NPOTMBHOM ciyyae nokpbiTne Ctuckdumb wnndo-
Ba/lbHOM NOAOLIBLI 1 WANdOBanbHbIA MaTepuan
MOryT BbICTPO NOBPEANUTLCS.

Ecnn nokpbitne CTtuckdumb Ha nepefHeM KoHLe
WAndoBanbHOM NOLOLLIBbLI U3HOCMOCh, LOCTATOY-
HO WNMdOBaNbHYO NOAOLIBY CHATb U, MOBEPHYB
Ha 120°, cHoBa BCTaBUTb.

Ecnn nsHocunock n nokpbitne Ctnckdub nnatol-
OCHOBaHWs, BO3MOXHa 3aMeHa Bceit nnatsl (3a-
ka3 N2 487 406). Ons storo oba bonTa (2.2 n 2.5)
cnepyeT OTBUHTUTb.

9 WnudoBanbHbIN MaTepuan

Ons a¢dekTnBHOrO oTBOAA MbINN K Npnbopam
Festool npepnaratoTcs wnndoBanbHbie MaTepu-
anbl C 0TBEpPCTUSiIMU C 3epHUCTOCTbIO OT P 40 fo
P 400.
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Homepa 3aka3oB Bbl MoxeTe HanWTuM B COOTBET-
CTBYIOLLMX MpOCMeKTax.

wandosanbHble MaTepmanbl CTckdurb NpocTo Ha-
LaBNMBalOTCS Ha WwndosanbHyto nogowsy CTnck-
du1b 1 Nocse NCNoNb30BaHUA CHOBA CTAMMBAOTCS.
Korpa nepegHunii KoHel, WnndoBanbHOro MaTepu-
ana un3HaluMBaeTCs, OH CHMMaeTcd ¢ WnndoBanb-
HoW nopowBbl, noBopaynBaetcsa Ha 120° n cHoBga
BCTaBNsAETCS.

10 06cny)xmBaHue U yxon

[lepepn Hayanom nbon paboTel ¢ MaLwLK-
HOM Bcerpa BblHUMaWTe WTenceslb U3
po3eTku!

Bce paboTbl no 0bcny>xnBaHuo U pEMOHTY,
KoTopble TpebyeT oTkpbIBaHUSA Kopnyca
LBUraTens, MoryT NnpoM3BoAUTLCS TONTbKO
aBTOPM30BaHHOMW MacCTEPCKOW CEPBUCHOWN
cnyx6bl.

CepBucHoe obcny)xuBaHme U peMoOHT
#Y | TONbKO yepes3 GUPMy- M3roTOBUTENS UK
B HaLUMX CEPBUCHbIX MaCcTEPCKUX: afpec
bavxkaniwen MacTepcKkon CM. Ha
www.festool.com/Service

Ncnonb3yinTe TONbKO OpUrMHasbHble 3a-
nacHble yacTtu Festool! N¢ gnsa 3aka3a Ha:
www.festool.com/Service

[ns obecneyeHns umpkynaumm Bo3gyxa oTBep-
CTVS NS oxnaXkgalLlero Bo3gyxa B Kopnyce
ABUraTens [oSKHbl OblTb MOCTOSAHHO OTKPbITHI U
cofepxaTbCs B YNCTOTE.

EKAT
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Mpnbop ocHaLLEH cneunanbHbIM YINEM NS aBTO-
MaTuyeckoro oTkntoveHus. Korga oH n3HalwwmBa-
eTCsl, MPOUCXOANUT aBTOMATUYeCckoe OTKJIoYEeHMe
TOKa, ¥ npubop npekpallaeT paboTaTh.

11 MNpuHaaneHOCTHU, UHCTPYMEHTBI
Ona cobctBeHHOW He3onacHOCTU UC-

& NoNb3ynTe TONbKO OPUTMHAaNbHbIE NpPU-
cnocobneHns 1 3anacHble YacTn GUpMbI
Festool.

HoMepa 3aka3a ons npuHagnexHocTen u UHCTpY-

MeHTOB Bbl HanpeTe B kaTtanore Festool nnu B

NHuTepHeT no agpecy ..www.festool.com™.

12 OnacHoCTb AN OKpY)XKatoLen cpeabl

He BbibpacbiBaiTe aneKTPONHCTPYMEHTbI BMECTe
c boiToBbIMM 0TX0Aamm! ObecneybTe besonacHyto
L5 OKpY>KaloLLEen cpefbl yTUAN3aLMI0 MHCTPYMEH-
Ta, 0CHacTku 1 ynakosku. Cobniogante nencrey-
loLLME HALMOHaSbHbIE MHCTPYKLUW.

Tonbko ana EC: cornacHo EBponenckon gupekTu-
Be 2002/96/EG oTcnyXmnBLUME CBOW CPOK 3N1EKTPO-
WHCTPYMEHTbI LOJIKHbBI YTUIM3MPOBATLCA OTAENb-
HO W HaNpPaBAATLCSA HAa IKONMOTUYHYIO YTUAN3ALMIO.

NHdopmaums no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Original navodu k obsluze
Uvadiné obrazky jsou umistiny na zaeatku navodu
k obsluze.

1 Technické udaje
Prikon

Pocet otacek

Pracovni zdvihy

150 W
5 000-9 500 min-!
10 000-19 000 za min.

Brusny zdvih 2,5 mm
|zolace/bezpecnost @ dle EN 60 745
Hmotnost 1,5 kg

Obrazkovy symbol

Pozor, nebezpedi!

Nosit ochranu sluchu!
Ctéte navod, pokyny!

Pouzivejte respirator!

D®>"

Pouzivani k urcenému ucelu
Brusny strojek Deltex je uréen k brouseni dreva,
umélych hmot, kovd, kamene, pojivych pracovnich
materiald, barev/lakd, plni¢a, tmeld a pododbnych
materiald. Diky trojuhelnikovému tvaru brusné
desky je strojek mimoradné vhodny k opracovani
nesnadno pristupnych rohd, hran a drazek.
Vznika-li pri brouseni urcitych materiald vybusny
nebo samovznétlivy prach, je bezpodminecné
nutné dbat pracovnich pokynd vyrobce téchto
materiald.

Za skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
& k jinym Gceldm, nez ke kterym je stroj
4 Bezpecnostni pokyny

urcen, ruci uzivatel.

4.1 Vseobecné bezpecnostni predpisy
POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-

nych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynu

mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-

vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

4.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro stroj
- Kvuli nebezpecim, kterd se vyskytuji béhem
brouseni noste vzdy ochranné bryle.

- Vznika-Lli pri praci vybusny nebo samozapalny
prach, je nezbytné dodrzet pokyny vyrobce ma-
terialu pro opracovani.

- Pripraci mdze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mlzZe pro osoby pracujici s naradim
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektricky prFistroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni.

K ochrané Vaseho zdravi pouZivejte
ochrannou dychaci masku P2.

4.3 Informace o hlucnosti a vibracich

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji

nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 71 dB(A)

Hladina akustického vykonu 82 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni

K=3dB
@ Nosit ochranu sluchul

Hodnota vibraci a, (soucet vektor( ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjistény podle EN 60745:
Hodnota vibraci a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
Hlava prevodovky a, =5,5m/s?
K=2,0m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektric-
kého naradi.

Ke zvySeni mlze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!

4.4

Pri obrabéni kovu je treba z bezpecnostnich dd-

vodu dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojeni jisticiho ochranného spinace (Fl).

- Pripojeni stroje k vhodnému vysavaci.
Predtim odstrante drevny prach z odsavaci.
Predtim odstrante drevny prach z odsavani - vici
nebezpedi vybuchu!

- Pravidelné cisténi stroje a zbavovani od ndnosd
prachu v krytu motoru.

Obrabeéni kovu:

5 Elektrické pripojeni a uvedeni do provozu
Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na
vykonovém stitku.
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K zapnuti nastroje se posuvny vypinac (1.3) zatladi
dopredu. Lehkym zatlacenim na zadni cast vypi-
nace se strojek vypne.

Ve studeném stavu se muze stat, Ze strojek bude
potrebovat nékolik minut, nez dosahne maximal-
nich otacek. To je podminéno konstrukci a nikoliv
na zavadu.

6 Elektronika

Pri obrabéni rozdilnych povrchovych ploch je vy-
hodné, mazeme-Lli prizplsobit brusnou rychlost
jednotlivym materialim.

Cisla na regulatoru otacek (1.1) odpovidaji pribliz-
né nasledujicim hodnotam pri chodu naprazdno:

10 000 zdvihG/min. |4
2 111 800 zdvihG/min. |5
3113 600 zdvihd/min. |6

15 400 zdvihG/min.
17 200 zdvihG/min.
19 000 zdvihd/min.

7 Odsavani prachu

K odsavani vznikajiciho brusného prachu nasu-
neme hadici (@ 27 mm) vysavace Festool pfimo
na saci hrdlo (1.2) na konci krytu motoru. Brusny
prach je odsavan odsavacimi kanaly v brusné
desce primo na misté odéru. Pri obrabéni dreva
nebo materiald, pri kterych vzniké zdravi ohro-
zujici prach, je treba napojit strojek na vhodné
odsavaci zarizeni.

8 Brusna deska

Brusna deska je vyrobena z MPE (mikrobunécny
polyuretanovy elastomer) a ma bo¢né seSikmené
hrany (2.3). Na svrchni strané je opatrena velu-
rem a na spodni potahem Stickfix. Brusna deska
se pritiskne velurovou stranou k potahu Stickfix
desky stolu (2.4). Pro usnadnéni regulace je des-
ka strojku na bocich opatrena tremi vyvysenymi
centrovacimi body (2.1).

Upozornéni:

Strojek byl specialné vyvinut pro prace v rozich
a na hranach. Zkusenosti ukazaly, Ze je bodové
namahana hlavné Spicka brusného talire. Pritom
nutné dochazi k vyssimu zahrati nez pri brouseni
ploch, protoze tentyz prilacny tlak plsobi na mno-
hem mensi plochu. Pracujte proto se snizenym
tlakem, aby nedosSlo k poskozeni potahu Stickfix
a brusiva na brusné desce.

Dojde-li k opotrebeni potahu Stickfix na predni
Casti brusné desky, pak je tfeba ji pouze sejmout,
otoCit 0 120° a znovu nasadit.

V pripadé opotrebeni potahu Stickfix na desce
stolu, mUze se vymeénit kompletni deska stolu (obj.
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C. 487 406). K tomu je treba uvolnit oba $rouby
(2.2 a2.5).

9 Brusné prostredky

Pro ucinné odsavani prachu nabizi Festool ke
strojklim dérované brusné prostredky Stickfix o
zrnnosti mezi P 40 a P 400.

Objednaci Cisla najdete v prospektovych podkla-
dech.

Brusné prostredky se na brusnou desku jedno-
duse pritlaci a po pouziti opét stahnou.

Je-li predni ¢ast brusiva opotrebovana, sejme se s
brusné desky, otoci se 0 120° a znovu se pripevni.

10 Udrzba a péce

AN
AN

A
2

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.

Servis aopravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-
su najdete na:

www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

K zajisténi proudéni vzduchu musi byt vzdy chla-
dici otvory na motoru prdchozi a Cisté. Strojek
je vybaven specialnimi samovypinacimi uhliky.
Jakmile se opotrebuji, dojde k automatickému
preruseni dodavky elektrického proudu a strojek
se zastavi.

EKAT

11 Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-

& zivejte pouze originalni prislusenstvi a
nahradni dily Festool.

Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a na-

stroje naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo

na internetu pod “www.festool.com”.

12 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana
k ekologické likvidaci.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach



Oryginalna instrukcja eksploatacji
Wymienione zdjecia znajduja sie na poczatku i na
koncu instrukcji obstugi.

1 Dane techniczne

Pobdr mocy

Predkos$¢ obrotowa

Liczba suwow roboczych
10 000-19 000 suwdéw na min.

150 W
5 000-9 500 min-"

Suw szlifujacy 2,5mm
Uktad bezpieczenstwa @ wedtug EN 60 745
Ciezar 1,5 kg

Symbole
Uwaga, niebezpieczenstwo!

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Instrukcja, przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

DI e"

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Szlifierka Deltex przewidziana jest do szlifowania
drewna, materiatéw sztucznych, metali, kamieni,
laminatow, farb/lakierow, wypetniaczy, masy
szpachlowej i temu podobnych materiatow. Ze
wzgledu na trojkatna forme stopy szlifierskiej
urzadzenie jest szczegodlnie przydatne do prac w
trudno dostepnych narozach, krawedziach i we
wregach.

Jezeli podczas szlifowania pewnych materiatow
tworza sie wybuchowe lub samozapalne substan-
cje, to nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazowek
producenta dotyczacych obrébki danego mate-
riatu.

AN

4 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

41 Ogolne przepisy bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezen i

instrukcji moze stac sie przyczyna porazenia

pradem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego

obrazenia ciata.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-

stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-

rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

Odpowiedzialnosé za szkody i wypadki po-
wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

4.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z

maszyna

- Stosowac zawsze okulary ochronne, poniewaz
podczas szlifowania wystepuje niebezpieczen-
stwo wypadku.

- Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybuchowe
lub samozapalne, nalezy koniecznie przestrze-
gac zalecen obrobkowych wydanych przez pro-
ducenta materiatu.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektére rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych
pytdow moze stanowié niebezpieczenstwo dla
osoby obstugujacej maszyne lub osdb znaj-
dujacych sie w poblizu. Nalezy przestrzegac
przepiséw bezpieczenstwa obowiazujacych w
danym kraju. Elektronarzedzie nalezy podtaczac
do odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowa P2.
4.3

Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie
znorma EN 60745 wynosza:

Poziom ci$nienia akustycznego 71 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 82 dB(A])
Plus réznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos$é K usta-
lone wg normy EN 60745:

Wartos¢ emisji wibracji a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
Gtowica przegubowa a, =55m/s?
K=2,0m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!
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(WA Obrobka metalu:

Podczas obrobki metalu nalezy z powoddw bez-

pieczenstwa podjac¢ nastepujace srodki:

- Uruchomi¢ wytacznik ochronny pradu niedzia-
tania.

- Podtaczy¢é maszyne do odpowiedniego odku-
rzacza. Uprzednio usunac z systemu zasysania
ewentualny pyt drewna - niebezpieczenstwo
wybuchu pytu!

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

5 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
uruchomienie
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej.
W celu wtaczenia urzadzenia nalezy przesunad
do przodu przetacznik (1.3) Lekkie nacisniecie na
tylny koniec przetacznika wystarczy, aby wytaczy¢
urzadzenie.
Jezelimaszyna nie jest jeszcze rozgrzana, to moze
potrzebowad kilku minut, az osiagnie maksymal-
na ilos¢ obrotdw. Jest to zwiazane z konstrukcja
urzadzenia i nie powinno wzbudza¢ obaw.
6 Elektronika
W celu obroébki réznych powierzchni materiatow
bytoby dobrze, aby predkosc szlifowania odpowia-
data danemu materiatowi.
Cyfry na regulatorze ilosci obrotéw (1.1) odpo-
wiadaja mniej wiecej nastepujacym wartosciom
na biegu jatowym:
1 [ 10 000 skokéw/min. |4 |15 400 skokow/min.
2 | 11 800 skokéw/min. |5
3|13 600 skokdow/min. |6

17 200 skokdow/min.
19 000 skokdow/min.

7 Odsysanie pytow

W celu odsysania powstajacych pytéw nasadzic¢
waz (@ 27 mm) odkurzacza Festool na kréciec ssa-
cy (1.2, znajdujacy sie na koncu obudowy silnika.
Pyt ze szlifowania odsysany bedzie wtedy przez
kanaty ssace w stopie szlifierskiej, bezposrednio
przy miejscu scierania.

Podczas obrdbki drewna lub uzyciu materiatow,
podczas obrobki ktdrych powstaja pyty zagraza-
jace zdrowiu, do urzadzenia elektrycznego nalezy
podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz.

8 Stopa szlifierska

Stopa szlifierska sktada sie z gabki MPE (mi-
krokomorkowego elastomeru poliuretanowego)
i posiada krawedzie (2.3) przebiegajace skosnie
ku zewnatrz. Na gornej stronie posiada welur, a
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na dolnej wyktadzine Stickfix. Stope szlifierska
przyciska sie strona z welurem na wyktadzine
Stickfix (2.4) stotu szlifierki. W celu tatwego usta-
wienia stot szlifierki urzadzenia wyposazony jest
na wszystkich krawedziach w trzy podwyzszenia
do ustawiania (2.1).

Uwaga:

Urzadzenie zostato skonstruowane specjalnie do
prac w narozach i na krawedziach. Z doswiad-
czenia prowadzi to do miejscowego obciazenia
czubka talerza szlifierskiego. W tych miejscach
wytworzenia sie wiecej ciepta, niz podczas prac na
ptaszczyznach, poniewaz ten sam nacisk roztozo-
ny jest na mniejsza powierzchnie. Z tego powodu
naciskajcie Panstwo lzej, poniewaz wyktadzina
Stickfix stopy szlifierskiej oraz materiat scierny
moga zosta¢ szybko uszkodzone.

Jezeli przednim czubku stopy szlifierkiej wykta-
dzina Stickfix zuzyje sie, to wystarczy zdjac stope
szlifierska i przekrecic¢ ja o 120° oraz ponownie
nasadzic.

Jezeli zuzyciu ulegnie rowniez wyktadzina stotu
szlifierki, to mozna wymieni¢ kompletny stot (nu-
mer zam. 487 406). W tym celu nalezy poluzowac
dwie éruby (2.2 oraz 2.5).

9 Materiaty scierne

W celu skutecznego odsysania pytu Festool ofe-
ruje do urzadzen dziurkowane materiaty Scierne
o ziarnistosciach od P 40 do P 400.

Numery zamodwien znajduja sie w odpowiednich
prospektach.

Materiaty scierne Stickfix naciskane sa po prostu
na stope szlifierska Stickfix, a po ich zuzyciu po-
nownie Sciagane.

Jezeli przedni czubek materiatu Sciernego ulegnie
zuzyciu, nalezy go sciagnad przekreci¢ o 120° i
ponownie nadadzic.

10 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
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Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktore wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
#Y  u producenta lub w warsztatach autory-
zowanych: prosimy wybrac najblizsze
miejsce sposrdd adreséw zamieszczo-
nych na stronie:
www.festool.com/Service
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Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamé-
wienia pod:

www.festool.com/Service

W celu zapewnienia prawidtowe] cyrkulacji po-
wietrza nalezy zawsze zwazaé na to, aby otwory
powietrza do chtodzenia, umieszczone w obudo-
wie silnika byty wolne od zanieczyszczen.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne szczotki
weglowe samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one
zuzyte, nastepuje samoczynne odtaczenie pradu
I maszyna zatrzymuje sie.

11 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
& sowad wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Numery do zamodwienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

12 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadamidomowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
osobno i odprowadzac do odzysku surowcdéw wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie sSrodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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